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"UN ME’I‘ODO PAR.A LA FABRIGACIDN DE PAPEL A




- papel de espesor un;forme por todas partes, se. ha propuesto ya el re—»
L ‘curso de_agregar &l med1o d1spersante ‘una. sustancxa que 1ncremente la ,J

SR T  v1scos1dad del medlo dispersante.'v-il.iv *;¥~vj

":.“ f'j ”fj} A tal f1n se vzenen ut;llzando, por eJemplo, éteres de celuloaaf;

como, verbzgracxa, la sal sodlca de carboxxmetxl-celulosa. Estas susvm_

o t'tanclas poseen ademas la propledad de 1ncrementar la adherenc1a mutua -

de las f1brns en el papel 1nic1al escurr1do y secado.- :/l'j“

Para lograr 1os _mismos objetos se ha ven1do proponiendo con an-zgf

f_terxorxdad tratar las f1bras de acxdo poliamlnocaproico, mezcladas;

 :5jcon fxbras de papel a base de celulosa, hasta obtener una pulpa de -

f,papel y fabrxcar el papel a base de esta pulpa.'x'

Una vez secado, el papel lnlcial -se trata con un agente h1nch&~j
- dor volatil esto es, hasta que las fibras se- hayan hlnchado al mencs.

”fsuperficlalmente. Segun la magnxtud de la’ presxon eJerclda despues so—v

’bre el papel hinchado, a adherencxa entre 1as ‘fibras es mas o menos

-7'jw'fuerte cuando en un tratamiento ulter1or el agente hinchador es ellm1—~‘ m

;hnado por caldeo. Esto puede efectuarse hacxendo pasar el papel 1nicial

'hxnchado por sobre unos cxlindros secadores, o entre unos rodzllos ca-

oy I landradores caldeados.

.




realmente un efecto hznchador, hasta el margen de ooncentracxones en

el cual no’ poseen eate efecto hxnchador.,:

- c; T - ”.11  La 1nvencxon OORSIStQ ‘en que, en un met do del tipo arrib

dxcado, el papel inicial es 1mpregnado con una solucxon de‘hzdrato de:
| 1000 cloral o hmnchadora, soluclon que se hace evaporar sobre el papel
1nic1a1, ellgxendose la cantldad de solucion de hxdrato de cloral de

manera que la evaporac;on de dicha solucién no ‘o8 completa hasta que

las f1bras se han hlnohado al menos superficialmente.

Aparte del hecho de quo el hxdrato de cloral efectua una buena o

adherencla 0- aglutinac1on mutua de las f:bras, esta sustancla t1ene‘m

encia de su relat1Vamente baao punto de ebullic1on (a saber, de 9890),

[ por evaporacxon a-les temperaturas de secado normalmente ut;l:zadas en”

la industria papelera.v

— T”f;’ Se ha suger1do unter1ormente el empleo de soluciones de hldrnto

de cloral en alcoholes o en agua, como dlnolventes de las polxamidas.
Ahora blen, no se ha publicado la idea de que cuando .8e evaporan las
olucxones de h:drato de cloral menos conoentradns, que da por sl no

tienen efecto hlnchador sobre las pol1amidas, la composxcion de la 80—




Si, por egemplo, ge ut:lxza agua ‘como:: disolvente, la concentra~ﬂ

‘-,107_; cidn de h:drato de- clornl en la soluolon empleada para 1mpregnar el

papel inicial no debe ser superior & aproxxmad&mente 450 gramoa por'

lxtro (g/l);zpor baJo de eata concentraclon, las:fibras polxamfdmcus;
del papel inicial no se hznchan ni d1suelven. Por °°n“i$uiente, la e

1mpregnacion del papel 1nicia1 a base de dxchaa coneentrac1ones rela—~

15 o txvamente hajas no esta l1m1tada a un 1ntervulo maxxmo dado de txem—

“Eai; 1T'~Jl. po, de modo que puede concedersele toda la atenczon 8 la unzformidad.;,ﬁ

o de la 1mpregnac1on.~3,jru'

v e

en. acetona, la maxima concentrnclon es de 800g/1-

Dicha 1mpregnaczon puede 11evarse a oabo de dlversas maneras.

una 0 mas veces a lo largo de un cil:ndro que gzra lentamente nlre—

dedor de un_ e;e horxzontal, estando la parte inferior de dlcho c111n—_"f



como se desprende

‘3forme del'liquido 1mpregnante en el papel 1nzcial,b

; Tde la homogenea calxdad del papel obtenldo al termlnurse_el trntam1en—

ﬂto entero.

s

‘;,*‘: . S ffn “Pero la concentrac;on de la aolucion de hidrato de cloral por )

15 o _'Vbajo del 11m1te cmtmo nrnba cx‘oado depende tamb1en de la Oant:lda.d :

e ff’ R de solucién de hxdrato de‘cloral apl;cada al papel inicial.
Cuanto mayor sea la cantidad de solucion de hxdrato de oloral a
. . . 'elegxr, menor debe ser la 1ntensldad de la concentracion de hxdrato

de cloral en la soluci6n.' ce

‘cxon en’ el papel 1nic1a1 antes de que se pueda lograr la concentracion,ﬂ'”

:de h1drato de cloral para la cual se produce 1a h1nchazon. Pues 8 f1n

w'de 1mped1r que las flbras -ge hxnchen demasiado;zntensamente, ea prefe-

h,rlble qne, ‘en el momento en que la hlnchazon comlenza, el papel 1nxc1a1;“
-'_n° °°nt°ngﬂ mis de aproxlmudamente un 15 a 25% en peso de’ hidrato de e

'fcloral, calculado a base del peso da las fxbras de polxamida-




860 ut111zan alcohol etilaco y acetona como disolventes del h1drato de—j;"

cloral. 3

Sl, por otra parte, el- papel inlcial es 1mpregnado hasta darle

_un contenldo del 120% en peso de solu016n de hzdruto de cloral la

‘ concentrac16n de hidrato de cloral de dicha soluci&n ha de ser. enton—j

ces, de preferencia, del 12 al 22% en peso.

s;duo va aumentando gradualmente hasta que dioho resxduo empieza a te—

lﬂ'ner un efecto hinchador sobre las fibras pol1amid1cas. C1erto es. que,ﬂjT

L 81 se contlnua la evaporaclén, el contenldo de h1drato de cloral aumen—




compres;&n, haciendo pasar el papel inicialjimpregnado con lu‘soluc16n

iy de hidrato de clorul no. hinchadora, por entre unos rodillos de presxSn

; 20 e caldeados.

Eligiendo correctamante la compoalcxﬁn de la solucxén de hidrato

de cloral no h1nchndora, el grado ‘al- cual se expr1me al papel 1nacxa1
despues da sumerg:do en esta solucxén, 1a temperatura y la: trayectoria

por sobre los rodllloa calandradoree, puede lograrse que las fxbrus del

f~25“ ]A} papel inlcial alcaucen _une snt;sfactoria hinchazén superf1oxal en el

cion mutua de”lasxfzbras en. los puntos de contacto, como. consecuencia ‘

Vde lo cual la continua evaporaci6n, después da elxmlnada la condxclon




Se sumergi6 en una soluci6n al 20% en peao de h1drato de cloral

en aceton& un papel 1n1c1a1 que hab;a sldo obtenldo a’partir de una sus-f

penslon de fxbras consistentes en su totalxdad en écxdo polxamxnocaproxco.f 

A continuac:. én se- expnm6 el papel inioml haata d.ejarlo toda,via un con—




eon 10 cuql se hxzo evaporar la soluci&n de hxdrato de cloral. El pa— -

pel asx fabrzcado presentaba un aumento de resv tenc1a meoanica con res—' ,

Resxstenc1a en- humedo (al cabo de 2 horas# o
o S . de inmersién en agua), en % de la resis=. .. - oo o
/ e . ) tancla en Seco ooo'ooov»to'n-o-o-n.‘-ooooooo 4 65 L

A un papel 1nic1al 11geramente orzentado, dé‘i&'coﬁposi€16ﬁ'inﬁz-;ﬂg

cads en’ el eJemplo I, se le aplzco por asperslon en ambos lados una so— wa,, 

'T'.lucxon a1 20% de hldrato de cloral en agna hasta darle al papel un con—



’ﬂ;5ten1do de casi “su’ propio peso del agente hinchador. A continuacion, al

cabo de un perlodo de. reacci6n de algunoa minutos, se hizo pasar el pa—

: _pe1 1n1c1a1 1mpregnado 8 veoes por entre unos rodillos & preszon mode-

’{;'rada. Loa rodxllos calandradores tenian una . temperatura comprendzda en-“

"l-v.tre 1109 ¥ 12090

Alargamlento en % (Somo)v .l'ol.oonoo'.’

Alargmienﬁo en 70 (s.tt ve _."0 c‘ n,ovo soe .

EECES




Numero de plegado (s.t.) ..;;..{Q; c;1.515;

Resxsteucla en humedo (al cabo de
'2 horas de inmersibn en agua), en
% de 1a reslstencia “en seco rees




drato’ de cloral en alcohol etllxco, conteniendo dicha soluc1on por 11-

tro no mas de 700 gramos de hidrato de cloral.




89 - Un metodo para la fabricacxon de papel ‘8 base de f1bras de

acido polzamlnocapro1co._
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