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"UN APARATO C0N1ŒRTID0R DE RESIDUOS" 7:

.7*7 Este invento se refiere a un convertídor de basura 
y tiene por su objeto primordial la provisión de un converti­
dor de basara mejorado para la recuperación de material usable, 
de basura, o de productos de desperdicio.', 7,

,-r r-;.,;7̂ Éi presénte invento provee un convertidor de basura 
que.funciona continuamente, que comprende la combinación de un 
alojamiento que comprende una cámara de combustión, un quemador 
enría citada cámara de combustión, un primer tubo que se extien­
de horizontalmente al citado alojamiento y que tiene un extremo 
saliente, una tolva para recibir la basura quel comunica con el
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citado extremo saliente, un transportador helicoidal en el ci­
tado tubo, un segundo tubo en el citado alojamiento por debajo 
y paralelo al citado primer tubo, un primer paso de salida en­
tre los citados primero y segundo tubos en los extremos de 
los mismos opuestos a la citada tolva, un segundo transporta­
dor helicoidal que funoiona en dirección opuesta a la del ci­
tado primer transportador helicoidal en el citado segundo tu­
bo, un tercer tubo por debajo y paralelo al citado segundo 
tubo, un segundo paso de salida entre el citado segundo tubo 
y el citado tercer tubo en el extremo del mismo opuesto al 
citado primer paso de salida, un tercer transportador helicoi­
dal en el citado tercer tubo que funciona en dirección opues­
ta a la del citado segundo transportador helicoidal, teniendo 
el citado tercer tubo un extremo que sale del citado alojas- 
miento en el extremó del mismo frente a la citada tolva, me­
dios refrigerantes en torno al extremo saliente del citado ter­
cer tubo, medios motores para impulsar todos los citados trans­
portadores helicoidales/ una salida en el extremo del citado 
tercer tubo para descargar residuosos carbonosos, y medios de 
salida que comunican con el citado primer tubo y que se ex­
tienden fuera de la parte superior del citado alojamiento des­
tinados a la descarga de gas combustible dentro de la unidad 
de almacenamiento. -

En los dibujos:
Las fi¿pAras 1 y 1A comprenden una sola vísta lateral, 

en parte en alzado, y en parte en sección, de una forma de con­
vertidor que incorpora característicás del presente invento. , 

r La figura 2 es una vista aumentada en alzado de extre­
midad, de la construcción de la Figura 1, según se mira desde 
la izquierda. - :....
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La figura 3 es una vista en s e cc ión, aumentada, he cha 

sustancialmente por la linea 3-3 de la figura 1A, según se mira 
en la dirección indicada por las flechas.

La figura 4 es una vista en sección aumentada hecha sus­
tancialmente por la linea 4-4 de la figura 1, según se mira en 
la direcoión indicada por las flechas.

La figura 5 es una vista en sección aumentada hecha 
sustancialmenté por la linea 5-5 de la figura 1A, según se mira 
en la dirección indicada por las flechas.

La figura 6 es una vista de detalle en sección, aumen­
tada, de la construcción de la pared del horno.

La figura 7 es una vista en detalle fragmentaria en* 
sección, aumentada, de una parte de la construcción del extre­
mo del hogar.

La figura 8 es una vista en sección similar a la figu­
ra 5 pero que muestra una forma de control manual modificada.

La figura 9 es una vista.en alzado de extremidad que 
muestra otra forma de control manual; y

lá:figura 10 es una vista en planta desde arriba de 
la estructura de la figura 9. ;, Ir."'' :

' . -f.' '-'Los. caracteres similares de referencia'' se. refieren a' 
partes similares en todas las diversas ..vistas de los dibujos.
. Haciendo ahora referencia a los dibujos en detalle,:..se '
indica generalmente en 20 un convertidor de basura que incorpo­
ra características del presente invento, que comprende una cá­
mara de combustión, o alojamiento 21, qué incluye un quemador 
de gas u otro quemador 22, que es alimentado adecuadamente con
combustible procedente de cualquier fuente deseada, como por 
ejemplo por medio; de púa tubería 23. Situado internamente en 
el álojamiénto 21:y extendiúnd ose transversSlmente a través de
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la parte superior del mismo, hay un tubo 24 de diámetro relati­
vamente grande, una.parte del cual, 25, se extiende externamen­
te al alojamiento 21. El tubo 24 tiene un tubo de salida 26 con­
tiguo a u n  bxtremo del mismo y situado en el interior del alo­
jamiento 21, el cual tubo está en conexión con un segundo tubo 
o miembro t ubular 27 dispuesto horizontalmente, estando el úl­
timo provisto en su extremo opuesto de un tubo o conducto de sa­
lida 28. El tubo 28, a su vez, está en conexión con un tubo 29 
de diámetro más pequeño que se extiende a lo largo del aloja­
miento 21 en paralelismo con los tubos 24 y 27/ notándose que 

; cada uno de los tres tubos es de diámetro progresivamente más. 
pequeño en relación descendente. -

El conjunto completo está montado en una base o sue­
lo adecuada de hormigón" generalmente indicado por 3Ó, cuya 
base sostiene t ambión un miembro vertical de soporte 35 * en 
cuyo extremo superior hay colocada una plataforma 36, sobre la 
que hay montado un motor elóctrico, u otro tipo adecuado de 
motor, 37. . . . - "

El motor 37 impulsa, por medio de una caja de engra­
najes oorriente 38, una cadena 39 que a su vez impulsa la rue­
da de cadena 40. La rueda de cadena 40 está montada en un ár­
bol 41 que comprende una prolongación de un miembro transporta-

ñií/r-' 
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dor helicoidal 42 que está contenido en un tubo transversal 43 
que está situado por fuera del alojamiento 21 en paralelismo y 
encima del tubo 24. Un tubo comunicante 45 está provisto en el 
extremo del tubo 43 y está en comunicación con el extremo del 
tubo 25 externamente al alojamiento 21. Una tolva de basura, 46, 
que tiene un fondo abierto 47, comunica con el tubo 43) y está 
destinada a la recepción inicial de la basura a tratar en el 
sistema. La basura es primero molida o pulverizada o preparada
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, de otro modo, para la combustión, de cualquier madera deseada,
-/Y:-;,-.' lo que no forma parte del presente invento, y es luego alimen­

tada a la tolva 46 para su alimentación dentro del sistema.
-, Según pasa la basura a través del tubo 45, a dentro del

5 extremo 35 del tubo 24, es hecha avanzar por medio de un trans­
portador helicoidal 47A, que está montado en un árbol 48 que 
se extiende completamente por el tubo 24 y su extremo prolon­
gado 25. El árbol 48 está destinado a ser impulsado por una 
rueda de cadena 49 por medio de una cadena 50, que, a su vez, 

10 es impulsada por una rueda de cadena 51, <&sde el árbol 52 de
una caja de cambios 53, que, a su vez, es impulsada por un 
motor eléctrico adecuado 54, o similar. El motor 54 y la caja 
de cambios 53 están montados sobre una plataforma 55, que está 
sostenida en relación colgante por un suspensor 56 y por las 

15 barras de refuerzo 57, asegurados a la parte inferior del tubo 
25 externamente al alojamiento o cámara de combustión 21.

El otro extremo del árbol 48 se extiende por fuera de 
los extremos opuestos del tubo 24 y del alojamiento 21, y se 
apoya sobre un caequillo 58 sostenido por una placa de apoyo 

20 59 asegurada al exterior del alojamiento 21. Este extremo 60
del árbol 48 soporta la rueda de cadena 61, que, a través de 
una cadena 62, impulsa a la rueda de cadena 63 montada sobre 
el extremo de un árbol 64, que se apoya en un cojinete 65 sos­
tenido por una placa de apoyo 66. El árbol.64 se extiende com- 

25 pletamente por, el tubo 27, y tiene montado encima un tianspor- 
tador helicoidal 67, frente ál transportador 47 A previamente 
descrito. El transportador helicoidal 67, últimamente menciona­
do, está destinado a mover basura tratada parcialmente desde 
el tubo 26 al extremo opuesto del tubo 27, y desde allí a la 

30 salida 28. El extremo del árbol 64 también sobresale del extre-
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mo opuesto del alojamiento 21, apoyándose en un cojinete 68 
sostenido por una placa de montaje 69# y a través de una rue- 

L da dentada 70 impulsa a una cadena 71 que, a su vez, impulsa 
una rueda de cadena 72 montada sopre eí extremo de un árbol 
73 que está también sostenido en un cojinete 74 por las pla­
cas. 75 y que se ; extiende a través jiól /tubo "29.J 7jBÍ*' .árbol -
lleva también el transportador helicoidal 76 en disposición 
opuesta al transportador 67 de modo que la basura que pase a < 
través del tubo 28 a dentro del tubo 29 es llevada al extremo 
lejano del alojamiento 21. Pasa entonces a través de un tubo 
externo 77, a través de una unidad refrigeradora adecuada 78, 
que es alimentada con un medio refrigerante a través de un tu­
bo de entrada 79, y a través de una salida colgante 80 a un 
alimentador giratorio contenido en un alojamiento 81. El ali­
mentador 80A consiste en una plui'alidad de paletas 82 dispues­
tas radialmente montadas en un eje o árbol 83, el cual es 
impulsado por medio de úna rueda de cadena 84 montada en el ex­
tremo del mismo, una cadena 85 y una rueda de cadena adicional 
86 montada en el extremo del árbol 73, que se extiende comple­
tamente a través del tubo 29, y su prolongación externa 77.
Este alimentador está destinado a depositar el residuo sólido 
que resulta de la combustión de la basura en una tolva 87, que 
está montada en una parte hundida 30A de la base o piso 30, 
y es llevada por medio de un transportador de hélice 88, o 
similar, a un transportador vertical 89 montado dentro de un 
tubo 90 colocado verticalmente, desde cuíyá parte superior se 
extiende una salida 91, que conduce eí residuo carbonoso tra­
tado a un receptáculo de almacenamiento, o .similar...- ..
 ̂y'.."-'"La" parte superior del alojamiento 21 está provista 

de un par de abeituras. de escapé 95, debajo;de las cuales es-./.
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-tan colocadas las placas de desviación. 96, y desde las duales : 
se extienden los tubos o conductos de escape 97 Que, a su vez, - 
se unen en una chimenea o salida común 98 que está provista 
de un registro interno corriente.99 y de un caequillo, o cu- ' 
bierta, 100, estando provistas las salidas 95 para el escape 
de calor y de los gases de conbustión creados por el quemador 
de gas- 22* < 'ÍJ'; --- ' .-"""Ff*".... 1 '  *-" ..i "'"'-"'''-', 1

 ̂ Los conductos adicionales 101 están situados a inter­
valos espaciados y comunican con el tubo 24, para permitir el 
escape de líquidos de creosota en forma gaseosa que resulten 
de la combustión de la basura dentro de los tubos 24, 27 y 29. 
Estos conductos 101 conducen a una salida común 102, que está 
provista en un extremo de una válvula de alivio de presión 103. 
El conducto 102 está inclinado hacia abajo y está provisto de 
una válvula de retención 104, siendo las disposiciones tales 
que los gases, en forma gaseosa o condensados en líquidos de 
creosota, son conduoidos desde allí a un separador de vapores 
adecuado (que no se muestra) que está situado en un tanque 
adecuado de almacenamiento de gas y de líquidos de creosota, 
que tampoco se muestra.

Los miembros espaciados, aislados, de salida 105, 
están provistos en intervalos adecuados a lo largo de las pa­
redes laterales del alojamiento 121, e incluyen las placas 
extremas 106, que están provistas con los tubos de salida 107. 
Cada uno de los tubos de salida tiene en su extremidad una T 
108, desde una rama de la cual se extiende un tubo 109 que co­
munica con la válvula de presión 110. El vástago déla T 108 
está conectado a una válvula de salida 111, que está controla­
da por una manija 112 para el alivio manual de la presión de
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gas dentro del alojamiento o dentro dé los tubos, según pue­
da ser necesario. Esta construcción se muestra con toda cla­
ridad 'en.'las figuras^  ̂;

Los detalles de la construccion.de la caldera se 
muestran mejor en las figuras 6 y 7, donde ha de notarse que 
las paredes del alojamiento 21 están compuestas por una chapa 
metálica 21A, interna, relatiyamente gruesa, con una hoja : - 
inoxidable externa de acabado, 21B adecuadamente asegurada ;
a aquella de cualquier modo deseado, como por ejemplo por tor­
nillos o clavos. Una hoja externa protectora, relativamente ;
delgada, 21C rodea todo el. alojamiento, y el espaoio entre 
las hojas 21Á y 21Ó está anpaquetadc con material aislante - 
21D, reteniendo asi el calor dentro del alojamiento para la 
combustión completa de la basura. .

La figura 7 muestra un detalle de la pared extrema
del hogar, en el que la hoja externa 210 está provista de
las placas extremas 115, aseguradas en posición por,las ba­
rras de refuerzo 116. El extremo del tubo, ilustrado en el 
tubo 2$, está provisto de una brida 117, Que es soldada al 
mismo, como por ejemplo en U7A, después del ajuste, y una
placa de cierre 118 es asegurada a la mismar, por ejemplo por 
medio de los tornillos 119. La placa de ciérre 118 tiene
aberturas para permitir la prolongación del árbol 60 a través 
da la misma, y el soporte 59 está asegurado, por ejemplo por 
la soldadura 120, a la de la placa de cierre 118. Esta 
construcción es realizada a lo largo de los extremos de los

tubos 24, 27 y 29, según sea necesario. 1
Bajo ciertas condiciones puede ser deseable omitir- 

el alimentador giratorio impulsado automáticamente y su alo­
jamiento asociado.81. En este tipo de construcción el fondo



del tubo de salida 80 está provisto de una placa 125 que tie­
ne pivotada a la misma, como en un pivote 126, una place de 
válvula 127 que está controlada por medio de una manija 128.
Un pestillo 129 está previsto . para mantener a la placa de < 
válvula en la posición cerrada hasta el momento en que se 
desee quitar el residuo carbonoso de la tubería de salida 
80, lo que puede hacerse a intervalos adecuados.

Otra forma, adicional modificada de construcción se 
ilustra en las figuras 9 y 10, que puede"también sustituir  ̂
ai álimentador giratorio. En esta modificación, hay provisto 
un. alojamiento' cilíndrico .i que.tieneunaplaca'superior^^^^''-' ' 
131) que está destinada a ser asegurada a la parte más baja 
de la salida 80 y a una abertura más baja 132, para la emi­
sión .del residuo carbonoso. En esta construcción, una placa 
de válvula giratorio 133 está montada en un árbol 134 para 
cerrar el alojamiento de válvulaciiouiar, y está destinada* 
a ser movida a la posición abierta por medio de una manija 
operante 13$) que puede ser controlada directamente por me­
dios manuales, o que puede tener cadenas o similares conec­
tadas a los extremos opuestos de la misma. ^ ^

De lo anterior debería ser ahora evidente la 
operación del dispositivo.

La basura o material de desperdicio es alimenta­
do inicialmente dentro de la tolva 46 desde la oual es trans­
portado a través del tubo 43 por medio de un transportador " 
helicoidal 42 al tubo de salida 45. El'transpórtador helicoi­
dal 42 es impulsado continuamente por el motor 37 mientras 
que la hélice 47A es impulsada continuamente por un motor 
54) como se ha descrito previamente. El material de despen­
dió io es entonces transportado a traváa del tubo 24 a la sa-
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á ' í11da 26, interiormente al tubo 2?, a travos del cual es trans­

portado por medio de una hélice 67 a la salida 28 a través de 
la cual cae dentro del tubo 29. El material es ent onces trans­
portado por la hélice 76 a. través del tubo 29 y al extremo 
opuesto del alojamiento 21, y desde allí a través del, tubo 77 
a t^vés de la unidad refrigeradora 78. El material se ha re- ; 
ducidó, en este tiempo, a la fase de residuó carbonoso, habien­
do sido exudados todos los líquidos de, creosota y gases a tra­
vés de los tubos 101 a dentro de la tubería d e 'salida 102, y 1; 
transportados desde allí a tanques adecuados de almacenamien­
to para su separación y retención. El residuo carbonoso pasa 
entonces a través de la salida 80 al alimentador giratorio . 
80A, y desde allí a dentro de la tolva 87, desde la cual es 

: transportado por medio por la hélice 88 al transportador ver­
tical 89, y desde allí a través de la salida 91 a receptáculos 
de almacenaje adecuados.

Evidentemente, si los controles manuales de lasmodifi- 
oaciones de las figuras 8̂ . 9 y 10 sustituyenal alimentador 
giratorio 80A, se comprenderá que el material será liberado - 
a intervalos escogidos predeterminados por medios manuales u 
otros medios de control para el transporte a través de la sa­
lida 91 a los receptáculos de almacenamiento.

De lo anterior se verá ahora que se ha provisto un con­
vertidor de basura automático, que opera continuamente^ del ti­
po de hélice que logra todos los objetos de este invento, y 
otros, que incluyen muchas ventajas de gran utilidad práctica 
e importancia comercial.

Puesto que pueden hacerse muchas realizaciones de este 
concepto inventivo, y puesto que pueden hacerse muchas modifi­
caciones en las realizaciones que aquí se muestran y describen,:
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ha de comprenderse que toda la materia ha de ser interpreta­
da simplemente como ilustrativa y no en un sentido limita-

: dor., , - . 33 -33^-- r .....3, ,, . ,.-333-̂ :̂.: --3". .

.*'3'̂ 3" ". -'*'- 3,., N O T A '33$33-*^

3, 3 Los puntos, de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean ob jeto, de esta Solicitud de Patente 

10;- de Invención en España, por VEINTE años, son los siguien- : *
tes:

- lc.-.Uh aparato convertidor de residuos de funcio- 3 
namiento continuo, que comprende la combinación de una caja .. 
qué incluye una cámara de combustión, un quemador en dicha 

153'* oamara de combustión, un primer tubo que se exrtiende horizon­
talmente a dicha caja y que tiene un extremo prolongado, una 
tolva receptora de residuos, que comunica con dicho extremo 
prolongado, un transportador helicoidal en dicho tubo, ún se¿- " 
gundo tubo en dicha caja, debajo del primero y, paralelo a él,3 

20 3 nnjprimer paso de salida entre dichos tubos primero y segundó j 
en su extremo opuesto a dicha tolva, un segundo transportador ¿ 
helicoidal que funcicnaen la dirección, opuesta a la del pri- 
mer transportador helicoidal citado y paralelo a el, un segun­
do paso de salida entre dicho segundo tubo y dicho tercer tubo 

25 en su extremidad frente a dicho primer paso de salida, un ter­
cer transportador de hélice en dicho temer tubo, que funciona 
en la dirección opuesta a la del segundo transportador de héli­
ce citado, teniendo dicho tercer tubo un extremo que sale de 
dicha caja en su extremidad opuesta a dicha tolva, medios de 

30 enfriamiento en torno de la extremidad prolongada de dicho
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tercer tubo, medios motores pare impulsar todos los citados 
transportadores de hélice, ui^ salida en el extremó de di­
cho tercer tubo para descargar residuo carbonoso, y medios 
de salida que comunican con dicho primer tubo y que salen de 
la parte superior de dicha caja, destinados a la descarga de 
gas combustible dentro de la unidad de almacenaje.

2 a U n  aparato segán el punto la, caracterizado por­
que cada uno de di dios tubos primero, s egundo y tercero, es 
sucesivamente menor. . '

ß9 .- Un aparato según lös puntos la 6 2a, caracteri­
zado porque dicha salida en el extremo de dicho tercer tubo 
comprende un alimentador rotativo^ una tolva que recibe mate­
rial de dicho alimentador, un transportador vertical que se 
extiende desde dicha tolva últimamente mencionada, y un tubo 
de descarga que sé extiende desde la parte superior de dicho 
transportador vertical, destinado a llevar residuo carbonoso . 
a una tolva de almacenaje.

4^ .- Un aparato según los puntos 19, 29 o ß9, en el

 ̂4<%'.

cual dicha cámara de combustión de una plural i-
dad de válvulas de descarga de gas gobernadas a mano. .

1."..5s.- Un aparato según lospuntoslB , 29, 38 ó 4e, 1
en el cual dichos transportadores helicoidales están ínter-- 
conectados por medios de cadena y pihón y son accionados des­
de una fuente de fuerza común.

69.- Un aparato según cualquiera da los puntos an­
teriores , en el cual dichos medios de salida para dichos ga­
ses combustibles incluyen un tubo inclinado, una válvula de 
presión en la extremidad superior de dicho tubo y una válvula 
de retención en la extremidad inferior de dicho tubo.

79.- Un aparato según cualquiera de los puntos ante-
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riores, en el cual dicha tolva se en un tubo transversal
éxteriormente a dicha caja, una hélice está dispuesta en dicho 
tubo transversal y se previ una comunicación entre dicho tubo 
transversal y el extremo prolongado de dicho primer tubo.

8 c U n  aparato según el punto 7s, en el cual se 
preven medios motores separados para accionar dicha hélice 
últimamente mencionada.

9B.— Un aparato convertidor de residuos.
Tal y como se ha descrito en la Hemoria que ante­

cede, representado en dibujos que se acompaRan, y con los 
fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de trece hojas escritas a má­
quina por una sola de sus caras.

..d r - " ..d.' Madrid,:
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