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MENMORTA DESCRIPTIVA o

La presente Patente de Introduccidn Se Conm
trae, conforme se indica en su enunoiado, & una méqui-
na transformadora de haces de filamentoa continuos en

mechas textiles pera hiler. - - - - - - - - -

Como es sabido, los filamentos artificiales

-destinados a empleoa textiles son obtenidos en forma

continua mediante extrusidn simulidnea de une gran

cantidad de elloe que oonstituyen un haz. No obstante,

.en las sucesivas oPeraciones textiles, ya sea emplean-

do aisladamente dichos filamentos artifioiales ya sea

iempleéndolos mezclados con fibras naturales, no suelen .
 emplearse en forma continua por une doble razén san-
'cionada por la experienoia 8i se emplean solos y son

.tejidos en forma de telas para veetidos, la total U=

gencia de aire en el interior de cade, filamento, ¥y su
seeciJn recta de forme circular le proporcionan poco
poder cubriente, es decir, la relacidn superficie/ﬁolu—

men, de cada filamento es inferior a la de las fibras

'naturales- si 8e emplean mezclados con. fibras natura—
»les, éstas se presentan en forma de fibras de longitu-
:jdes variables alrededor de una longltud que s puede

considerar como media para cada tipo: de fibra, de me~

nera que la hilatura conjunta de unes fibras natureles

:'con unas fibras artlficiales ‘en forme de filamento'

,continuo, no reaulta posible oon las méquinas de hila—

tura hasta hoy empleadas y oonoéidas. - - -

De lo expuesto se deSprende la necesidad,

’  en la mayoria de los casos, de proceder al secciona-
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30. o miento del hez de filamentos continuos en fibras de
longitud aproxinsdamente iguel & la de las fibres
,artiflciales con las que se mezcla, y proceder segui-

demente ol proceso de hilatura con la mezela de dichas L.
'fibras naturales y artificiales, en la forma usual

35. T | _ El seccionémiento del haz de filamentos con=
" tinuos en fibras de longitud adecuada a los fines que

ée'destinan, presenta también unas caracterfsticas

sumemente 1mportantes. Si el secoionamianto ge 1leva

. : B & cabo de maneres que cada filamento quede cortado se=

40. . - gin una seccidn recte, ambos extremos de la fibrs
presentan aristas curvilineas que dificulten las suce-
~ 8lves operaciones de hilaturs, disminuyendo la calidad
~ del hilo obtenido segﬁn se ha podido comprobar experi-
A nentalmente. Asimlsmo conviene que la longitud de todas
45.h.  "“ “las fibras obtenidas por seccionamiento del haz de fi~
| | " lamentos no sean_iguales,‘sino.que el conjunto de Ton—
‘ gitudes de fibras fbrmgn una distribu§16n semejante &
la de las fibras naturales con que Se mezclan. Le ra- |
o . z6n de ésta ltima condicién es. evidente' en el conjunp '
50. i  _ " to de flbras naturales existen de divarsas 1ongitudes |
o y al hilarlas conviane que cada fibra tengsa una comple~
mentaria de longitud adecuada. ‘Por el mismo proceso
de hllatura se comprueba que las fibras cortas actian
-como complementarias de 1as mds 1argas, y vaceVersa,

' 55. Lo _;1 ‘de lo cual la necesidad expuesta. - e e - - -

_ También resulta oonveniente aumentar el poder
N oubriente de las fibres artificiales antes de prooeder
- a su hilatura, puesto que los filamentos son obtenidos
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. medisnte extrusidn en forma de cillndros y es sabido f

ya anotados antériormente; siendo necesario aumentar

| haees de filsmentos continuos en fibras de longitudes'

_variables, egrupades en forma de mechas, eliminando
' de presentarse en el proceso de hilatura o tejldo por

" ha desarrollado con resultados totelmente satisfacto-
‘rios la mAquine que constituye el objeto de enta Paten-

~ pérrafos Bucesivos R T -‘u - g - -

;por comprender las siguientes zonas orgénicas de tra~

a las siguientes zonas de ‘trabajo; avence del haz de

-'.locldad constante, calentamiento uniforme del haz de
Wfilamentos continuos entre placas calefactoras que,
"asimismo le someten a una pequeﬁa preaidn regulable,
en orden a la transformaoidn de su seccldn recta para

f‘:;",i= 22 =y
£ L) 17 3 i

\.‘\

que la relacidn éreq/perimetro es méxime en la cir-
cunferencia, por cuyo motivo la relacidn superficle/
volumen de los filamentos asf extruidos serd le mini-

ma de todo cuerpo prismdtico, con los inconvenientes

diche relacldn nediante transformacidn de 1a aeccidn

circular en otra forma de mayor poder oubriente. - - -

Parsa 1levar a cabo el seoeionamiento de los

simultdneamente todos los inéonvenientas susceptibles

las razones expuestes en los pérrafos anteriores, se

te, y cuyes princlpales caracteristioas 86 resumen en

Esenclalmante 86 caraoteriza dieha méquina
baap: entrada del haz}de_filamsntosVoontinuos en la
ndquine en forma laminer, controléndose mediante drga~-

nos. de regulacidn su anchura y el centraje resPecto

’filamentos en forme laminar mediante cilindros de Vem
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':anmentar el poder oubrlente° estirado del haz de: fi-

ﬁ‘lamentos a su. paso por le anterior zona de ‘cslenta~

miento, mediante traceidn deaarrollada sobre ellos
por un juego de cllindros de estiraje de mayor velo-
clided tangencial que los de avance ye citados ente-

-,riormente, rotura escalonada de los filamentos conti—

nuos por traccién entre unos rodillos prensores con

zona prensil abrasiva, ¥ unos cilindros entregadores

_ae mayor velocidad que los prensores Y, finalmente,

transformaoidn gradual de la napa de filamentos resul-

‘tante en mecha textil y rizado de ésta. -~ é - —'

El guiado de la ldmina de filameqfosvcontié -
nuos a le entrada de la_méquiné;se efectida mediante
dos'barfas tenéoras fijas, controiéndose su anchura
¥y éentrado mediante dos barras moviblés, sensiblemente

parelelas a las ANtErioreS, m w= = = = = =~ - - - -

El avance del hez de filamentos continuos

en el interior de la méquina, se prevé realizado e

velocidad constante medlante un par de cilindros ali-

mentadores, a conxinuacidn de los cuales se disponen

una serie par de cilindros tensores de igual velooidad

‘tangencial que los anteriores. R

El calentameinto'y présibnamiéntd del haz'

f de~fi1amentos oontinudéyéé‘ileya a'oabq‘ehtre dos”pla-
~cas calefactoras de ?resi&n'regulable, siendo cbntrola-";
| da la temperatura de dichas placés en dos puntos de
‘ffcada una de ellas, v articuléndose entre sf segﬁn u
'eje de basculacidn paralelo al haz de filamentoso - -
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Otra caracteristloa de la méquina que. se

."fdescrlbe 1a constituye el ‘hecho de que el estirado .
-del haz de filamentos ge lleve 8 cabo entre 1as pla-
- cas calefactoras ya citades, mediante un par de eilin-
"dros de estiraje, dispuestos e continuacién de la zona
' de qalentamiento, y anteriormente a los cuales se dls-j

ponen un'nﬁmero per de cilindros'tensores, dé’iguai “v B
velocidad tangencial que 1a de 1os oilindros de esti-, s

 ~ raje, y superior a la de los cilindros anteriores e la

zona de calentamiento. .- -'- - -

Tembidn es - caracteristiea de la mﬁquina obje—
to de Patente el hecho de que los 6rganos para rotura
del haz de filamentos ye estirado lo constituyen doe

.cilindros prensores prov1stos de regletae de material

“abrasiVO, dispuestos de manera que la dlstanoia entreA

ejes de dichos cilindros es superior al didmetro méximo
de ceda uno de ellos, y que cads regleta se interpone
en el espacio comprendido entre dos iégletae qel otro
rodillo, determinéndose'una zona prensil formade por
tres aristas abrasivas ¥y por_lo tanto cortanteé, for-

mendo los filementos spoyedos sobre ellhs un pleno que-

. brado. El estirado de dichos filamentos se realiza 1w
- diente dos eilindroe entregedores de mayor velocldad

- que los prensores, ocasiondndose, por lo tanto, la To-

tura de loé filementos éimulténeaménte présionados por'

ilos rodillos presionadores y por los entregadores, v

'reguléndose 1a 1ongitud media o méxima de las fibras
'f’obtenidas por rotura de los filamentos, mediente verige '

fcidn de la distancia existente entre los rodillos pre= |

':sionadores y los entregadores. - - -'- - - -




e 285731
S - La nape obtenlda a la salida de. 1os c:i.l:l:ad:r'ofs'7
'entregadores, ¥y constituida por fibras procedentes delt;f
' corte en forma escalonada de 1os filamentos continuos,
o es conducida haoia'un embudo 0 oondensador en el que .
; .j;i50.l. f' i,f‘“su forma 1am1nar es gradualmente transformada hasta
S '"fla cilindrica, constituyendo una mecha textil. - -»-.F
Finalmente, dieha mecha textil es conducida :
‘a través de un cabezal de rizado, del cual puede pasar‘

& una 1nsta1a016n de termofljado._- - ——————— ~~~‘-'

155. L . .t Es de destacar el hecho que el aumento del

| B poder cubriente de los fllamentos, ‘mediante deforma—-f

; - N " L - cidn de su seccidn recta por aplanamiento, es regula-

| | . ble mediente variaoidn de la presidn entre las places’

' -  ‘ R ‘ calefactoras en donde se efectda dicho aplanemiento, 'f

2160,,'_v simultdneamente al. estiraje ya‘déscrito."~ - ev; -

Para facilitar la comprenal6n de 1as oideas.z1
"expuestas en los pérrafos anteriores, seguidamente se’ .
hace referencia a las 1dmines de dibujos que se adaunpA
_ , ten a esta memoria, las cuales, dado su fin totalnente
‘1659 - ' 11ustrat1vo, deben ser consideradas como deSprovistas'
| - de todo carécter 1imitat1vo respeoto al alcance de la
proteccidn legal que se recaba,:En 103 dibujos P - - o

Pigurs 1, representa esqueméticamante la

méqu:l.na ob;)eto de Patentes - = = = = = ~ = == = = = = = i
; ,

170.'  B S v»i '~:;. Figura 2, representa una vista parcial an

o ':ff” ff,p perSpeotiva de 1a méquina, oorrespondiente a la zona




11*l ;i;f5f,Q_¢f ”” de entrada ¥ regulacldn del haz de filamentoe. - -‘-‘— -

Figura 3, representa, también en persPectiva,‘f

'1as placas calefactoraa en posicidn 1n0perativa. - ,l

-_175; ;9“"{f7 '. B Figura 4, representa los: mismos elementos'{f |
- Sl ‘de. 1a flgura anterior en’ su posici&n operativa.‘—'- - - "
- R
, Figura 5, repreeenta en perSpectiva el. oon~

L ,junto formado por los rodillos prensores y los entreu -

'" :gadores, para fracoionamiento de los filamentoe,‘u -';‘“

M:léo.gf.”;”jil,";ffv - Figura 6, representa en perSpectiva ol con~

junto formado por el condensador ¥ el dispositivo de

S o “rizado del haz de filamentos ya fraooionado. - - -

De acuerdo oon diohas figuras, y los nﬁmeros
,,que sobre ellas indican las diversas partee ¥y detalles,
185, - . su descripcidn o5 COmO Siguer - = = = = - ==~ =~ = =
El haz laminar de filamentos continuos (l)
se apoya en su entrada en la méquina sobre les barras
tensores fijas (2) Ng (3), pasando, a partir de ésta 3
o  'ﬁ1tima (3)y & 1la barra de control de enchura (4) ¥ ba— :
'196;5 . rra de centrado (5), apoyéndose entre ambas sobre la
BRI barra,tenspra (6) y,-finalmantg, gobre‘la“barra fije,
’tambiénriensora'(7) -Lés barras'de regulacidn 4)y
(5) estén montadas sobre 1os respectivos puentes (8)
vy (9), yen éstos sobre excéntribas susceptibles de
195, S sexr accionadas manualmente mediante las respectiVas
| | ~ palancas (10) y (ll), en orden a conseguir su misidn




R f o . (&%gﬁ 559 53 ﬂ |
S ' .“t:'i L El haz de filamantos (1), a su salida de la  ”7
b,”‘i f,'{vf;'}?::barra tensora (7), es arrastrado por el juego de ol

’200.*,7 N . lindros alimentadores (12) siendo graduable 1a presidn -
a ‘ T a que se ancuentra eometldo entre ellos mediante regu-

_ilacidn de su distancia mutua con. el volante (13), y
§L{81endo conducido hacla ellos por 1as reglas de gulado
L - VA_A  (14) 4 oontinuacidn de los rodillos alimentadores
f_féOS;b‘»‘ ‘  }>(12) el haz de filamentos (l) es conducido _por el tren :

R ok de cillndros tensores (15), 1os ouales estén dispues_'[}
tos en nﬁmero par,‘a fin de que el Sentido de, salida
el haz (l) sea el mismo que el de entrada, poseyendo
/cada uno de ellos en Bu proxlmidad un cepillo desbo-;A}7m

20, T rrelor (26)e = = mmmmmmmmm oo es

El estiraae y deformacidn de la seocidn rec-"'
3 | "ta de los filamentos constituyentes del haz (1), se '
; L _ {f’ :i"i~7 lleva a cabo entre las placas calefaotoras (17), las
o '-”_ | cuales, en el ejemplo, estén articuladas entre st para’
-215. facilitar las operaoiones de 1impieza y montaje del v
ol hez (1) en 1a méqulna, ¥ estén calantadas mediante un )

“yfluido caliente, como vapor por ejemplo, que es oonduw‘

eido por el “tubo (18) ¥ evaeuado por el (19)' La teme
peratura de dichas placas o8 controlada en cuatro pun~ ,
220;‘ o . tos, dos de cada placa (17), mediante sendos. aparatos v
- | _termométricos (20), reguléndose dicha temperatura va~
. riendo las condiciones de entrade del ya ‘citado fluido-”
‘¥¥caliente. Asimismo la presidn entre ambas plaeas (17)
T eme ejercida mediente un aispositivo hidrduiico (21),
225,  s6lo representado en sus lineas ganerales sin entrar‘
| »‘en detallee por. ser sobrademente’ conocidos diVersos
_dispositivos adaptables & dicho objeto. La apertura .
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fy cierre de las placas (17) se lleva a cabo de manera

g totalmente automética en sincronizaeiJn con ol paro

y puesta en marcha, resPectivamente, de la méquina‘ -

El estlraje que, tal como se ha dicho en’ el

':-pérrafo anterior 86’ 1leva a cabo entre las placas ca—
'lefactoras (17), es ejeroido por los cilindros de es-}}
”fitiraje (22), los ouales, tal como puede observarse en

1a figura 3, Van precedidos de una serie par de cilin-?

© dros. tensores (23). eimétrioos, resPecto ) 1a zona. . B
 fcentra1 de las placas calefactoras (17), de los cilin~

_4'dros (15), pero cuya velooidad tangenoial es superiorf
#l‘ga la de aquéllos (15) El haz de filamentos ya esti-;f
" rado (1°) es’ guiado a entrar entre los cilindros de Vt

) ' “;est1raJe (22) mediante 1as reglas (24). Los cilindros[
: ¥: tensores (23), al. igual que 1os cilindros (15)5 estén?;

-

prOVistos de sendos oepilloa desborradores (25). - -

La rotura ‘del’ haz (l') se lleva a cabo en ..
forma que en pérrafos suce81vos se deacribiré méa am-“.

plismente, mediante el. Juego de cilindros prensores

(26), provistos de mdltiples reglas abrasivas (27)

LdiSpuestas & modo de generatrices, aituados en el in- f

terior de sendes semienvolventes protectoras (28), e_'

inferiormente a le oampana da aSpiracidn de la borra.

¥ polvillo desprendido (29), ¥ por el Jjuego de cilin-~
dros entregadores (30), cuya velocidad tangencial es. - )
superior a le de los prensores (26). Dichos cilindros’

. entregadores (30), asf como los de estiraje (22) estén
O u_provistos de sendos ‘cepillos: desborradores (1) 5y (32),

tal oomo puede observarse en la figura 5, llevéndose
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":fembudo plano, hacia el cabezal de rizado (35): del

‘7337(1 "') dprueSta para ser sometida a termofijado.'-';  5?

"7ifunoionamiento de. la méquina objeto d° Patente aeré

“”lfcomo sigue . -'__v

'Quoprimido a la par que calentado, de manera que 1a sec—

'(30) el hez (1') se ha transformado en un haz o napa
>')1") de fibras de 1ongitud. Dioha napa (l”) o8 oon-“fr

';ducida por el condensador (34), diepuesto a modo de

A la salida de los cilindros entregadores']ﬂtf

'.que emerge en forma de una mecha cilindrica rizada;,;_ -

De acuerdo con la preoedente desoripcidn, elllﬁy

cidn recta de sue filamentos se transforma desde ci-fr;_l

'"flindrica a una forma aplanada, ligeramente irregular.»f

‘ de 1os filamentos primitivos. - e e e - - - - _T,'

TSimulténeamente a. dicha deformaoidn de 1a seccidn rec-:*

Vregulaci&n de la presidn a que son sometidas 1as placas

de filementos de seccldn 1no circular e inferior a la

te de los filamentos, cuya magnitud ee graduable mediante

(17 ), los cilindros de estira;je (22), por poseer una

. velocidad tangencial superior a la velocldad de: 1os'f;f’§

cilindros (12) y (15), produoen un estirado en. loa
filamentos del haz (1), transforméndolo en w haz (l')
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'7Aprensores (25) se apoya en tres lineas normales 8 su

‘2jfdesarrolléndose sobre el haz (l) un efecto abrasivo,
".a ls par ‘que’ un estirado por medio de los cilindros
 ,:entregadores (30), de menera que en dichas zones pre-ﬁf
" viamente sometidas a abrasidn se producirén en algunos

.{>fiIBMGntOS la rotura por accidn de dicho estiraje. - -"—_

'!f:introducido el haz (1) cortado en su 1inea frontal en
“ﬂjdiagonal, el efecto de estiraje se producird primera—
”»' ﬂfmente sobre 1os filamentos constltuyentes del vértice;‘
45f;¥de dicho bisel y progreeivamente se iré extendiendo |
'ff;en diagonal 8’ toda la anchura del haz, prosiguiendo A
-Tidioha linea de rotura en diagonai en- todo el proceso fﬂ-
‘“;por el motivo ya axpuesto, 10 cual POSibilitﬂ que la jf

l'7;napa continue en forma 1aminar‘hacia los rodillos o=
*Z“(25) alempre exlsten filamentos no cortados todavia;r— -
'?~_gitude8 segdn aea el punto de la zona eometida a abra»

i3f s1dn en que se produzca la’ rotura, Biendo regulable |
~la 1ongitud méxlma de dinhas fibras mediante varlaoidn

_entregadores (30)° -4- -——- -;_'_ - e - ;

 2@5?&gf

b ()
El hez (1') cuando pase entre los cilindros

velocidad, constituidas por dos reglas. (27) de un c:l.u-
lindro (26) y otra regla (27) del otro cilindro (26)’1j“

Conyiene observarﬁel'hecho de que habiéndose

En la napa existirén fibras de diversas 1on-

de 1a distancia entre 1os cilindros prensores (26) y

1

La napa es conducida hacia el tren de rizado
(35) ¥ transformada en una mecha cilindrioa v rizada i



" en forma fécilmente comprensible a la vista de las

Es de‘déstacéflel héého-dé Queyéétando‘sbmé-"
~tido el haz entrante (l)la un estiraje entre las pla— B
. oces calefactoras (17) de magnitud regulable dentro -
7 de. amplios l:fmites, o8’ posible partir de haces de fim . !

:wlamentos (1) de elevada seccidn y transformarlos en“fﬁ

 haces de seociJn oonsiderablemente menor, y por lowfi~-”

‘>tanto, obtener una longitud con31derablemente meyor, -  }
‘3>“10 que proporciona un gran rendimiento a la mé@uina. -

;'teristioas, ventajas y funcionamiento de la méquina

fﬁﬂtransformadora de haces de filamentos continuos en
’flmeohas textiles para hilar, que constituye el objeto
C de esta Patente de Introduccidn, debe hacerse constar,

':ifen resumen, que en la misma podrén introducirse cuantas

 =variantes de detalle 1a experienqia y la préctica pue-

'77dan aconsejarla en todas aquellas cuestiones referen-f

7ftes a: materiales, dimensiones nﬁmero de elementos in--

’?tegrantes, forma de a00plamiento mutuo y demés eifcuns-

:f ~tancias accesorias que no afecten a su esencialidad
'7fque es 1a que se- oonoreta en 1a primera de 1as reivin—

1’dicaciones que slguen, ya sea considerada aisladamente,

;fya sea considerada aunto con otra o varias de 1ae res-l

tantes r31V1ndlcaeiones, en todas sus oombinaeiones

técnicamente posibles. ; - - e ~:— -_-j—‘— Qi-
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"ﬁ:} mentos eontinuos, por medio de. eilindros, a'velocidadg

”-constante, oalentamiento uniforme del haz de filamen»;'

Lilos rodillos prﬂ‘sorea- transformacidh gradual de la
}~napa de filamentos cortados obten1da en meoha textilA

T‘y rizado de 1a mecha textil obtenidaol-v— - - —T-:-

'@65?3@

ESpaﬁa N todos sﬁs territorios y plazas de soberanfa,;(”t'

las siguientesz T TS P W - = -

" RE 'I”v‘fr NDICACIONES

| i.- Méquiné'transfofﬁ;aoré dé haces dé-fila; )
mentos. continuos en- mechas textiles para hilar, carac-
terizada por oomprender 1as siguientes zonas orgénieas‘
de trabajo: entrada del haz de filamentos continuos

en forma laminar, siendo eontrolada 1a anchura del

siguientes zonas de trabajo- avance del haz de fila»

tos continnos entre plaoas oalefaotoras de. presidn B
regulable,.estirado de los filamentos continuos, a: suﬁﬂi
paso por lé zona de calentamiento, por traccidn median_;fm
te cilindros de velocidad mayor queﬂla de los de avam__f
ce. precitados- rotura escalonada de'los filamentos -

continuos por traceidn entre unos rodillos prensores,

oon zone.. prensil abrasiva, y unoe cilindros entregado_ll_l

‘res de velocidad igual entrefsi pero mayor que lh'de*

20- Méquina transformadora de haoes de f11a~
mentos continuos en mechas textiles para hilar, segﬁn

la reiv1ndica016n anterior, caraoterizada por el hecho



“cidad meyor que - la de los cilindroe alimentadores y

5 la de sus- cillndros tensores corrGSpondientes.i- —‘-f~77

6,- Méquina transformadora de haces de fila—fi

';';fi 1f7?f’f':u“f ?m7mentos continuos en’ mechas textiles para hilar, segdn
'"1%7400;f3”3.»'j la reivindioacidn 1, . earacterizada porque los rodillosi

_prensores, en ndmero de’ dos, disponen de unas regletae 

de material abrasivo, montadas segﬁn 1a generatriz

| de 1os Todillos y de memeza que las Tegletas de uno

" de ellos se in'broducen en el espaoio comprendido. en’“'e; -
. 4¢5;f.LfffA .. dos’ regletas consecutIVas “del otro, en orden e deteru b
L ‘miner una zona, prensil formada por tres aristas cor=

N T s *”¥:~,tantes, por abrasidn, de los. filamentos continuos apo=

;17  e fﬂ-yados sobre ellas Segﬁn un plano quebrado..- - -'— - -

'fo“#}aiif'”‘ﬁi 'rd 7.- Méqulna transformadora de haces de fila-

,§§  j mentos contlnuos en. meehas textiles para hilar, segﬂh

T . ?,la reivindicacidn 1, oaracterizada porque mediante dos,f
;”f:&"‘;.;“_ ;, /_  }14f;c11indros entregadores de veloeidad mayor que la de' 
Sl T _"los rodillos Prensores, se. produce un estirado de 108 -
o filamentos continuné fetenidos por dichos cilindros,

T7"--.7en orden a determinar' rotura de 1os mismos por la ‘

fla reivindieaoién l, caracterizada porque 1a'distancia' |

Zf;entre lbs ejes “de’ los rodillos prensoree . los ejes'

‘ﬁfde 1os cilindros entregadores, es regulable en orden~5'

wa determlnar 1a 1ongitud:méxima de los filamentos do£¥7




‘p“;_ ) ':?{?v ;in “Gom Méqu1na transformadora de haces de f11a~,

: 425.f';7E 3'¢ ‘mentos continuos en mechas textiles para hilar, segﬁn -
o - 'l1a reivindicacién 1, caraoterizada porque los filamentos
PR SRR cortados, en forma escalonada, determinan una napa que )

" mediente un embudo plano s reducida gradualmente de. o

R L i anchura hasta trensformerla‘en una mecha textil sensi~}v

}‘436;};ff';;37 blemente cilindrica. o ;.- - —»-;- - -_- “;‘;"'L'*

7ﬁé; 10.- Méquina transformadora de haces;de fila- ‘
w?;*j“a ?,‘ mentos continuos en mechas- textiles para hilar, segdn

.;{r;_u‘;la reiv1ndicacidn 1, caracterizada porque 1a mechea tex—»,
*fi"._.til pasa a través de un cabezal de rizado, del cual,
7 r'potestativamente, pasa posteriormente la mecha a una

"instalacidn de termofijado para estabilizar dicho ri-f- &

‘ ﬂ'“i;'t1 V~"f“;f°;ff’ = ﬁ llo- Méquina transformadora de haces de filas
§4ﬁ;?7u\ 'ffﬂ,,x5”;” fﬁlmentos continuos en mechas textilee para hilar, segﬁn
I g44o;~,'{ *fi'T;1a reivindicacidn 1, caracterizada porque 1a presidn 5

"entre las plaoas oalefactor

”l“; e1 aplanado de. los filamentos quefpaaan por'entre ellas

2 L T AR "BLAQUINA TRANSFORMADORA DB HAGES = FILA
- mmos CONTINUOS EN MECHAS mmms PARA. HILAR®. -
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