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a favo3? de Don Angel HAiEINER PEÈALVBR̂  de nacionalidad

esp an d a , resid en te  en àan B audillo  de ìilobregat* (Bar-** 

oelona), c a lle  Diego P riu , 42'/ poi' "PROCEDDin^TO BARA- 

LA.FABRIOAOIOR DE ELEMEiidOD MOLDEADO.S PARARLA 00NETRUU0I3N*

l'&iORIA DB3CRIP '1TVA.,

. La 'presente inveiìcidn se r e f ie r e  a.un proced i-

' miento encapinado a.'.la.fabricaoi&r.de''.elem 'entos o: p ie-.. 

... E../ - -sasRaóldeadas ; p a r a f a  .opns'trucpida^ daé'dlante. e l cual -

/ ' "  ',8e.Pòbtie^e^-'''vari.as'.v e n ta a .- 'de cairécter .pràctioo con

" : , s ./" fe sp e c to , a los- sistéRias .'segù-idos-,h'aÀtà;'^a'f  echà"para.'.- ';R 

.. ' - .. l 'ig u a l. fihali'dad...

' ĵ 'ì el'citadp.'procediniientO'''b.e*'.utiliRa''la ;..esco- '. 

'ria'-mesolàder.con óarboni.lÌa-y-:..eventudÌmei'ite. óenizas... .

.. , ' que.,'corno .desperdicio, e¡5 prop.orcionada por lo s  a lto s  j

-J/10. */,. hófnòs; y dé'mds ' in d u str ià s . "en. la s  .qua trab a jan .'- cal.der
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' - - - - 'ras y . h ogarasa lim en tad os' con carbdn ..--

Esencialmente, e l objeto  dé íá'demanda' oons la te  

in'io talmente én preparar l a s  mencionadas carbonillas* 

y e sc o r ia s , para lo  cual se  ^montonsdt. .en- p ila s , para'"..'.-. - 

- ' 5.. u ltim ar 'su óoabust'idn a l a  sa l id a .d e - lo s  hogares"'dé

donde se- ex tra e n .. 'Una ves f r í a s  dichas e sco ria s  y car-'

. b o n illa , se pasan por un barniz para separar de e l la s

la s  c o n iz a s ,  efectuándose a- continuáci&i una m oltura- 

c iJu  en molinos adecuados/ que dejan e l m aterial con 

'.,...-..10..- '"-'-.'una* granulóme tr ía -  de lo m  de diámetro.como máximo. '

ELi un rec ip ien te  apropiado se v ie r te  1 parte  

de cenento p o r t la n d S r lS  pái'tes de e^u ay ;1S  a l5  p a r - . ,  

t e s  de yeso , todas e l la s  expresadas en p artes en pe- 

. * '.* . . .  so removiendo-esta mezcla y adicionando ^ 'hm ltá 'iea-

15. .mente a la'm ism a 10 a 15 p a rte s  de. carb o n illa  y' de -- 

.. . ... - .; e sc o r ia . - ... ".g

Finali-isada" l a  mezcla, -se v ie r te  dentro.de' 

moldes acondicionados al e fe c to , en los. cuales se pre- 

* "vdh cánaras conformadoras con su p e r fic ie s .ru g o sa s  a 

20. f in  ¿Le q u e .la s  p iezas obtenidas poseen caras á sp era s ' .

' que f a c i l i t a r á i i  su adherencia en e l momento de. su 

ap licac ión  en l a  obra o. construccidn. Una vez fraguado 

e l m ateria l dentro de ta le s  moldes, se abren esto s 

dltim ós y se  dejan secar l a s  p iez as .

25.' - 3i se  desea se  puede formar ten lo s  cantos de.

... . l a  p ieza  en l a  propia operación , de moldeo o después

de e l l a  , unos sa lie n te s  a f in  de que 'e.l'.elémento '.re- . .  

d - - -,rsulta.i.vt.e o frezca , en..-sus a r i s t a s ,  unos huecos propios



p ara  e l me dio de unión ut i l í  z ado en tre  var i  a s .d e _ e s ta s , 

.p iezas/ cuyo.. de'&'moldeo'.se r e a liz a , en. lo s  5 a 10 minu-.. 

to s . del "vertido de la, mezcla en. lo s  amoldes, ;.'las- c itadas 

p iezas/se . dejan, secar "por espacio des unos'- tre s días.. ... .

- íl./te procedimiento es apto.pspeoialm ente para  - - 

.la" fabricación"' de./elementos paj.'a.el lovairtam iaito o 

formación de "tabiques, preparándole" con este  nuevo s i s -  ' 

.tema .p iezas de l a s  .dimaisiones, yformas -más' apropiadas - 

a cada caso.de a p lic ac ió n ./ *

- El m aterial empleados e s , por su n atu raleza, 

más lig e ro  que e l  usual de l a d r i l lo ,  con l a  ven ta ja  

denla rapidez de fab ricac ión  y con un Acabado más per- 

fe c to , ofreciendo además elevadas cualidades termo'y ' 

fo a o a ls la n te s . - . . , '  .

Serán independientes del objeto-de la.invención  

lo s d isp o s it iv o s  u tilizad os" para* l le v a r  a l a  p rác tic a  

e l procedimiento, .dimensiones de .la s ' p iezas fa b r ic a d a s , 

proporciones de lo's/componentes de la s  mismas y demás - . 

d e ta lle s  de ordén.-secundario que no afecten, a-su esen- 

c ia lid a d . * . ' .
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re iv in d ica  como ob jeto  de l á  presenté"patente 

de jurtroaucciói: t '- 'f  -y.

"'.1'.- Procedimiento.'., para 1-a f  ab rí cao,ióh'.de elem.en-
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7 " . .  to s moldeados paya*.'la construocidn, que'-.consiste' esen-- 

ci.alnien.te .en- formar una. oomposicidh .'fyagúabíe-'..á base 

*,-de- ce^at3*-'p&xt&and,' agua-y'.'-yeso,-; dis'pers.ando'. en l a  

. ' " . . . 1 . .  , '....-""misma una "carga t.er'[n:<-y .fo.npaislante' a'"base.d&eáoo-.

. -1" "$,"...- r.ias, de iiog'aras- i- id u str iá le s /  p rev i ameh'te to stadas.'y .1 

d.-. -"'*.. '.."tami?adas.-'"pür*a,1a elimiiiapidhd'de' iásnceni'sas y P afbo- -

.*'.'-7,.'''',dn:' . - n i l l a s ,..después-.dé.' lo  cual . l a . composicidii. es. sometida.' . *; r'.

d'r.- a ''.mi/pr ocespj.de fraguado ennmoldes de l a  forma, desea-.. -

, da, de. lo s  que. se desmoldea .las pieaaa* terminadas que/ '^d - 

d-' IQ, .. - son secadas finalm ente s i  a ir e . ' .'i';..: ' '.'y ' ;y-. .-' ''r 1

'2d.-"y" . 2. Procedimiento para l a  fab ricac ión  de elemaa-

" ! . ,1 tos moldeados para le.co"ns.tf u ccida,'' segdn la .r e iv in d i-  y'

2.",-. cao id.. 1 /  que se  c a ra c te r iz a  por e l  hecho de - que l a  .. ...

..composición se-.lleva a.- o.abo léon. l'-'p.arte**de* cemento p ó rt- '

" 1 5 ,. ' " ,'Iahd'.'p.or-cada' 8-13 partes'- de".'agua, : 12-15. partes de. yeso '

. ' y 1 0 -1 5 'partes de e sco ria . , - '

3. Procedimiento para  l a  fab ricac ión  de elemen- - 

to s moldeados.par a l a  c destrucción , r ;,'.y -''yí'.

La presente memoria d e sc r ip tiv a  consta de cuatro. ..

20 h o jas fo l ia d a s , e s c r i ta s  a máquina por una so la  cara .

Barcelona, a 18 de'marso de 1961. . .
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