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) favor de D. dAIME CASANOVAS bAbANOVA de nacionalldad
espanola, reoldente en Baroelong‘ Robreno, 20. - =
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MJMORIA DE SCRIPTIVA

;‘_1f17\1j”1;?}\i ; -jﬁ} 5 La nresenue 1nvenc16n se. reflere e Perfe001onam1en—,‘
: "?fr“ Estos Derfecclonamlentos tlenen por flnalldad la,w
g fabrlcac16n de un tlpo de tanén de cierre hermétlco ilj&ble
T &flk't ) ar la boca de 1a botella ue manera que varantice su conten1~_
e do, 7 que, una ez ablerta esta contlnua desempenando la
3;{;; vvvvv o j:i;?:;un016n obturadora de un. modo eventual L St

Hasta hoy en dla han venldo fdbrlcandose dlversosllf“'




” :conse'ulr‘ 's ven*agas anterlormenue resenadas.f' gin tharwo

anlnguno de los tapones etlsuentes aCuualmente en el mercado..

:ha lonrado solu01onar en: forma pracUlca 1a flnalldad buscada,'
j;g-;iffya que eq muohos de 1os casos se ha 1legado é Iabricar un

;tapon cOnstltuldo or dos elementos 1ndependlentes y conior-}_J_

e ;ﬁ?;4 ‘ mados de manera aue su a00p1amienoo 8 la boteTla debla elec- 
| '_vtuarse en opera01ones aSlmlSLO 1ndepend1enres, y, en mucnas
fop381ones, 1ncluso on forma manual rrodo ello, claro esta,_m_f_
,Rrepresentaﬁa un aumento de mano de obra ¥ de tlempo que enca;;'r
:-lO;-‘recva notgblenente. ol envasado ¥y 01erre de las botellas: prln
F (f01pa1mente en aquellau dest1nadas a contener bebldas, c0n o':
:51n preglén. ' o . IA
A -En las presentes megoras gse loaran plenamenue los
'obaeu1v0s buscados, con absoluta &arantia y a la vez en for- '
:75: ﬁ; 'i215» wa muy eCOnémlca.‘ ‘ | ) -
o S Lsen01almente, segun la invenclén, se fabrlca el
-F;tanén capsular, obtenlendo en orera01ones independlentes una;[ﬁf
";Mcapsula tlpo corona que es taladrada en su zona central y
ﬂ”ﬂun dlsco—tapén de mat erﬂal elastlco 0 semwrrigldo, tal como

"?QJjun plaotlco o caucao, cuyo disco se moldea de ‘manera que en

su” cara superior presenta une, prOmlnen01a, ventagosamenue de'
,,,,, f¥990016n en oola de mllano, de manera que por nresién elastl-: 
ca se ob tiene el ac0plamlento amovible entre ambos elemenuos
‘capsula NG dlsco., ‘ . - , -
Q;;‘" ””25i:ffﬂu, ” Bste dlsco—tapén comprende en su cara 1nler10r 1la

ex1stencla de una pestana anulac, y 1a presenc:a ae un ner-

u/.f v1o 01rcundando el borde del cltaoo dlsoo  de orma que entre

: “Zg;dichos nerv1o y pe ana se aloda la boca de 1a botella en el

ﬁ‘momento de asegurar el conaunto cansula—disco en forma 81m11ar

30 a como ‘88’ Ilaan las capsulas tipo corona.ﬁ

Con eT Iln de Iacllltar la exnllca016n, se acompana a




1epreoen1aqo un ca%o de eallzac¢6n, que “ge-: Llua a. tltulo

- “en 860016n alzada, ya taladrada,;ﬂ o ; -
;io-t;ffff\ 1a 21 pura 3 1ndlca ‘en alzado esquemétleo 560010nado,

' Q‘el molde en’ donde se’ con¢1vura el dlsco-tapén, -
o 1g flgura 4 muestra, tambien en alaado 39001onad0,~‘,”

-

este dlSPO—tapén,in

la figura 5 maniflesta a gran escala el detalle del

)

g | ’ 15”; acoplsmlento del- tapén capsular obaeto de 1os aotuales per~ L
o fe001onam_entos, en secclon alzada.” '_

- Congiste esta fabr10a016n pe"fe001onada en someter una
Ai‘capsula metallca —l—-tlpo corcis, a na 0peraclén de taladrado"T
o 'en la que medlante un punaén -2~ rematado en punta troncocénl-,;;'

7_29;‘ ca- —3-» que conprende un. ensanchamlento:a51mlswo cénlco ~4-L;f;}?
“f;n,ii:f&;' 1nvert1do, se obtlene, en. comb1n3016n con‘ﬁna\maurlz-sonorte"t;'“
R —D— de perforaclon ax1él -6— de borde suberlor ~i~ en bisel
“*f un‘taladro 01rcular.—8— de borde’---11geramente adblegado’u
haciz, la oara 1n1erior de 1a capsula (Iﬂgura ?) '
”"' éf'é5‘Mf~~ . Independlentemente se fabr;ca por moldeo de materlal
o teraoplastloo de condlclén elamtlca, y‘en un molde adecuado
compuesto por dos blezas nlon yv-ll— -un dvsco —12— que resul—
o ta conxormado con, una pfomlnen01a superlor‘—13 de seccién en -

\_cola de mllano de dlametro 1lgeraﬂenbe sunerlor al del tala-

Inierlormente dlcho dlsco&

dro —8 ”de la capsula?:etallca =l
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20

f-lz- comnrende una ueSUaAa anuWar ~14- y'un nerv1o °obresa~‘;;ﬂ‘

’l‘enue -15- que 01rounda pre01 anen+e e7:borde de esta cara’f*;j;

'que‘la cara super10r=

'jlocan en. una t07va, partlr de la cual y medlanbe un a 1ta-51""

.dor, olocurrea puladas por COT”eSUOanénteS canales haSua el
m“ﬁOﬂSnﬁO en que el tapén es acoplado 8 la botella en la mlsma ;

w.forma que los tapones corona tan/dlfusamente empleados.A A31

.ge cifie por su faldén -16- en la. hendldura circundante que

fpresentan los cuellos -17- de las botellas, en aona‘pr6x1mav
lfa le boca de las mismas (ilgura 5) “Con’ este Sierve la booa
_de la botella que aloaada entre la peataza ~14—y e1 nerv1o'~-~ 7
M-lB el disco, -12- eldotlco, logrando de . esta Lorma, por la

fpreszén de la cidp ula 1, el clefre hermét;co dcaeado.

“-fcuestién, nerrlte, que dl retlfar la cauuula COmo se 1leva a
;{cabo normaimen e 904 Jov tapones orona, wealanue un abrldor:fét
'f;de palanoa,‘up mantenva sin; emlar>o el dlsco —1£~ ooturando N
f 1a boca ae i@ bo e1la por zalarse la oromlnenOIa —13 del ta- "

'-iladro -5 Ge 1a capsula, de manera que el men01onado dlsco'

ﬂfy, una vex serv1do e arte. del conteq1do, dicho. dlSOO puede. ser
alogado de nuevo .en la boca ae 1a botella pera mantener la'

: fnlgle ] y e COﬂserva01on del 11qu1do en per'ectas con6101ones.

de 1a capsula —l~,ﬂf‘

’1ﬂiﬂsuos taponea eapsulares, una vea preparados, se co---'"

pues, la capsula metallna —l- al feclblr una pre516n radlal

\

’

'us ta. cope01dl o"ﬂnnlaa016n de] tapén cansular en

Duede, entonces, ser retlrado voluntarlamente en forma manual,
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. el borde peri férloo, entre cuyas pestana e nerv1o se aloaa

- lamboca ‘3o la botella a:taponar,,o, enlendo a81 el cierrs -

: caoéulares, oaracﬁerlzados esen91almente‘por el:hecho de -
~obtener en ooera01ones 1vdenendlentes dos elementOS. une

' cé sula metallca tipo corona y un dlsco-taoon de materlal

adecuados, y con las maqulnas y aparatos mas convenlentes,

por queoar todo ello comprendldo en el éspirltu de las”

reiv1ndlca01ones.wu

| —

moOT A |
‘Se reivindica como.obﬁetO;de'1éfproseote vatente-de-

1nven016n'

1, werf9001onam1ent09 en la fabrloacion de tapones

elastlco, con la partlcularldad de que dlchao cépsula y dlsco-

se prenaraﬂ -gegl o un taladro v‘pr0m1n9n01a ouoerlor,'respec-'f?'
tlvamente, aedlanue los que se lo~ra ol acOPlamlento amovi-:yi

ble entre dlChOS dos elementos por presién alastlca,'compren
dlendo e1 dlsoo—tapén,'en s cars, 1n¢erior, la formacién de *Af”'

una pewtana normnal clroundante J un nervio sobresallente en




a corona, en cuy

7cansulares, segun la relvindicaC1oa l, caracterlaados porque

‘al descapsular la botella en)forma corrlenue, la a0016n exec-j

'iftuada sobre 1a capsula determlna la retlrada de esta,=2
:-Idose la promlnencla del dlsco-tapén oon respepto al taladro

e la cavsula, de modo que este dlsco, una vez retlrada la o~

icapsula, contlnua obturando la botella, de cuya boca puede L

o retlrarse eventualmente en iorma manual S S
i : 4.-PE¢TﬂUCIONAMInm”OS EN LA ﬂAbRILACION DE mAPONuS';L*?
e _;32¢;;°0APbUIARﬁs

Consta la presente ﬂemorla descrlptﬁva de SGlS‘LOJaS,
;mecanovralladas, folladas, numeradas y escrltas nor ung sola T
’cara, aOOmDaaada de une. hoga de dlbuJOS.: : ” |

B Barcelona, para Madrld, a 25 de rebrero de 1961.
| ;?? JAIML CASANOVAp CASANOVAb L



. Dn. Jaime Lasanovas Cssanovas.
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