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Memoria descriptiva de un Modelo de Utilidad en exclu
siva para Espafia, qume por "DISPOSITIVG PARA DOBLE POSICION DE CALIBRADO
0 LIJADO, APLICABLE A MAQUINAS LIJADORAS" se solicita por veinte afioc a
favor de D. JGAN ANTONIO BEGUIGUREN LASCURAIN de acuerdo con las Leyes
vigentes sobre Propiedad Industrid, pudiéndose de acuerdo con los Conve
nios Internacionales sobre la materia extender esta solicitud a otros-
paises reivindicando la misma prioridad.

las mdquinas lijadoras actuales, de bandas sinfin pa-

ra madera, reqrieren la existencia de una posicién fija o flotapt&‘en -

-
v e 8
L]

la mesa segiin sean las funciones a realizar.

- - s N/
Esta necesidad obliga a la concepcién de un méganlsmo

- » - » » - 3 . .
que, 51ig§pﬂ§§gc1llo y de facil manejo, resuelva las limitaciones. exis—

tentes &n este tipo de mdJuina, cumpliendo una doble funcidn de:

adér e

- servir de posicidn fija para calibrary % »°.
c..'

- servir de posicidén flotante para lijar. Sees
.--....

Por elio, el dispositivo de la invencidn constitmye -
° * °
e

-
una novedad industrial, con caracteristicas propias y ventajosas respec

to a las soluciones conocidas que le hacen merecedor del privilegio de

explotacifn exclusiva, a tenor de las leyes vigentes sobre Propiedad In

dustrial que se invocan:

- ¢l estatuto vigente sobre Propicedad Industrial,de -
26 de Julio de 1,920, en su texto refundido puhlicado el 30 de Abril de
1.930 que establece los caracteres de patentdhalidad de las invenciones
de tipo industrial que tienen por objeto obtener ventajas sobre lo ya -
conotido, admitiendo como patentables las nuevas mdquinas, aparatos, -—-
instrumentos, procesos de fabricaciédn ete., pudiendo ser también mate~—
ria de patente todo perfeccionamiento que tenga por objeto modificar -
lag condiciones esenciales de un procedimiento al objeto de ottener al -
gunas ventajas sobre lo yva conocido. Jin base a este criterio gerdn pa-
tentables también los aparatos, instrumentos, procedimientos o sucesidn

de operaciones mecanicas o quimicas quc total o parcialmente no scan ¢



&

60

nocidos en su naturaleza o en su aplicacién en Espafia ni el extranjero,
y siempre que vayan encaminadas a obtener un resultado o producto indus
trial, siendo esta enumeracién mencionada puramente enunciativa y no 1i
mitativa (Art. 46), haciéndose extensiva incluso a los descubrimientos-

de tipo cientifico (Ar:t. 47).

- el decreto de 16 de Diciembre de 1.947 que, re-
cogiendo la orden del 18 de Noviembre de 1.935, confirma el criterio le
gal de que también serdn patentables los instrumentos, aparatos, herra-
mientas, dispositivos y objetos o partes de los mismos en los quefha -

.
forma sea reivindicable, tanto en su aspecto externo como en su funcio-

namiento, y siempre que ésta produzca una utilidad, esto es, que se apor

te a la funcidn a que son destinados un beneficio o efecto nuevo,.uha —
economia de tiempo, energia, mano de obra o un mejoramiento en lag>con-
diciones higiénicas o psicofisiolégicas del trabajo es decir, qug, g, de

finitiva constituyan una mejora sustancial sobre lo anteriormente, cpno-
. @ hd

- ..l.
cido.
a® %0 »

El dispositivo de la invencién permite un doble -
- = . . e * .
posicionamiento de forma que con el mismo se puede efectuar el calilfra-

do o lijado en este tipo de miquinas lijadoras de bandas sinfin para ma

dera. o

P

e

Para comprender mejor el objeto de la presente in
vencidn se representa en los planos una torma preferente de realizacién
prictica, susceptible de cambios accesorios que no desvirtuen su funda-

mento.

La figura | representa una vista 2eneral esquemd-
tica del dispasitivo de la invencién, para una posicién flotante de 1i-

jado, con todos sus elementon v partes constitutivas.

La figura 2 representa una vista esquemitica simi

lar a 1a figura 1, para una posicidn fija de calibrado.

De conformidad con ta realizacidn representada, -

el dispositive de la invencién. para doble posicionamiento, de calibrado
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o lijaﬂo, aplicable a miquinas lijadoras se constituye, esencialmente
por un soporte {4), montado con posibilidad de giro respecto a un eje
{41) en uno de sus extremos, eje (41) unido a la mfquina lijadora, y
cuyo Otro extremo apoya continuamente sobre el émbolo (51) de un pis—
tén {S) susceptible de permanecer fijo en una posicién o de desplazar
se linealmente entre dos posiciones extremas Xi y Xo separadas entre

si una distancia (X) que es el recorrido mfximo del pistén (5).

Por ello, el soporte {4) puede bien permane——

cer estdtico - para wa posicidn fija de calibrado- o bien desplizag

se anpnlarmente girando en torno a su eje (41l) entre dos posiciones -

e

extremas desfasadas un dngulo o« cuyo valor miximo viene determingdb
L)

v . *

par: ey »

o _  x "

2 2 D ...Q..

tg

Siendo (X) el desplazamiento mdximo del pisedn

(5) ¥ (D) de la distancia entre el centro de giro del eje (41) réspeete

al que se desplaza angularmente el soporte (4) y el eje de simet§ﬁ@::-
del émbolo (51) del pistén (5).

. _ Este soporte (4) 1leva en sf un eje (6) centra
do en ;;—qﬁg~;;~;;;:5sun bastidor (7) de modo que dicho bastidor (7) -
puede bien fijarse respecto al soporte (4) o bien posibilitarle de un -
giro angular respecto a é1, todo ello por accién de una palanca (01) y

gsegin que €sta se ubigue cn una u otra posicién de apriecte,

Kl bastidor (7) monta c¢n sf tres rodillos (8)
(9 a) (9 b), montados, respectivamente, en los ejes (81) (91 a) (91 b)
de mode que los :odillos (B) (9 a) (9 b) piran libremente respecto al

bastidor (7).

Uno de estos radillos (8) es de calibrado en -
tanto que los otros dos (9 a) (0 L), dispuestos en un mismo plano hori

zontal, son de lijado,
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Todo este dispositivo se monta en la miquina 1lijadora,
inferiormente a su mesa (1) sobre la que se desplaza linealmente - en el
sentido indicade por la flecha, preferentemente, la pieza a lijar o cali

brar, dicho desplazamiento se realiza entre el rodillo de presién (3) y
la banda sinfin (2).

Con esta constitucién, el dispositivo de la invencidn
funciona, para la posicién de lijado representada en la figura 1 de la-
forma siguiente:

El bastidor (7) puede verificar um desplazamighiba;g
gular respecto al soporte (4)(para lo cual 1la palanca (61) estard eitla-

posicidn requerida), girando dicho bastidor (7) respecto al eje (§)2,

. e

El soporte (4) puede verificar un desplazamiento an-

gular girando respecto al eje (41) para lo cual se requiere un desplaza-

miento lineal del émbolo {51) del pistén (5). . e

La pieza a lijar - no representada- entra en «al sen
e

tide de la fecha 1legando a encontrarse entre el rodillo de presigﬁ-(3)y
el rodille (9 a). * %

Al no admitir desplazamiento ¢l rodillo de presién -
(1), comprime la pieza a lijar transmitiendo el esfuerzo al rodillo (9 a}

que hace girar al soporte bastidor (7) respecto al eje (0).

Al continuar el avance la la piecza a lijar €sta alcan
=2 el rodille (Y b) ejerciendo una misma fuerza sobre los dos rodillos -
(9 a) (9 b) con lo que contrarrestva ol movimiento angular anterior des-
plazando todo el dispositive en descenso, girando el soporte (4) angular

mente v descenciendo el émbolo (61) del pistén (5).

In la salida de la pieza se repite la operaciédn indi
cada, pero en sentido mnversoe va que primero cesa la fuerza sobre el ro-

dille {9 a) v posteriormente sobre ¢! rodillo (0 b),

Sinalterar la constituctdn del dispositive, para la

posicidn de calibrado basta invertir el bastidor (7), rirando 1800 res-

@



pecto a su eje (6) -posicibn de la figyra 2-.

El pistér (5) se descarga de forma que el sopor

te (4) tenga un tope inferior.

Ia palanca (61) se dispone en la posicién adecua
da para fijar el bastidor {(7) respecio del eje (6).

Bado que el rodillo de presifén (3) permanece es-—
titico, en el avance de la pieza - no representada- a calibrar,ésta es
trapsportada por la cinta sinfin (2) calibrandose entre el rodillq de pre
- sidn (3) v €l rodilio (8). ses t

"y




REIVINDICACIONES.-

1.- Dispositivo para doble posicién de calibrado o lija
do, aplicable a mfquinas 1ijadoras, donde la miquina 1ijadora ha previs-
to mma banda sinfin, abrasiva o de transporte, una mesa de trabajo y un-
rodillo fijo de presidp, caracterizado porque se estructura en un soporte
que apoya uno de sus extremos en el émbolo de un pistén yendo montade -
POr su otro extremo en un eje respecto al cual es susceptible de libre ~—
Eirc entre dos posiciones angulares extremas desfasables entre Si'HP'én-
gulo ¢ directamente proporcional al recorrido del pistén, por obﬁﬂ-fhrw

te fijable en cualquier posicidn de las comprendidas entre las dod hhgu-

vt e
lares extremas; porque dicho soporte lleva en si un eje centrado que *mon
v ¢t =
ta en si_ma palanca y_permite la inversién de un bastidor fijdndqle res
N A . . . . .
pecto del eje centrado y soﬁ?&te; en dicho bastidor giran libremente -

[ X X N ¥ J
tres rodillos, uno de calibrado y dos de lijado, antagénicos al apte;ior
¥ dispuestos en un mismo plano horizontal de modo que, con el pistBr’ fi

jo en mma posicidn extrema se efectua el calibrado de la pieza que.se -
desplaza, por accién de la cinta sinfin, a lo largo de la mesa edtré:es—

te rodillo de calibrado y el rodillo fijo de presidn.

¢
ey

= =, . Dispositivo para doble posicién de calibradoe o lija
do, aplicable a mdquinas lijadoras, segin reivindicacidn primera caracte
rizado porque el eje centrado mmta con posibilidad de giro al bastidor,

que es desplazado 180® por accién de¢ la palanca y puede desplazarse en -

giro respecto al soporte de modo que, en el lijado, la pieza ¢s presionada

en su avance por el rodilly fijo en tante que los rodillos de 1ijado pro
vocan primero un desplazamiento angular del bastidor en torno a su eje -
centrado v posteriormente un desplazamiento lineal de este conjunto y un

giro del soporte, haciendo ceder al pistdn.

3



3-— DISPOSITIVO PARA DOBLE POSICION DE CALYBRADO O LIJADO,
APLICABLE A MAQUINAS LIJADCRAS.

Tal como se ha descrito en la presente memoria de ocho ho-

Jas y sus planos anexos.

' vaaria, 28 JUN, 1852

El Agente Oficial

v
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