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El presente invento se refiere a un recipiente 
o envase para productos oosmetioos, constituido en general 
por un cuerpo alargado,preferiblemente cilindrico, que tie­
ne en un extremo del mismo un cuello roscado de menor diá­
metro y cuya característica esencial consiste en el hecho.** +

,  * *de que el envase esta formado por dos piezas, una de las****
cuales está constituida por el contenedor cilindrico propia
mente dicho, con su extremo inferior o de fondo abierto,*313 *
el cual se introduce una tapa cilindrica de pequeña altura..*
que tiene una pestaña periférica para aplicarse al borde in
ferior de dicho envase, al que se sujeta mediante cuales*-..'.
quiera medios apropiados. *..*'*. *

La citada disposición de envasa de dos piezag'j".
* * * *

resuelve importantes problemas planteados en la fabricación*, 
del mismo, que se expondrán a continuación.

En la actualidad, los envases o recipientes de 
este tipo se fabrican por extrusión/soplado o por inyección 
/soplado, siendo este último modo de fabricación el más 
aconsejable por ofrecer un mejor acabado estático y tácnicc 
de la pieza, permitiendo al propio tiempo una calidad de de 
coración que, en el caso de los envases fabricados por ex- 
trusión/soplado, es irrealizable o defectuosa, existiendo 
por otra parte unos porcentajes de mermas muy altos, que re 
percuten de forma notable en el precio final del producto.

Aun cuando el proceso de inyección/soplado es 
hasta el momento el más idóneo por los motivos expuestos an 
teriormente, presenta por una parte el problema de que se 
han de utilizar en el mismo unos materiales muy concretos 
que, además de que tienen que ser compatibles con el produc 
to a envasar, crean situaciones difíciles de costo y sumí-
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nistro.
Por otra parte, ea los casos de envases de colo­

res fabricados ea PVC para "inyección/soplado", la materia 
prima se colorea utilizando concentrados de color que, de-

* * t *bido a que actualmente han de ser importados, crean los con
+ *siguientes problemas a la hora de ajustar colores o de pre**

ver reposiciones para cantidades pequeñas y con tiempos de
, *reacción cortos. *** *

* ^
Mediante el envase de "inyección de dos pieza$***.,* 

del presente invento se prevé la superación de estos incon­
venientes por el hecho de que, por una parte, los plástico^', 
de "inyección" ofrecen una extensa variedad que permite dbv*

* * t

leccionar el apropiado en lo que se refiere a los problema*.
*  *  '  *

de suministro, de estética, técnicos y de precio que actual*, 
mente presentan los materiales de "inyección/soplado", míen 
tras que, por otra parte, la materia prima sería coloreada 
por el proceso normal utilizable para cualquier otra pieza 
de inyección, con los únicos problemas de ajustes normales 
de igualación, pero sin inconvenientes de suministro y/o 
tiempo, ya que normalmente son teñidos por los propios fa­
bricantes de las piezas.

Otra desventaja superada por el envase "inyecta, 
do de las piezas" del presente invento es la originada por 
las mermas producidas en determinadas decoraciones por la 
eliminación de defectos provocados por la junta de molde, 
necesaria para el desmoldeo de la pieza en esta forma de fa 
bricación. Dado que en el caso del envase de dos piezas no 
es necesaria la junta de molde para desmoldear la pieza, se 
eliminan las mermas provocadas por dicho modo de fabrica­
ción.
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Finalmente, debido a que ea el caso del envase
del preaete invento se consideran las fabricaciones de las
piezas que lo componen como partes de inyección normal, no
se originaría el inconveniente de cambios de materiales y
moldes y, por otra parte, no se producirían tampoco sitúa-*

* *ciones de monopolio perjudiciales para la empresa que lleva*
a cabo la comercialización o explotación del producto.

En la única figura de dibujo que se acompaña *
representa una realización ilustrativa y no limitativa d§l. ,1
objeto del invento como un conjunto de recipiente y cierre
inferior para el mismo constituido por dos piezas, una de...*.
ellas el recipiente o envase propiamente dicho 1, config&g&'**r.'
do como un cuerpo cilindrico, pero que puede tener cual-,**/*.

* * * +

quier otra configuración, realizado mediante inyección de. *.
* * * * -

la manera usual, con la parte inferior o fondo del mismo 
abierta hacia abajo, a la cual se aplica una tapa de cierre 
2 fabricada independientemente, que presenta una pared ver­
tical 3 de pequeña altura y de diámetro o dimensión exte­
rior correspondiente al diámetro o dimensión interior del 
recipiente o envase 1, dentro del cual se encaja y sujeta 
por cualesquiera medios apropiados, por ejemplo mediante 
soldadura por ultrasonidos o fricción, por presión o a ros­
ca, quedando incorporada de manera definitiva al fondo del 
envase para cerrar el mismo.

Aunque se ha descrito y representado una realiza 
ción del invento, es evidente que pueden introducirse en 
ella modificaciones comprendidas dentro del alcance del mis 
mo, no debiendo considerarse limitado éste a dicha realiza­
ción, sino únicamente al contenido de las reivindicaciones 
siguientes:
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Los puntos que como característica de novedad***** *se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo**' 
délo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes: ....

19.- Un envase para productos de eoamética, H . * 
constituido por un cuerpo cilindrico o de cualquier otra 
forma geométrica, que tiene en un extremo del mismo un cu&n\ 
lio roscado da menor diámetro, caracterizado porque dichó.** 
envase está formado por dos piezas, una de las cuales espÉT.**. 
constituida por el contenedor cilindrico propiamente dicho *. 
con su extremo inferior abierto, en el cual está introduci­
da una tapa cilindrica de pequeña altura que tiene una pes­
taña periférica para aplicarse al borde inferior de dicho 
envase, al que queda unida mediante fricción, presión o ros 
cado, eliminándose completamente mediante esta disposición 
constructiva los defectos de moldeo de la superficie exte­
rior del envase, prevista para la decoración del mismo.

2§.- "UN ENVASE PARA PRODUCTOS COSMETICOS".
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­

tecede, representado en los dibujos que se acompañan y pa­
ra los fines que se han especificado.
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Esta Memoria coasta de cinco hojas escritas a 
máquina por una sola cara,

Madrid,

P. A. áKos&eDáescFeMvérj)Po
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