a favor de Don Jose TIMONEDA INGLLS, de naoionalldad es~_

”j,_"PROCEDIMILNTO PARA T4 FABRICACION Dm UN ELbMENTO TEXTIL{H ”
”“comrunsmo DE ESPECIAL APLICAGIGN g LA CONFLCCION"

'fmiento perfeocionado para 1a fabrlcacion de una pleza o_;_
'ﬂelemento textll de caracteristlcas completamente nuevas -
"fen 61 ‘mercado, de multlples eplicaciones en la confeo-
’ﬁincién, ye sea como. entretela, ba;o cuello, refuerzo 0 si- . -¢
‘ .mi1ar, que megora considerablemente elécabado de las :ff -
”f prendas confecclonadas, conflrlendo a las. mlsmas una “
f{”mayor duracién en las partes dotadas del elemento alu—f

;dldo, v ahorrando al proPio tlempo mano de obra y traba—}liﬁ

-Q};ﬂ]#ﬁflwvﬁwciqn““

panola, residente en Lerlda, Avda. Caudillo, 33, 3°,'porﬂ”

MBNORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invenclén se reflere a un procedl-"f



“*:ﬁl'las dos telas que los constltuyen 0031dos, pespunteadosff}

o 81m11ar, reallzados a mano o a maquina, que represen-q :

‘ tan siempre‘gran trabaao de elaborac1on, perdlda de

‘tﬁempo y resultan siempre de una cierta rlgidez y POs- ;,_?

terior faczl deforma01on con el uso.::‘f?

La pleza compuesta resultante del procedlmlen—C 

to de la 1nvenclon conslste en.una ccm OSlClOD de " aYe-
P

la fabricacion medlante una cola de goma, caucho o latex

por un proceso aspecial del que resulta un solo cuerpo

ilig"T: ; elastlco ¥ flex1ble y cuya uniflca01on de teaidOB se
lleva a. cabo medlante unos, rodlllos aplicados a una, tem-‘
peratura adecuada con. el fln de que- tal unlén sea perfec- ";

ta, de manera que. no pueden separarse un elemento del

T otro, resultando 1nalterable al agua, al tinte y a eual- 3_;ﬁ

: AQOQJ z‘i quier detergente sea de la clage que fuere. '_1 ,%., ;¢ ' ‘
o ‘ H El procedlmlento de la 1nvencion, con51ste esen—n
''''' clalmente en preparar une mase o Ppasta a base de fibra de‘ ”
1ana cortada o triturada convenlentemente con le- adlciOn };
de un apresto 0 cola vegetal, agua, y amonlaco en pro-i.%;f
J'ﬂ?,25gff7L  porclones aprox1madas de un' 2 a 5% de cola de caucho 0 ’1f°:
" % latex natural 5 a 15% de agua y 3 a 4% de amonlaco, tré-‘;t

tandose dlcha pasta medlante rodlllos o- mecanlsmo apr0pla- B

do para formar por 31mp1e presmén una. napa 0 lamlna ° paﬁe-;Eq




te del espesor apr0p1ado, a base de la referida mezcla

pastosa.-

Por otra parte se forma un te;ldo a base de jﬁ“’

v1ﬁ hllatura de llno y v1scosa, sin otro PPOCGbO de acabad04

'ié;’f_ de los corrlentemepte usados, procedlendose a un carda-fjﬁp
M:: ‘f"'ia do del tegido 8" fln de lograr una pelusa en el mlsmo que 3?
fac111tara la unidn’ con la lamlna prlmeramente referida,;

Los dos elementos preparados en la dlspOSlc10n

YComo varlante, cabe tener ev cuenta, que laff'

W*fsuperposicién de la pastd ae lana con. los ingredientes

v-aproplados puede superponerse sobre el tealdo adecuada--
’ mente preparado, por proyec016n aerografica medlante pls-

tola o elemento aproplado, y consigulente regularlzaclon,

unlformlza01on, y secage posterlor. “;n«”ﬁ%f.;;-A*‘-*“

Las ventaaas de ld pleza compuesta obtenlda

por el proceso descrlto son conslderables, pues si se com-‘
para esta pieza con las. normales de 0051do a mano, cabe*}’lﬂ"
o T aflrmar que constitulra una. verdadera trdnsformaclon en

AP _25. : 1a tecnlca de la costura, que se hard. impre301nd1bl :en.; 5

_;;EMA L la confe001on de toda clase de prendas de las que comun~
mente usan entretelas o similares, esneclalmente en. la

confe001on de ouellos y solapas. Tanto en la sastreria




_ como en 1a 1ndustr1a de la confecc1on, resulta mucho

més perfecto el acabado, con mayor solidez y flexib1~‘”"

' 1”11dad en los cuellos y slmllares, con ahorro de tlempo

¥ mano de obra, con mayor facllldad en la configuracion
“'ijfiA" y flnalmente no se perjudica 1a confeccion con 1os le=.

vados ni tefiidos, sin encogerse ni alterarse.“ -

"%f*“  o Seran 1ndependientes del obgeto de 1& presente

- if'ﬁﬁi,”ff;].ﬁf patente, todos los detalles accesorlos de fabrica01on,_

e ;0~_HM,~7 materldles y mecanlsmOS del proceso, y en general todo

mento textll c0mpuesto de especmal apllca01on en la con-‘ .

‘feccién, que con31ste eaen01almenme en la union por su—jf

per§031cion g presmon de dos elementos textiles prepara—;f;gf~'

jdos independientemente, constituldofuno de ellos, por elf




54'

,10‘,i"i L

_'separablemente, formando una sola pleza.

mente de 11no y viscosa, 51n nlngun trabamento de apres~

mento textll compuesto de especial aplicaclon en la con—

' una cantidad del 5 al 20% de - agua. fvf

ffmento textll compuesto de especial aplicaclén en la con_:i
”ffeCCiOH; Segun la relv1ndlcacion 1, quej”e caracteriza

fpor ol hecho dehque la superp09101on de la pasta sobre

tado ni acabado, al cual se practlca un, cardado apropla- C
do para lograr una clerta pelusa del mlsmo material-
procediendose finalmente a la superposiclon de las dos

lamlnas, y con81gulente union, medlante calandra 0 si- L

milar por prealon en frio ¥ con interposlclon de un_ f
adherente o cola i conviene tratandose para su acabado,
la pieza 381 compuesta por calor, preferentemente rayoa
infrarrOJOs, para laevaporacion del agua y con91guiente

secaae, resultando los dos elementos unldos total e 1n-;“~;

2. Procedimlento para la fabrlcaclon de un ele~.-’

feccion, segun la re1v1nd1c3016n anterlor, que se carac-

teriza por el heoho de que al form&r la pasta de flbra e

de lana .0 simllar se. mezclan.proporoiones del orden del

2 al loﬁ de'cola de caucho o latex v _de: amoniaco, ‘con’

3. Proeedlmlento para la fabrlcaclon de un ele-'
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