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a favor de CABASES HERMANOS S L., entlaad espanol& resi-

A dente en Lerlda, Calle Doctér Combellas, 30, por "PROCE—
TR DIEILNTO PARA LA FABRICACION DE MARCOS PARA PUERTAS Y
i VENTANAS®. .

;; ﬁ".yé‘{/ 4 La presente'inven01on se fefléfe a un nﬁev6
- procedlmlento para la fabrlcaclon de marcos para puertaa,'

ventanas y pleéas,de construccmon smmllares en las que

“se deuee suurlmlr'las deformd01ones proplas de la madera.w o

Como es'oabléo, los marcos de ventanas puerta

-.81.,‘

-11ares que 811ven de estructura re-“ﬂ,,«

[causas,

vtales como eurado defectuoso de la madera antes
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“ljde ponerla en obra, camblos de temperatura fuertes o_gf
‘var1301ones de. 1a humedad amblente. Todos estos camblos

4",afectan eScn01almente, como @e comprende faollmente te—‘ SRy

u'[ tltuyen el llamado nerv1o, 31enao las des1guales dllata- 

"?J01ones 0. contra001ones de estas flbras en los d1°tlnt08

.d1c1ales deformaclones que se observa generalmente en .

-las plezag de construccmon indicades. -~

. anterlormente, el presente 1nvento tlende a ellmlnar 1aé‘ff
:[:”deforma01ones 01tadas, proporcionando, al efecto, un pro?f ;g
.ﬁfhcedlnlento mediante el cual resulta posible obtener ele-':
mentos estruoturales completdmente exentos de los 1ncon—}
'3:ven1entes que se presentaban anterlormente y que, a pesar-
"de ello, no presuuone un encareclmiento 1ndebido del pro—

"‘t.ducto termlnado.~'

uns serle de tablas o elementos formaoores de cada uno
- de los lados del marco, en Jos que’ la flbra o] nerv1o de

: la madera se encuentra orlentada 1ong1tud1nalmente, efec—A

..jblas una pluralldad de rozas o ranuras que 1nterrumpen
/par01a1mente las flbras lenosas prox1mas a la superf1c1e
\3de las mlsmas, despues de lo cual se une.el numero de,-
'ftablas necesarlo para obtener el grosor que se desea

"fobtener en el elemento termlnado.,

nlendo en cuenta la naturaleza_de la estructura_proplgAv'”

de la médefa; a las‘partes'fibrdsas”de;la misme que cbns~
puntos de la masa del marco lo que oca51onan 1as perau-w

BaSandose en la observacion dél‘heéhb desoritd:f

El prodedlmlento deS“rltO conslste en cortar

"tuando 1uego en al menos una de las caras de dlchas ta-:«.’”"

t
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Slesy

ﬂfobt ner,_

das en zona intermealas del elemento a constltulr,nde far- a

"7fo lados del marco aependen pr:n01palmente de las de este_'*';'

"ultlmo._A91, por eaemplo, la lo gltud de 1as tablas sera f:?

;;1a correspondlente a la del lado del maroo qve se desa

aunque no. se excluye la pOSibllldad de que al

,(menos alguna de las tablas que componen dlcho e”emento seaf;” /

fde menor longltud, en ouyo caso- la capa oorrespondlente {
”nse completa con un elemento que tenga 1a 1ong1tud com-~
prlementarla. En todo caso, e preferen01a, las capas en S

'5las que se emplee tablas complementarlas estaran s1tua—~3>

. ma que las capas exterlores sean enteras a f1n>de poder

'5soportar conven:entemente las tensmones A compr951oﬁeéfj'
'derlvadas de eventuales esfuerzos de flex1on. Se compren—
 de que 1a anchura de las tablas correspondera a una de las -
:dimens1ones de la seoclon del marco, aunque tamblen en este
- caso la 1nven01on comprende ‘asimismo la varlante en que se'x
',efectue cmerta lelslon de- las capas 1ntermed1as. En ouan-ji‘

'7lto al espesor y nimero de tablas elementales empleadas en f }j‘

vifla form301on de un elemento o lado’ determinado del marco,

“Tidependeran, ademas de las. dlmen51ones que se desee dar o

‘[Qla seccion- del mlsmo, de obras caracterlstlcau tales como‘>
ila naturaleza de: la madera empleada y las condlclones de

“;empleo en cada caso partlcular de apllca01on.

D

Las ranuxas o rozas practlcadas en cualqulera

‘de las dos earas de oada una de las tablas elementales que

:?”forman los;elementos del marqp, t?mblen“pueden ser-dotadas'm
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O T n“de 1a anchura y profundldad mas convenlentes para obu‘*'““"
IR xitener el méximo efecto segun las caracterlstlcas pro~7 E
s n¢,__f_5afolas LCE la madera y las cond101ones ambientales del lu—~'”"

‘7f”;gar de empleo. La forma de trazar estas ro'as puede adap-,;5

”;tarse a dlversos contornos. Por egemplo pueden desarro—,

A;,llarse 1ong1tudlnalmente, en forma mas 0 menos oblicua

”para cortar 1a flbra de la madera en‘dlversos puntos, eni”Vﬁ

fforma ‘de. llneas obllcuas, intersectando?los lados 1ongi~ o

ﬂtudinaies ;e las tablas en'fprma;de'lineas;quebradas u [ u§

1/onduladas, contlnuas o lnterrumpmdas_ en forma de ourvasf

icerradas o en cualesquiera cd b1n301ones posibles:de lOSi

.ﬁ;trazados descrltos a‘tltulo de eJemplo..'cualesqulera

“;otros tecnlcamente p051bles. Es convenlente que las rozas

Qno lleguen a los bordes de 1as tablas elementales que for—ffTQ*

ﬁv man el marco, a fln de obtener superficies externas com—

‘pletamente llsas, pero en caso dado los cortes tamblen poé

 §dr1an desembocar al exterior, por uno o ambos paramentos

'“1vnfdel marco.‘ : [T S - 3  ‘ e
Como resulta evidente las rozas efectuadas en.
20. - ’f:flas caras de 1as tablas elementales del marco forman solu~mﬁ
'fciores de contlnuldad en las fibras mas externaswde las'x‘h

'mlsmas ¥y que son, precisamente, las que tlenen un mayor

f~efecto en la deformac1on de la madera, las flbras centra~:h-.
'.les, no 1nterrump1das, tlenen la mlsion de conservar una'

':,f2§.  o ;_resisten01a mecanlca adecuada en- el congunto y, por otra

SR 3 e
- v(parte, por. encontrarse mas cerca del eae longltualnal de .

<:,1as tablas, no tlenen una influencia aprec1able en la de,}?x .

;*fformac1on de 1a madera. o
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la prepara01on de las tablas ele-

s

mentales en la forma descrlta, las mlsmas son aplladas de

 /,;3_¢fj; plano hasta formar el grosor necesarlo para obtener el ele-j“

mento que forma uno de los lados del marco, prev1a 1nter-* i

ca1a01on dekun adhe51vo adecuado entre todas 1as capas 073

"claveteado o cualaulervotro medlo‘de union mecanica adecua-i_'

; o a la r931sten01a del conjunto.

Como se comprende :en lu‘ar de dar a las tablas

1as dimen81ones adecuada_ para obtener dlrectamente los‘

elementosidel marco, el procedimlento descrlto tamblen pue

de ser apllcado a- la formacion.de tab]ones de los que dl

hcnos elementos son cortados_posterlormente en la forma

En la forma01on de los tdblones o elementos

’f;i i fkafT?;, de marco, 1os extremos de 18 misma.- pueden ser. degados'

o ’125-}  j??:en forma escuadrada por 001n01denoia1de 108 extremos ad-*
f‘;_ﬁ,7-'l“A - yaoentes de todas las tdblas, deJando para luego las ope—; 
| | ra01ones de mecanlzaclon neceéarlas

Jes necesarlos para cnsamblar entre
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y, eventualmente, travesanos, del marco, pero como al-ju }g¢m
'-f;i ternatlva de este metodo de urabago, tamblen se’ puede
hacer que las tab as de capas alternas queden con sus

extremos retrasaéos en una ouantla correspondlente a la ,

dlmension transversal del elemento del marco adyacente

que, preparado en forma correspondlente e alternada, pue-

de ser” enoajado en los huecos resultantms medlante sus L g

S ﬂ7;;sxtremos sallentes. Flnalmente cabe menclonar la pos1b1-

1idad de unlr todas las tablas de todos 1os elementos

{ B Can ) - -~

formadores del marco, conauntamente en la mlsma opera—

'L,01on, prev1amente aplladas con sus, extremos alternados

'o no de elementos estructurales accesorlos en las es«

'JJTT ;15~‘ : “75f"3/ "i’ De lo aesorlto resulta que el nuevo procedl- j#:;T:f

miento; aunque mas compleao que los metodos usuales deﬁf

oonstrucomon, pueae ser reallzado por medlos sencillos:



"recurrlr a maderas mas baratas que, de otro modo, seriaﬁfﬂ

ﬂ,totalmente 1napllcables a los fines de la constru001on"’

del procedlmlento, por quedar todo e11o comprendldo den~

- tro del. esplrltu de 1as slgulentes re1v1nd10aclonas.p»

”7tente de 1nvencion.:“th“_""m‘". ";-J”' R L S

" ‘marcos para puertas y ventanas, caracterlzado porque T

Por lo demas seran 1ndenendlentes del alcance
de la presente 1nven01on las caracteristlcas vy cirouns-'

tenciag aux111ares que. 1nterveagan en las dlversas fases_fﬂ-,

Se reiv1nd10a oomo;quétd'de la preséntéfpaQ“

l.- Procedlmlento para la fabrlcac1on de T

con31ste en cortar una pluralldad de tablas de anchura

correspondlente a una de 1as dlmen51ones de 1a seccion

ra de las caras de dlchas tablas, o en ambas caras a la

vez, una pluralldad de rozas o cortes superf1c1ales que ;, ‘;



‘;ftjf,;; tos c1tados.f*;{~;}: Z&,E;.}n'l :j4'>[; ;,”;5; ‘ .f

Ll e "fV 3.- rocedlmlento para la fabrlca01on de mar-
'cos para puertas 74 ventanas, segun la relv1ndlca01on l,

caracterlzado porque las tablas preparadas con las rozas‘*'

”le;;'ff~J en una de sus caras 0 en ambas, son encoladas de plano

{

baao pre81on y, eventualmente, calor. 7
4.~ Procedlmlento para la fabrlca01on de mar-"w“

-cos para puertas y- ventanas, segun la relVlndic&Clon l,

caracterlzado porque las. tablas de cada elemento del mar-;:
co son unldas de manera que los extremos de partende

ellas quedan retrasados 1ong1tud1nalmente con respecto ;

de los extremos de las otras-tablas, formando encaJes T

"? receptores de 'sa’ 1entes complementarlos, formados de la

mlsma manera en los extremos adyacentes de los otros ele-~

- mentos ‘del marco.

- 'fl, 5 - Procedlmlento para la fabrlcacion de mar--__w”~

cos para puertas y ventanas, segun las re1v1nd10301ones

1 y 4. caracterlzado porque las tablas formadoras de to—

o
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