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Procedim;ento de centrifugacidn de coladas para
la fabricaCLdn de cuerpos huecoso '
R ) o i . ..'Ya es conocido el empotrado'de'piezas:de'

5}._ - o aparatos eléctricos, como por ejemplo boblnas, en re-.

e T - - " “sina sintética, por impregnecién de las mismas con mo-.

. 'ZE““ S némeros 1Iquidos de la correspondiente resina sintéti~_;
“_;5; i ;;fA' ca, preferentemente en Vacio, realizando a: continuacidn
Tl ;ﬁ[l~la polimer;zacidn del’ mondmero hasta su completa soli-f
ﬂ‘10j3f5;ff'55:'Ediflcacidn v endurecimiento.‘También EOn conocidas |
L . unas: resinas sintéticas muy aprovechables para este
----- ;prooedimiento, efectuéndose la polimerizacidn sin des—-'
:jprendimlento de substancias volétlles, pudléndose con—

”segulr de esta forma un rellenado, sin formacldn de

T 'tw'15‘:w_ 5T‘“:”-”burbuaas, de 1os huecos a rellenar por la resina sin~;

: tétlca. Sin embargo al efectuarlo en la. préctica se
T 'apreciaron en el procedimlento diversas dificultades
@ 1nsuficlencias ya que a-pesar de que primero llena

S~ el mondmero, verdaderamente todos los huscos & relle-'
-20. .

e -afi':”igﬁf??inar, éste sin ‘embargo se escapa parcialmente durante

'ﬂw§f1a siguiente pollmerizacidn, de modo que no quedan re-a;
"1lenados completamente todos los huecos con 1a re81na .
'“;;;hr_g:—;81ntética conSLgulenéo de esta forma un resultado ‘no

‘ ‘7'1fsatlsfactor10. Esta dlficultad sin embargo puede. alla-:tl

'flzsfflw?;ﬁffA"f:narse por la coloca01dn ‘del objeto, por ejemplo .de 1a )

{:/.~ - *“‘F?f? “ ‘bobina, en un molde. Este procedimiento 51n embargo

izﬁes por tal motivo bastante costoso ya que cada tamaﬁo:':

 wfde boblna precisa un molde indivldual y es ademés in—',.;

1{; suficiente, ya que en las resinas sintétioas utlllzadas
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,hasta 1a fecha se produce une contraccldhAen el molde
-“5idurante el proceso de la solldiflcacidn pudiéndose v
 f producir dificultades él saCar el cuerpo colado, aca_
f:i”bado, del molde, 51endo incluso im9081ble sacarlo del

timolde. La 1nsuf101encia expuesta en. ﬁltlmo lugar, ldgi-
i”f;camente aparece tambléh 8l las boblnas no ‘solo son re—e»'

111enadas con resina sintética sino ouando se. empotran

. fin de conseguir un procedimiento que ev1te por prin~

“cidn se refiere a un procedimiento de colada por cen—,;

.trlfugaclén para la fabricacmdn de cuerpos huecos por

'~ble en un cuerpo leido constituido al menos parcial-'
'mente por resznas 51ntéticas polimerlzadas,'caracteri—
- zado por el hecho de efectuar la colada habiendo fija~
1do en el molde partes constitut1Vas del aparellaje
.,eléctrioo. En este caso puede procederse de la 51gu1enp
'te manera: se emplea por 1o menos parcialmente un me~
terial fluidifioable que se compone de tales materia—
“”les de partida de resina sintética, las cuales se en=
'durecen sin el deSprendimiento de substancias v°1éti~‘
les por polimerizacldn ) polladicldn. Debldo ‘a que el
. material fluldificable permaneca por las fuerzas cen-"
(ftrifugas del aplioado procedlm%ento de centrifugacidn,v’:
'-,,en sus huecos, es. decir hasta que se haya efectuado la.tg
B ;transformacldn al estado sdlido y consistente, elimi-Ai3
ij néndose autométicamente las anteriormente citadas des-."'j

7;¢'venta3as con resPecto a la contracci&n del molde ya

en un cuerpo de resmna sintética, casi siempre éste en

La presente invencidn por lo tanto tlene el

clpio estas dificultades e insuflclencias. Esta inven-

subsiguiente transformacidn del material fluidlfica-
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s LT -“”:ﬁ ]ique el molde de colada, hacia el eje de rotacidn, no
_i;queda 11m1tado por nlnguna pieza, forméndose en-tal:

""léparte una superficle 1ibre del materlal la cual puede
“af?obedecer a 1as variaciones de forma, oca31onadas por

?£la contraccldna .- - -‘-‘4:- - - -1-:—‘

| En combinaoidn con los procedimientos tfpi— :
?~ﬁfcos en 1os con001dos sectores de ap110a0i6n &el proce~f7'
5fdimiento de- colada por centrifuga016n tambzén puéde |

”~; emplearse materlal colable que debldo a sus elevadas

  *temperaturas de- trabajo, por encima del punto de fusmdn,
Tste mantenga en estado fluidificable, efectuéndose 1la

onsterior transformacidn en estado sdlido por una co—vf;'

rrespondlente reducoidn de temperatura, Para 1as resi—

; N nes 51ntéticas de eSpeeial interés pers la aplmoao1dn -{-

"75.? . : del procedimiento en ob;etos eléctricos se experimen—',
R 7;tan pera determinados casos de aplicacidn favorables -

_resultados sobre esta base, bajo la utilizacldn de re<

s1nas sintéticas termopléstlcas. A concepto de la , ”

'fluidez no se unen exigenclas de rigidez, teniendo en  .

"800  oL "';cuenta que las particulas del material son moyidas he-. :
o ‘oia los huecos a rellenar gracias a. la 1nf1uenC1a de_,

 fﬁ7"la fuerza centrifuga, ya que su. magnitud es corregible"

segin las. revoluclones que se eligen. i P

o Se experimentd que el procedlmlento por cen~
 f.85,?7fw77af ,_Wtrifugacidn no perturba los procesos de polimerizacidn
. o 0 pollcondensacidn, resPectivamente, ‘sobre todo en la
formac1dn de resinas slntéticas como se va utilizando,'
. en la electro-técnica para el tratamlento y empotradoi

S ,;,-de bobinas. No es necesario que el material fluldlfi-“
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: res entre si que el movimiento de rotacidn no provoque-*
_fnlnguna dlsgregacioh,,po se diferencia tal material
;;de otro que sea compuesto de un solo material quimlco'f'
5”f1uidiflcable, reierente a todo lo que se refiere al

,3: comportamiento durante el transcurso del presente PrO-.f

. material fluidlficable puede utilizerse una mezcla de
’ substancias de diferente peso esPecifico ¥y la disP051—

e 016n puede preclsarse, mienxras 1os pesos eSpecIflcos

“modo escalonados reciprocamente, que el componente des—

: tinado para determinado»hueco mnestre un peso especifi—;

2 5@@

cable sea homogéneoo Ademés puede utilizarse materlal

heterogéneo no tenléndose que encontrar todos los com— ,:o
ponentes en el mlsmo estado de agregacién° Incluso
partes que se encuentren en un estado solido de agre;.:7
acidn pueden formar componente de una mezcla que en _
“su totalidad sea fluldificable. Mientras se utilice f?"
una mezcla de material fluidlficable con substancias

de un peso especifico por 10 menos de tal modo simlla-xvf

cedimiento° Si en casos esPeciales Be trata rellenar
1os huecos segﬁn determinada 1ey tedrica con materialfgof

de diferentes caracteristlcas, entonces puede sin em~37T.f

bargo tal vez efectuarse esto con ayuda de un procesoffif‘
pof centrifugaci&n s1empre que para los materlales defgf%
diferente caracterfetloa puedan preverse dlferentes

y aprOPiados PeSOS especiflcoso En estos casos como"“'

'y 1la proporcidn de cantldades de materlales éean de tal'

co tanto mayor cuanto mayor Sea la dlstanc1a radial

de este hueco al eje ‘de rotacldn. En tales casos se ;
produce tan solo por el mismo proceso de - centrlfugacidn i
una separa016n de le- mezcla en sus componentes 1ndivi-¥<

duales segﬁn el escalonamlento de los pesos eSpeoificos



y de tal modo. que el componente de mayor peso esPecifl-»
“co se acumule ‘en los huecos nds distanclados con refe-
rencia 8l eje de rotacidn, m;entras se. acumilerdn los

) componentes de bajo peso eSpecifico en 1os huecos nds

' ~125;;ﬁ ;”:;i:~ cercanos con reSpecto al eje de rotac:.dn° - -,-,-_- - —;@}'
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e Debldo a que se conoce el volumen de los hue—f

i‘cos a rellenar, puede predeterminarse la cantldad neoe-.f'

" saria del material. Ea caso de _que 89 tratase de d°P°';“ :
'"f51tar segdn 1a prev1sta e;ecucidn del procedimlento ,”;
AR 13¢3',¢“u7r: i unas substan01as sdlidas en estado 10 fluidlficable,;l*7
L ST e 'Qf:en huecos cerca del eje de rotacidn, frente al restanE'

' ?¢?3;{"i7iffT el material, entonces puede utllizarse un material f1u1_ 3

7}'dificab1e que aparte de estas substangias sdlidas 1leVey
'1fun componente liquldo de mayor peso esPecifico que el )
ifdel componente sdlldoa Si se trata por el contrario '

,,_"tconsegulr en el empotredo de piezas eléctricas u.na ele-;

f;vada constante dieléctrioa, por ejemplo sobre la capa ff
“exterlor de armaduras de condensadores, entonces puede,
e despuds de haberse colocado 1as piezas en el molde j
~ffsegﬁn predetermlnada disposicidn, introducirse en- el_”;.

'iffmolde de revolucldn un material fluidificable para eae~ i
“TZVf;cutar el empotrado, que diSponga aparte de los' compo—' '

';ﬁnentes lfquldos de baaa constante dleléctrica otras.!

xiﬂfsubstan01as sdlidas en predetermlnada cantldad con co-‘“‘

“’xrre5pond1entemente mayor constante dleléctrloa cuyO'f;Jv ;
peso especiflco sSea mayor que aquél del componente li~\> ;

quido, de modo que ‘se dep081ten las substan01as sdlidas

en los huecos més dlstanclados con reSpecto 21 eje ‘de-

TOtaeidi, = = = = == e Semmmmom o mm e




‘ “rlal pueden ser protegldos durante 1la centrifugacidn

'-.por unoes- cuerpos de relleno para ev1tar la. entrada del =

',ficie, sobre todo en aquellos 1ugares de contacto con

f“el material fluldificable K que evita la adhesidn. Tam-

“:bién pueden tratarse los cuerpos distanciadores que no*

. ;fwgcumplan 1os anteriormente explioados requ.:t.si'l;oszt,',,‘“w

”izwmenos todos los lugares apropiados para coneeguir an

"ﬂforma adecuada que se ev1te cualquler adhesidn del ma»

- terial fluidiflcable en estos_lugares.,-?-:- ~m e -“5

'1Jescalonada del procedimiento, una acumulacidn a elec~; L7
| ”Q?cldn del material en los hnecos a rellenar en forma de
fﬁeubstanclas de. dlsposicidn eedmmentosa de diferentes/;i
Jm :oafacteristlcas, durante 1a cual por lo menos en una

érde las etapas del procedimlento se 1ntroduee un mate-ﬂﬁ

'xj;dad dlstinta que el material que se utillza en las B
”’ demés etapas del procedlmiento.*ne este modo también7!
' ies posible transformar tal capa intermedia del obgeto

uafacabado por- un hueco, dado que puede suprlmlrse ol ma-

Los hueoos que no han de 11enarse con mateuv‘

"mlsmo. Tampoco en- un solo proceso de centrlfugacidn

“hay inconvenientes de colooar en: el mismo molde de cola~
da objetos que ‘no han de unirse entre st por el. mate- »
rial y. tratarlos al propio tlempo, siempre que estos j»m
wobaetos sean convenientemente separados por cuerpos B

'dlstanciadores "ad hoc" - los- cuales muestran unea super-

,un tratamlento superf1c1al por un esmaltado en por lo

También puede consegulrse, por 1a ejecucldn

7r181 fluidificable en el molde de colada, 1 cual, una

Jvez transformado en estado sdlldo, muestre una prople—

terial que oeupa este hueco, una vez realizada 1a ﬂlti-

. ma etapa del procedlmiento, gracias a un tratamiento



_ que no. influye sobre el restante material introducido.f 1
J»"-f5,  o Para tal materlal que posteriormente ha de suprimlrse

'nuevamente puede utillzarse une, substancia con punto C

- de fusidn bajo de’ forma que’ puede efectuarse la supre-,
- 185, 816n del materlal por. fusidn. Anélogo puede ein ember-
}A":"7 [7 Y efectuarse 1a suPresidn también por el tratamientO"’

f_}f{-j’{;   de esta parte del mater;al por medio de un disolventef_

eSPQCffiCO que Solo disuelve“este materlal sin atacarf;k

;y:ff}”f'ifﬂf;;’-= ?1f. los demés materlales. - - - -'- e el

1190, 1QQ~» -«r;".qﬁ' En muchos casos es adecuado realizar la cen-

trifuga016n a presidn 0 por el contrario en el vacfo, o. -
bien en una atmdsfera inerte. La eaecucidn del procedi-»
niento se adapta f4011mente a ‘estes prescripciones ya
- » que el molde de colada puede gerrarse hermétlcamente,. i
T:: 1955‘"1-F:M,, pudiéndose disPoner de unos medios que permiten absor-ﬂ
k‘;it : ;::_ " ber aire o gases del molde de colada o de someterle
;““{-;ﬁ =f~j;??"'m1 “ bajo sobrepres;dn. El trabajo en vacio és - excepeional~
2 ' o mente importante para garantizar un rellenado, sin for-;

i 4J¥1“"fﬂfﬁQfY:ff,? macidn de burbugas, de los huecos con el materlal flui-' 

diflcable, siendo sobre todo de importancia para’ el me-7

joramiento de las earacteristieas dieléctricas del ma-;;
terial. También en caso de realizar una polimerizacién‘*“

- §ig1_ o : 1 fff ¥1, dentro del molde de colada es importante trabajar bajo:i'

;vacio 0 en una atmdsfera inerte paré evitar las inde-"T

seadas oxldaclones o dipolimerizaciones.(« - —'- -

;ﬂPara faellltar e comprensi6n de las 1deae

o precedentes, dando a conocer al mismo tiempo diversos

édetalles de orden constructlvo, se describe seguidamen-

te una forma de realizaclén de las presentes megoras,



‘ : _lf trativo, deberén ser 1nterpretados ‘como desProvistos
‘;5 ‘jt; f{‘: ;,f*ff' de . todo alcance 1im1tativo resPecto a la amplitud de
' S la protecciGn 1egal que se soliclta. En los dlbujos A -

. Flguras 1a. 8, representan en se0016n diame—
thral una serie de moldes y 1os aparellaaes obtenldos

con ellos de acuerdo con las presentes meaoraso - -

S . o En la forma de ejecucidn segﬁn 1a figura l
LT se prevé como. molde- de colada un tubo. cilindrico (1)

i220g”;;:;¢"l;";*con ege horizontal A-A y que sirve de eae de rotacidno;

'  taci6n del materlal ya que aqui se trata de 1as mismas -

condiciones como lo son 1os conocidos campos de: apllca-

’€f2?5q““-v7715 . cidn del procedlmlento de colada por centrifugacidn'
o como por ejemplo para la fabrica016n de. tubos de un. me-‘_

e tal introducldo en estado de fusidn. — - -

En el tubo (1) va colocada una bobina (2)

’cuyo diémetro exterlor corresponde al diémetro inte~

»~§iff 339}@;;MTJ”' fjrior del tubo (l), de modo que la bobina tiene un

asiento prieto en todo el per{metro de 1a pared del

)5 5j;Ntuboo La boblna se asegura oontra desplazamientos y

e 5 ;;;giros con respecto al tubo (l) A continuacidn se so-f"
) ‘__;J’ﬂ;“'?ﬂ, %ffgmete el- tubo a un giro continuo alrededor del eje de
2A235,~v;,'gmingrotacidn con simnlténeo arrastre de le bobina. Enton-

ces se introduce en el tubo un material fluid1ficable»4



. lpor eaemplo en forma de un mondmero o un poiimefliado
";;:previo, 1Iqu1do, del mismo a base de resina sintética,
i7Mot1vado por la rotacidn se’ depos1ta el material flui‘ﬁ
VAifque se adapta a la superflcle interior del tubo en fo;
 f”dos aquellos lugares no ocupados por la bobina, mostran~
'do an’ diémetro interior (4) que depende de 1a cantidad '
- de” material 1ntroducldo. Por 1a fuerza centrifuga pene-
;j;jtra el material fluidificable en’ todos o8 huecos abier—
"ftos de la boblna y la bobina queda empotrada en el map
] terial. Tan pronto se haya coneeguido el deseado estap f"
- ‘;v-' , i ";do flnal, ‘se interrumpe el acceso del material fluidi—;f
‘/";25b. 37i  - ficable. Por la continuacidn de 1as revoluciones_se S
| f ""-Jefectda entonces la transformacidh del materlal flui- :
dificable por polimerizacidn en uh estado sdlido. La ii
.'rota016n puede ‘ger interrumplda cuando el materlal an-'
- _ - teriormente indicado haya eonseguido un estado consis-' 1
: ’7255. ,“ T:J tente. La polimerizacidn en s{ puede conseguirse, por ;~
o B : . - ;  e3emp1o, por un correSpondiente calentamlento del ma—
'“fii; 1ﬁ&g;jff?( ~?i;;7‘teria1 junto con el molde de colada, 0. bien el propio -
“‘._;J o '4 i 7,  ; fmater1al fluidificable puede 1lever 1ncorporados agen—
j“*;;f ,_ﬂJ;g;5ﬂ,;;flﬂ»"tes catalitlcos, o tamblén puede 1ntroducirse en el |
- ' -266;-f'”4f4' .1mo1de de colada una atmdsfera de gas que favorece a
L la pollmerlzaoidn. Una vez terminada la rotaci&n se
‘:separa el obaeto acabado del molde de colada, y en el

'vﬂpresente caso la bobina rellenada ¥y empotrada. -

;‘2: ”"”fi¥;jf' 'TfaZA_¥_‘“ > En la forma de eaecucidn segﬂn la figura 2
ti{ 2655 f}”_j_“Tuse utiliza nuevamente el mismo molde de colada (1) con

' el eje de rotacién A=A en el cual se ha vuelto & colom -
*“ear‘una’boblna eléotrica (2) la;cual‘queda asegurada.
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- contra desplazamientos y tor516n'en'el molde de cola—’“

'jda, deblendo empotrarse la. bobina de manera que su

- parte exterlor reste en un cillndro hueco de resina
o ksintética quedando sin embargo libre su parte interior,'

. Para provocar el empotrado sobre el lado 0puesto con

: respectojal,eje de rotacldn de la bobina (5), tiene 1a:

'de forma que

) boblna un diémetro>menor que elimold_

V»entre la bobina y la pared del.molde queda un.- eSpaciof”
& rellenar con r331na sintétlca. Si se introduce ahora;

°materia fluidlficablefen e vmolde colada durante 81

ventonoes forma éste bajo 1a 1nf1uencia de

1a fuerza eentrifuga uﬁ cuerpo de revaluc16n (6), el;L
cual se llmlta, de acuerdo con la cantidad de materlalf

empleado, de tal modo que su superf101e libre, dirlgi-

da haoia el eje de rotacidn, confronte justo con la

parte 1nterior de la bobinae El materlal fluldifioableﬁt:

B penetra en todos 1os huecos 1ibres de la boblna de =
285, o forme .que la bobina queda no. solo rellena, sin que se.

formen poros, como también empotrada en el materlalo‘-fﬁ;

DesPués de 1a transformacidn del material envestadoﬁ

sdlldo, por 1a rotacidn efeotuada, puede separarse Qm

el objeto en forma de boblna rellena ¥ empotrada. - -

- 200. o o - . En la. forma de eaecucidn de flgura 3 se uti-wf*
L ) liza igualmente un molde de colada tubular (1) con eae;’

horizontal de rotac;dn APA. En este molde tamblén se;’

coloca otra vez una bobina de hilo conductor (5) como

,  'en figura 2, 1ndesp1azable frente e la pared del moldeA,

. 295«, m;V;Hf de” ‘colada.- Adémés se coloca dentro de la mlsma otro o
;?@h';;~L“~;»»;f*“ng-- arrollamiento (7), con cierta distancia resPecto el
‘ T . primero. Ambos elementos (5) y (7) han de ser empotra-i r
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'1ibre del cuerpo confronte Justo con el lado 1nter10r‘

‘f"f contra un de8p1azam1ento o torsidn relatlvo frente al’ff

molde de colada. Ahora se}vierte durante la rotacidn

consistencia'delimaterlal que conserve laiforma. El en-<

7791 molde de centrifugacidn como para conservar el mate~ -

"rlal de empotrar con buena fraguabilidad para proveerlo

" eje horlzontal de rot3016n A-Ao Se han de empotrar dos

~ dos de manera tal uue la superficie interlor 11mitrofeh'-

Tamblén el arrollamlento (7) queda aseguradof;

dureclmiento flnal puede efectu&rse en un prooeso pos-.?

terior, tanto por el hecho de no utilizar tanto tlempo }{"

~con otra oapa ‘de resina posterior.wnu-yn - -.-f~ -,-

errollamientos (9) v (10) de forma tal, que entre ambos

arrollamientos de hilq Qonductormquede ug espaciqélibre..



- i ’ u:“-]-“, v .- At oL
‘Los arrollamientos se han dispuesto para este fin a

01erta dlstan01a uno del otro, dentro de un espacio
- RO 1ibre, concéntrlcamente entre sf ¥ dentro. del tubo. (1);"
- 330;ff‘,“ffi: v estando asegurados éstos contra de3plazam1entos [

Ahora se trabaaa en tres 01clos. En el cielo'"

s prlmero Be orlglna tal como se descrlbe en el eaemplo

,de ejecucidn ségﬁn la figura 2, un cuerpo de revolucidn

 (6).. DesPués de su transformacidn en estado sdlldo Seif“

ﬂ;ig;fg’Av;:f,utlllza sln interrumplr la rotacidn otro materlal flui—"

7{* ;j ‘ ,jrfig«eﬁdificable de otras caracteristicas que se 1ntroduce‘"’

“cos (9) v (10) Este ma't:erial se "'transforma igualmente;

*como resultado se consigue por 1o tanto dos arrolla-y_

'~mientos de hilo conduotor empotrados de modo prefijado
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'y de medidas aquladgg;entpé bi,;f*;ie,f“f“ei§ -‘;;r"{f”

En la forma de egecucidn segdn la figura 57:

o fse trata de fabricar un condensador.,— - —'-f-fn”'-

.NZQ%B;AJNT?lfF?A:ifli;%ﬁﬂ ‘Se utiliza otra vez como molde de colada un
. © - tubo-con eje horizontal de rotaclén A—A. En este tubo-
S _ ge coloca prlmero 1a ‘armedura exterior del condensador
- J:f;/f'*’i5 T (12) cuyo didmetro exterior confronta con el dlémetro

’ . 'i'ﬁw,;«f 1nter10r del tubo (1) El elemento (12) se. asegura N

,Rff 7365;%fH,Q? .: igualmente contra uw desPlazamlento o’ torsidn relativa fr
- : frente al tubo (1). A continuacidn se introduce mientras_
glra el molde un material fluidlficable para 1a forman

016n‘de la capa de resina. sintética (13) hueco-cilin—

xdricé,”ia cual empotra 1a armadura del condensador (12)
' AUna vez transformado el material fluidiflcable en esta-,ﬂ
ﬁ'do sdlido se- da por terminado ol primer C1clo del pro-”i
}cedimlento. Entonces se coloea sobre la’ superficle lif‘

o ;f-f'72" bre de 1a cape. ‘de resina 31ntética (13) 1a otra arma-'

dura del'condensador,_por eaemplo pinténdolo eon gram .

'sfito. A continuacidn/ e:vuelveta<poner4e1 molde nueva—

mente en rotac1dn y al introducir un adeouado material

fluidlficable se forma el cuerpo hueco de revolucidn f*
(15), el cual empotra la armadura del condensador (14)0

Es conveniente adelantar 18 solidif:.caci6n de la ce.pa

'3

idgzrgéina"Siﬁgét' (13), anterio,msnt’ f"rmada, B0l

_:lo pr80180 parakconsegulr su’coneistenciavde forma para

que pueda unlrse impecablemente e1 cuerpo hueco de Te- i

voluclén (15), 1lenado durante el segundo oiolo el

procedimiento,

fcon el primero “lo'que ocurre por eje

5”rplo cuando la capa de}resina 51ntética (13) no eSté



d
i}

NI P 7 SR

!

TFOE

A'{ aﬁh'polimeriZéda'dél'todo. A cohtinuaci&h se éolbéa; ‘
P desPués de la corresPondlente solidlficacldn el cuer- - g
- PO hueco de revolucldn (15) la’ prdxnma armadura del_

condensador sobre la superflcie libre del cuerpo hueco._

 <390; Lo de revoluoidn (15) y.ee forma entonces en otro eiclo

i T ,:j;_“;i"f’,j del prooedimlento el cuerpo hueco Qe revoluc16n (17)’f

‘%,«: - ,f.”ﬂ,  ?~¢_'“ etc Una vez term;nado el ltimo clclo del procedimlam—

‘ ;;:;T?T- '::1;:".‘ - %o se 1nterrumpen la rotacidn y 91 °b39t° °°nseguid° o
R R se saca del molde de. colada. Tal cOmO puede apreciarSe

”“’Use fa0111t6 por 1a expllcada divisidn del PrOCGdimlent°—

en varlos ciclos bajo colocacidn sucesiva, 1ntermedia,
de elementos en forma de armaduras del condensador un

Acompleto empotrado de 1as dltimas en. un cuerpo coheren-

Ve e de resina sintética. A g S

Y

}jz Mﬁw;fi40b;fgifl;;ﬁgf“ "/i En la forma de eaecucldn segﬂn la figura 6

ey

i t’,,;fj,:ﬁﬁﬁu'iﬁ— - 8e trata de la fabricacidn de un transformador de alta 59

V:'**“fw“ tensidn. Se utillza un molde de colada que’ se compone'"”
L de un tubo (18), con eje horizontal de rotacidn A~A,

que esté equipado con dos salientes de forma de vaso

'”‘(19) dlrlgldos hacma afuera cuyo esPacio hueco pasa di—

iirectamente al esPacio hueqo del tubo. Para conseguir

- una compensacidn de masas se colocaron en el 1ado oPues—=



425,

.. -fronta con el eje de rotacidh A-Ao Tos conduc tores ter—

. 311entes (19).,_ e -.- e

_-'tanto para empotrar 1a bobina (20) b4 los conduotores:f”

'F fcos de. los salientes (19) yood hubiese lugar o el
vtambién 1os salientes (19') A continuaci&n se efec-”

S a0e L
A ‘:tﬁa 1a transformacian del material flnidificable en _

"‘vtiene el ob;eto asi formado. En caso de que se hayan

utilizado sallentes (19’) se cortan.1os mismos a conpsﬁﬂ

R molde en forma de vaso (23) que muestra un eje vertiQ -

e rior poT, un fondo en forma de casquete esférico (24)

e través de 1os salientes (19) y radlalmente con: réﬁ-

risticas predeterminadas 'y en. una cantidad que basta

Jterminales (21) 7 (22), como también 1os esPaciosqhue-'

~ eBtado’ leido.. Después se interrumPe 1a rotacn.dn v porr‘-

'fdesmontaae del molde de colada, de dos piezas se obw‘“

‘?ise trata de 1a fabricacidn de un transformador de altah

ftensidn con nﬁcleo magnético abierto. Se utiliza fuﬁ'

“jcal de rotBCIJnYA—A estando cerrado:en_la parte infe-

Pecto al eJe de 1la’ ‘bobina.- El eje. de 1a boblna °°n-.w~?

minales traspasan unos orlficios existentes en los sa~‘

El molde de colada se’ somete ahora en rota— o

cidn y se Introduce material fluidificable de caracte-n .

':tlnuaciGn. e = S ~,~ - ~~—_- ---.- - -

En la forma de edecucidn segﬁn 1a figura Ty




;el fondo también hacia arriba, se forﬁa por la simul—

“tdnea 1nfluencia de. la gravedad una superficie libr ?;

,455. ﬁ:_ o 11mitrofe (26), que muestra en 1a parte cilindrica del"

;JI ;ﬂ“f»; "; T l;f molde de colada uns, distancla radial que aumenta con-;.}
= : tinuamente -de abago hacia arriba con referencia alﬁege
de. rotacidn y 8 medida prefijada. ‘B materiainfluidi;,

) ficable “tiene por 1o tanto una forma en sentldo del
’U 46b}»_’l T eje hacia ‘abajo aumentando continuamente el esPesor ‘
e de la pared, en la cual queda empotrado el arrollamien-'j
4o’ de_&lta tensidn (25) habiendo Tellenado todos los”. .}

huecos y poros. Junto al fondo, en forma de casquete

'esférico (24), es ol grueso de pared més desarrollado“

La superflcle total 1ibre llmitrofe lleva una configu-‘

} racidn vasiforme parabdllca. Se. continua con 1& rota~

7!*~~?"”“Tl cidn hasta que se haya transformado el material flu1~v"

dificable en estado sélido, por eaemplo por polimeri—»*'

'”iwfdﬁm"b}f i}f ‘zacidn de una resina sintétlea. El material forma el
,f“>;470}f‘?h¢?ff cuerpo alslante (27) que muestra en sentido del eje“g'“

e v de arrlba hacla abajo una creciente res1stencia

alslante tal _como queda adaptado en. el sentido del



"‘fftranscurso de 1ls tensidn y ‘BU arrollamiento en;el sen—="

:'*vtido de la formacidn uniforme de. resistencia aislante.f;,f

;'El obaeto asI formado se”saca entonces del molde una Y

;Fn la forma;'e ejecucidn segﬁn 1a figur: 8,

;fse tratande un alslador de SOporte en fabricacidn

";-utlliza un molde de coladaE(Bl) eniforma de céliz en'

;M;su lado 1nterior oon eje vertlcal de rotac;dniA'A Bn

Azfiééﬁ; gf‘f;3f;; 1 molde da colada (31) va fijado un herraae superior~
| | "'*' T-%  (32), en el centro del - eae de’ revolucidn y apoyéndoseu/
o ~ sobre el fondo. Bete herraje sirve para atornillar la:f
: f1f“v -7 varre colectora. Ahora Be introduce material fluidifi—
- k_'j A'f;}fjkcable, con las caracteristicas y oantidad necesariaé:
f495.‘”f”? - 'para constituir el euerpo aislante en el molde y en—-
- ' ‘”wtonces se coloca sobre al extremo superior un herraje
“:rinferior (34) con eje de rotacidn (33),para el molde
- (31) situados ambos centradamente con resPecto al eje‘*

* ‘de rotacidn. Se pone el molde (31) junto con 1os he—;,ﬁf"
1¥]Vrrajes (32) V (34) en rotacidn. Bago influencia de la -
7WT.““;fuerza centrffuga y de la gravedad toma el materlal J‘ 
7 { .introducido 1a configurac16h (35),‘en'ei cual quedan Jff




;¥ «;L o empotrados ambos herrajes (32) v (34) Se sigue con’
. _ “;L.m~,; la rota016n hasta que ol material fluidiflcable se
.. 505, e d transforme en estado sdlido. Bl materlal forma ahors

gun cuerpo alslante de la”conflguracidh (35) el cual




BT 4 KB G rastaas e e

Z e1éctr1co por‘moldeo»con.reélnas sintétlcas, caraote_:i'

[rizadas porque los elementos que constituyen la perte ;f'

~heléctrica propiamente dicha del aparellaae, gon colo- N

“eados ¥ fiaados en. un molde en ‘el cual se 116Va a caboﬂl
la colada de un material fluidlficable, constituido

C o al menos parcialménte; una Vez pollmerizado, por- re- ; "
“fﬂsinas smntétlcas, el eual es distrlbuido en el molde

_,AP°1’ centrlfugaoidn, e _'_',_;_»-_ Dl




v relvindicacidn 1, caracterlzadas porque se utlliza,_/ ~
material fluldlflcable que se compone por lo menos. o

parclalmente de mondmeros 1Iquidos o de un polimeri-

‘ 5.- Mejoras en la construccldn de aparellage
eléctrlco por moldeo con re91nas 81ntét10as, segﬁn 1a ‘

- reivindicacidn l, caracterlzadas porque se utiliza

un’ materlal fluldifioable que se compone al menos par—'”

e B f:ﬂmiff‘;' c1almente de tales materlas primas de re31na 81ntétlca

- o ”_;:v“ que endurecen sin desprendimiento de substan01as volé-;;

o filese - - e - -'- - - i I

60- Meaoras en la construccidn de aparellaje




ucomo material fluldifioable una mezcla de materlas:de"j
e o "W" ."*1frpor 1o nenos ten parecidos pesos esPecIflcos que el

provoque ninguna disgregacidn. -

59°fff;'“

eléctrico por moldeo con- resinas sintétlcas, segﬁn la _Z
:Jreivindicaci6n 1 caracterizadas porque se utiliza E
:_como materlal fluldlflcable una mezcla de materias de

distinto peso esPecifico"disponiéndolos de manera que

‘-ﬂ_los pesos eSpecIflcos v las relaclones de cantldades

.fquedan entre sI escalonados de*ial modo qu_}muestre.

~'ffdeterminado componente un peso eSpeciflco tanto mayor ok

e LT iﬁf;:f;i'<cuanto meyor sea la dlstancia redial entre 61 eSpacio

'“fque debe ocupar y el eae de rotacldn.ﬁ-‘-'— S

. L - ) ll.- Megoras en la conatruccidn de aparellade-i
- 600, "m;eléctrlco por moldeo com’ r951nas 31ntétlcas, segdn la:

T we*relv1ndlcacldh 1, caracterlzadas porque como materlal

V?ifww,ﬁ fluidif1cable se utiliza une, mezcla de materlas liqui—v

”ﬂngas v sdlidas. - ;‘- - _"_ ————— X _', - - -W“



eléctrlco por moldeo ‘con resinas sintéticas, segﬁn 1as

. rezvindlcaciones 11 y 13, caracterlzadas porque para-“L’

trar se utillzan materias sdlidas con elevada consfan—:
- o te dleléctrlca cuyo peso eSpecifico y constante dieléc-vj”
«f525,".hk W” o trica sean mayores que aquellos de: las materlas 1fqui-;;
P o -des, de. modo que las materlas sdlldas se depositan en -

1os huecos més 1ejanos con referencla al eje de rota~ff?

4 150~ Meaoras en 1a construccidn de aparellaae
'?eléctrico por moldeo con resines sintéticas, segﬁn lai"‘

*relvindlcacldn 1, caracterizadas porque se protegen

“:.i”LHv.' '1~~¢j77108 huecos que no han de rellenarse con el materlal,

”“4 7.;'fﬁ;_?;t_;j”_mcon unos cuerpos de relleno que impiden 1s entrada de_,f

- m:fWT;'f:i? N dicho materlal. - -"-'- - - -,--- RIS ___1

,}:i';635, - _;, T 16.- Meaoras en la construcci&n de aparellaae
Lo eléctrico por moldeo con r381nas s;ntétlcas, segﬁn la-
-—reivindicacidn 15,

caracterizadas porque se separan

‘por el mate—v




. , 18.— Meaoras en 1a construccldn de aparellane
S e o eléctrico por moldeo con resinas 81ntéticas, segdn»la;-’

R relvindlcacidn 17, caracterlzadas porque, desPués de

© 655.. - - haber reslizado cada ciclo del procedimien'bo 86 afec‘ta.
g‘7' E }:“ 15 .f 7: 1a configuracidn de los huecos a rellenar a contlnua-f
: ' ‘cién por un. tratamlento 1ntermedio antes de 1ntroducir ,
el pr6ximo eiclo del procedimiento.:- - -j_ - - - _'
19,— Meaoras en. 1a construceldn de aparellage

eléctrlco oL moldeo :con- re51nas sintétioas, segﬁn la f;i

f*reivindlca016n 18, caracterizadas porque solamente se

”:'colocan aquellos elementos de 1os obgetos en el molde

del procedlmiento y efectuéndoée 1a colocacidn de otros

elementos durante un tratamiento intermedio. - e




'fflprlmer mencionado material de su hueco después de habernw
se. realizado el ﬁltimo ciclo del proeedimlento y ademés
- por un tratamlento que no influya sobre el otro. nat rial

'“ﬂintroducldo. - -;- - -f e e o

_ 23.~ Meaoras en 1a construccidn de aparellaje

" eléetrico- por moldeo con resinas 51ntéticas,“segﬁn la

. reivindlcaclén 22, caracterlzadas porque se utillza Zf«f

uf:como material que ha de suprimlrse posteriormente ‘uzio” .




tal que muestre frente 2 los demés materiales un punto B

de fusidn més ba;o, llevéndose aVcabo dicha supresidn~

DS ‘:,“ o 240— Meaoras eni 1a construccidn de aparellaje

;'beléotrlco por moldeo con resinas 81ntéticas, segﬁn la--



. 289—'"MEJORAS EN LA CONSTRUGCION DE APARELLA—
JE ELECTRICO POR MDLDEO CON RESINAS SINTETICAS"% a -'; -

Todo ello conforme se describe y reivmndica

en: la presente memorla que consta de veintisiete hojas,

folladas y mecanografladas por una sola de sus caras,

Y de una lémlna de dlbujos que 1a ilustraof




Rt







*’w-~ﬁ-
s
S

A

V1

i

S




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



