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ANTECEDENTES DEL IWENTO

Los cierres a prueba de manipulaciones indebidas o fra^ 
dulentas han sido utilizados ampliamente por los envasado­
res de artículos alimenticios, bebidas licores en los úl­
timos años para proporcionar una indicación al comprador fi 
nal en cuanto a si el cierre dispuesto en el envase ha sido 
retirado previamente. Un cierre que se aplica por acopla­
miento a rosca con él gollete, del recipiente es particular­
mente susceptible de manipulaciones indebidas. Cualquier peb 
sona que pase por un supermercado podría coger rápidamente 
tal recipiente, retirar el cierre, probar una parte del con 
tenido y volver a poner luego el cierre. El problema de las 
manipulaciones indebidas es común a los alimentos, a las bj3 
bidas no alcohólicas y a los licores. En general, cuanto
más costoso es el producto, tanto más problable es la posi-

*****bilidad de que el recipiente sea sometido a manipulaciones
ondebidas. *:*

En lo que se refiere a recipientes de gollete estupc&ip
*  *  *

se ha utilizado hasta ahora un cierre del tipo de cápsula.
de aluminio para proporcionar una característica a prueba.d^* * * ***
manipulaciones indebidas. Tal cápsula se forma con una pa^to

' ****de faldón generalmente cilindrica que se somete luego a*t&aa. 
operación de corte para cbrtar una serie de ranuras queLp&r 
extienden periféricamente en una parte media de la par^S^S^a 
teral del faldón. La pared lateral del faldón se aplica en­
tonces al gollete del recipiente de manera convencional for 
mando por laminado las roscas en la pared lateral del cierr^ 
y deformando concurrentemente la parte inferior extrema del 
panel para aplicarse debajo de un. nervio externo que se ex-
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tiende periféricamente en el gollete de la botella a fin de 
bloquear la parte inferior del panel contra el recipiente. 
Cualquier intento subsiguiente de retirar el cierre desen­
roscándolo del gollete del recipiente da por resultado el 
corte o rotura de los puentes que constituyen las partes no 
cortadas del faldón? del panel que quedan después de la ope^ 
ración de corte anteriormente mencionada.

Se han hecho hasta ahora intentos para producir el mis 
mo tipo de construcción en un cierre de plástico moldeado.
La totalidad de tales intentos de la técnica anterior ha si 
do en el sentido de producir las ranuras y puentes moldea­
dos en el cierre durante la operación original de moldeo de 
cierre basándose en la teoría de que la formación del cierre 
completo en una operación era el camino menos costoso a se­
guir.. Sin embargo, no se ha demostrado que este sea el caso 
Para incorporar la serie anular de ranuras espaciadas entre 
sí por puentes en el cierre moldeado, ha de disponers6?&& 
un molde complejo, incrementando así en gran medida logaos 
tes del molde para producir tales cierres. Además, debü?<3a a*. .! t* I *las variaciones que son inherentes en el proceso de moHgleo* s tde cierres, cuando se intentó formar segmentos muy pequeños 
de plástico que conectaban entre sí segmentos mayores^**él 
tamaño y la resistencia de los puentes resultantes vâ áĵ tga 
sustancialrnente, proporcionando, por tanto, variacion^jger 
ceptibles en la resistencia al cizallamiento de los py.e:ni;es 
asi producidos. Finalmente, si se utilizaban máquinas* ápli-
]caderas convencionales, los puentes tenían que ser lo sufi-
!¡cíente, ente prendes pera no romperse cuando se forzaba el¡
nervio de retención sobre el reborde del gollete del recipi
te un nt c lienoion del cierre.

m
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Un cierre de plástico moldeado a prueba de manipula­
ciones indebidas o fraudulentas se fabrica de acuerdo con 
este invento moldeando primeramente un cierre sencillo que 
tiene una tapa circular y una pared lateral colgante, de gro 
sor sustancialmente uniforme. La pared lateral superior de­
fine roscas internas para cooperar con la parte roscada de 
un gollete de botella, mientras que la parte inferior defi­
ne una banda de retención. La banda de retención define un 
nervio interno destinado a expandirse bajo fuerza axial pa­
ra saltar elásticamente sobre el reborde de gollete previs­
to convencionalmente en el gollete de la botella debajo de 
las roscas de la botella. Se corta luego una hendidura de 
poca anchura, que se extiende periféricamente, en la parte 
de faldón del cierre mediante una cuchilla aplicada externa 
mente en un punto por encima de dicho resalto interno.**íá*
profundidad radial de la hendidura cortada en la pared 3̂ a& 
cierre es igual al grosor de pared de la parte de fald^5íc&yT ** ** * wse extiende totalmente a través de la pared, excepto ep$una*? spluralidad de lugares periféricamente espaciados donde ún 
segmento arqueado limitado de dicha hendidura es cortááo** 
hasta una profundidad menor que dicho grosor de pared,^efi 
niendo, por tanto, una pluralidad de areas limitadas + * * +

faldón de cierre y la parte de banda inferior. Tales coñéxip
nes de puente son ó.e dimensiones uniformes y pueden romperse 
fácilmente mediante un par predeterminado aplicado al cierra 
en el sentido de desenroscarlo del gollete de la botella. La 
hendidura es lo suficientemente estrecha como para hacer qua

2152



e '-gir y. Hoja ñ̂ Tn'Ŝ Ŵg
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las partes de pared enfrentadas de la misma se apoyen una 
en otra bajo 3.a fuerza axial requerida para hacer saltar 
elásticamente el nervio de cierre sobre el reborde de golle 
te, reduciendo asi al mínimo la posibilidad de que se rompáá 
los puentes durante la aplicación del cierre.

Otros objetos y ventajas del invento resultarán eviden 
tes a los versados en la técnica de la siguiente desscripcióp 
detallada, tomada en unión de las hojas anexas de dibujos, 
en las que se muestra una realización preferida del invento

BREVE DESCRIPTION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista en alzado lateral de un cierr 
como es producido en la operación de moldeo;

La figura 2 es una vista en sección vertical del cierrib 
de la figura 1;

La figura 3 es una vista en planta esquemática de*\íá* cu
chilla formadora de hendiduras aplicada al faldón del cŜ Bírr̂ ;*

La figura 4 es una vista en perspectiva, a escala^aitplia* ! *da, de una parte de la cuchilla formadora de hendiduras?*?:La figura 5 es una vista en alzado lateral del ciefre***+!*acabado con hendiduras, que incorpora este invento;
La figura 6 es una vista en sección vertical del eptefro

de la figura 5.
* ^  *  *

La figura 7 es una vista en sección vertical delíciarr^
*****de la figura 5 en relación montada con un gollete de Úo*&&lla 

roscado, y
La figura 8 es una vista que ilustra con mayor detalle 

la configuración de los puentes.
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DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS

Haciendo referencia a las figuras 1 y 2, la fabrica­
ción de un cierre a prueba de manipulaciones fraudulentas o 
indebidas que incorpora este invento se inicia por una pie­
za de moldeo de una configuración de cierre muy sencilla 
ilustrada en las figuras 1 y 2. La pieza de moldeo inicial 
comprende un elemento 1 en forma de copa invertida, que tie 
ne una parte de panel circular 2 con una parte de faldón 
colgante enteriza 3. La parte de faldón 3 puede tener estri 
verticales 3c. La parte superior 3a del faldón 3 define ros 
cas 4 que sobresalen hacia dentro y que están configuradas 
para cooperar con roscas externas previstas en el gollete 
del recipiente o botella al que ha de aplicarse el cierre.
La parte inferior 3b del faldón de cierre 3 define un nervib 
o resalto periférico sobresaliente hacia dentro 5. El nervio
5 está dimensionado para saltar elásticamente sobre el'her-ívio que se extiende periféricamente previsto de manera Icíón-
vencional en el gollete de la botella y representado p^ig^pl
ndmero 12 en la figura 7. .3....

Resultará evidente a los versados en la técnica quería
*  *  *  S *  *1*** Jconfiguración sencilla del cierre 1 hasta ahora descrito pe,̂
* * Smitirá la producción económica a alta velocidad de tal9á&*tci3 

rres por un proceso convencional de moldeo por inyeccjMi^ EL 
elemento obturador del cierre con respecto al gollete/He^la 
botella no forma parte de este invento, y puaa&e comprender 
un forro insertado o un nervio anular enterizo 2a que sobre 
sale hacia abajo (figuras 2 y 7)y que coopera en relación 
de obturación con la superficie del gollete 10 de la bote­
lla. El polipropileno es un material preferido, pero puede
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utilizarse cualquier otro plástico que tenga propiedades de 
resistencia a la tracción y elásticas similares.

La siguiente operación en la producción del cierre que 
incorpora este invento es cortar la hendidura externa 6 en 
las partes inferiores del faldón 3. Haciendo referencia a 
la figura 3, tal operación de formación de hendiduras puede 
realizarse haciendo girar el faldón 3 del cierre a lo largo 
de un filo de cuchilla 20 que tiene muescas espaciadas 21 
cortadas en él. La aplicación del faldón 3 del cierre a la 
cuchilla 20 es de tal manera que la cuchilla 20 penetra ñor 
malmente por toda la profundidad de la pared del faldón del 
cierre, excepto en los lugares de las muescas 21 del filo 
de cuchilla, en que se dejará sin cortar un puente 7 de ma­
terial. Esta operación de formación de hendiduras puede rea 
lizarse en las máquinas existentes utilizadas para cortar 
muescas periféricas en cápsulas de tapa de aluminio.

Esta operación da por resultado la forma final d?3.:&ie¡ 
rre que incorpora este invento ilustrado en las figuras:^ y 
6, en las que los mismo námeros de referencia indican

- .* !mismas partes hasta ahora descritas. Se verá que una Rbhdi-5 í *dura 6 ha sido ahora cortada en la pared de la parte dó *fal
don 3 entre la parte roscada 3a y el resalto de bloquw^.
La hendidura 6 se extiende totalmente a través de la ĵ gĈ d*tt
del faldón 3 del cierre, excepto en una pluralidad de^Ugares#** *** * * *espaciados periféricamente en que se ha dejado un pueĵ tê de!. 
gado de material 7, correspondiente al lugar de las nAi^á&as 
21 previstas en 1a. cuchilla de corte 20. Se observará que 
los puentes 7 se extienden radialmente hacia fuera desde la 
superficie de pared interna del faldón 3 hasta la superficie 
externa del faldón 3. Por consiguiente, los puentes están
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totalmente protegidos contra abusos darante la manipulación 
y transporte antes de mentor el cierre en un gollete de bote 
lia rose-do 10 como se indica en la figura 7.

Comu el cierre 1 se aplica a rotación al gollete rosca 
do 10 de la botella, cualquier máquina aplicadora convenció 
nal aplica concurrentemente una fuerza descendente al cie­
rre. La combinación de esta fuerza con la fuerza inherente 
producida por la cooperación de las roscas 4 del cierre con 
las roscas 11 del gollete de la botella obliga al resalto 
de retención que sobresale hacia dentro 5 del cierre a expal 
¿irse sobre el anillo de retención 12 previsto en el golle­
te 10 de la botella. Esta acción se produce justamente an­
tes del asiento completo de las roscas del cierre sobre las 
roscas del gollete 10 de la botella.

Cualquier intento para, retirar el cierre aplicando un
par de giro al cierre en un sentido para aflojar el cierre

*****
respecto del gollete roscado de la botella efectuará eí\cor
te o rotura de los ruentes 7 y proporcionará de este mefê d
una indicación nositiva de que el cierre ha sido indeT&.3a*-. . .
mente manipulado.

Los versado en la tócnica reconocerán que la estrechez^
extremada de la hendidura 6 practicada en la pared deT. qie-$ ***;** * *rre proporciona la seguridad o certeza de que los puenceh* 7
pueden hacerse bastante pequeños en sección transversa3i%áB.n
perjudicar a. la transmisión de fuerzas axia.les a la do

* * *faldón inferior 3b, por cuanto que la elasticidad inherente 
del material plástico de la parte de faldón 3b llevará a par 
tes de las paredes enfrentadas do las hendiduras 6 a aplica 
ción de apoyo a tope cuando se está montando el cierre, y, 
por tanto, la fuerza axial total de la expansión del nervio
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de retención 5 del cierre sobre el reborde de bloqueo 11 
del gollete 10 de la botella, mientras que al mismo tiempo 
está girando la parte de cierre que contiene el nervio 5, 
no ha de ser soportada por los puentes 7. Como resultado, 
los puentes 7 pueden hacerse bastante pequeños y, por tanto 
fácilmente cortables o rompibles cuando se intente retirad 
el cierre de la botella mediante la rotación en sentido le­
vógiro del mismo de manera convencional.

Preferiblemente se emplea una hendidura que tiene una 
altura máxima del orden de 0,127 mm a 0,762 mm. El área en
sección transversal de la parte de área pequeña de los puen

2 ***tes 7 es del orden de 0,838 mm .El número de puentes aumen 
ta con el diámetro del cierre 1. Se prefieren de 6 g, 10 puen 
tes para una tapa de 28 mm para botellas de bebidas alcohó­
licas.

Si el invento ha de aplicarse a una tapa que tiene una
*****parte de faldón relativamente delgada, entonces puede *émi?le}ar 

se la configuración de puente mostrada en la figura 8. 
hendidura 26 se extiende totalmente a través de la paR&álLa* S w *"*'
teral 23 del cierre, pero los puentes 27 se tienden ragtjLal-
mente desde la pared interna 23a de tal pared lateral hapta
la extremidad externa de la pared lateral 23. Además, lopt y *puentes 27 no son de configuración truncada, sino que 3&t&-
pan todo el espacio entre las paredes enfrentadas de íá^t^en
didura 26. Esta construcción permite, no obstante, qup^T^s

. *.partes ínter.' edia.s de la hendidura 26 se apoyen una en otra 
cuando se aplique presión axial a la tapa durante la aplica 
ción al recipiente liara obligar al resalto de retención so­
bre el reborde 12 del reci lente.

A los versados en la tócnic- les resultarán fácilnente
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evidentes modificaciones de este invento, y se pretende que 
el alcance del invento venga determinado solamente por las 
reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica de novedad se pre­
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo de 
Utilidad en Espa^., por VEINTE años, son los que se recogen 
en las reivindicaciones siguientes:

13.- Un dispositivo de cierre de plástico a prueba de 
manipulaciones indebidas o fraudulentas para su uso en un 
gollete de botella roscado que tiene un reborde periférico 
externo debajo de la parte roscada, que comprende una tapa 
moldeada de una sola pieza que tiene una parte de panel cir 
cular y una parte de faldón anular colgante, teniendo dicha 
parte de faldón una parte superior Coscada internamente pa­
ra cooperar con la parte roscada del gollete de la botella 
y una parte de banda inferior que define un resalto interno 
expandible para saltar elásticamente sobre el reborde del 
recipiente a fin de bloquear el cierre al gollete de la.:bo­
tella, y una hendidura que se extiende periféricamentegjgor*tada en dicha parte de faldón por encima de dicho resq3%o
interno mediante una cuchilla aplicada externamente, si&ndo
la profundidad radial de dicha hendidura igual al grosw de
la pared de dicha parte de faldón, excepto en una pluralidad
de lugares periféricamente espaciadbs en que un segmeitjnp'Jar* *** ***
queado limitado de dicha garganta tiene una profundida&I&e-

*****ñor que dicho grosor de la pared, definiendo con ello..CQne-
*xiones de puente de área limitada entre dicha parté supf^ior 

del faldón y dicha parte de banda inferior, pudiéndose cor­
tar o romper dichas conexiones de puente mediante el movi­
miento de rotación de dicha parte superior en el sentido de 
desenroscar el cierre del gollete de la botella.
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2§.- El dispositivo según la reivindicación 15, en el 
qué la altura vertical de dicha hendidura y las áreas de di 
chas conexiones de puente están dimensionadas para permitid 
que partes de las paredes de dicha hendidura se apoyen una 
en otra bajo la fuerza axial requerida para hacer saltar 
elásticamente a dicho resalto sobre el reborde del recipien 
te.

3 5.- Dispositivo según la reivindicación 23, en el que 
las paredes superior e inferior de dicha hendidura están 
dispuestas en ángulo con el espaciamiento máximo en la su­
perficie externa de la parte de faldón.

45.- El dispositivo según la reivindicación 13, 23 o 3 
en el que cada uno de dichos puentes llena todo el espacio 
entre las paredes inferior y superior de dicha hendidura.

53.- Un dispositivo de cierre de plástico a prueba de 
manipulaciones indebidas o fraudulentas. * + w +*

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antececLe,. i -*representado en los dibujos que se acompasan y para loá{fi- 
nes que se han especificado. *;.*!

Esta Memoria consta de ONCE hojas escritas a máqu{t̂ .̂
*

por mía sola cara.
; t':*stt*
** **St* +

10
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