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ANTECEDENTES DEL INVENTO

Los cierrés a prueba de manipulaciones indebidas o frap
dulentas han sido utilizados ampliamente por los envasado-
res de artfcules alimenticios, bebidas yslicores en los 1~
timos afios para pro?orcionar una indicacién al comprador fij
nal en cuanto a si el cierre dispuesto en el envase ha sido
retirado previamente, Un cierre gue se aplica por acopla-
miento a rosca con el gollete. del recipiente es particular-
mente susceptible de manipulaciones indebidas. Cualquier per
sona gque pase »or un sunermercado podrfa coger répidamente
tal recipiente, retirar el cierre, probar una parte del con
tenido y volver a poner luego el cierre., El1 problema de las
manipulzciones indebidas es comin a los alimentos, a las be
bidas no alcohdlicas y a los licores. En general, cuanto
mds ccstoso es el producto, tanto mis problable es la posi-

bilidad de que el reciviente sea sometido a manipulacionés

ondebidas. ¢

LYY ]

En lo gue se refiere a recipientes de gollete estmbodp
se ha utilizado hasta ahora un cierre del tipo de cédpsula,

L]
de aluminio para proporcionar una caracteristica a prueha, ds

AL d

W

manipulacionzs indebides. Tal cédpsula se forma con una parpts
) o.'.z
de faldén generalmente cilfindrica que se somete luego a™inm

operacidn de corte para cortar una serie de ranuras qu(—.;'...;s:,ef-
extienden periféricamente en una parte media de la paré&zyg
|teral del falddn., La pared lateral del falddén se aplicé en-
tonces al gollete del recipiente de manera convencional for
mando por laminado las roscas en la pared lateral del cierr&
y deformando concurrentemente la parte inferior extrema del

panel para aplicarse debajo de un nervio externo que se ex-
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mo tipo de construccién en un cierre de plédstico moldeado.,

tiende periféricamente en el gollete de la botella a fin de

blogquear la parte inferior del panel contra el recipiente.
Cualguier intento subsiguiente de retirar el cierre desen-
roscdndolo del gollete del recipiente da por resultado el
corte o rotura de los puentes que constituyen las partes no
cortadas del falddn; del panel que quedan después de la ope-
racién de corte anteriormente mencionada.

Se han hecho hasta ahora intentos para producir el misg

La totalidad de tales intentos de la técnica anterior ha si
do en el sentido de producir las ranuras y puentes moldea-
dos en el cierre durante la operacidén original de moldeo de
cierre basféndose en la teorfa de que la formacién del cierre
completo en una operacidn era el camino menos costoso a se-
guir. Sin embargo, no se ha demostrado gque este sea el casoL
Parz incorporar la serie anular de ranuras espaciadas entre|
s{ por puentes en el cierre moldeado, ha de disponersé:ﬁé

un molde complejo, incrementando asi en gran medida 1osieos
tes del molde para producir tales cierres, Ademés, debh&a a

las variaciones que son inherenies en el procesgo de mohﬂeo

de cierres, cuando se intentd formar segmentos muy pequenos
de plédstico que conectaban entre si segmentos mayores“‘gi
s
tamafio y la resistencia de los puentes resultantes va “'Ea
sustancialmente, proporcionando, por tanto, var1a01onys per|
-."
ceptibles en lz resistencia al cizallamiento de los ppenjes
asf{ producidos. Finslwente, si se utilizaban méqu1nas°ap11—
cedoras convencionales, los puentes tenian que ser lo sufi-
clenterente srendes ' r~ra no rompersevcuando se forzaba el
nervio de retencidén cobre el reborde del gollete del recipipn

te Au~nte T2 2 licnceidn fel cierre.
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RESUVEN DEY, INVENTO

Un cierre de pldstico moldeado a prueba de manipula—
ciones indebidas o fraudulentas se fabrica de acuerdo con
este invento moldeando primeramente un cierre sencilloy que

tiene una tapa circular y una pared lateral colgante, de gr

o

sor sustancialmente uniforme., ILa pared lateral superior de-
fine roscas internas para cooperar con la parte roscgda de
un gollete de botella, mientras que la parte inferior defi-
ne una banda de retencibn, La banda de retencidn define un
nervio interno destinzdo a expandirse bajo fuerza axial pa-
ra saltar eldsticamente sobre el reborde de gollete previs-—
to convencionalmente en el gollete de la botella debajo de
las roscas de la botella. Se corta luego una hendidura de
poca anchura, gue se extiende periféricamente, en la parte
de faldbén del cierre mediante una cuchilla aplicada externa
mente en un punto por encima de dicho resalto internof?ﬁﬁ
profundidad radial de la hendidura cortada en la pared ﬁ?ﬂ
cierre es igual al grosor de pared de la parte de faldé%@gy

se extiende totalmente a través de la pared, excepto epjuna
pluralidad de lugares periféricamente espaciados donde ﬁn

segmento arqueado limitado de dicha hendidura es corta 3"

hasta una profundidad menor que dicho grosor de pared,.&éfl

niendo, por tanto, una pluralidad de 4reas limitadas @2ibd—

a®o

nexiones de puente entre las partes roscadas superlorés ﬁgl

l
faldbn de cierre y la parte de banda inferior, Tales conexl

'v

nes de puente son de dimensiones uniformes y pueden rompers
fdcilmente mediante un par predeterminado aplicado al cierr

en el sentido de desenroscarlo del gollete de la botella, L

W

hendidura es lo suficientemente estrecha como para hacer quy
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las parter de pared enfrentadas de la misma se apoyen una
en otra bajo la fuerza axial requerida para hacer saltar
eldsticamente el nervio de cierre sobre el reborde de gollq
te, reduciendo asi al minimo la posibilidad de que se rompajpn
los puentes durante la aplicacién del cierre,
Otros objetos y ventajas del invento resultardn eviden

tes a los versados en la técnica de la siguiente descripcidp

dectallada, tomada en unibn de las hojas anexas de dibujos,

en las gue se muestra una realizacibn preferida del invento

BREVE DESCRIPEION DE LOS DIBUJOS

Lz figura 1 es una vista en alzado lateral de un cierrg
como es producido en la operacién de moldeos
Lo figura 2 es una vista en seccibdn vertical del cierre
de la figura 1;
La figura 3 es una vista en planta esquemdtica ae Fas e
chilla formadora de hendiduras aplicada al falddn del cﬁ%mr

La figura 4 es una vista en persgpectivg, a escalaéé@?11

o

da, de una parte de la cuchilla formadora de hendidura§g..

La figura 5 es una vista en alzado lateral del ciebre

acabado con hendiduras, que incorpora este inventos

R AR N
de la fizura 5. AR
L 2
La figura 7 es una vista en seccidn vertical del gilerr
. L e

e
de la figura 5 en relacibn montada con un gollete de Botéll

roscado, ¥y

La figura 8 es una vista que ilustra con mayor detalle

la configuracién de los puentes.

1]



10

15

20

25

30

2152

DESCRIPCION DE LAS RHALIZACIONES PREFERIDAS

Haciendo referencia a las figuras 1 y 2, la fabrica-

cidn de un cierre a prueba de manipulaciones fraudulentas o

tndebidas que incorpora este invento se inicia por una pie-
za de moldeo de una configuracién de cierre muy sencilla
ilustrads en las figuras 1 y 2, La pieza de noldeo inicial
comprende un elemento 1 en forma de cops invertida, que tig
ne uvna parte de panel circular 2 con una narte de faldédn
colsznte enteriza 3. La norte de £2ldbn 3 nuede tener estrip
verticales 3c. La narte sugerior 3a el £212%n 3 define ros
cas 4 que sobresalen hacia dentro y que estén configuradas
para cooperar con roscas externas previstas en el gollete
del recipiente o botella al gque ha de aplicarse el cierre.
La parte inferior 3b del faldén de cierre 3 define un nervip
o0 resalto periférico sobresaliente hacia dentro 5. El nervip
5 cstd dimensionado para saltar eldsticamente sobre eT ‘her-

vio que se extiende periféricamente previsto de msnera &

.gl.l
3

vencional en el gollete de la botella y representado pd

nfmero 12 en la figura 7.

configuracién sencilla del cierre 1 hasta ahora descrito pe;
| 1 o...'.
mitird la produccién econdmica a alta velocidad de tal&&{bij

rres por un proceso convencional de moldeo por inyecc 'éiE
[ N J

=

elemento obturador del cierre con respecto al golleteéﬁﬁhla
botella no forma parte de este invento, y puede comprénaér
un forro insertado o un nervio anular enterizo 2a que sobre
sale hacia abajo (figuras 2 ¥y 7), que coopera en relacidn
de obturacidn con la superficie del gollete 10 de la bote-

1la. FEl polipropilenc es un material preferido, pero puede

£
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utilizarse cualquier otro plistico que tenga propiedades de

resistencia a la traccibn y eldsticas similares.

La siguiente operacién en la produccidn del cierre que
incorpora este invento es cortar la hendidura externa 6 en
las partes inferiores del faldén 3. Haciendo referencia a
1a figura 3, tal operacién de formacibn de hendiduras puede
reglizarse haciendo girar el f£a2ldén 3 del cierre a lo largo
de un filo de cuchilla 20 que tiene muescas espaciadas 21
cortadas en 81. La aplicaciln del falddn 3 del cierre a la
cuchille 20 es de tal manera que la cuchilla 20 penetra nor
malmente por toda la profundidad de la pared del faldén del
cierre, excepto en los lugares de las muescas 21 del filo
de cuchilla, en gue se dejard sin cortar un puente 7 de ma-
terial, Esta operacibén de formacién de hendiduras puede rea
lizarse en las miquinas existentes utilizadas para cortar
muescas periféricas en cédpsulas de tapa de aluminio,

Esta operacién ds por resultado la forma final del: @ie
rre gue incorpcra este invento ilustrado en las finuras‘ﬁ y
6, en las que los mismo némeros de referencia 1ndlcan.ﬂa§
mismas partes hasta ahora descritas. Se verd que una ﬁéﬁéi-
dura 6 ha sido ahora cortada en la pared de la parte dé fal
dén 3 entre la parte roscada 3a y el resalto de bloqued %,
Ta hendidura 6 se extiende totalmente a través de la ﬁaﬁ%d

del faldén 3 del cierre, excepto en una pluralidad deulugar

\t*J
™

esvaciados veriféricamente en que se ha dejado un nuente de]

ll‘_

gado de material 7, correspondiente 2l lugar de las ﬂheééas
21 previstas en la cuchilla de corte 20. Se observard que
los puentes T se extienden radialmente hacia fuera desde la

superficie de pored interna del f5lddén 3 hasta la superficid

W

externa del faldén 3. Por consiguiente, los puentes estén
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totalmente protegidos contra abusos darante la manipulacién
y trans-orte antes de montar el cierre en un gollete de bote
11z rosc-20 10 como se indics en la figura 7.
Comu el cierre 1 se aplica a rotacibn al gollete roscg
5 do 1C de 1z botella, cualquier miquina aplicadora convencio
nal aplica concurrentemente una fuerza descendente al cie-
rre, Lz combinaciédn de esta fuerza con la fuerza inherente
producida vpor la cooperacidn de las roscas 4 del cierre con
las roscas 11 del gollete de la botella obliga al resalto
1C de retencibn que sobresale heciz dentro 5 del cierre a expap
dirse sobre el anillo de retencién 12 previsto en el golle-
te 10 de la botella. BEsta accidn se produce justamente an-
tes del asiento completo de las roscas del cierre sobre las
roscas del gollete 10 de la botella.
15 Cualguier intendo para retirar el cierre aplicando un
par de giro 2l cierre en un sentido para aflojar el c??rqe

respecto del gollete roscado de la botella efectuard el cor

.
e b 8

te o rotura de los ruentes 7 y proporcionarsd de este mdd

el e
. . . A . . . ot %0
una indicacidn nositiva de que el cierre ha sido 1ndeb§GéF

20 mente manipulado.

®
C

Los versado en la técnica reconocerdn que la estre
L
extremada de la hendidura 6 practicada en la pared del, gie-
$ 009
-

L3 ~ [ ] *
rre proporciona la seguridad o certeza de que los puenté®’ 7

o~ . 25 S
nueden hacerse bastante nequetios en seccidn transversalydin

W

L) e

25 perjudicar a la transwisién de fuerzas axiales a la pgwt® de¢
. ‘.O

f2ldén inferior 3b, por cuanto que la elasticidad inherente

del material pléstico de la narte de faldén 3b llevard a paj

B K

tes de las paredes enfrentadas de las hendiduras 6 a aplica

cibn de anoyo a tope cuando se esté rwontando el cierre, y,

()
(o]

nor tanto, 1la fuerza axicl total de la expansién del nervio

2152
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=

de retencidn 5 del cierre sobre el reborde de bloqueo 11
del gollete 10 de la botella, mientras que al mismo tiempo
estd girando la parte de cierre que contiene el nervio 5,
no ha de ser soportada por los puentes 7. Como resultado,

los puentes 7 pueden hacerse bastante pequefios y, por tanto

fécilmente cortables o rompibles cuando se intente retirar |
el cierre de la botella mediante la rotacidn en sentido le-

végiro del mismo de manera convencional,

Preferiblemente se emplea una hendidura que tiene una

altura méxima del orden de 0,127 mm a 0,762 mm. El 4rea en

seccibn transversal de la parte de 4rea pequefia de los puen

tes 7 es del orden de 0,838 mm2 . E1 nimero de puentes aumepn

ta con el didmetro del cierre 1. Se prefieren de 6 g 10 puen

tes para una tapa de 28 mm para botellas de bebidas alcohd-
licas.

Si el invento ha de aplicarse a una tapa que tiene una,

... 0‘

parte de falddn relativamente delgada, entonces puede emﬁleér

se la configuracién de puente mostrada en la figura 8, ﬁa

hendidura 26 se extiende totalmente a través de la parte@‘{!.a
teral 23 del cierre, pero los puentes 27 se tienden raﬁggl-

mente desde la pared interna 23a de tal pared lateral Hésta

.....

la extremidad externa de la pared lateral 23. Ademis, log

puentes 27 no son de configuracidbn truncada, sino gque ?GUF
pan todo el esgpacio entre las paredes enfrentadas de 1;'.
didura 26. Esta construccibdn ne mite, no obstante, qug.lgs
vartes interwedias de la hendidura 26 se apoyen una en otra
cuando se aplique presidén axial a la tapa durante la apliea
cibn 3l reciniente para obligar al resalto de retencidn so-

L

bre el reborde 12 del reci iente,

A los versados en la téconic- les resulterdn ficiliiente
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evidentes modificaciones de este invento, y se pretende gue

el alcance del invento venga determinado solamente por las

reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad se pre-

sentan para que sean objeto de esta solicitud de NModelo de |

Utilidad en Espafih, por VEINTE afios, son los que se recogen|

en las reivindicaciones siguientes:

l12.- Un dispositivo de cierre de pldstico a prueba de
manipulaciones indebidas o fraudulentas para su uso en un
gollete de botella roscado gque tiene un reborde periférico
externo debajo de la parte roscada, que comprende una tapa
moldeada de una sola pieza que tiene una parte de panel cir
cular y una parte de falddn anular colgante, teniendo dicha
parte de faldbn una parte superior toscada internamente pa-
ra cooperar con la parte roscada del gollete de la botella
y una parte de banda inferior que define un resalto interno
expandible para saltar eldsticamente sobre el rebarde del
recipiente a fin de bloquear el cierre al gollete de Iz ho-
tella, y una hendiduba que se extiende periféricamenteg¢igor
tada en dicha parte de falddn por encima de dicho resgdite

s o0 §

interno mediante una cuchilla aplicada externamente, sfi;‘é.xfdo
la profundidad radial de dicha hendidura igual al gros3¥'de
la pared de dicha parte de falddn, excepto en una pluféfidat
de lugares periféricamente espaciados en que un segmer.tyéf.ieg_

queado limitado de dicha garganta tiene una profundidsgiime-

- o8
Y

nor que dicho grosor de la pared, definiendo con ello.cgne~
xiones de puente de 4rea limitada entre dicha parté éﬁ%ﬁéio:
del faldén y dicha parte de banda inferior, pudiéndose cor-
tar o romper dichas conexiones de puente mediante el movi-

miento de rotacibén de dicha parte superior en el sentido de

desenroscar el cierre del gollete de la botella.

=T

LJ
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28,.,~ El dispositivo segin la reivindicacién 12, en el

que la zltura vertical de dicha hendidura y las dreas de di
chas conexiones de puente estdn dimensionadas para permitin
que partes de las paredes de dicha hendidura se apoyen una
en otra baje la fuerza axial requerida para hacer saltar
eldsticamente a dicho resalto sobre el reborde del recipien
te.

38.- Dispositivo segin la reivindicacién 28, en el que
las paredes superior e inferior de dicha hendidura estdn
dispuestas en éngulo con el espaciamiento mdximo en la su-
perficie externa de la parte de faldédn,

8,- El dispositivo segin la reivindicacién 12, 28 o 3
en el que cada uno de dichos puentes llena todo el espacio
entre las paredes inferior y superior de dicha hendidura.

28,- Un dispositivo de cierre de pldstico a prueba de

manipulaciones indebidas o fraudulentas,

Tal y como se ha descrito en la NMemoria que ante

¢

O Qo
Des
Qve

Ules
o8 gp Shkiv g
'—l
|

representado en los dibujos que se acompafian y para 1

sul*

nes que se han egpecificado,

Esta Temoria consta de ONCE hojas escritas a méquife
-
nor umne sola cara. s
“s
BRI AN
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