’que, por veinte anos, se aolicita como propia y nue-n

de naoionalidad espaﬁola y domlcilzado en Tarragona’,,‘

”'Plaza de Pr1m, nﬁm 9 y que ha de recaer sobrez

'_en todo el Territorio Hﬁclon§}~yasu540010nia33 de un

PATENTE DE INVENCION

va- invenclén, a favor de DON AGUSTIN FLRRER MAboAbUE’i

Y }PRocmsmmmo PA;R;(LA FABRICAC'ION‘&)’E-ESPDNJAS‘-- ,.
ABRASIVAS MEDIANTE LLAsmmRos Y bUS AsmeADos Y MA-,
TERIAS A;BRAbIYAb e
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‘Memoria  descr i P t i v a.
1'-o-o-o~o—d;o-o—o—f’i:‘

El presente registro de Patente de Invencién, L

-tiene por objeto garantlzar la explotacien exclusiva
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?1‘procedim1ento para la. fabricacion de eSponJaa abraai- f&”_

L Be cf'vas medzante elastomeros b2 sus a31m11ados y materiasnlf

'“°Hf'£7;ﬂfifwabraaivas, de acuerdo con la deacrzpcion detallada

Eram oML £ RLNETS L TP YCU T MEFLASN
S “ .

 4que se descrlbe a contxnuacién. fg‘ﬁ:n¥

o ’,,'- Se trata de obtener una esponja abrasiva des-kgf
e “”i t1nada 8 varlaa apllcaciones, industriales y domestl-iff
. T S .
Dol T e 106 hﬂ,cas,,y que reuna conguntamente las propiedades de loav_

- cuerpos esponaoaoa, naturalea 6 art1f101ales~y las L

jpropiedades de laa materias abrasivas.:

'_En uso corriente ae emplea la esponja normal

;’por su prOpieaaa ;e reter agua y expulsarla por com-J~

f'en forma espumante y fa0111tar el contacto de“estas"
:acon auperficxes grasas ﬁ oleosas para Bu emulsionado,

ﬁ?solucion 6 limpleza{

para cuyo fln, prestan un serv1

“”iicio perfecto. ”{< ¢

«j';QQ;L{jfjﬁ“ Laa eSponjaa naturales o artificiales*tienen

‘?ﬁ;escasa y ouy débil propiedad de 1egrar & raSpar. por?

ST cual, no sirven cuando Be trata de aplioar una ac-i
“33 oion abraslva, suave 6 enérgzca, para reducir, sobre_ g
‘“diversaa superfloies, las oxidacionea metallcas. laa‘f

| 25. ‘71<capaa reeecas de aceites pollmerizados, las péliculasirb

' adherentea solldas 5 vizcoaaa y otras muchaa adheren~i

N  (ﬂff oiaa més 4 menoaﬂduras.‘f
\ | . Por otra parte, 108 cuerpoa ahrasivoa, sean de
origen vegetal o mlneral, en toda su extensa gama,
304 “lrdesde suaves hasta duros, no poseen elaatlcldad ni v
Rl "!j}_propiedad'de adaptacién de forma,'por,ejemplo, en eiﬁf"tl

"deaoxiaado de plezas metélicas de perflles hondoa, ron

"5 _"cadoa ﬁ otroa,'en la limpzeza de utensilioa doméati-

J T - 1-1- ] c6ncavoa, ae boca estrecha § de contornos altuadoa‘T
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35,  en difarentes planoe. En estos casos, se emplean
los abra31v°s en forma de pOIVO, pre31onando, sobre R

-"¥h‘ o la pleza 2 1impiar mediante tejia&s bastos de algodon, y;”

[

oy de esparto. yute etc. .q:f;i«

f;rfij5' En la eSponJa abraaiva que se qescribe se. reu-w

ffi,fjfj 49.j?;9 nen ambas propledadea, dando 1ugar a una masa abrasi-;

va elastica, compresible, adaptable a todas las dormasl.'r;’~

’,;_ -C@'”“lm{flﬁi?‘bjx y capaz de penetrar -en laa més pequeﬁas caviiades, sin57Y'

, perderse en cada operacl6n de limpieza 1os elementoa#'/

ffceptibles de ser solubilizaaaa por 1a esponga por si

sola o por 1a accion solvente de 103 liquidoa que Te

tlene."'”:“

Los materiales basicoa empleados para formar

ffSS;fff estas esponjas abrasivas son los eléstomeros y sus

asimilados, resinas s1ntéticas ain plastlflcar o cabﬁ
pacee de plastificarsé'con plastificantes quimicos ”l
por el calor, en el medio de su empleo, celulosas tra~&
tauas para hacerlas esponﬁoaas, 1étex de caucho. na-,ffm
- 604  tural rs slntético, mencionandq ademés 1as esponJas_;-ﬁl~
T S naturales que, por yratamiento adecuado pueden conver;l

tlrae también ‘en abrasivaa. ' Ademés, aon materialea

hésicos empleados, las partfculas minerales, vegeta-‘

les § anwmales, 1oa oompuestos qufmlcos adecuados, de

66, formas regulares, 1rregu1area o flbrosas ‘que ederzan

] acozén abrasiva en graaos progreaivos, segdn prooeden-'“"
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s, 26536

~“~1ﬂ [", Lsenclalmente, el procedimlento conslste en

cias y calidades

Y i% ’_ - .. las 31gu1entes fasest ';"” :1” | 4 -
g “?A”fAv ':~;h‘>170‘v-' o 19.- Preparaclén del suerpo’ quimico a eapnnaar
é ‘:ﬁ_?;'.‘ﬂ;’ ”;‘t::foj meflante solucion, fusion, emulsionado, plastiflcacion,"
% R . malaxado y eatabillzacion.é,;; i o -

; ¥ - e 20.- Regulacion de ia iiédosidad ¥ den31dad de?

{ | - ?;;;;f ,ﬂ la soluclon,bfu31on o plastisol resultante, al objeto%;

'?5.  £1 de’ que mantenga en total suapensmon las partioulas 6 T

mlndaculas fibras abrasivas, ev1tando 10 p081ble e1

contacto de unas con otras.4,«*'"*

39.- Introducclén en la masa de elementos quf-

micos eSpojantea y reacclonantes & diferentes tempe-,

raturas.'

',155'-_;*_:',--~

-:QQO;  1étex I3 celulosa.i;

?9.- Qesmoldauo, corte, envasado etc.L;.f
Latas esponJaa, preparaaas con distintos es~

ponjablea, eapojantes y abrasivos, se obtienen con  ;;.

gradual variedad de propiedades, desde suavidad en

95;- el frote unas, hasta una gran uureza y fuerza abra~7;"“'

“siva en otzas ‘1o que les confiere una extensa ¥ ean;ff'"*
calonada gama de propiedades que las hace aptaa y -

apropiadas para multiples aplieaczonea sobre loza, ma- ;_i 




é f v'faera (en profesionaléa de- carpinterfa y ebanlsteria),
-é.:“::iff”{i f?;’ﬁfidb;r; ;Jmetales (incluso preparaclén para baﬁoa galvénicos y
f; 8 A ’. -iianodizado) y otros muchos.:w-_';‘&if’ | :
H 'a " B f. : MBn01onaremos como muy particular, la iimpie-”
?;.44;;;f;,f¢l'”ijﬂ ;-~M;;J z8" domestica de vaallla (eSponJa abrasiva suave), 1a- »v
.g;? . "“‘”E.;;tf'i - ;ivabos y baﬁeras )éSponJas abraslva medla), ollaa y '
. e Tt3*”im:¢f105;T i cocinas metélicas no esmal@adas (esponja abrasiva du~ -
‘ f ] ' ‘ra). Bn una mlsma esponaa pueuen reunirae, en- sua
N diferentes oaras, doa é méa abrasxvoa de dlstinta
. T ” 1ureza 6 suavi au y: por separado $ independlentea,
: - > ‘ﬁal objeto de una%original comoaidai en determinadés
ﬂanllcaclonee, concretamente doméaticaa ‘
_ ”:ﬂ El aapecto eoonomico de estas eépongaa abra~"4
f.;iIJ!;'M ~4“v73fff;9w Qfaivas s particularmente interesante dada’ su gran. -

,;1uraci6n y que sus elementoa contltuyentes no son

:fse d olaran de novedad y util;daj en spgna;lﬁa*81~x

R h I V I N I G A C I O N B

PﬁIM&RO. Por un procedlmlento para 1a fa-'

brlcacion ie eSponJas abraalvas medlante elastomeros

"y sus asmmilqdos y materlas abrasivas, caracteriza&o:p.



B o . A “sets - ,.ﬂ:
oo - 283500

" 130. ;-fporque'eh'la'bréparaoiéﬁ del'bfodUthTquimicO'a és;'”'

ponJas, medlante la 1ntroduccion en su mﬂsa ae ele—,;,"

mentos oulmlcos eSponjablea y reacclonantes a dls-

tlntas temperaturas, preparado asz el elastomero se e

consl&ue 1a susvension de las partlculas o fragmen-

ffflﬁﬁ."’” tos abra51vos en la maﬂa G polimerlzar, v 1lenado de -

moldea, bien cerrados é ablertos. segun se- trate. ue h

w_obtener celdlllas cerradas o ablertas, se produce a

S Y gellflcaclon de 18’ masa, opera01on que comporta

ST e CaBl 51mu1taneo esponjado, por reaccion de los es-"

14045 pongantes contenides en la resina sintetica 1atex 0'“

celulosa, se procede al Jesmlldeo,_corte v envasado.~

dlcaclon anterlores, caracterizaio porque se conai-

T ;ﬁﬂ”:kfr “gue la regulaclon exacta de 1a viac031aad y densllad

de la solucién 3fus plastisol resultante, al ob-

57;59};.u; senta y uno.‘
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