
que, por veinte años, se solicita como propia

va invención, a favor de DCN AGUST^,KEBRSR' .MASSÁGUB' 

de nacionalidad española y domiciliado en Tarragona, 

Plaza de Prim, ndm. 9; y que ha de recaer sobren

"" PROCEDDHENTO PARA LA FABRICACION 13E-ESPONJAS 

ABRASIVAS 1Ü3DIANTE ELASTQiEROS Y SUS ASIMILADOS Y MA 

TENIAS ABRASIVAS ""

M e  m o r  i a d e  s o  r i p t i v a .  

-o** o-o** o-o-o-o-o-*

El presente registro de Patente de Invención, 

tiene por objeto garantizar la explotación exclusiva 

en todo el Territorio Nacional y sus Colonias, de un
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procedimiento para la fabricación de esponjas abrasi­

vas mediante elastómeros y sus asimilados y materias 

abrasivas, de acuerdo con la descripción detallada 

-que se describe a continuación.

Se trata de obtener una esponja abrasiva des­

tinada a varias aplicaciones, industriales y domésti­

cas,/y que reúna conjuntamente las propiedades de los 

cuerpos ésponjosos, naturales Ó artificiales y las 

propiedades de las materias abrasivas. '

 ̂En uso corriente se emplea la esponja normal 

por su propiedad de reter agua y expulsarla por com- 

présión, también para dispensar soluciones jabonosas 

en forma espumante y facilitar el contacto de estas 

con superficies grasas d oleosas para su emulsionado, 

solución ó limpieza, para cuyo fin, prestan un servi- 

oio perfecto. / . "'"i;.'..::-' - -' /i j

Las esponjas naturales ó artificiales tienen .; 

escasa y muy débil propiedad dé legrar ó raspar, por 

lo cual, no sirven cuando Be trata de aplioap una ac­

ción abrasiva, suave ó enérgica, para reducir, sobre 

diversas superficies, las oxidaciones metálicas, las 

capas resecas de aceites polimerizados, las péliculas 

adherentes sólidas ó vizcosas y otras muchas adheren­

cias más ó menosnduras. f

Por otra parte, los cuerpos abrasivos, sean de 

origen vegetal ó mineral, en toda su extensa gama, 

desde suaves hasta duros, no poseen elasticidad ni 

propiedad de adaptación de forma, por ejemplo, en el 

desoxidado de piezas metálicas de perfiles hondos, ros­

cados d otros, en la limpieza de utensilios dqmésti- 

oos cóncavos, de boca estreoha ó de contornos situados

g'#'



en diferentes planos. . Bu estos casos, se emplean 

loa abrasivos en forma de polvo, presionando, sobre 

la pieza a limpiar mediante tejidas bastos de algodón, 

de esparto, yute etc. ^

JEn la esponja abrasiva que se describe se reú­

nen ambas propiedades, dando lugar a una masa abrasi­

va elástica, compresible, adaptable a todas las dormas

y capaz de penetrar en las más pequeñas cavidades, sin 

perderse en cada operación de limpieza los elementos 

integrantes. - ' -

Asi, las propiedades de la esponja, facilitan 

de una parte, la disolución química de las adherencias

que se trata de destruir., mediante su retención de 

líquidos detérgentéa, jabonosos, caásticos ó dosilven­

tes. El abrasivo, de otra parte, facilita la reduc­

ción mecánica de aquellas otras adherencias no sus-

ceptibles de ser solubilizadas por,la esponja por si y - 

sola ó por la acción solvente de los líquidos que re­

tiene. I'/" ' r - * ' ' y  ..rr-

Los materiales básicos empleados para formar 

estas esponjas abrasivas son los elástomeros y sus 

asimilados, resinas sintéticas sin plastificar ó ca­

paces de plastificarse con plastificantes químicoa ó 

por el calor, en el medio de su empleo, celulosas tra­

tadas para hacerlas esponjosas, látex de caucho na­

tural ó sintético, mencionandq además las esponjas

naturales que, por tratamiento adecuado pueden conver­

tirse también en abrasivas. Además, son materiales 

básicos empleados, las partículas minerales, vegeta­

les ó animales, los compuestos químioos adecuados, de

formas regulares, irregulares ó fibrosas que ejerzan 

acción abrasiva en grados progresivos, segiin prooeden-
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cias y calidades. 7^* 6  ^  ^  ^

Esencialmente, el procedimiento consiste en 

las siguientes fases!

lo.- Preparación del cuerpo químico a esponjar 

mefiante solución, fusión, emulsionado, plastificación 

malaxado y estabilización. . r

2o.- Regulación de la vizcosidad y densidad de 

la solución, fusión ó plastisol resultante, al objeto 

de que mantenga en total suspensión,las partículas ó 

minúsculas fibras abrasivas, evitando lo posible el 

contacto de unas con otras.

30.- Introducción en la masa de elementos quí­
micos espojantes y reaccionantes a diferentes tempe­
raturas.

4a.- preparado asi el elastómetro ú otros asi­

milado , suspensi ón d$ las par tí culas ó fragmentos . *'7 

abrasivos' en la maaaapolimerizar..  ̂<7-.

7''77-i ,8a..- Llenado de moldes (o errad os ó abiertos 

indistintamente) según se trate de obtener celdillas

cerradas ó abiertas.

6t- Calificación- de. la. masa, operación,que, --77'.':, 

comporta su casi simultáneo esponjado, por reacción 

de los esponjantes contendics en la resina sintóticá, 

látex ó - celulosa., .,7--"*"7'̂ 7''77/ . *7;.- -

7 B D e s m o l d a d o ,  corte, envasado eto.

" Estas esponjas, preparadas con distintos es- 7," ' 

ponjables, espojantes y abrasivos, se obtienen con

gradual variedad de propiedades, desde suavidad en

el frote unas, hasta una gran dureza y fuerza abra­

siva en otras lo que les confiere una extansa y es­

calonada gama de propiedades que las hace aptas y 

apropiadas para múltiples apliaaciones sobre loza, ma-
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¿era (en profesionales de carpintería y ebanistería) 

metales (incluso preparación para baños galvánicos y 

anodizado) y otros muchos.

Mencionaretaos como muy particular, la limpie­

za doméstica de vajilla (esponja abrasiva suave), la; 

vabos y bañeras /esponjas abrasiva media), ollas y 

cocinas metálicas no esmaltadas (esponja-abrasiva du

- cinco

/i-p.
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ra). En una misma esponja pueden reuniese, en sus ... 

diferentes caras, dos ó más abrasivos de distinta 

/' dur eza.. 6 suavidad y por separado ó independí entes,

- al objeto de una....'Original comodidad en determinadas ; - 

...aplicaciones, concretamente domésticas. -

El aspecto eoonómico de estas esponjas abra­

sivas es particularmente interesante dada su gran 

duración y que sus elementos contituyentes no sen 

perdidos en cada aplicación como ocurre con los abra- 

. sivos corrientes. ' 'i,.- d;' d '.r

' Los materiales, f orma, tamaño y -disposicióñ 

de sus elementos, serán susceptibles de variación,  ̂

siempre que éste no suponga una alteración de la esen- 

cialidad del invento, .< *.r. 7..;d.

Los términos en que. se ha redactado esta me- 

moría deberán ser tomados en sentido amplio y no li­

mitativo . ' - . d. ' R.'d ?- V-;" ¡ ...

, r Deserito suficientemente e1 píesente invento " 

/d'-- se declaran de novedad y utilidad en España lasai- 

" guientes: . ' ' r;-?' j.: e : ; ..-'./'r.';;'-,,

... .'R E I V I N D I C'A C I C N B 'S'/..'d-,'u',-'

PRD.-SRO.- Por un .procedimiento'para la fa.'

bricación de esponjas abrasivas mediante elastomeros 

y sus asimilados.y materias abrasivas, caracterizado
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porque en la preparación del producto químico a es­

ponjaos, mediante la introducción en su masa de ele­

mentos químicos esponjablea y reaccionantes a .dia-- 

tintas temperaturas,''preparado' asi' .el elastomero se

Li -

consigue la suspensión de las.partículas o_fragmen­

tos abrasivos en ía masa'a polimerizar,-y llenado de 

moldes, bien cerrados ó abiertos, según se tia'te,de 

obtener celdillas cerradas c abiertas, se produce a - 

la gelificación de la masa,*operación que comporta 

su casi simultaneo esponjado* por reacción de los es­

ponjantes contenidas en la resina sintética látex ó 

celulosa, se procede al desmildeo, corte y envasado.

SEGUNDO.-' Por:un procedimiento -para la fabri­

cación ¡le esponjas abrasivas mediante elastcmeros y 

sus asimilados, y materias abrasivas, según la reivin­

dicación anteriores, caracterizado porque se consi­

gue la regulación exacta de la viscosidad y densidad 

de la solución, fusión ó plastisol resultante, al ob­

jeto -ie que se mantenga en total suspensión las par­

tículas ó minúsculas fibras abrasivas, evitanád el 

posible c ontacto de unas con otras.... f ' ? d-,,,- ' *;

TERCERO.- Por Un "" PRCCEDII/ilEl^TO PARA* LA FA- 

BRICAÓ'ÍCN

-Y'.'''SUS';,A8B.ÍIIADC3-';Y-'MA

H i

*

-

B'*
L**- ̂

!**'"' 
***̂

' Tal y? como queda descrito en la. presente memo-,..-.--,

ria descriptiva, la cual consta de.seis hojas - folia-.r;¡ 

-das y mecanografiadas --'por una sola de. $ÙS""care,s-$- para 
la -me jor'-'comprens i.ón ...del. invent o i''''', " - , - -7;r

,'Maurida*-diez''. ce - ilarzc de-' mil novecient os se­

senta y uno.

i
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