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La presente invencidn se refiers a paneles de es-
pejo compuestos.

Los paneles de espe’io compuestos son fGtiles para
muchos fines y se estd encontrando un uso incrementado en el

T .
En una forma de instalaciones transductoras de =

campo de colectores de &£unergia solar.

nergia solar, los espe’os son mantenidos sobre soportes dis-
tribuidos en torno a un campo. Cada soporte puede portar es-
pejos de varios metros cuadrados de superficie y pueden ha-
ber por ejemplo un centenar o mls de soportes distribuidos

en torno a un campo de hasta unas pocas hectéreas de superfi-

cie. Todos los espejos est&n colocados para reflejar gnergia
solar dentro de por ejemplo una superficie colectora de e¢-

nergia de un generador de vapor dispuesto para impulsar .un

turbo-generador. A fin de qu> los espejos puedan reflej&f.

continuamente la luz del sol dentro de la superficie cdieéto—

se 0

ra de energia conforme el sol se mueve a través del cielo,

los soportes de los espejos incorporan medios para regular
. 0%,
e ®

las orientaciones de los espejos en torno a ejes verticales
[ R ]

y horizontales. La combinacidn de tal espejo y soporte ts° to-

nocida como heliostato. Tales espejos pueden ser planos{a.-
curvados.

La eficiencia y coste de una tal instalacidn trans-
ductora de energia solar dependeri de un nlGmero de factores,
entre ellos, las propiedades de los espejos del heliostato.

Es evidentemente deseable que un espejo solar,
tanto para ser utilizado en un heliostato u otra forma de

colector de energia solar, debe tener una elevada reflexibi-
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lidad, y que aquella reflexibilidad debe ser preservada con-

tra la accidn atmosférica para proporcionar al espejo una
larga vida Gtil. También es deseable que el espejo sea subs-

tancialmente rigido cuanto esti en uso. Un espejo heliosta-

tico puede estar colocado, por ejemplo, a unos cien metros o

mis separado del colector, en cuyo caso alin un menor movi-
miento o deformacidn del espejo debido a una r&faga de vien-
to, desviard la luz solar reflejada fuera de la superficie

del colector.

Las propiedades requeridas de rigidez y resisten-
cia a la accibén atmosférica se pueden consequir mejor median-
te una combinacidén de espejos con unos medios de requlgg

ROL

protectores y reforzantes que junto con el espejo forman.un

panel de espejo compuesto. Los paneles de espejo compuestos

»

que tienen tales propiedades son fitiles no sblo para refilec-
* s 0

tores solares sino también para otros fines, por ejemplq pa-

ra ser utilizados como paneies de construcciébn.
LJ
aede s

Es conocido, por ejemplo por la patente de Estados

L]
L * o

Unidos no 4.124.277 (Martin Marietta Corporation) formar’ Wi

.« ©
panel de espejo cdncavo compuesto sosteniendo un espejo’-dé’

vidrio rigido normalmente plano en una configuracidn céhdada
bajo una tensidén de doblado dentro de su limite eldstico u-
niendo el mismo a una capa de sujecidn de material estable
substancialmente dimensionable, estando formada la capa de
sujecidén por una capa de material celular expansivo abierto
por los extremos intercalada entre capas de material plega-
ble y solidificable dimensionalmente estable. La capa de su-

jecibn estd vulcanizada in situ y unida al espejo de vidrio
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mientras que el espejo es sujetado meclnicamente en la con-
figuracidén cbncava requerida. Las estructuras de panel de a-
luminio y papel se citan como ejemplos de material celular
adecuado. También es conocido formar espejos planos de la
misma estructura compuesta.

Los espeijos cbncavos hechos de esta manera deben
ser hechos de forma tal que cada espejo tenga una curvatura
predeterminada, dentro de tales tolerancias de fabricacibn,
tal como pueda ser permitido para el uso a que se destinen.
En el caso de espejus solares, tales tolerancias son muy pe-
gueflas. En la fabricacidn de espejos curvados que comprenden
una hoja de vidfio recubierta reflexivamente sostenid@ er u-

na condicién flexionada, la hoja de vidrio es sujetaia pre-

sionada contra una cara o troquel de molde de la curvatyra

on @
de espejo requerida. Es por tanto necesario cuando se géh;i—
L ] s ®
= .
can espejos cbncavos de la conocida construccidn anteri’dr’
. L]
oe

utilizar un molde o troquel diverso para cada diferente ‘cur-

vatura del espejo, afin cuando tales curvaturas s6lo difieran

ligeramente. Cuando se fabrican espejos a efectos de refla=
xidén solar, por ejemplo para ser utilizados como concenﬂé&k
dores solares, pueden ser necesarios espejos con un apr?qiﬁ-
ble nGmero de diferentes curvaturas.

Un objeto de la presente invencién es el de propor-
cionar un panel de espejo de una construccién tal que su per-
fil de superficie puede ser variado, pero que sin embargo
puede ser fijado ficilmente a una estructura de soporte ri-

gida de manera que el panel es mantenido en una curvatura

predeterminada y tiene una buena resistencia a la flexidén ba-
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jo fuerzas aplicadas externamente. Al mismo tiempo, es un ob-

jeto de la invencibén proporcionar un panel tal gque tiene una
buena resistencia a la accidén atmosférica y por lo tanto es
adecuado para su uso en el exterior, por ejemplo como un re-
flector de energia.solar.

De acuerdo con la presente invencién, se proporcio-
na un panel de espejo compuesto que comprende una lamina vi-
trea flexible frontal cuya cara posterior est& provista con
un recubrimiento reflexivo para formar un espejo, una l&mina
de respaldo a prueba de la accibn atmosférica (llamada segui-
damente "primera lamina de respaldo") unida hermé&ticamente a
la parte posterior de tal esresjo para formar asi con gl.qn
laminado, y una l&mina de respaldo acanalada que estéfﬁggaa
a tal l&mina de respaldo a lo largo de crestas de talé;.é;
canaladuras pa.a formar tal panel compuesto que es fle%fgle

. . L]
en torno a ejes paralelos con dichas acanaladuras. ot *

Tal panel de espejo compuesto presenta un importan-
te nGmero de ventajas en lo que concierne a su faciliddd de
fabricacién y uso. et et

La presente invencidén permite la construcciéni&;}
paneles de espejo cuya superficie reflexiva es flexible?qé:
torno a ejes paralelos con las acanaladuras. Tal panel de
espejo puede ser fadcilmente montado rigidamente, por ejemplo
en un soporte que comprende costillas o vigas que atraviesan
las acanaladuras,. Debido a la flexibilidad del panel, el
fabricante no esti sometido al mismo grado de seguridad en

la fabricacién de paneles de espejo hasta una curvatura de-

terminada, ya que en virtud de la £flexibilidad, se pueden
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efectuar al menos ligeras modificaciones a tales curvaturas
in situ al asegqurar el panel de espejo compuesto a su sopor-
te para su uso. Evidentemente, si el grado de flexibilidad
es suficiente, tales paneles de espejo pueden ser hechos con
un solo perfil de superficie reflexivo y este perfil puede
ser modificado en el lugar para proporcionar paneles de es-
pejo compuestos que tienen una gama de curvaturas diférentes.
Esto es particularmente valioso en la fabricacién.

La resistencia de dicha segunda ldmina de respaldo
puede ser seleccionada facilmente de manera gue el panel de
espejo compuesto como un conjunto es substancialmente infle-

xible en torno a ejes perpendiculares respecto a las gcana-

o e o
0 0®,

laduras, o puede ser tal como para admitir algn grado'de

flexidn en torno a tales ejes si se desea.

-
L 4

Se prefiere especialmente que el citado laminado

sea un laminado plano cuando no estéd bajo tensibén. Es kﬁéﬁo
mids f&cil laminar juntas laminas planas que laminar 1&minas
curvadas. La produccién de paneles de espejo planos qué‘ﬁﬁe-
den ser curvados in situ también tiene la ventaja de féhﬂ;:
lidad de alm2cenamiento, empaquetado y transporte con aﬁ?é}
rioridad a su montaje sobre un soporte. et
El laminado del espejo a la primera lamina de res-
paldo con anterioridad a la produccibén del panel de espejo
compuesto es ventajoso va que reduce el riesgo de rotura de
la l&8mina vitrea frontal durante la formacibén del panel. Tal
riesgo serfa de otro modo apreciable cuando se utiliza una

lédmina vitrea delgada de gran superficie. La produccidn de

tal laminado con anterioridad a su empleo en la formacidn
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del panel también es beneficiosa ya que permite que se pres-
te una atencidén separada a la altamente importante unién en-
tre el espejo y la primera l&mina de respaldo. En el produc-
to acabado, la primera l&mina de respaldo protege o ayuda a
proteger el recubrimiento reflexivo contra el deterioro de-

bido a las condiciones ambientales.

El campo de inter&s primario para el empleo de la
presente invencién es el de los reflectores solares y parti-
cularmente concentradores solares, es decir, reflectores so-

lares cbHdncavos.
Preferiblemente dicha l&mina vitrea frontal tiene

un grosor como maximo de 1,5 mm y preferiblemente dentiro .de

la gama de 0,6 a 1,0 mm. Ademds de favorecer la luminosidad

eso &
del panel, esta caracteristica tiene la ventaja de incremen-

X B4

tar la capacidad de reflexidén del mismo ya que el reco;{i@o

de la luz a través del material vitre- seri mis corto que°

[
cuando se utilizan la&minas mas gruesas de forma que se ab-
sorbe menos energia por la limina vitrea, y también se ‘redu-

ce la perceptibilidad de imigenes dobles debidas a la réilé—

xién desde las superficies frontal y de respaldo de la 1%’

. e .
mina vitrea. e .
. L]

Ventajosamente cada una de dichas l4mina de res-
paldo es de un material que tiene un mbédulo de elasticidad
Young de al menos 10 GN/m2 y preferiblemente por lo menos
50 GN/mz. Esto favorece la rigidez de una estructura de pa-
nel compuesta formada de acuerdo con la invencibdn. En adi-
cidén, el empleo de tal lamina com¢ primera ldmina de respal-

do es ventajoso para impartir un buen soporte y proteccidn
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contra la rotura a la primera l&mina vitrea durante el manejo
preparatorio a la unién de la lamina de respaldo acanalada.

Las l&minas de respaldo pueden ser hechas de diver-
sos materiales, por ejemplo materiales plisticos reforzados
con fibras, especialmente materiales plasticos reforzados con
fibra de vidrio, y los mismos pueden ser del mismo o diferen-
tes materiales.

En algunas realizaciones preferidas de la inven~
cidén, dicha primera l&mina de respaldo es una l&mina vitrea
que es mds gruesa que tal limina vitrea frontal. Las l&aminas
de respaldo vitreas pueden ser formadas facilmente hasta un
elevado grado de élanicidad para la fabricacidn de la@iqﬁdos

0,

planos.

.
LI

En otras realizaciones preferidas de la invencidn,

dicha primera l&mina de respaldo es una lamina de meta%{é%l-

ternativamente o en adicién se prefiere que tal l&mina‘“de°®
L]

respaldo acanalada sea una l&mina de metal. La o al menos

una citada l&mina de metal es preferiblemente de acero 'd ‘alu-~

nminio o una aleacién de aluminio. Cuando se utiliza acetd,-°
es preferible galvanizarlo para preservarlo de 1la corrogi%h.
Otra proteccibdn contra la corrosién puede ser dada mediahfé
RN

la aplicacién de otres recubrimientos protectores a las 1la-
minas metdlicas cuando se utilizan; por ejemplo, una cara
expueste de tal lamina de respaldo, cuando ésta es de acero,
puede ser recubierta con un poliéster de silicona.

Para proporcionar una buena relacidén entre resis-

tencia y peso, la o al menos una citada l&mina met&lica tie-

ne preferiblemente un grosor comprendido entre 0,5 a 1,5 mm,
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Preferiblemente tal l&mina vitrea frontal y dicha

primera l&mina de respaldo estdn seleccionadas y unidas de
una manera tal que el laminado flexible tiene una superficie
neutral de doblado que descansa fuera del grosor de 11 l&mi-
na vitrea frontal cuando el laminado es flexionado dentro

de los limites de elasticidad de sus l&minas componentes pa-
ra formar un reflector céncavo o m&s cédncavo.

Como quiera que la superficie neutral de doblado
del laminad- descansa fuera del grosor de la l&mina frontal
vitrea, esta l&mina estarid sometida a fuerzas de comprensién
y no a fuerzas de tensién cuandc la lamina estd asi flexio-
nada. Como es bien sabido, los materiales vitreos son capa-

. 0@
ces generalmente de aguantar fuerzas de compresién mejér:éue

fuerzas de tensibén sin romperse, de manera gue el panel de es-

ee s

pejo compuesto del cual forma parte tal laminado puede é:;

oD

-

flexionado hasta un pequefio radio de curvatura. y

e

Una forma especialmente preferida de hecer tay la-

o
- » L] v . ...
minado flexible es constituir el mismo como un reflectdr de

energia radiante tal como se ha descrito y publicado en‘Jfae
memoria de la solicitud de patente britdnica ne GB 2 04&}5%1 A
cuya divulgacién est& incorporada especificamente dentr?géé
esta memoria.

Las acanaladuras de dicha l&mina de respaldo aca-
nalada pueden tener cualquier forma deseada, por ejemplo las
mismas pueden ser redondas o sinusoidales o de forma rectan-
gular, pero es preferible que tal l&mina de respaldo acana-

lada tenga acanaladuras trapezoidales no reflexivas. Tales

acanaladuras proporcionan crestas planas convenientes a cada
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lado de la l&mina para su unién a la primera l&mina de res-
paldo y un soporte de panel de espejo. Los tejidos de la l&~
mina acanalada que unen tales crestas no son reflexivos, es
decir son obtusos respecto a las crestas para proporcionar
las mejores propiedades mec&nicas para las finalidades en
perspectiva.

Ventajosamente, cada cresta a cada lado de tal l&a-
mina de respaldo acanalada tiene la misma anchura, que es
diferente de la anchura com@n de las crestas en el otro lado
de la lamina de respaldo acanalada, y dicha primera l&mina
de respaido estd unida a las crestas més estrechnas.

Las dos laminas de respaldo pueden ser unidas en-
0,0%,

tre si de cualquier forma conveniente. Sin embargo hay que

notar que tales t&cnicas de unibén, como soldadura in situ
LR X4
3 [ 3 '0
tienden a proporcionar concentradores de tensiones localijza-
1 4 )

das que pueden deformar la superficie reflexiva cuando"é}'

panel de espejo compuesto es flexionado después de su mdnta-

-
cesvae

je. Verdaderamente, el simple acto de soldar in situ puede

por si mismo deformar la primera l&mina de respaldo y p&ﬁ.'
tanto también deformar la superficie reflexiva de un es;é;é
adherente. Con el fin de evitar o reducir este problema?‘é}
prefiere que dicha primera l&mina de respaldo esté encolada
a dicha l&mina de respaldo acanalada.

Ventajosamente se proporcionan medios para montar
el panel a un soporte por la lamina de respaldo acanalada u
unidos a la misma. Por ejemplo se: pueden agregar esparragos

o tuercas a la cara posterior de la l&mina de respaldo aca-

nalada o se pueden perforar agujeros a travé€s de la misma
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para la recepcidn de pernos.

En las realizaciones més preferidas de un panel de
acuerdo con esta invencibn, dichos medios de montaje del pa-
nel estin fGnicamente conectados indirectamente a dicha pri-
mera l&mina de respaldo. Esto reduce el riesgo de que eleva-
das tensiones locales, que pudieran deformar la primera ho-
ja de respaldo, sean transmitidas a la nisma directamente.

La invencién incluye un colector de energia solar
caracterizado porque comprende al menos un panel de espejo
tal como se ha definido en &sta montado sobre un soporte.
Tal panel de espejo estd montado preferiblemente en un helios-

tato. En algunas realizaciones preferidas de la invenciodn,

e o 9
. 0®

el o al menos uno de dichos paneles de espejo es mantenido

.
*es o

curvado concavamente por su soporte. .
s

Seguidamente se describirdn ejemplos de paneles de

s owe

L J » o
acuerdo con la invencién con mayor detalle con referenbia‘a

los dibujos esquemidticos anexos en los que: .

»
Las figuras 1 y 2 son vistas extremas en alzad® 'de

»
dos espejos de acuerdo con la invencidén; la figura 3 mu

e
tra un detalle de un panel de espejo montado céncavamenié:}
sobre un soporte; y la figura 4 muestra un soporte de h?%éps—
tato para montar paneles de espejo de acuerdo con la inven-
cidn.

En la figura 1, una l&mina de vidrio frontal -1-
estd provista de forma conocida con un recubrimiento refle-
xivo -2- por ejemplo de plata, para formar un espejo -3-.

Si se desea, la superficie de respaldo del espejo -3- puede

ser pintada de manera conocida, si bien esto no se muestra.
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La cara recubierta reflectivamente de la l&mina de vidrio

frontal -1- estéd unida mediante una capa de cola —-4- a una
lamina de respaldo ~5- a prueba de agua (la primera l&mina

de respaldo) para formar un laminado flexible -6-. En la rea-

lizacibén de la figura 1, la primera l&mina de respaldo -5~
es una lamina de vidrio que es més gruesa que la primersj 18-
mina de vidrio -1-. La primera l&mina de respaldo -5- esta
a su vez encolada mediante cuerpos de adhesivo -7- a una
l&mina de respaldo acanalada -8-. Tal como se indica, las a-
canaladuras de la l&mina de respaldo acanalada -8- son tra-
pezoidales, y la primera l&mina de respaldo -5- est& enco-

lada a las crestas planas frontales -9- de tales acanquQPras
."..

las cuales son todas substancialmente de la misma anchura y

son mds estrechas que las crestas posteriores -10-. Los te-
on

jidos -11- que unen las crestas frontales y posteriores :—.9.—,

-10- esté&n angulados de forma no reflexiva con respecu3ia'

aquellas crestas. *

.0..‘0
EJEMPLO 1

En un ejemplo prictico especifico, para forma}-':t;;
panel de espejo de 1 por 3 m de superficie, la lamina dg};}-
drio frontal -1- era de vidrio de sodio y calcio ordina?ié;
no templado de 0,8 mm de grosor y estaba plateada de la for-
ma usual. La l&mina de vidrio frontal -1- fue unida, utili-
zando una pelicula adhesiva de doble cara disponible bajo
la marca MACBOND, a la primera l&mina de respaldo -5- que
tambi&n era de cristal de sodio y calcio pero tenia 3 mm de

grosor. El1 m6dulo de elasticidad Young para el vidrio de so-

dio y calcio es aproximadamente de 72 GN/mz. La primera l&-
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mina de respaldo -5- fue unida a la l&mina de respaldo aca-

nalada -8- utilizando un adhesivo de silicona proporcionado
por General Electric. La ldmina de respaldo acanalada -8-
fue hecha a partir de una l&mina de aleacién de aluminio de
1 mm de grosor disponible bajo la marca y designacidén de
ALCLAD 3003H16-18. E1 mb6dulo de elasticidad Young para esta
aleacibn estd por encima de §5 GN/mz. La lamina acanalada
utilizada fue fabricada por la compafifia SIDAL bajo su refe-
rencia TS 1045. Las crestas frontales -9- que estaban unidas
a la primera ldmina de respaldo -5- eran cada una de ellas
de 30 mm de anchura y las crestas posteriores -10- tenia

cada una de ellas 90 mm de anchura. La amplitud de las,aca-

L Y
’,",
naladuras fue de 45 mm y su paso fue de 160 mm.

En virtud de la unidn entre la hoja vitrea froptal

e ®

~-1- y la primera hoja de respaldo -5-, la superficie ngqﬁgal

de doblado del laminado -6- asi formado, o sea, las laﬁﬂ?f—
llas imaginarias dentro del laminado donde se equilibraﬁ:.
las fuerzas de compresién y tensién debido a la flexibi'tifaa,
descansa dentro del grosor de la l&mina de respaldo -5-:d£;n—
do el laminado es flexionado para hacer el espejo -3~ céﬁéé—
vo. El1 panel de espejo compuesto de este ejemplo puede %b?;
flexionado f&cilmente para proporcionar a su superficie de
espejo cbncava un radio de curvatura en torno a un eje para-
lelo a las de 250 m y un radic de curvatura de 340 m en tor-
no a un eje perpendicular respecto a las corrugaciones sin
ningln riesgo de dafio, y cuando estaba asi doblado se noté

que los esfuerzos impuestos sobre el laminado -6-, mantenien-

do la ldmina de respaldo acanalada -8- flexionada, se dis-
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tribuyeron dentro del material adhesivo de silicona -7- de

manera que el espejo no se distorsiond en las zonas de unién.

En una variante del panel de espejo descrito en el
ejemplo 1, las dos l&minas de vidrio -1-, -5~ fueron cada
una del mismo grosor pero estaban hechas de vidrio de sodio
y calcio templado. Tal panel de espejo puede ser doblado
hasta un radio m&s corto de curvatura.

La figura 2 ilustra una realizacidén de un panel de
espejo compuesto que estfadaptado para flexionarse hasta un
radio de curvatura inferior. En la figura 2, los mismos nfi-
meros de referencia han sido utilizados para designar ele-

mentos similares y se apreciard que la l&mina de respaldo de
e,
vidrio -5- ha sido substitufda por una lémina de respaldo

mis delgada -12-. En esta realizacién la ldmina de respaldo

-12- es de metal.

o ond
* 9 0

EJEMPLO 2 e
a® e

Se hizo un laminado -6- tal como se muestra el la

)
aee e

figura 2 uniendo una lamina -1- de vidrio no templado ordi-
nario, de 0,75 mm de grosor, a una lamina metdlica -12-2£.:
formada de acero galvanizado y que tenia un grosor de Oi&%}
mm. Con anterioridad a dicha unién el pliegue de vidrio?ﬁéé
provisto con un recubrimiento reflectante a la luz -2- de
plata ¥y un recubrimiento protector compuesto de una capa de
cobre y una capa de pintura protectora tal como se utiliza
en la producci6n de espejos convencionales.

El vidrio recubierto y la ladmina de metal fueron
unidas entre si mediante una l&mina de un adhesivo basado en

epoxi comercializado bajo la marca ARALDITE por Ciba. Se com-

probé que el laminado podia ser flexionado dentro del limite
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elastico del metal para impartir a la cara frontal de la ca-
pa de vidrio una curvatura cdncava tan pequefia como de 18,5
cm sin rotura del vidrio. La flexién continuada mas alld del
limite elédstico condujo a la rotura del cristal cuando el
radio de curvatura alcanzé 12,5 cm.

El laminado -6- fue luego unido a una lamina de
respaldo acanalada -8- tal como se describe en el ejemplo 1
y se comprobd que el panel de espejo como un conjunto podia
ser flexionado para proporcionar al espejo -3- una curvatura
cbncava uniforme con un radio tan bajo como de 200 m en tor-
no a un eje paralelo a las acanaladuras.

La figura 3 muestra una forma en la que tal panel
v 0%,

de espejo puede ser montado con un perfil curvado sobre un

soporte. En la figura 3, un panel de espejo compuesto que

sa?®

comprende una lamina respaldo/espejo laminada -6-— unida;a.

® = @
- - - 0] b hd Ld
una lamina de respaldo acanalada -8- estada unida cerca dq uno

de sus extremos a una pestafia -13- de una viga de soporte -14-

-
ane e

de construccién robusta. En la realizacibén ilustrada, la pes-
. o,
‘ -
tafia -13- es recta, coa lo que, con el fin de impartir Toge >
..Q. 2
curvatura requerida ai panel de espejo, se interponen p5625s

"y "o

separadoras -15- conformadas adecuadamente entre las cref-»
tas posteriores -10- de la lamina de respaldo acanalada -8-
y la pestafia -13-. E1 otro extremo del panel de espejo puede
estar unido de manera similar a una segunda viga -14-. La
unién actual de la l&mina de respaldo acanalada -8~ a las
piezas separadoras -15- y la pestafia -13- puede ser por me-
dio de pernos, rcmaches, soldadura, etc., por ejemplo, sol-

dadura in situ o mediante cualesquiera otros medios conve-
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nientes.

La figura 4 muestra un heliostato que comprende un

soporte que porta paneles de espejo de acuerdo con la inven-

ciébn.

El soporte comprende nn pedestal -21- que es mante-
nido erguido en un cimiento hundido hasta una profundidad a-
decuada en el suelo. El1 extremo superior del pedestal -21-
lleva un mecanismo impulsor -22- que sostiene una viga -23-
generalmente horizontal sobre la que hay montadas fijamente
cuatro vigas de barra -24- para formar un conjunto de reji-
1la en forma de H~H o doble H. El mecanismo impulsor -22- es

controlado mediante medios conocidos de seguimiento sgilary
o 0%,
(no representados) portados por el soporte para que hagan gi-

see B

rar la viga -23- en torno a un eje generalmente horizontal y

en torno al eje del pedestal -21-. Una pluralidad de pank&es
* o

®
de espejo compuestos generalmente rectangulares -25- de a-
.8 e

cuerdo con la invencién estdn fijados en dos columnas entre

()
rt2 2 k4

las vigas de barra -24- del conjunto de rejilla H-H. Los pa-
s o*,

neles de espejo -25- son todos substancialmente idénticsee®
e

y cada uno esté montado con sus lados més largos y acanalas

" %o

duras generalmente horizontales y sus lados m&s cortos para-
lelos con las vigas de barra -24-.

En un ejemplo pré&ctico especifico, hay dos colum—
nas cada una de ellas de seis paneles de espejo, midiendo
cada panel 1 por 3 metros.

Los paneles pueden ser montados para formar un re-
flector plano, o, si se prefiere, pueden ser montados para

formar un reflector <6ncavo. En otra disposicidn, las vigas



10

de barra -24-, estén asimismo curvadas y los paneles de espe-
jo estén unidos entre ellos para formar un reflector cbncavo
continuo que tiene una superficie generalmente cilindrica o
parabolico cilindrica con un eje de curvatura generalmente
horizontal. En otra disposicién, la viga -23- est& decblada

de manera que los rayos reflejados de la luz del sol desde;
las dos columnas de los paneles de espejo se intersectarén

a una distancia deseada desde el heliostato. Y en otra dispo-
sicibn, los paneles de espejo en cada columna esté&n flexio-
nados cbncavamente en torno a un eje paralelo respecto a las

vigas de barra que sostienen aquella columna.

LY
Sy
L
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REIVINDICACIONES

1. Panel de espejo compuesto, que comprende una _
l18mina vitrea flexible frontal cuya cara posterior esti pro-
vista con un recubrimiento reflexivo para formar un espejo,
una lamina de respaldo a prueba de agua (citada seguidamgpte.
como "primera l&mina de respaldo") unida herméticamente a la
parte posterior de dicho espejo para formar con el mismo un
laminado, y una l&mina de respaldo acanalada que estd unida
a dicha primera l&mina de respaldo a lo largc de crestas de
tales acanaladuras para formar un panel compuesto que es fle-

xible en torno a ejes paralelos con dichas acanaladuras, -
o.l‘:
2. Panel de espejo compuesto, seglin la reiviqdi-

cacidn 1, en el que tal laminado es un laminado plano cuyando

e ®
*

* e0®
* s 0

3. Panel de espejo compuesto, segfin las re?@}ﬁ—

ane

dicaciones 1 o 2, en el que dicha lamina vitrea frontal *tie-

no esti tensionado.

L)

. ) . even

ne un grosor como miximo de 1,5 mm y preferiblemente entre
* :‘.

0,6 a 1,0 mm. .'on.

LAY 33

4. Panel de espejo compuesto, segfin cualquigyas
de las reivindicaciones anteriores, en el que tal 1§min.§°.dlé
respaldo es de un macterial que viene un mddulo de elastici-
dad Young de al menos 10 y preferiblemente al menos 50 GN/mz.

5. Panel de espejo compuesto, seglin cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha primera
ldmina de respaldo es una limina vitrea que es mis gruesa
que la lamina vitrea frontal.

6. Panel de espejo compuesto, sagfin cualquiera

de las reivindicaciones 1 a 4, en el que dicha primera l&mi-




na de respaldo es una lamina de metal.

7. Panel de espejo compuesto, seglin cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, en el gque tal l&mina de res-
paldo acanalada es una l&mina de metal.

5 8. Panel de espejo compuesto, segln las reivin-
dicaciones 6 o 7, en el que la o al menos una citada l&mina
de metal es de acero o de aluminio o una aleacidén de aluminio.

9. Panel de espejo compuesto, segfin las reivindi-
caciones 6, 7 u 8, en el que la o al menos una citada l&mina

10 de metal tiene un grosor entre 0,5 a 1,5 mm.
10. Panel de espejo compuesto, seglin cualquiera

de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha 1§p%39
vitrea frontal y tal primera ldmina de respaldo son sezgé;io-
nadas y estdn unidas entre si de manera gque el laminad; f}e-

15 xible tiene una superficie neutral de doblado que descq;%q

S o 0

fuera del grosor de la l&mina vitrea frontal cuando el“ﬁgﬁi-

nado es flexionado dentro de limites el&sticos de sus l1l&8mi-

.!
nas componentes para formar un reflector cbncavo o m&s "¢on-
o
cavo. X T
... » "
20 11. Panel de espejo compuesto, seglin cualquigra

de las reivindicaciones anteriores, en el que la citada?&é;
mina de respaldo acanalada tiene acanaladuras trapezoidales
no reflexivas.
. 12. Panel de espejo compuesto, segfin la reivin-
25 dicacibén 11, en el que cada cresta a cada lado de la l&mina
de respaldo acanalada tiene la misma anchura que es diferen-~
te de la anchura comln de las crestas en el otro lado de la

lamina de respaldo acanalada, y en el que dicha primera 14-



mina de respaldo estd unida a las crestas m&s estrechas.

13. Panel de espejo compuesto, seglin cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, en el que dicha primera
l&mina de respaldo est& encolada a tal ldmina de respaldo
corrugada.

14. Panel de espejo compuesto.

La presente memoria descriptiva consta de veinte
hojas foliadas, escritas a méquina por una sola cara.

Barcelona,. 6 de mayo de 1982

GLAVERBEL
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DOS HOJAS
Hoja ne 2
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