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El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto, como su titulo
indica un precinto metdlico perfeccionado que sustituye con ven-
taja el clésico precinto de plomo ya que su especial constitu -
cién permite conseguir un bloqueo mucho més perfecto del cable
utilizado paraz hacer el bucle de enlace del producto que se
quiera distinguir y/o proteger independientemente del hecho de
que, al construirse con material metdlico laminar de poco peso,
como puede serlo una limina adecuadamente troquelads de material
laminar como puede serlo de aluminio tratado o sin tratar, su
reducido peso aunado a su vistosidad y buen acabado confieren al

nuevo modelo una mayor aceptacidn y, en definitiva, una mis efi-

caz utilidad.
Estas y otras ventajas del Modelo se pondrén de menifiesto con

mayor precisién y amplitud al proseguir la lectura del pyesgnte

Modelo. =0

Este precinto metélico perfeccionado comprende el conjunfﬁ'cons-

tituido por un cable que colabora con una parte laminar mgfélica

dotada, por lo menos, de un arrollamiento extremo de tiﬁbfsensi-

blemente espiral, pero de conformacidn cilindrica, que dejja un

(]
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hueco libre y lineal de tipo cilindrico en su centro, con la
particularidad de que el extremo laminar asi arrollado ﬁiesenta,
ventajosamente por su parte interna, unos medios de enghﬁehe

retentores, tales como unos dientes, salientes y similares®del.

propio material laminar gque colaboran con el citado cable que se

habra hecho pasar previamente por el hueco de tipo cilindrico
antes aludido siendo dicho cable, ventajosamente trenzado, de modo

que, una vez dicho extremo laminar haya sido fuertemente presionado
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desde el exterior, gueden fuertemente unidos entre si el cable
¥y la que era la porcién arrollads en espiral, sin posibilidad

de hacer avanzar o retroceder el cable, a no ser previa la des
truceidén de la perte laminar aludida.

Dicha parte metdlica laminar puede comprender dos arrollamientos
en espiral semejantes entre si, ventajosamente opuestos el uno
gl otro que determinan la fijacidén del mismo cable por dos zonas
separadas del mismo, dejando constituido entre estas dos zonas
el bucle retentor del cable.

En vez de dos porciones espirales puede existir tan solo una de
ellas existiendo frente a la misma una porcién tubular cilindrica,
sonfigurada con la propia parte laminar met&lica comin, de modo
gue uno de los extremos del cable quede sujeto inicialmente a
dicha porecidn tubular cilindrica y cerrada, por ejemplo:gfd}ante

un tope, soldadura o medio dmilar mientras el resto del'céﬁle,

después de efectuado el bucle correspondiente y pasado su extremo

libre por el hueco sensiblemente cilindrico del arrollami¢nto es-

piral, sea susceptible de ser retenido a su vez mediante'ﬁﬂ’fuer~

te efecto de prensado ejercido a posteriori sobre esta zoha arro-

1lada. ’ eese

Le parte laminar descrita en donde se efectuan las funcivnes de

retencidén del cable, queda previsto que se prolongue en;ﬁha pé%fe
laminar ventajosamente plana del mismo material, cuya pgi%é pro~
longada, de perimetro convencional, estéd destinada a llevar, pre-
Terertemente grabadas de ur. modo indeleble, las referencias e
indicaciones pertinentes al tipo de material sobre el cual se

aplica ol precirto o cualguier otra indicacidn indeleble sobre 1la
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procedencia-del mimo,

Queda igualmente previsto que la parte laminar metélica congi-
derada vaya dotada de zonas de debilitamiento adecuadas que
determinen el rasgado 6 destruccién de las zonas de sujecibn del
cable en el supuesto de pretender extraer el cable de sus zonas
de fijacién, por ejemplo invirtiendo los dobleces del fuerte
prensado conferido a la zona para asegurar dicha sujecidn.

Con el fin de facilitar la buena comprensién del Modelo se ha
creido oportuno adjuntar unos disefios explicativos en donde se
muestra uno de los modos de ejecucidén de un precinto de este
tipo, tomado como mero ejemplo enunciativo y sin carécter limi-

tativo o restrictivo.
De conformidad con las distintas figuras que se acompafia, puede

observarse como el precinto en cuestién comprende, esengialmente
*

( FIG 2 ) el conjunto constituido por un cable 10 forméaoﬁ,de un

bucle 12 y una parte laminar metédlica 13 dotada, por lo menos,
de un arrollamiento extremo de tipo sensiblemente espiraI,J4 pero
de conformacién cilindrica, que deja un hueco libre 15 y.lineal de

tipo cilindrico en su centro con la particularidad de qué el ex -

tremo lgminar arrollado 14 presenta, por su parte inteéﬁéL.FIGS.

6 y 7 unos medios de enganche retentores 14, - 142 ’ talves como

unos dientes, salientes y similares, que son susceptibies'de

colsborar con el citado cable 10 que serd, ventajosaments®tren—
zado, el cual se hace pasar por el canal hueco sensiblemente
cilindrico 15 antes aludido para que, una vez fuertemente presio-
nado desde el exterior ( FIG. 8 ) dicha parte leminar 13 arro -

llada en el extremo 14, la cual se encuentra sobre la poridn del
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cable 10 que le atraviesa quede fuertemente retenido al mismo,

sin posibilidad de hacer avanzar o retroceder dicho cable 10
a no ser previa destruccién de la parte laminar 13-14,

Dicha parte laminar metdlica 13 puede ir dotada de dos arrolla-
mientos 14 semejantes entre si y ventajosamente opuestos, que
determinan la fijacién del cable 10 por dos zonas del mismo,
dejando constituido entre estas dos zonas el bucle 12 retentor
del objeto 8§ elemento que se desee precintar.

Frente a la parte 13 arrollada en espiral 14 y con hueco cen=-
tral 15 sensiblemente cilindrico, queda prevista ( PIG, 3 )

la existencia de una porcidn tubular cilindrica 6§ troncoconics
16 configurada con la propia parte laminar metédlica 13 de modo
gue uno de los extremos del cable 10 guede sujeto inicialmente

a dicha porcién tubular cilindrica 16, por ejemplo mediagte un
tope, soldadura o medio similar mientras el resto del céb1§_10,

después de efectuado el bucle correspondiente 12 y pasado su
extremo libre por el hueco 15 sensiblemente cilindrico dgl,arro-
llamiento espiral 14, sea susceptible de ser retenido a éﬁfVez

mediante un fuerte efecto de prensado ejercido sobre el mismo g

| ]
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posteriori ( FIG. 8 ).

Se prevé que la parte laminar metilica 13 en donde se efeotuan

las funciones de retencidn de las respectivas zonas del}céble,
10 ( FIG. 1-3 ) quede prolongado en una parte laminar 1ﬁ%y;ven-
tajosamente plana del mismo material, cuya parte prolongada, de
perimetro adecuado y variable, estéd destinado a llevar, preferen

temente grabadas, las referencias e indicaciones pertinentes al

tipo de material sobre el cual se aplica el precinto o cualguier
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otra indicacién indeleble sobre la procedencia del mismo.

Queds igualmente previsto que la parte laminar metédlice 13
considerada, vaya dotade de zonas 13, de debilitemiento adg
cuadas que determinen la destruccién de las zonas de sjecién
del cable 10 en el supuesto de pretender extraer dicho cable
de sus zonas de fijacibén 6 invertir los dobleces de prensado
conferidos a la lémina 13 para asegurar su fuerte efecto de
sujecidn.

Descrito suficientemente en que consiste este Modelo de confor-
midad con el ejemplo representado del mismo, se comprende que
podrén introducirse en el mismo cualesquiera modificaciones de
detalle se estimen pertinentes sin que supongan alteracidn o

modificacién de su esencialidad.
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REIVINDICAGCIONES

18,~ PRECINTO METALICO PERFECCIONADO, caracterizado porgue
comprende, esencialmente el conjunto constituido por un cable
gque colabora con una parte laminar metélica dotada, por lo
menos, de un arrollamiento extremo de tipo sensiblemente espi-
ral, pero de conformacién cilindrica, que deja un hueco libre

¥y lineal de tipo cilindrico en su centro, con la particulari-
dad de que el extremo laminar asi arrollado presenta, ventajo-
samente por su parte interna, unos medios de enganche retento=-
res, tales como unos dientes, salientes y similares del propic
material leminar que colaboran con el citado cable gque se habra
hecho pasar previamente por el hueco de tipo cilindrico antes
aludido siendo dicho cable, ventajosamente trermmdo, de modo
que, una vez dicho extremo leminar haya sido fuertement%.prpsig
nado desde el exterior, queden fuertemente unidos entre'éiiél

cable y la que era la porcidn arrollada en espiral, sin ﬁﬁgibili

o0

dad de hacer gvanzar o retroceder el cable, a no ser preyggzla

destruccidn de la parte laminar aludida. Teer s

*
L N

28,- PRECINTO METALICO PERFECCIONADO, segiin la anterior reivin-

dicacidn caracterizado por el hecho de comprender dicha.ﬁaF%e

laminar metélica, dos arrollamientos en espiral seme jantes-entre

.....

si, ventajosamente opuestos el uno al otro y que determinan la
fijacidn del mismo cable por dos zonas separadas del mﬁé&gf de-
jando constituido entre estas dos zonas el bucle retentor del
cable.

38,- PRECINTO METALICO PERFECCIONADO, seglin la primera reivindica

cibn, caracterizado porque frente a la parte arrollada en espiral
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y con hueco central sensiblemente cilindrico, queda prevists

la existencia de una porcién tubular, cilindrica, configurada
con la propia parte laminar metélica comin, de modo que uno

de los extremos del cable quede sujeto inicialmente a dichs
porcibn tubular eilindrica y cerrada, por ejemplo mediante un
tope, soldadura o medio similar mientras el resto del cable ,
después de efectuado el bucle correspondiente y pasado su ex-
tremo libre por el hueco sensiblemente cilindrico del arrolla=-
miento espiral, sea susceptible de ser retenido a su vez
mediante un fuerte efecto de prensado ejercido a posteriori sobre
esta zona arrollada.

48,- PRECINTO METALICO PERFECCIONADO, segin cualquiers de las
anteriores reivindicaciones, caracterizado por el hecho de que

se prevé que la parte laminar metélica en donde se efec?uan las

L}
funciones de retencidn de las respectivas zonas 4§ extremod'del

cable, quede prolongado en una parte laminar, ventajosa&ehie
plana, del mismo material, cuya pate prolongada, de perile%ro

convencional, estéd destinada a llevar, preferentemente émébadas
de un modo indeleble, las referencias e indicaciones peféinentes
al tipo de material sobre el cual se aplica el precintc'o:eual—
quier otra indicacidn indeleble sobre la procedencia déiiéismo.
5.~ PRECINTO METALICO PERFECCIONADO, segin cualquiera 6:e..':1;as
anteriores reivindicaciones, caracterizado por el hechéﬂig prever
que la parte laminar metdlica considerada, vaya dotada de zonas
de debilitamiento adecuadas gue determinen el rasgado & destruc-

cibén de las zonas de sujecidn del cable en el supuesto de preten~—

der extraer el cable de sus zonas de fijacidn, por ejemplo invir-—



Tiendo los dobleces del fuerte prensado conferido a 1a zong

pars asegurar dicha sujecidn.,
68,~ PRECINTO METALICO PERFECCIONADO,

Todo ello tal como se deseribe y reivindica en la memoria que

antecede que consta de NUEVE hojas mecanografiadas por una

sola de sus caras y un plano gue le acompafia.

Madrid,28 Mayo 1,982
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