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' * " PATENTE DE INVENCION J

'̂ '-.7.'/ . -. por 20 anos y... r ' - .^ í ;

a f  avor de D. JOSE, REQUBNA BERRÚEZO Y D. JOSE MARTÍNEZ CALATAYUD,, 

ambos de nacionalidad Española, resid en tes en Barcelona y  domi­

c ilia d o  en l a  c a lle . Teodoro BonaplaAa, 1 -  -  -  —  -  -  -  -  -  -  -  

por ̂ 'PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ASIENTOS RARA MUEBLES 

METÍLICOS" y . -.  ̂ ^
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En l a  fa b rica ció n  de muebles m etá lico s, muchas veces  

lo s  a sien to s de s i l l a s ,  s illo n a s , divanes y  sim ilares se cons­

truyen de otros m ateriales y  en forma y  d isp o sició n  sim ila re s7a  

"la s  empleadas en lo s  muebles de ca rp in te ría  o rd in aria , pero tam -\ 

-bien muchas veces se fab rican  de plancha m etálioa, en e sp e c ia l  

en lo s  proyectados preferentemente p ara -o fio in a s y ,  .,en estos'..oa- - 

sos su proceso de fdbrícaoión  acostumbra á ser e l  mismo empleado 

para la  obtención de lo s  demás elementos con stru ctivos que in te ­

gran e l  mueble to t^ l  basados en e l  oortado y  troquelado de la s  

planchas o rig in a ria s  y s u  unión o soldadura por lo s  medios ñor-, 

males empleados en l a  ca rp in te ría  mecánica^..' ; '<7.

7""-" Los recurrentes han ideado unos perfeccionam ientos

;en.-la fa b ric a c ió n  de; lo s  referidos ''asientos''.qué *permiten; obte-7'. 

ner diohos elementos en óptimas condiciones de oomodidad debida

.a sus e sp e cia le s co n d icio n esd e s o lid e z , e la s t i c i d a d ,.atermia y  

otras que destacan claramente de la  simple descripción de dichos 

perfeccionam ientos. — y i ' i . . . : ' . ' y y i '  7-- ..'".*'".'"" 1 r j l
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"7 7 ' " En v ir tu d  dé lo s perfeccionam ientos puya descripción''"

en lo  que tien en  de e s e n c ia l, es objeto de á s ta  ^emoria, una . r 

2o* vez proyectado e l  asiento en su forma normal d e s u p e r fic ie  a la ? -

beada y  del p e r f i l  conveniente, se considera dicha s u p e r fic ie  d i - .

- v id id a  en una s e r ie  da fra n ja s p a r a le la s a íte r n a d a m e n te d e  d is t in -  

, to  grueso destinándose laa .de menor anchura, a espacios va cío s y  .

. * la s  de mayor ancho' a ser m aterializadas mediante tiras, tubulares

25. de seooión rectan gu lar y  de poca a ltu r a . Dichas t ir a s  podrán'ob­

tenerse de m ate rial tubular debidamente aplastado y  troquelado .

- 'frj. ''.'J.̂ 0 partiendo; de. plancha a la. que se dá e l ca rácter tubular por

-V- ' -..doblado y  soldadura con sigu ien tes. . 7 7 . 7¡7 .7^;7 7. " '. 7 7 .7' ...7..'.7 7 --:

" y  ::,....''...-- .. Una vez obtenidas la s  d is tin ta s  t ir a s  .tubulares que ' ...

3o. han de c o n s titu ir  e l  asien to de perforan sus lados de menor

.I-'.-r-.;'....7 ..albura en la  p a rte .c e n tr a l y  en partes cercanas a lo s  extremos

de manera que la s  perforaciones coincidan a lo  .largo de unas .

"**. "" ...mismas re cta s ...transversales ^ 'lo s  ejes* de la s  su cesivas tiras.'

...f, y .s e  establecen  unas espigas c il in d r ic a s  de 'diámetro correspon- -- 

-- 35* diente a l  de lo s  o r if ic io s  labrados y  de lon gitu d  equivalente a

" 7 ;.,-" .̂.......  ' la s  su cesivas anchuras..del p e r f i l ,  la te r a l  proyeotado para e l

 ̂ "asiento. A. continuación se cortan' .unas p iezas tubulares d e; sección

7-- "7.7 .7 ' - in tern a correspondiente al. diámetro e x t e r n o d e la s  espigas o i -  .

- lin d r ic a s  dichas y  de longitudes correspondientes a l  ancho de 

7 ' 4c .  - l a s  bandas v a c ia s  que han de quedar entre la s  su cesivas bandas

tubulares de secció n  rectan gular y ,  posteriorm ente, se monta 

¡ -  e l  conjunto disponiendo alternada y  sucesivamente sobre la s

7 7*7 '7 ... . .. 7 d iversas espigas de unión.una p ie za  c il in d r ic a  para cada esp i-

; - . 7 - i " ga y  una banda tu bu lar sobre su conjunto y ,  finalm ente, 3e unen

77.̂ 77' 77':777:45*7i'7, lo s  extremos, ce la s  espigas de unión" a lo s  montantes sobre lo s  

...... 771  - ' que se quiere disponer, e l  a sie n to . E sta  unión, se efectu ará por 77.

77.^77.7'; ..̂ 77'7-.?*':''í.:7''' '̂ ' ..... soldadura, .roscado de lo s  extremos l i b r e s ' y  f i ja c ió n  mediante .... "77

tuercas correspondientes u otro cualquiera de lo s  medios c o - .
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*" muñes en e s ta  c la s e  de, construcciones. 'i-.*;',..' . í'" '

. 5o# , ----y-'; .*''Loa.',iasieptoé.' fabricados' 'con ap licaoió n  de lo s  p e r-  

:: feocionam ientos d escrito s, presentan* condiciones,, de g?an''solidez.-'

.. ..-'debido a l a  íntim a trabazón entre sus elementos oonseguida por 

ló s  medios d escrito s y  a l  mismo tiempo y  debido a l a s u c e s i ó n  da 

dámaras de a ire  que, prácticam ente, sé esta b le ce  mediante la s  d i -  

55. versas bandas tubulares contiguas se consigue un conjunto s u fic ie n ­

temente aténnicó para que no o frézca la s  incomodidades generales  

á lo s  a sien to s m etálicos debido a l a  co n d u ctib ilid ad  térm ica de di- 

. chos m ateriales.

E l acabado podrá completarse mediante l a  d isp osición  

6o# de aros ne f i ja c ió n  en lo s  extremos de la s  p iezas c ilin d r ic a s ?  

que cubren la s  porciones v is ta s  de la s  esp igas de unión y  lo s  . 

convenientes mecanizados y  pintados f in a le s .  ---

1 Ño . a lte ra ra n  la  esen cia lid ad  de é s ta  Patente aquellas  

va ria n tes circu n sta n cía les de forma, tamaño y  d e ta lle  que no a l- '  

65. taren fundamentalmente la s  c a r a c te r ís tic a s  p rin cip a le s  dichas.

NOTA! ...f'.';;.,:,. .7 '' .  '--'..... / ' i .

E sta  Patenta se c a ra c te r iz a  por;

" . 13 -  Perfeccionam ientos e n .la  fa b ric a ció n  de a s ie n -

—  to s para muebles m etá lico s, por lo s  que una vez proyectado e l  

7o* a sien to  en su forma normal de s u p e rfic ie  alabeada y  de p e r f i l  

conveniente, se considera dicha s u p e r fic ie  d iv id id a  en una se­

r ie  de fra n ja s p a ra le la s  alternadamente de d is tin to  grueso d es-  

tinandose la s  de menor anchura a espacio^ va cío s y  la s  de mayor - 

.'.'i', ancho a ser m aterializadas mediante t ir a s  tubulares, de sección  

75. re ct^ ig u la r  y  de poco altu ra* ¿"i;-.'" '..'4 ..,

.. .. x* ' 2& -  Perfeccionam ientos eii l a  fa b rica ció n  de asien—

i -  to s  para muebles m etá lico s, por lo q  que una vez obtenidas la s

d is t in ta s  t ir a s  tubulares que han de c o n s titu ir  e l  asien to  se - -

perforan sus lados de m enor,altura en la  parte ce n tra l y  en p a r-
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8o. te s  cercanas a lo s extrenos de manera que la s  perforaciones  

coincidan a lo  largo de unas.mismas ¡rectas tran sversales a 

lo s  e je s  de la s  sucesivas t ir a s  y  se estab lecen  unas espigas  

c ilin d r ic a s  de diámetro correspondiente a l  de lo s  o r i f ic io s  . 

labrados y  d e U n g it u d  equivalente a la s  su cesivas anchuras 

85.' del p e r f i l  la t e r a l  proyeotado para e l  a sie n to . A continuación  

. se cortan unas-piezas tabulares, de sección  interna correspon- - 

diente a l  diámetro externo de la s  espigas c ilin d r ic a s  dichas 

y  de lon gitu des correspondientes a l  ancho de la s  bandas va cia s

que,, han de . quedar.entre la s  sucesivas bandas t u b u l a r e a d e . ^

^0. sección  redtancular y^ posteriormente', se ..monta- e l  conjunto 

*.,. d isp o n ien te,altern ad a y  sucesivamente sobre la s  d iversas,es--' - 

p igas de unión una p ieza  c il in d r ic a  para cada esp iga  y  una 

banda tubular sobre su conjunto y ,  finalm ente, se unen lo s  

extremos de la s  pápigas de unión a  lo s  montantes sobre lo s  

95. que; se quiere disponer el; a sie n to .' - ; -

3  ̂ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA . FABRICACIÓN DE 

; - ' ASIENTOS PARA MUEBLES METÍLICOS", - .

Todo t a l  y  como queda d e s c r ito , reivin d icad o y  

rein tegrad o. . - - * ' - - * .

lo o . Consta l a  presente Memoria de cuatro hojas fo lia d a s

e s c r ita s  a mqquina por una s o la  de sus ca ra s.

Madrid a 9 marzo de 1961.
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