: en 'los proyectados pre.\.erentemente para. ofic:.na.s yb, en estos ca-- .

\ '_'j: sos su proceso de fdbricacion a,oostumbra. 8 aeﬁ el m:.smo em;plea.d.o»-




En v1rtud de los perfeccionamien&os auya desoripcion .
j" en 1o que tlenen de esen01al, es objato de ésta Memo:cia., una
'.tépf vez proyactado el a31ento en su ‘Zorma normal de sup°rpicie alaa-

e _;':-x?z‘ _ beada ¥ del perfll conveniente, se considera dlcha superficie di—

v1d1da en una serie de franjas aralelas alternadaménterde“diatin—

%0 grueso destlnandose 1as de menor anchura a eapaemos vacios

Tl'g.ﬂ‘> ' . las de mayor anuho 8 ser materializadas mediante tiraa tubularea
‘rf;f'lﬂ,vff © 28 de secoion rectangular v de pooa altura. Dichas tlras podran @b- :

tenerse ds material tubular debidamente aplastado y troqueladm

o partlendo de plancha -3 la que 'e da el oaracter tubular por

doblado y soldadura consigulenteso’

Una vez obtenidas las d;stintas tiras tubulares qne

han de constituir el asiento de perforan sus lados de menor

algura en 1a pa”te oentLal ¥ en parteaﬂcercanas & los extremos ';f

de manera que las parforacxones oolncidan a 10 largo ds unas

’ mismas rectas transversales a los ejea dé'las suceaiVas tiras

y 86 establecen unag espigas cilindricas de diametro correspon—
dlente al de los oriflcioa 1abrados ¥ de longitud dquivalenta &
1as sucesiVaa anchuraa del perfil lateral proyeotado para el

asiento. A continuacion B8O cortan unas piezas ubulares de'ssccion

‘tuercas correspondientes-u otro; cialquiera:de los medios co



_,,debido a 1a intima brabazon entre sus elementos oonseguida porﬁ

1os medios &eecritos y al miamo tiempo y debido a- la suceaion ds‘E

,f o 7{' damaras de aire que, practicamante, se establece mediante las di-

55. versaa bandas tubulares contiguas 58~ consigue un conaunti suficien—

temante atermlco para que no ofrezca la 1ncomod1dades generales.»

a 1os asientos metalicos debido a 1& conductibilidad termica &n“di-

ohos materlales.-

El acabado podra completarae medlante la disp08101on o

606 de aros ae fxaaclon en los extremos de las piezas clllndricaas

“‘que cubren las norclones vastas d'"las esplgas de union y 1oa

convenientes mecanizados y pintados finales.,f;

No altararan la esenoialidad ae esta‘Patente aquellas

o

:‘varlantes clrcunatanciales de forma, tamano v detalle que no al—

teren fundamenxalmente 1as caracterlsticas principales dichas.

.NOTA:

Esta Paten&e 8 caraoteriza porx L e ‘ ‘“‘ '“ ..... o

—:dif I ﬂ:ﬂt:: 15 - Perfeocionamientos en la fabricaoion de asien— S

“MA~*‘_ tos para muebles metallcos, por los que ‘una vez proyectado el

70.«»&31ento en su forma normal de suparflcie alabeada ¥ de perfil

‘ conveniente, se- con31dera dlcha superﬁicie dividida en una se—



se cortan unas piezas tubulares de seccion interna corresponn‘

a e

e u'  : dzente al dlametro ekterno de las esplgas cilmndrical dichaé“4 L

e o . fn CoT y de 1ong1tudes correspondlentes al ancho de 1as bandas vacias g

que. han de quedar entre las sucesivas bandas tubulares de"

- 96'fvseccion redtancular y, posteriormente, se'monta el oonjunto
disponlento alternada g sucesivamente sobra las dxversas es-
plgas de union wa pieza cllindrica para cada esp;ga ¥ una’

banda tubular sobre su conjunto y, finalmante, se unen 1os

Tpgh:';‘“1 ‘ i extremos de” las pépigas da union a los montantes sobre los

?;95;5 que se quiere dlsponer el asiento.

e ASIEN"‘OS PARA MUEBLES m:MLIcos-.
et T°d° tal v. como qpada desorito, r91V1ndicado y ‘

- relntegrado.,:i.’ﬂ_léuu E

- .- L e .

1oo. E ." Consta la presente Memoria de cuatro hoaas foliadas

esoritas 8 mqqulna por una sola de sus oaras.li

”;_Ljri/if : ”l» ”__.M ey  ”'",::55 "' ‘ Madrid a 9 marzo de 1961.__

I
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