
5 .-

fr ME  M O R I A D 3 SC R I  P T I  V A

para una Patenta de Introducción, por diez años, por: 

"DISPOSICION DE CALENTAMIENTO POR CONVECCION APLICA­

BLE A HORNOS PARA TRATAMIENTOS TERMICOS DE METALES Y ^  
-  - - ... - 

SUS ALEACIONES", a favor de Guinea Hermanos Ingenieros

S.A ., entidad española, residente en Bilbao, c/. Ro-

drigues. AriasnB 4.- '
**' ̂  i

En toda clase de tratamientos térmicos da me-

ta les y aleaciones fé rr icas  y no fé r r ic a s , constitu- -. r ̂ . t-h.
ye un punto muy importante la  forma de efectuar la  

transmisión del calor originado por un foco c a lo r i f i -  ^

co, ta l  como resistencias e léc tr icas , coinbustiHas. só­

lid o s , líquidos o gaseosos, a la  carga a tra tar. Este 

problema se hace especialmente decisivo en los  trata­

mientos a temperaturas in fer io res , especialmente en

e l caso de revenidos de toda clase de aceros y temple,
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o solub ilización  y revenido o envejecimiento de alea­

ciones lig e ra s  a base de aluminio. En estos tres tra­

tamientos es absolutamente imprescindible una gran pre­

cisión  de temperatura, acompañada de una uniformidad, 

también grande* de calentamiento de las cargas an to - ^  

das sus piezas, y de éstas en toda su masa.

Dadas las temperaturas relativamente bajas a 

que se rea lizan  estos tratamientos* e l calentamiento 

por radiación* acompañado de la  convección natural 

que origina* es insu ficien te para obtener dichas ca­

rac te r ís ticas  de precisión y uniformidad.

De acuerdo con esta patente dicho problema 

se resuelve mediante una nueva disposición de calen­

tamiento por convección forzada de a ire , aplicable a 

hornos e léctricos  o de combustible para toda clase de 

tratamientos térmicos de 3B t&les y aleaciones f é r r i ­

cas o no fé rr icas .

La característica  primordial de esta disposi-r 

ción es que las cargas son calentadas por medio de a i-  ¡t'; 

re  previamente calentado y no por radiación d irecta 

de los  focos ca lo r ífic o s  o elementos calefactores* 

bien sean éstos resistencias e léc tricas  o combustibles,^-;-;

En esencia, la  disposición de acuerdo con 

la  presente Patente se caracteriza porque, en un hor­

no de cualquier naturaleza* es decir* e léc tr ico  o de 

combustible sólido * liqu ido ó gaseoso* se disponen 

por lo  menos: un espacio para la  carga, un foco calo­

¡á*'-tf.'*''
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r í f i c o  y un ventilador, estando siempre e l  foco o ib - ít - 

eos ca lo r ífic o s  dispuestos independientemente del es- R e ­

pació o cámara para la  carga del homo y, por medio



del ventilador, se hace pasar a ire  primero a travos 

del foco o focos ca lo r ífic o s , a ire  que, una vez ca- 

lle n te , es hecho atravesar la  carga, realizándose e l 

número de recirculaciones necesario para que la  car­

ga alcance la  temperatura deseada de tratamiento y 

para que se mantenga esta temperatura durante e l pe­

ríodo de tiempo -empapado- correspondiente a dicho 

tratamiento...'

En esta disposición, e l foco o focos ca lorí­

fic o s  están situados encima, debajo o a los  lados del 

espacio o cámara del horno destinado a la  carga.
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El ventilador o ventiladores pueden situarse, h-^

bien en la  forma "foco ca lorifico -ven tiiador-foco
r.-

c a lo r lf ic o "  o en la  forma "ventilador-foco ca lo r ífico -í' '

ventilador" o "ventilador-foco c a lo r íf ic o " , siendo

i-'*.'

e l  c ic lo  del a ire , por consiguiente, "cámara del hor- 

no-ventilador-foco o focos cálórificos-cámara del 

horno".

En la  mayoría de los  casos será conveniente la  

disposición de elementos deflectores para guiar e l 

recorrido del a ire , y estos deflectores podrán ser 

de naturaleza cerámica o metálica, en cuyo último 

' caso se preverá eventualmente la  posib ilidad de la  

modificación de su posición por medios meoánicos, con Lj- 

e l  f in  de poder regular e l caudal o la  dirección del 

a ire  en movimiento^ '  ̂ "

¡y

En lo s  dibujps adjuntos se representan a t i-

:
' ó-.r

L ̂tulo de ejemplo algunas formas de rea lización  de la  ,  ̂

disposición preconizada por esta Patente: ^ -

En la  figura 18 ( lo  mj.smo que en las figuras Sxt
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- -

g .



70.

75.-

8 0 .-

85.

90.-

95.-

lo o .—

-  4
a S.-

Í
f, ,r
k '

!

siguientes) se ha representado con - I -  e l ventilador, 

con -2- los  elementos calefactores y con -3- la  cáma­

ra del. horno donde, se sitúa la  carga a tra ta r. <

- Como puede apreciarse, ae han dispuesto en 'es- 

te caso dos focos ca lo r ífic o s  -2- que pueden ser de 

cualquier naturaleza y también dos ventiladores -1 - de 

tipo centrifugo o de salida ax ia l. Estos deta lles 

constructivos sonidiferantes para la  rea lización  del 

invento. ' ' hl

Como puede apreciarse por las flechas dibuja- k,

&
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das, que indican la  dirección de circulación del a i­

re, éste es aspirado por los  ventiladores -1 -, impulsa^, 

do hacia los focos ca lo r ífic o s  -2 - y, una vez calenta­

do, pasa ppr convección a la  cámara de carga -3- del

tÿtt'!,''*
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homo donde está colocado e l material a tra tar, sien- jk--
' - ir t

do recogido a continuación# una vez que ha cedido par-[k;

^  ;
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te  de su calor a la  carga, por e l  ventilador -1 - re­

pitiéndose e l c ic lo  descrito cuantas veces sea nece­

sario hasta que e l material haya sido calentado a la  

temperatura deseada y se haya realizado el. empapado

—soaking- . deseado. / ' ' -r " '

La. figura 28 se d iferencia  de la  figu ra  18 

por haberse dispuesto un solo foco c a lo r ífic o  -2- y 

un solo ventilador -1 - , situados a un lado de la  cáma-^n**
' . . ' ..... . 1 - < . : . fik

ra.de carga -3 -. - - ^

La circulación es., también en este caso desde k-'*.
: S ;la  cámara del homo -3 -, a l ventilador -1 -, desde és­

te a i foco ca lo r ífic o  -2 -, pasando e l a ire  ca lien te -

a la  cámara de carga -3- desde donde, cedida parte de
"-i " . -i .  ̂ r*." '.. . - ,  ' , . ' . " .

su calor, vuelve a l ventilador -1 - para rep e tir  e l

c ic io . - .* ^
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ŷ tEn'..la; figura.'3 a los  focos ca lo r ífic o s  -2 - . 

han sido dispuestos a cada lado de la  cámara de carga 

-3 - y se ha montado un ánico ventilador con aspiración b i­

ax ia l del a ire  procedente de la  cámara de carga -3- 

y descarga rad ia l hacia los  focos ca lo r ífic o s , pasan­

do e l a ire  ca lien te a la  cámara -3 -.

En esta figura puede eprec&rse la  disposición 

del tabique de flector -g - encargado de guiar e l f lu jo  

de a ire en la  dirección deseada.

En la  figu ra  48 e l grupo ventilador -1- 

foco ca lo r ífic o  -2 - ha sido montado como agregado 

.'que tiene. - una.boca de.descarga hacia la  cámara -3 - . . - 

En, este'caso puede suponerse, que e l a ire  enfriado 

después del. tratamiento de la  carga se expulsa a la  . 

atmosfera o a otro uso adecuado (permutación de ca lor, 

e t c . ) .

La figura 58 es semejante a la  figura 48, con 

la  aclaración de que e l a ire  enfriado es recuperado, 

volviendo a l ventilador -1 - por un conducto -4r que

hace las  veces de d e flector* !' J."
* - ' ' * b':?-.'

 ̂ Finalmente, la  figura 68 es sim ilar a la  figu-r.--

ra 18, con la  d iferencia  de que se ha previsto un ú- f), * ̂
nico ventilador -1 - situado debajo de los focos ca lo- ^4

r i f ic o s ,  que aspira a ire  de .la  cámara de carga y lo  

entrega a los  focos - -2- de donde vuelve a la  cámara ^  ̂  

de carga -3 - . t .--:

Se comprenderá que las  rea lizaciones descritas^.'
'. - * ' ' ' . . . .. ^ . 
no constituyen sino ejemplos ilu s tra tivo s , que no ago-b ?!

- ... ' . . .. ' .  .. ... 
tan las posibilidades de puesta en práctica del objeto *'

.... . - - - . ,  .... : - . , - - .. .. - .. -
de esta. Patente*-.'' '' 'I,'-'! b'?'

á'í/.



Descrito suficientemente e l objeto de esta 

Patente, se declaran de novedad en España la s  siguien- :

tes': .. ''' " " '''

R E I  V I  -N- D I C A C I O K  E S

¿ l á . -  Dispósicióñ de calentamiento por convec- 

ción aplicable a hornos para tratamientos térmicos de 

metales y sus aleaciones^ caracterizada porque, en un ? 

horno de cualquier naturaleza, es decir, e léc tr ico  o ;

que queme combustible só lido, liqu ido o gaseoso, se ¡ 

disponen, por lo  menos: un espacio para la  carga, un - < 

foco ca lo r ífic o  y un ventilador, estando siempre e l  fo-í:

co o f  o eos ca lo r ífic o  s dispuestos independientemente 

del espacio o ..cámara "para la  carga del horno y, pór . ¡ 

medio ¿el vantilador, e l  'a ire es hecho^-circular primé-1 

ro a través "del foco o focós,-.caloríficos y, Una-vez " 

celiente;§latraviesá la.r^cargai recirculando.eljnúmero 

de veces- hecesai'io p a r ó q u e la  carga alcance la  tem- 

peratura deseada de tratamiento y - paré' ,que".-'Se¿-;mñten- * 

ga esta temperatura durante e l periodo de tiempo có- 

rrespondi ente a di cho tratamientos  ̂r p-.d /" * J , r 

-{ ' 2b"- Disposición de calentamiento por convec­

ción aplicable a hornos para tratamientos térmicos de ; 

metáles y sus aleaciones^ segdn e l punto primero, 

caracterizada porque el foco o focos ca lo r ífic o s  e s -/ . 

táh situados- encima, debajo o a los  lados de l espacio 

destinado.a la  cargan' i..;... -.".i:"' ' '.'P...

píspq'.blciÓñ ,de'' calentamiento por conveo- 

ción aplicable a hornos para tratamientos térmicos d e .- _

méf&les .'y su s- alea c i  on e s,eegún lo s  puntos primero o 

segundo, caracterizada..pór:la*,presencia de elementos..



Reflectores para guiar la  circulación del a ire .

4.3.- DISPOSICION DE CALlNTAMIENi-0 POR CONVEC­

CION APLICABLE A HQENÓS PARA

IÉETALES Y SUS ALEACIONES '̂

Todo e llo  según se describe y re iv ind ica  en 

la  presente memoria descriptiva, que consta de 'siete;', 

hojas y dibujos que la  ilustran . ...

Madrid," 9 de-Marzo de 1.961
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