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MEMORIA DESCRIPTIVA .. *

'Y'"-;. í*- La presente Patente de Invención se contrae, de 

acuerdo con su enunciado, a un procedimiento de obten­

ción de moldes para fabricación  de guantes.,, e sp e c ia l-  

mente para la  protección en trabajos domésticos e in­

d u stria le s. -  -  'r*.',-'- —

. Para preservar la s  manos del contacto directo  

con substancias causticas y  astringentes en toda cía*- - 

se de labores domésticas e." in d u stria le s, suelen enfun- 

darse la s  manos en guantes e lá stic o s  de goma* de pequeño . 

espesor, q u e s i  bien es e l  ,mínimo para perm itir una 

duración relativamente económica, disminuye hasta cierto  

punto la  sensibilidad t á c t i l  y con e llo  l a  seguridad de 

prensión. '

Para elim inar está  d ific u lta d  se provee a l  guante

de pequeñas su p erficies rugosas en zonas correspondientes 

a la s  de prensión de la  mano humana, es d e cir, la s  yemas 

de lo s  dedos y la  palma de la  mano. -  -  *— r -

: L La mayoría de lo s guantes de goma son obtenidos

por superposición de uná serie  de capas muy delgadas 

formadas por inmersión de un modelo configurado a mane- 

ra  de mano, construido en ebonita, v id rio , porcelana, 

e t c . , en una solución de caucho, llevándose a cabo, 

trá s  cada inmersión, un secado de la  oapa de caucho 

adherida a l  modelo hasta alcanzar e l  espesor to ta l  

requerido, realizándose seguidamente un vulcanizado.

Ahora bien en la  obtención de lo s modelos que,



configurados a manera de mano, deben moldear por in­

mersión lo s  guantes, se presentan se ria s  d ificu lta d e s  

en cuanto a l á  obtención de lo s re lie v e s  antes indica­

dos que es preciso que presenten lo s guantes, dado que 

obteniéndose tradicionalmente ta le s  modelos por vaciado 

en un molde de yeso o sim ilar, éste no permite la  trans 

cripción de ta le s  r e lie v e s , por lo que deben ser t a l la ­

do s posteriormente en cada uno de lo s modelos, operación 

evidentemente laboriosa que encarece l a  producción. ' .

Para elim inar lo s  inconvenientes expuestos se ha; 

desarrollado y  ensayado con resultados enteramente s a t is  

fa c to rio s, un procedimiento de obtención de moldes para 

fab ricación  de guantes, cuyas prin cip ales c a r a c te r is t i-  

cas se resumen en párrafos sucesivos. - '  -  -

; Esencialmente se caracteriza  dicho procedimiento 

porque a p a r t ir  de un modelo tridim ensional de una mano 

humana haciendo abstracción de lo s d e ta lle s  no fórmaley 

se elabora un molde metálico cuyo in te rio r corresponde 

a dicho modeló tridim ensional, dete uniéndose en t a l  mol 

de metálico unos re lie ve s en la s  partes de la  mano co­

rrespondientes a la s  zonas de prensión,, lievándose a : 

cabo e l  moldeado de un número indefinido modelos.a par­

t i r  de dicho molde m etálico, con lo s cuales, una vez 

desmoldeados, se moldean lo s guantes por inmersión en 

solución de"' caucho.

También es c a ra cte rístico  e l  hecho de que e l  mol­

de m etálico, provisto de lo s  mismos re lie v e s  y d e talles
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que deben.presentar lo s  guantes, está  constituido de. 

manera que re su lta  apto para e l moldeo por extrusión  

y soplado de modelos huecos que por inmersión confor­

marán po steriormente lo s guante s , pre sentando ta le  s 

modelos lo s  relie-ves y d e ta lle s del molde m etálico.

J " Y,, otra c a ra cte rística , p o testativa e sta , es la

de que e l  molde m etálico, provisto de lo s mismos re lie  

ves* y d e ta lle s  que deben presentar lo s guantes,, está'.''.' 

"constituido de manera que re su lta  apto para e l  moldeo 

por colada de modelos macizos que por i nmersión con-  ̂

formarán posteriormente lo s  guantes, presentando ta le  s  ̂

modelos ío s  re lie v e s  y d e ta lle s  del molde m etálico. -  r

33e acuerdo con la s  c a ra c te rís tic a s  expuestas es 

de déstacar como ventajas inherentes á e l la s ,  e l  hecho 

de qúe lo s modelos de mano para inmersión en solución  

de caucho no precisan ser sometidos a labrado manual 

de lo s  re lie v e s  y  d e ta lle s , contrariamente a lo  que

ocurre en e l  método trad icio n al ya expuesto, en que 

dicho labrado constituye una de la s  partes costosas de

la  producción. -  -  -  -  -  -—  -  -  — -  -

Para f a c i l i t a r  la  comprensión de todo lo expuesto 

a continuación se describe un ejemplo de fab ricación  de 

guantes e lá s tic o s  de goma, e l  cual, dado que se tra ta  

de uno de lo s muchos ejemplos que d e,acuerdo con dichas 

.c a ra cte rística s  podrían ser llevados a la  p ráctica, de­

be ser considerado como desprovisto de todo carácter 

lim ita tivo  respecto a l  alcance de la  protección le g a l , 

que se recaba.



Siguiendo lo s mátodos usuales para dicho come­

tido se lle v a  a cabo la  conformación en escayola, barro, 

85 e tc . de un cuerpo tridim ensional simulando una mano hu­

mana, en e l  cual se hace abstracción de io s d e talles no 

fórmales, y  de acuerdo con la s  dimensiones aproximadas 

a la s  del guante que se desea fa b ric a r, una vez r e a li­

zado lo cual se obtiene un molde en aleación lig e r a ,

90 " a c e r o  u otro metal, actuando dicho cuerpo tridim ensional 

.--'--"f cómo modelo. -  -  - '" - r '- ''-

. . 1 , Seguidamente dicho molde metálico íes .. sometido

' a l  tallado de / lo s  re lie ve  s y detalle s., de las- yemas.,; de ' ; _ * : :

.'. lo s dedos, palma de la  manó y otras zonas; a l  mecanizado 

- 95 de la s 'p a r te s  exterio res del mismo según la  disposición  

- del u t i l a j e ; y  a l  me canizado de lo s  pasos para la s  o pe- - ' 

raciones de m o ld eo .---- -  - , . -  .

Por e l  o r if ic io  mecanizado a l  efecto  se extruye 

hacia e l  in te rio r  del molde metálico una substancia termo 

100 p lá s t ic a , a l a  par.que por un o r if ic io  apropiado se in­

troduce una boqu illa  de inyección de a ir e . A continuación 

una vez extru íd á l a  porción necesaria de substancia ter-_  

r * m oplástica, se c ie rra  mediante accionamiento del u tila je  

del molde, e l  c ita d o ,o rific io  de extrusión y se inyecta  

105 L a ir e , e l  cual, produciendo la  expansión de la  substancia 

term oplàstica, l a  adapta a la s  paredes in te rio re s del

\ Una vez enfriado e l  cuerpo hueco obtenido, cesa 

la  inyección de a ir e , se desmoldea y sé r e tir a  un molde
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110  de Diano humana qué, una desbarbado y tapado e l  o r ific io  

de la* boquilla de inyección queda ..totalmente dispuesto 

L para la  inmersión en solución de caucho para l a  obtención 

"J ; ya d e fin itiv a  de lo s guantes. '..." 'i

115

'120..

.-'i:-.

Se comprende que, además de la s  ventajas expues­

ta s , con lo s modelos huecos obtenidos la s  operaciones de 

enfriado y calentamiento requerirán un tiempo y una apor­

tación de calo r notablemente menores a l  de lo s  procedi­

mientos tra d icio n a le s, porque debido a la  mínima masa 

de lo s modelos, ya que son totalmente huecos, e l  calor 

que ,absorberán_ocederán para alcanzad una determinada

.temperatura será muy in fe rio r  a l  requerido p ara ;lo s mo-
 ̂ " - - ' - ' 

. délo s macizos .de" lo s  ' pro cedimiehto s tra d i clónale s.'
d ' / .. .

Habiendo descrito suficientemente" las. c a ra c te ris-
'  '  "  - '

125

130

135

ye e l  objeto de la  presente Patente de Invención, debe 

hacerse constar, en resamen, que en e l  mismo podrán in­

troducirse cuantas varian tes de d etalle  la  experiencia  

y  la  p ráctica  puedan aconse ja r  en todas aquel i a s  eues -

tiones .re feren tes ; a matér i a l e s , dimensiones, orden de

operaciones, e tc . y demás .circunstancias accesorias que ^

no ^afecten á su  ̂esenciálidádr, " q u e e s  la  que 

en l a  primera de la s  relvindicáciohesr que siguen^ ya sea 

considerada aisládamenté, :  ya sea considerada junto con *%r

otra o la s  dos siguientes reivin d icacion es, en todas sus

combinaci one s t ó cni carne nte pos ib le s. ** "** -



140

Se declaran de novedad y propiedad para España 

y iodos sus t e r r it o r lo s . y plazas de soberanía la s  s i-,  

guíenles: i  . ..  'Y

R E  I  V I  N D I  C A C I O  N E S

1. -  Procedimiento de obtención de moldes para

fab ricació n  de guantes, caracterizado porque a p a r tir  

de un modelo tridim ensional de una mano humana haciendo 

145 .. abstracción de lo s  d e ta lle s no formales, se elabora un

molde metálico cuyo in te rio r  corresponde á dicho modelo 

tridimensional,.determinándose en t a l  molde metálico 

unos re lie v e s  en la s  partes de la  mano correspóndientes 

a la s  zonas de prensión, llevándose á cabo e l  moldeado 

150 ^  de un número indefinido modelos a p a r t ir  de dicho molde

m etálico,' con lo s  cuales /  una vez desmoldé ados, se mol­

dean lo s guantes por inmersión en solución de caucho 0

2. -  Procedimiento de obtención de moldes para 

fab ricación  de guantes, según la  reivin d icación  ante­

r io r , caracterizado porque e l  molde m etálico, provisto  

de lo s  mismos re lie v e s  y d e ta lle s  que deben presentar

lo s guantes, e stá  constituido de manera que re su lta

apto para e l  moldeo ppr extrusión y  soplado de modelos 

huecos que por inmersión conformarán posteriormente

lo s  guantes, presentando ta le s  modelos io s  re lie v e s  y  

d e ta lle s  del molde m etálico. -  -  -  -  r  -  -

3 . -  Procedimiento de obtención de moldes para



fab ricació n  de guantes, según l a  reivin d icación  1 ,  

caracterizado porque e l  molde m etálico, provisto  

de lo s  mismos re lie v e s  y d e ta lle s  que deben presen-,, 

t a r  lo s  guantes, e stá  constituido dé manera que re­

su lta  apto para e l  moldeo por colada de modelos ma­

cizos que por inmersión conformarán posteriormente 

lo s  guantes, presentando ta le s  modelos lo s  re lie v e s, 

y d e ta lle s del molde m etálico. -  -  -

4 . -  "FROCEDDíIENTO DE OBTENCION DE MOLDES PARA

FABRICACION DE GUANTES"." -  -------  -  -  -  '

Todo e llo  conforme se describe y  re ivin d ica  en 

la  presente memoria, que consta de ocho hojas, fo lia  

das y mecanografiadas por una sola de sus caras.
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