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" ra de mano, constru;do en ebonlta, vidrio, porcelana,

formadas por 1nmer81én de un modelo conflgurado a mane—ﬁ~'"

etc., en una. solucz6n de caucho, llevéndose a cabo,fyﬁ“a
trés cada 1nmersi6n, uﬁ secado de 1a oapa de caucho‘
adherlda al modelo hasta alcanzar el espesor to#al

requerido, realizandose seguldamente un vulcanlzado.“

'Ahofai@ien eh 1a_qbt¢ﬁ¢i6n éle,’-lc;'é:_nrx‘c)t_j_leloss-que;'__j.j
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K'~fdos que es preelso que presenten los guantes, dado que ;'”

Qiootenlendose tradlclonalmente tales modelos por va01ado

";'cr1p01on de tales relleves, por lo que'deben ser talla—..i‘”

";rrespondlentes a las zonas de prensién,

A,cabo el moldeado de un numero 1ndef1n1do modelos a par—ﬂ

;‘desmoldeadoa, ge moldean 1os guantes por inmersién en

nconflgurados & manere. de manoy deben moldear por in-

_mer516n los guantes, 88 presentan serias diflcultades

‘en’. cuanto a la obtenclon de 1os relleves antes indica-:‘

en un. molde as yeso o 81m11ar, éste no. permlte la trans—f 

. dos: posterlormente enrcada uno de los modelos, oneracidn

fev1denteménte 1aborios que encarece 1a produccldn.'

;humana haciendo abstraoclén de 1os detalles no formale$

‘ge" elabora un molde metallco cuyo 1nter10r corre5ponde3

iavdicho modelo tridimensmonal, determiéndose en»tal mol-’

fde metéllco unos relleves -en, las partes de la mano eo‘

Allevéndose a

ftlr de dlcho molde metéllco, con los cuales, una vez }*'">

solu_glon d_e cauchoﬁ.—.-'.— ..j..‘_.:_. L- - ..“.. ...-.._...,y...;... -

Tamblén es caracteristico el hedho de qus el mol—”

‘de metéllco, provisto de los mismos relieves y detalles ”;




7_55j;' que deben presentar los- guantes, esta constltuido de\

manera que resulta apto para o1 moldeo por extrusién

y soplado de modelos huecos que por inmers16n confor-

;vxﬁki;J' C ’H,dA:marén poaterlormente los guantes, presentando tales

- modelos los relleves y detalles del molde metéllco.df

',n, Y otra oaracteristlca,potestativa esta, es la

’:;de que el molde metallco, prov1sto de loa mismos relie— w'

Y. detalles que deben presentar los“guantes, esté»

Tconstltuido de manera que;resulta apt',para el moldeo J;

'ﬁpor colada de modeloslmacizos que por’inmer916n con~‘“"

;7£ormarén posterlormente‘los guantes, présentando xales

ﬂ~modelos‘los relleves y detalles delimolde metallco.l-’-:

De“acue do oon 1as‘caracteristicas ‘xpuestas es'

*de'que 1os modelos de manoﬁpara inmers16n en solucidn B

‘e‘cau’ho no preclsan ser'sometidos'a 1abrado manual

e los relleves y detalles, contrarlamente a lo que,w

»ocurre‘en‘el,metodo tradicional ya expuesto, en que

‘dlcho labradq constltuye una]de'las partes costosas de

:a”contlnuacién ge- descrlbe un egemplo;de iabrlcacién'de_

lguantes elasticos de goma, el oual, dado;que seAtrata

Lfde uno de los: muchos ejemplos que de acuerdo con dlchasf

"fbaraoteristicas podrlan ser llevadds a la practlca, de-
1,80 © - be ser consmderado como desprov1sto de todo caracter“.

11m1tativo respecto al alcance de la prot6001on legalﬂ

‘rfq_ue se recaba° —,-;— —-—- ...f... "... ..;."..... .._,... - -.‘,...-..._“....




. - Siguxendo los métodos usuales para dicho come~
. ;;;: fj;{?w-iL.iAtld° se lleva a c&bo la confbrmaclén en escayola, barro,_:
. ) i :

"85 -eto. de un_cuerpo. tridimensional ‘simulando una mano’ hu~'f <

| AU

EETE mana, en’ el cual se. hace abstracc16n de los detalles no '?E
'TF*"LiW; fbrmales, ¥y de acuerdo ‘con las dlmensiones aproxlmadas LB
. a las del’ guante que ‘s€.. desea fabrlcar, una.- vez reali-"‘

&
DT zado 10 cual se“obtiene un molde en aleaclon ligera,;w i‘jg
p N R : E: T . - :.' A . ‘f

Una vez enfriado el ouerpo hueco obtenldo, cesa

la inyecclon de alre, se desmoldea y se retlra un molde
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; » 110 de mano humana que, una desbarbado y tapado el orificio
.:f*"11 ff§vgj de la boquilla de inyecoién queda totalmente dlspueeto
) para 1a 1nmersién en solucién de. caucho para la obtencidn

ya deflnltlva de los gudntesa : T o :
. o _  “ o -~¢_ : :

enfriado y calentamlento requerlran un tlempo y na’ apor-'

tacion de oalor notablemente menores al de los proced1~

;ff 9_;7 - mlentoa trad101onales, porque debldo a la minima masa
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L Se declaran de novedad y propiedad para Espaﬁa;,‘eﬁf

y todos Bus. territorios y plazas de soberania las Bi-nﬁ

gulentes. o .;“;;ﬁ”fm,j'~."g’;{Q .,,a,f ~553
: REIVINDICACIOANES :
o ) k m 1.- Procedimiento de obten01on de moldes para’
g fabrlcaclon de guantes, caracterlzado porque a. partlr .“:J“
]f_ . ;.> ' de un modelo trldimen31onal de una mano humana haciendo

,145/f abstr3001on de los detalles no formales, se elabora un .

“l‘molde metallco

‘cuyo 1nter10r corresponde a dicho‘modelo




.

fabrlcacién de. guantes, segﬁn 1a relv1nd10a01on 1,-
»caracterizado porque el molde metéllco, prov1sto
f;:“  'fjar los guantes, esta constltuido de manera que re-ﬂ”"

lsulta apto gara el moldeo por colada de modelos}ma-v’f

o 40-" "PROCEZDIL‘JTIT“NTO DE OBTENCION IIE MOLDES PARA
" rABRICACION DE GUANTFS" - e g IR

‘ﬂ"”?fiwi ’-5 Todo ello confbrme se describe ¥ relv1nd10a en

mla presente memorla, que consta de ooho hojas, folia-‘

qwdas y mecanografladas por una sola de sus oaras.
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