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7en una curva, en B




' Inven01on, as poqlble oouener una unlon per:ecta entre un tubo_
»i5v 'llso y. un accesorlo, con51% ente en una, curva, codo o‘similar, )

551n més elemenio que un enlace ros cado quease une al accesorio,'

 ob enlendose la unlon eqtanca del bubo con aquel merced a la

7~geX1 ten01a de un, aro de goma y un aro rlgldo de cobre, laton o,:

wf:ﬂlmll&r,'que es empuaado por el enlace roqcado, preq1onando el

"'V‘aro de ﬂoma contra el borue ael acceqorlo, de manera que dlChl

:faro de goua sa- dlstlende por la pre916n, y ademaq de proporc1o -;

ﬂ»na ~uneg Junta eqtanca enure el tubo y el acceeorlo, retlene com—

ipleﬁamente el tubo por la dllatacién de dlcho aro de goma.

e caractefiaa este perfeccioqamlento por un.aro- de aoma y, '

'?5¢*1’un aro meuallco equableclaos de manera 1ue el aro de goma eqta;

,;v7“‘““*f7i?en inmedlato coqtacto con el borde del acceqorio, en tanto que - -
| el aro metalico reclbe 1a pr9916n del enlaoe roacado, ‘de manera

que al pre 1onar 6l aro Jeuallco contra eL aro de Q'c>ma., deuermlna

ﬁ '1a dis tension de éﬁme y: Por 1o uanto, la Junta estancawyfla,in”

ngovillzaclon del tubo aﬂijreuenldo.;i
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A f;fw'nfreoredenta un caqo partlcular de reallzaczén practlca del per—

s

L fecclonamlento obJeto de eeta Patonue ae Iavencién, moqtrando la,

ﬁ ;f1gura l, vn corte lOﬂgltndlﬂal del mis mo,>anteq -de efectuar lafl

v§3§fj’j r631on ‘en el eplace roqcado, y la fiéuraazﬂ'un_corte lonoltu —'f

nal tamblen, en el'nomenuo de haber,efectuado la pres16n nece-f
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Si~ulendo lo _dlsenoq vemoq e"



'_roscada para re01blr el enlace ~6—, el cual al adoptar la poqi~,'
- fﬂf* bn de 1a flgura 2, determlna 1a- compreslén del anlllo de goma
llf—l- entre el aro metallco —2- y el borde -7— del e tremo del

accesorlo ~)-, determinando la dlqtencion de este aro. =1~ y,

por lo tanto, lg, retenclon del tubo —3— y al mlqmo tlempof'la

'vgunta hermetlca totale

‘F E.te perfeccionam'ento permlte lq forma01on de circuitos d31 

f  50 flulaoq con gran Lacllldad, por 1a p091b111dad de empleo de'-“

| ‘acceqorloq ta]es como curvas, codos, derlvaciones y analogos,
- 8in nece51dad de tener que doblar el tubo nl efectuar solda -'ﬁ
'77duras en el mlsmo. R - .

Se Iabrloara el nerfeccionaulenbo descrlto con los materla -

”;55kfﬁfies apropladoq a cada uno de los elementoa que ‘1o 1nte ran, var

',”grlando auq dlmenslones, forua y acabado v en general, cuantos N

deballes no alteren, cambien 0 modlflquen su esenclalldad;
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Se reivxndlca coino obaeto da esta Patente.-»u" L “.;}

' la.~ Un perfe001onam1ento en loq di?pOSlthO% de enlace rosca -

';~V"”607f;udoq para la unidn de cuboa llsoa a codoq y accesorlos, es enCIal

.4 01on del ubo en el accesorlo y el cierre hermetlco y eSuanoo
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ubos 1isos a codos y accesorios..
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