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. "-Nuovo sistema, "de canalizacidn''tf.:':-"

PAUL. GRÀNDJEAN-, '. -dèi Racionälid.a<i ; f rampasi,- - 'resident ä.- ea- ; 'f 
Jòuet Sur L'Aubòis (Chér), y;.J3AR**'.BÄRRAUD̂  r de nacionälidad 
francesa, residente en. Roänne (Loire), ambos en FRANCIA.

::*f. . .Està invencidn: se- .relaoiójtaì'icpn la réalizacidn.
de.' Una canälizaoidn 'dei'P.erfilf. estùdia-d 
:'0ondÌQÌqne ..servició y.presentar

.éf ebtiTfà-.treforzada."fasi-.fopmo. con los prnce.dimiepLtos y 
dispositivos ̂ dueiasegüran la r fabricacidn- de 'una'canaliza-
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cion de este género. ' ^
El valor máximo de los esfuerzos exteriores que . , 

una canalización determinada es capaz de resistir es ' 
esencialmente variable con la naturaleza de los enlaces 
de que es objeto. - Si bien es imposible- prácticamente O' 
asegurar a ama canalización .condiciones de servició que . 
respondan con toda certeza a las hipótesis ideales, es 
por el contrario posible darle un perfil estudiado de 
manera que, por una parte, conduzca automáticamente á 
condiciones de apoyo 'transversal más favorables que 
compensen,las imperfecciones de los enlaces interesados, 
y por otra parte, corresponda más estrechamente por su / y., 
trazado a los efectos de las cargas exteriores y asegure 
finalmente a la canalización una resistencia longitudinal 
incrementada que la ..permita soportar "más., fácilmente los 
'esfuerzos suplementarios, que puede experimentar por efecto 
de las imperfecciones longitudinales de los-enlaces* cuando 
tfabaja en viga.

.. ..La canalización objeto de la invención sé 
caracteriza esencialmente por el hecho de "que s'u.-perfil 
"comprende, de manera simétrica o no, un námero variable - 
de .elementos de/'cpnt'orno poligonal'/odc'uy unidos :ya .
sea '.'dilectamente, entre .'..sí,. ó- bien .al. perfir. ''circular -".". j--.
. clásico de canalización, .dispó.n-iéndpse estos elementos '- 
sobre el trazado interior o sobre el exterior o también . 
sobre ambos-con una combinación racional y una apropiada 
orientación de los elementos. 5/ ¿ ' pp,
/r / ... ¿Estos pueden constituir ̂ nervaduras lóngitudinales,

éstar unidos al trazado circular; tradicional de la ' / 
canalizacióndisponerse en námero impar y estar repartidos;

r ^
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sobre el trazado interior p exterior de la oánalización..
. If-- g En"los dibujos adjuntos- se ilustra a título de
lejemplo, tm modo de realiza-pión de 7lá;. ĵ y§nción-,'f!an*'-.p!̂ a''71;.
- dibujos: 3 " - l"- -7* 7. .-. - -'1 1 .7̂ 7--' ', '*'-. '
. -, La figura 1 representa el perfil de una . -L;,
.c.ánaiización'.neálizada se/rpm la invención/
*7. .-/O _ La figura .2 escuna .:.yista .de''un molde, para..'1 
jrealizáoi'.ón..'del prooédimiento.' de .fabricación 'de "una.;.. í . 
canalización en el casó". en"qU.e . ésta eeá. de hormigón..'.''.'. ,r" - 

La figura 3 es*' una; vista de un detalle del 
procedimiento. "... -;-r;,,.r-.ggp.-.77'.

La figura A 'corresponde" a ; úna; 'variantes.-.del ;.
detalle de la figura.3. - * * -  

La figura 5 muestra un,modo de solidarizaciÓn .. 
de las arandelas del molde. *- ' ' . -

La figura 6 representa una plantilla de 
m a n t e n i m i e n t o . . - .77, . -7 r 7 ..n "7
* '7f- - Las figuras 7/ 8 y 9 muestran las. diversas fases
dp fabricación de una- canalización. f

Y las figuras 13, 14 y 15 muestran las diversas 
fases de fabricación en el caso de otra variante de cons­
trucción de la canalización. 7

La canalización 1 de la figura 1 comprende un 
perfil económico que conviene particularmente a las 
canalizaciones de asiento imperfectamente deformable.y 
puliendo presentar discontinuidades longitudinales con 
cambios exteriores aplicados especialmente a la parte
- superior- de la--canalización. Esta .pres.entál.un trazado : . . 7-'- 
interipr pii'culárlrblá.sicp',.2".'.̂. ím perfil exterior 3 que g- - - 
ccmp'rende--7eíementos' forma.dor'es de nervaduras" íóngitudin'ales

. Y * k



,4apr 3#eát'em<mte' .éR -nóm'èró '.'impar', 'Psiete: en .'l.a-'''.'figura 1, ' " 
cuyos ¡elementosi están umidos á'í. tr azado-''cir cular. tradicio­
nal.

Estas disposiciones., contribuyéh no sólo a 
reforzar el. momento resistente., dé .la canalización'
.sus ceptibie ̂ de t rada j'"á.r ..'L'-en, ¡¡ vi ga;- '. gr'a e i as a las. .nervadura, s ', - ' 
iongitudinales 4, ; .sino .. también). p.ordes.tar r.e'̂ rti'daS"-''.'.. i, 
.estas, neryáduraS',^ impar y" trazadas -*-
.'de. manera,'"'que' .se'-̂ ustituysúi..¡Íc'sr"C.chtá'qtó'.s ¡puntuales del t¡ ¡::
perfil cireular.clásico al.suele por un triple;contacto 
sistemático, a ..oqmbin̂ ¡.'las.yyent.ajasydél.'-'apoyo..̂ dltipI.e 
y del apoyo, s opre travi e sas, : * y. a,'pr e s ent ar automati o ámente,,. ̂ 
cualesquiera que sean las nervaduras .inferiores' de asiento, 
una- zona reforzada a. la derecha 'de la ..generatriz superior ... 
donde/,se ..encuentra-..un. .ááximá.'.d-epías. tensiones, ¡d "... - - i"

Este perfil conviene por consiguiente en -- 
particular a las canalizaciones enterradas en el suelo.

 ̂En . el caso, de' una ; cstnalización-.-áeIhoi^igón^"j-y*'--- 
tomada como ejemplo no limitativo, la fabricación según ' 
el ¡perfil-de la figura 1 puede obtenerse,*ya sea. por'
centrifugación, que no necesita, aparte, de la instalación - 
clásica de; centrifugación propiamente dicha, más que los 
moldes preparados con ios.perfiles representados, ya sea¡, "' 
ppr el próce.dimientO' que _áeguidamente'.'s.'é-¡. indiqa.'f'.v-- - 1,/.

.... *Este.;.prooedimiento.. ¡se'dt.i.íiza .¡cualquieragqu.e y- 
sea el modo de'acoplamiento-.'que. oáracterice á la ... 
canalización (de an.ilia,. de'encajado a mitad de'espesor, 
de c o llar-,- - et c.) y cualquiera que sea el ,.mo do de 
realización del hormigón (colado', , compresión, vibración,
yació, etc.).
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-Este procedimiento sólonecesita un molde único , 
y un simple agente de mantenimiento^/aparejo, fijo'o móvil. 
El moldé (figura,2)'esté constituido .esencialmente por;. - 
una cdiierta exterior * 5"/preparada' con el perfil apropiado - 
y.: compúestq. .pref ef ënt emente /por varios, elementos. que se,,y  
acoplan--medíante;, dispositivos de estrechamiento .progresivo 
* que. permit en;"' - en. el;;mómentb idél.. vaciad oci.ert.a"' dilatación 
;de la cubierta, ' por- til macizo interior 6 que presenta ' , 
préfèrentémén'te..im .ligero declive. O; ,esté,provisto'- -de un 
.sistéma/l'que.- pé'rmíte cóntrácción. para;facilitar.;su
- sépara'oión;/en" el vaciado, y por una, o ëventualmepfe," 
,dô j;ar'andeïas'.;;7̂ ''";nna inférior
sobre .la parte interesada: de su contorno ̂ al-perf il ; " j 
terminal : de. la, canalización a fabricar, -con- un tope ' .-.- í .
- apro.piádo. 'Ŝ . --y -'i'; - ,
-, ' En el espacio comprendido entre la cubierta 5 :
y el macizo 6, después de la coloca cién eventual , de .una., 
armadura,, se. introduce el hormigón, ya sea directamente '. 
o bien vertiéndolo desde una tolva por medio' de un " ;-t: . ;
conducto de forma apropiada, y,se somete, según el caso 
y durante el tieimo apropiado, al procedimiento 
realización adoptado. /El producto asi:formadq.puede;ser 
inmediatamente vaciado y eventua.lment.e,.transportado a 
continuación de su vaciado,.', _ - ; ' -

El"principio del yac^dqjiamqd'í ate''se'' apqy#*;'"1-"."y 
esénpialmente en la' evacuación,-'mediante pistones, del ' * / 
macizo 6 y de la. cubierta 5. Las dos operaciones de 
evacuación se efectúan, ya sea sucesivamente, comenzando 
por el macizo o por la cubierta, ya sea simultáneamente, 
e igualmente se puede hacer hacia un mismo* extremo o bien

t * '
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hacia,,los dos .extremos, .mediante accióm sobre" los 
. elementos del molde o sobre el hormigón. La aplicación*... 
-del pistón, que... permite el vaciado inmediato .sin - 
deformación de la canalización de hormigón moldeado^ se . 
hace posible gracias a las arandelas terminales 7 que 
constituyen a la vez un tope contra el cual se comprime 
el hormigón bajo el ésfuerzo de arratre que le comunica * 
él. elemento que se está evacuando, y a  un apoyo que j ".* i.- 
permite aplicar,, tanto por el exterior como por "el *-. 
interior, los . enlaces apropiados para el desarrollo de ' "  
los esfuerzos de.inmovilización,^..de tracción o de " -t
empuje necesarios" para; las operaciones de separa oión dé ­
los;, elementos del molde. . . . t . r /-p 1'.,....

Bn ;estaá;nb(^l clones',,':̂ el"'ci'lind̂ p.;'dá;,hófmi'̂ nj''-:;,'- 
, queda* permanént emente mantenido . en forma gar sus. .extremos' '" 
y sometido por otra, "parte a cierto esfuerzo,normal de *
. compres!ón .que áe,. hál.la;'perfectámente: en. condiciones de "*t 
so portar.

r*!,Pnra:.;la';sopa,ración:.;del-*primer. ..elemento.,... pon.
*0 jpmpló ' dei.'.B'iaci.zb* '.6 , los enláC'és .'antes citado s*"' pueden * 
.-cdnáistin,';simplemehte''e*n *û  médiantspltj;';!;'':;
.lpernos','ícláyos.:"p rbuaiqui'er la .arandale'.? * *'t'̂
.InteresadaLéo él - segundo! eleméRto ídel molde.,p-por .ejemplo 
*la cubierta -5. Pop el contrario., *-a.l. ;3epárarSe;''est'e'''t q*'"'''p:-*.. 
ségundo'.elementp, -los .enlaces, :COnside.rá.dd.s....deben-* ̂ 
trasladados a fuera^rdel m o l d e e .  je.mplo qspbré ..la!;, .t!--! ̂ 
"instala ción **d.e f abrí cao i Ón ó so b.r e.: un "me d i o' dé; mant enimi éht

Aquellos;' son..realizables ' simplemente.,-.por t!.l!.q! 
ejemplo, merced a los di§positiyos,,amovibles siguientes:

'! - Cuando ..el vaciado .'terpiina. .con la separación de,,-

4
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la cubierta 5 (en cuyo caso el enlace a trabazón 
transmitido ál hormigón por la arandela 7-debe.ser central) 
médiante un travesano 9 que se apoya sobre la arandela , 
inf erior 7 y .se .articula en sú.*,%je-lQ..so^e.yun*^ástagó.q-';-.i 
central 11 capas de traiismitir, el esfuerzo necesario 
(figura 3). *
* - Cuando, el-vaciado termina con-la separación del
-macizó 6 (en cuyo caso debe aplicarse el enlace por el 
..exterior del molde.,) 'mediante un conjunto de varios  ̂. 
brazos 12 que llevan, cada uno,.en su extremo exterior un- 
vastago 13 terminado éñ'un sistema de enganche 14) * .
constituyendo el conjunto una especie de garfio articulado 
que puede cubrir el cilindro de hormigón y.,apoyarse,-; , 
me di a ote. los: s is terna s .de" engánche 14, 's obré la - arandela de 
ántéresada..^ -pdy ^.-%r* dld-y.

id' . -En los ' dos casos citados, la misión de lose ' 
vastagos 11 y' li"'püede ..dé'sê eaar.se por otra parte 
esimpíe'mente,- por ejemplo, mediante aprieta-juntas- de-- ''' '
''de'slizamionWhp'(de.';tprî llor.de''ihegulaci<&î '''''' -'' ' ; ' , .d 'ed̂ , '''
" i ; . '. -Otro dispositivo dé realización de los enlaces 
ant e.riorménte citados puede' consistir en la solidar iza ción *; 
de las arandelas torminales, 7 mediante cierto número de 
Vastagos:15 colocados en contacto con la pared int erior - 
o exterior-de la canalización y fuera de su sección .. .. .
„.(figura *-\'Bste - -proee.dí¡̂ eht'o'ehec.ésiÍtá ...sfimpleáíehte
píáy'dispost.ci'ón.)'3 en las-.países ...'d̂ ûhhyu*: ot.ro de ,.los 
:elementos del molde, de huecos de deslizamiento de estos 
vastagos 15 de sclidarización, pero conviene parficuiáfmeh- 
' té para í a "'éya cuapióh.dsî  ̂ del. maci zod 6p.yde la 1 - .,g:'. ̂
cubierta 5* - . p-̂ - -

¡ g g :

gKSHEN8&.



A modo de variante, tLa evacuaci mediante
pistón de un - elemento, del molde puede combinarse con." la 
evacuación del segundo; elemento por.-.gi.ntlò* .retirada^-Rali; i,,,.-.- 
este-ultimo, que'"debe'".ser .entonces completamente'..
desmontable en-varias * partes.  ,

El principio del;transporte inmediato "dé" la - - 
canalización vaciada .se apoya , esencialmente'en la ' 
utilización, por una parte, - de la-arandeía .inferior... 7, 
eventual' y perfectamente acompañada - del empleo de la:
segunda arandela.?- o. de,una plantilla 16. adaptada a. la,.: 
forma, de -.la parte superior dé:- la canalización fabricada" 
(figura '6). y, por Otra-.parte, 'de. cualquiera de, los enlaces 
anteriormentedescritos, permitiendoa lavez la 
áoiidafisación de la arandela inferior con la arandela 
superior o con la plantilla'y la aplicación del esfuerzo 
de-mantenimiento.

El empleo de la plantilla 16 conviene 
especialmente a las canalizaciones de gran., envergadura^ 
para las cuales aquella puede completarse cuando se 
adapta, a la forma del extremo superior e interno: de la p 
canalización, con un cípto.flexible amovible que se¿adapte 
por su,parte a la "superficie exterior^del hormigón en: la. t*:
misma zona., , ;  ̂ '
i . t; En una, fabricación en línea en la. que la 
canalización"se,vacía anr;ál.--!?yíéíab'.;'iugar\' deVíáu fabricación,. 
la arandeiaterminalinferior'7sóloésÍndispehsable;Si 
la forma de la cabálización la exige o si ésta debe ser

Esta arandela inferior 7 es entonces ' ,
inmovilizada durante el;fraguado del hormigón, en tanto que 
ía. -.ár.̂ dcl.á:.'sup6rior- eventuaí és^recuperable al finalizar
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'.qüe- il&-ar'ahdé'la - superi or" .'né'-."s-eá" indispensable. - 1 -1 1 . 1;
' *, - - . " Cuando ésta presenta, por ejemplo, un perfil.. rj
de encajamiento, circular., que se extienda a toda jo -parte ; .1 
de su s e c ci ón - sùperi or, la arandela . c orrespondieht è , p  ù. 
comprendiendo según las., necesidades un elemento circular : p 
móvil que cubre este perfil, puede desempeñar el papel- de.: : 
alisador de acabado. ' ' ' 11 ."-'p.

los ejemplos anteriores-describen sucintamente.- 
un procedimientolde fabricación con vaciado y transporte . . 
eventual inmediatos? se refieren ál caso de una.separación 
de los elementos del molde por elevación; algunos^responden 
a la.hipótesis restrictiva del tipo de-acoplamiento con 
collar,.pudíondo -aplicarse-el oonjutito de los: .ejemplos, a ; 
cualesquiera otros'-tipos-de'acoplamiento. -. - ' -
i;f --1;..'.;. -CR'^primer" ej emjyid'''"púede' anlicarse .a úna fabrica- ./

'.Clóh-"enf';.l%!nea',-*con vaciado ' .'ih. sit.u sin*ningún movimiento* - i''i * 
.de.la cah'áíización':(figura.s.'..'7,--8 y 9). -

. .Lás-. operaciones. ''suoe.siváslpueden,pser las '-- - Ir."' .. ..
''siguientes:-". . *" .

a) * Colocación del molde 17 (cubierta 5, macizo-
6 y arandela inferi or 7) sobre la obra comprendiendo los ' 
puntos', ae fi jación 18 . para'brazos. diai enlacé '1'2 "-(-figura; 7) .  ...

b) Colocación eventual desuna armadura,, .....
c) Introducción del hormigón 19 y aplicación del

mismo.(figura, 8).̂  -r gp.P Jp.l rp
j""''''j-;;j.J'*''.pd) Poco ..antes del termino de la operaciónanterior 
cô bcâ ión''\dé"''l̂ "'*̂ ándelá,-.'SupériorjJ7yy--de los brazos 1 f.p. 
exteriores de eníace. 12 correspondientes .( 0' solidari zación'-*- 
de. íá„ arandela' 7 con la; cubierta --5,-.. fi jándose entonces,

dgiáí-'

u3$-

i'-*

-
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-'b.-- e) Cohtraccióh; eventual y ̂ separación .de3. macizo í 
6. por elevación (figura 8). -' . '.;ly

; ̂ 7 ' , f ) Supr esi.ón dé-los enlaces 12 y j  -b-.--
",.1'Oá 'enlaces'''d§-'lá*'larandela:^sn^riqr^ .al vastago céntrál .y"'* 
... 11" con fijación .de; éste al suelo .(figura 9). y.".'. . .;b

r g). Dilatación eventual-, apropiada y. sepración . 
dé la. cubierta 5 por elevación (figura 9). , b̂  . . /:. O

\ 2. h) Supresión de los "enlaces de la arandela - '
. superior y retirada de óstá,y' del vastago nentpal 11. ; 1 *

-,b Las operaciones de separación de la cubierta 5 .
: y .del macizo 6 pueden invertirse, debiendo introducirse 
entonces las disposiclones necesarias en los enlaces de la. 
arandela superior "(inversión .del orden de. -su aplicación- y 

" de su supresión), .' La utilización del dispositivo deb. ' -*
." s.olidarización,de la's,"dos ."arandelaŝ  (figura.. 5) con , .Ppy.b'b 
fijación inferior 18 al suelo-'.puéde permitir la evacuación, 
simultánea dé . la cubierta 5 y del .macizo '6.r.'.por 'elevación, * ' 
haciéndose recuperable, el dispositivo, 'con exclusión de-"-..
la .arandela inferior, ..al .finalizar- eljyaciad.o\..(o,.:.elp" / -r.
transporte-de.la panállzación, si ésta-debe ser desplazada) 

..."b-'i.; ..F-iî lme$teel'...coíi'jnntó"' de .lasbopefacioiies -=
;:,.descritas;.pueden ..disponerse, fácilmente,.'(salvo. en;.'el.-.qásé"i.:\'b 
 ̂ de, una canaliza ción/de acoplamient o por collar que * .- r .
- necesita modificaciones--del; molde, de manera, que-: se. obtenga 

la separación de los. elementos del molde hacia el otro 
extremo. . - .... '

"""(J-"""" ( Un segundo éjenplo*puede aplicarse a una - r 
-fabricación centralizada con vaciado, en el mismo,punto y 
"transporte de. la .'canalización* sola'con exclusión de' todo

-



"< 5.

lo.

20 ,

25,

30,

- 11 -

elemento ¿el molde (finirás 10, 1 1 y 12). - '-'í,;t77g''-n 
-- . .—.",7. y Las. ''operácio.̂ es"'*suó'̂ sivaa"-pne'd'án "aer. las ... 1-.- 7.1 - '' :: 
y i.gui'entes,: . - . - y . 7 ' "yl-"'''' -' :p'.. .,̂,u"7-"'"'-"n'' /-'I.'..

. . 7 .- a . a.; e);:70omo. .er,y .pr'acéd.éá%a7 !*o.oI'pĉ idQse'--
almplem^tér-un" travesado- 9 bajo la- arandela. inferior .7 al-̂  
.cnmienzo. da7l777.7ricacióh^ -7̂-' ''7j...7-.-.;7*-gg-g ,'.r*

' -y.,. ., 7.) ...ySíuDrésióh le los,-:enlaces=72''. a.Y) . .t.v.
aLrandéÍaiau.p'árioi7 y."^apl^áo) d.e - ".%o.ŝ rmisájyá Jsc'.hKgi'.'lâió'ubiart-ar.'̂
- 5; .solamente . ( o mantenimieytp'.7c:lp's.;coryesp "77/
ó'sta). y7,'  ̂,..7'.u77̂ y-:7*-'' '7'""':'?,--'̂*'"'''" 7:.-'.'-rd'*''7'̂.'*'

travesano,7 ^  superior (por ejemplo
m̂edi.Hiito claybé -sobre el travesano). .

7 -7 h) liberación de la ;canalización por esfuerzo y ,-7 
,* d e* eleva ción aplica do. al vastago- c entral 1 1  según la ' *7 *-
flecha E (después de la dilatación eventual de la cubierta
- &)7-y,- *̂ r$a3po.3rt;e' -'eYáñt*̂ aI,.an-- .las. ¡mlá&aá'...Q'óndi clúRea- -.{-Irásla^o.- 
del aparejo) hásta el lugar de álmácenámiento (figura 12).
7 7 -- i ) , Recuperación de la arandela superior ? y del '
vastago central 1 1 .. ** ..... - . - ' - - -- - -y-

' En este ejmplo y mediante las,disposiciones y/ 
(apro piadas.,. el- vaciado pue da - c o.menzar' i.gua-ínient ;.7
.¡separapión 'de'la(cubierta 5*" -La- arandela* superior puede ...(-,. y* 
ser .sustituida después de la operación f por elptravesañó "- ... 
16 (figura . 6) eventualAente''completado por -iái cinto" ,. . ;. 
exterior.. .'I...... ". 7"" ' .

..." -- ' ..Un tercer ejeDiplo:.puede aplicarse ,,a una fabrica-, ' 
clón. centralizada con .transporteúde. ^  '..y-,
j.el'.l.'lugar ide ¿almacenaiñíentó' sobre,.-gI!,.-- segundo elemento (del,-y,,.( 
..molde y con lâ '̂tér̂ nacló-n-*d.ql'*yaciad'Q ̂ en este lugar - ...g .,

*7§

-.̂ 7 /7
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. (fiaras 13, 14. y 15). ...r*"̂ ---r"""'' "1,.;.-..."- - i'
' . .- " „Las operaciones, suce si vas-yque den- --'ser.las .siguiente:

'11'-".." --a.) a c) Como,.en el primer ejemplo,, estando-el'
" "macizo-6 simpleciente fijado al suelo. .. .. --.. - '...
..."f i......gg-g - d( Si la arandelainférior y.no se ha hecho .- f

"' 1 -y^sólidariar'Rafia cubierta 5; jcol'ócabión. diy.'ioŝ jbpazcis*'. . i—
' i exteriores 12. (figura.14). - ... m . - - - . - -

-' I ' i - ).-"...*"S epará éión- - del* zo'-- 6,. fevént.t .̂lmént jst.,.-
' / cóntnaído,. mediante elevación del conjunto de la cirbierta -n

elO. t i---

15.

.20..

25 .'

30.

1yg'g.;,'1f - - - -'. f) . irain-oorte ..de este conjunto al lu.gar de .. i -
- ' ' alma*denâ í̂ ntd-í'(''trasÍ̂ dói:de?ir='a:cárá''iQ, por ' e .1 onrlo.). ". .1 ...
',ti.'... ).i.0ol.o.o.ácion 1 ov---utt!?. al de- la ŷandelg.'.i's-̂ h'r'íoyf
11'i;-..-l siip.0'';lserj''i.ai ráfrj:eripymentle,.f1é figít̂ Ódû ^
ĝl„1;..vá'st.'aito'i.centra 11;.. conlf'-'-'f ó.n*' ai;/yu'e-^ a.ila-i-â - ..
i ' Jrápldela.-nuperipT.lg:ior,-.:.un..gt'rayes'á e j.i1if'.'""'

h) Separación de !p cubierta 5? eventoslirente 
..:..'1;Í-.T.di:latada.,.ipor'''''''éleyá.c'ión¿-ii.ilr'i? * "
'i*1..,,..-f --.'-i-"f..' i"' i) --".'Reoúper-acióngdolf yá&t ay 01 - c -11y y. de la
*'f.''Í'p arand.eiá'"s^^ 7.
; . :  En éste e:áempioyne'l.í'.ordéh:ide.táé̂ aración de la 
if' . cubierta. 5 y , del macizó 6 puede,. .si se . trata de ¡.ma . : r
'. canalización de acoplamiento que no sea por collar, -

1, -.invertirse, tediante.--.las'''di-sposicloñe^\h#'cesarTásl de las 
otras operaciones'accesorias, -y i *" . f "..'i

. "- Diversas modificaciones de detalle"pueden*'ser. .-- .. . 
f. .'fintroducidas -en la .realización de la canalización

* representada, en .cuanto a la'naturaleza,"-húmero y ..dimensiones 
de sus elementos- constitutivos, su móle de acoplamiento y ......

 ̂O
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pn;

'y*
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1̂5.

20.

25,

3,0.

- montaje, modo,de aplicación del procedimiento de fabricación, 
etc., sin.salir del marcodela invención. , - ' . - "'"7,
. ' - p ,'.' . Ésta puede,aplicarse à canalizaciones, de todo

"-i't?ónero.".:...' " ._p ."' ,.i"' - - * -
- .if-' '' El''prpcedimlen.tp'de fabricación puede aplicarse

-p-'-aicànalisaciones d-0 tipo ciroular clásico e incluso a todos 

' - 'los elementos-de hormigón prefabricado, de cualquier sección, 

-- -huecos o. no,' y de forma; svenerai cilindrica..  ̂ .-....
7.. ...„ ... p "7 ''--7b,b;''';'"';,.."b t-:--bit p;-; "' ......

' Descrita suficientemente la naturalesa del ..r"
..,iRvento qsì'i'qd'moplatmàne^

7" jáébe;'-hácê s;e,;.o.p.nS'tar.'-que..̂ y*hueve', sistecá3,̂ ínt̂ r i 7--;
1 .indica'd.obes,.susc. e)pt ible' de mo'di-ficacipn.és da..detalle., pi

- cùaiìtó- ne ̂ It^ón.rsug-^inéiplq.^.p'fñndáméiitalesl'l-p También"!,
... ;'se. ;hac e 'constar aue',9'l;finvep̂ o;qoî W3ponde'.'..al..ü̂ f t'adente*'. -77^ 
 ̂ de ,,lntrpduecióiì.. acogi'indose,, por lo tanto, a log beneficios 
, que conceden los Convenios Interná'cionáles, ,'b.n \!i..gor, y i 
... siendo lo -que. constituye la esencia del -referido Invento y
r. Patènte p̂ e.iiñtfodue'ción'.-,eñ̂ ''̂ sí̂ 'ab777
..p. por 1Ò anos pdé, "Nin;¡VO- SISTBIWA DDbGAIlillRACION" ; caracteri.zán?-. 

de se por lo sí gui ent e: - , .. . - ̂ 7' r7. '
1-.-.Nuevo sis.tepta de canalización, de nerfilp.-, '' -̂ 

r-':''b.est.u.dia:áó7'pa7á,n7íbrar''7.as.-;ó.phd'i,ci.pn
'-,,'.by--'presentar itia,, resistencia, refórzaday'oáracterizado' por el -. 
7b''bqchb.'-desque.ef... per.filp'd.e,. la.'-'.oanaiizació.rp.'q.''dmq7en'dq,'l'de';

7 "rmáne r ap simé, t ri. cu* ,'7. n i o - un; nóme r.o ya ri all é. ' d.e"?71 emen't o á; de - :
1.. . cent orto "poligonal; o c urvilibe o '.mi do s, ya sea directamente -;.'

"entre si ó bien ai.perfil circular clásico de canalización, 
disponiéndóse-dichos elementos sobre el trazo interior o .- _ 

y. sobre el exterior o también sobre ambos, con una combinación

-̂4'

" ' m 'í&f-.-

we*-
-



racional y ación' 'aprpplpd̂ pd.é*-'l''ósr.e'Ieníent.os
" " " "23.- Nuevo sistema de. canalización, según reivin­

dicación 13,' caracterizado por el hecho de,que ios 
elementos constituyen nervaduras longitudinales y están .
.unidos al trazado circular tradicional'de la,canalización.
- 33.- Nuevo sistema de,canalización, según reivin­
dicación ia y 23, caracterizado por el hecho de que iás¡ 
nervaduras, de los elementos.se disponen preferentemente . 
'-en-inúméro.-impar y--están--r ejpart í-d'Os regularniente sobre el 
-trazado interior o exterior de. la .canalización. 1.-.,:
--i*. ..... 4-.- Nuevq/sistema de canalización^ según ...
reivindicaciones anteriores, .caracterizado por el hecho de 
"'-que;, consiste,'en. utilizar uta..único m.plde y ..m simple ¿gente,-. 
.,de mantenimiento, -estando constituido dicho-molde.por.,.una . 
cubierta.exterior de establecida con" el perfil apropiado -
ly eyèntualmentè dilatable, por im macizo interior con" _ 
posibilidad de.contracción y por una o dos arandelas, una 
. inferior y otra superior, que se adaptan sobre;, la. rparte - 
-'interesada .^l*su.^ontophbfaT^e^.i'i.;términal''*deJ>lá^
canalizacibh a realizar.
- ,5^.- Nuevo sis t ema de canali za c i ón, según - ̂
/reivindícación;.43, carácterizadó por ,el hecho de que la - 
Canalización.se realiza.introduciendo hormigón entre la 
cubierta, y el macizoy /  ̂ -' i'
.. i. - .-63.-Nuevo sistema de*canalización, según . -
reivindicaciones 4-, y 5.3, caracterizado'por el hecho de. aue 
la canalización formada/es inmediatamentepvaoiada 'por 
. evácuációñy .medíánter pistón,j ^  y del .macizo, y
sea sucosivamente o bien sirnúltaneamehte."

73.- Nuevo^sistema de canalización, según . l9



t

.5.

10.

i.r'ei vindicaciones;".^#- a 6-, caracterizadoporel hecho de ,
- que, paya 'la separación 'de.uno de los elementos del molde, 
..-ae -solídáriza "el segundo- elem.entp oo'n,laarandela :/t'-''' 
'interesada -mediante enlaces apropiados con ayuda ..dé"-.ün'l'-"h 
travesañ.o, de/un vástago central o. .de.brazos exteriores, y 
de vastagos. - .1' ' i "

8s, -"Nuevo ̂ si át.enia' * de-';.c%nal-i*zac i'ón, -"_.a*êún li-
reivindicaciones. 4-3.a 7-?. caracterizado por el hecho de-" 
que',-después'del vaciado, la canalización realizada es
transportada hasta el lugar de su almacenamiento^. -

'93.-.Nuevo sistema de canalización,, tal y como'" 
q.ueda 'substancialmente descrito..eñ";la presente Memoria' e i 
.ilustrado, con los dibujos que:, sé acompañan... . glr."y y 1

E i

Seta-
maquina por.una sola

.constia''-de quince hojas 'escritas- a. n

jD JBAl'í y JEAN ' BARRAUD... 
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