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= "PROCJ:.DIMIENTO PARA T4 CURTICION o wosmmmo DE TRIPAS

"55t1r de ‘materiales anlmales, preferiblemente de pieles de
”fanimales. ®n estos casos se procede‘nor regla gﬁneral, de

" tal modo que se transforman los materlales baﬂlcos que con-

"flbrosa hinchada, a la cual se le” da por medio de toberas -

‘B.LJRG.S’.[LAS»JE — BADEN (Ale.nanie.)

”mas profu31on tripas artiflciales para embutidos, a par-

“fanulares, la forma tubuler: deseada.‘
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Ls Sabldo quo se estan fabrlcando cada vez con o

tienen colabeno, por egamplo, trzos de plel y en una masa

Por renla ganeral, se procede de tal forma que»ﬁ :



>¢#y¢%¢v»:; r-2265465.@ww
B "._,v’. ~de ac01on hlnohadora, trans;lrlendose, por tanto , a un '

5”E4R;"<Q:,v“ivf”i»estado de 1nsuf1301on o hlnchamlento, trlturandose y oe—_a

’silaohandose, para poder dar un tratamlento ulterior a la

masa fabrosa obtenida de esta forma; Ll‘hlnchamiento de losf

trece por medio de un hinohamiento alcallno, por egemplo,

1f}metlendoles en una lechada de cal,'-valor que se reduce a’-f
8 aproxlmadamente y lavandolos ~, y 1uegp se 11eva e cabo
un tratamlento con acido, preferlblemente con acido olorhi-i.;
drico diluldo, por med:z.o del cual se regula o seilega a |
un valor del pH aprox mado del 2 5 hasta el 4 0 Luego se if

1leva 1a masa fibrosa hinchada a un contenida de substan—»éﬁ

3 cias secas adeeuado para el tratamlento ulterior para tr1-if£ 

'?féﬁiéﬁ: wfipas destlnadas a embutidos, por eaemplo, entre el 8 y 11%

V” ‘dando a 1a masa una forma tubular al hacerla pasar a pre—»i-
sion por unas toberas anulares y desplazando parcialmente
las fibras en. dlrecciones que ‘se - oruzan por el’ mov1m1ento'

‘ ‘ ' rotatorio de determlnadas piezas de las toberas. hl tubo
‘30;;j*,‘“ que sale de la’ tobera se. 1nfla con’ a;re ; " se haoe pasar"ﬁ
. en estado de 1nsuflaclon bor un conductoN secador que se
callenta haciendo pasar a su. traves aire clllante. Llevan-.”
dose a cabo el endur601mlento ’ gpneralmente, utllizando
11quldos ) gases ahumadores.‘.‘ i“.a-:”. v~mfvﬁgj - _
2 35.- * 1-”";" " De acuerdo oon otra forma de ejécuc1on se reali-.y
B “;ééz tamblen xy la fabricacion de trjpas artlflciales de talfﬁ
modo, que prlmero 86 deshllachan 1os trozos de piel en’ es—m
tado delnnchamiento y 1uewo se some%e 1a masa fibrosa a otro
‘ hinohado. hsto se hace preferlblemente de modo que:. se regu-
- ;40;5}:” la 1a masa fibrosa en una suspension acuosa para un valor V‘T‘
de pH suflclentemente adecuado para el tratamlento ulte—'».

rior, ‘que por e;emplo , puede oscllar aproximadamente entr°

2 )5 y 4 0. Dl tratamlento ulterior de 1a mnasa fibrosa ob-
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‘fﬁk‘“_fﬁg . En 1a practica, el endurecimianto de las trlpas L
artlflclales ceusa con81derab1es dlflcultades. Por reglal'f

general s &8 preciso humedecer o roclar varlas veces las e

'w, trlpas por medio ae condensados acuosos de humo de madera,'

’

’  -50;;‘3 SLgulendo a. todo proceso de humedecimiento otro do secado.‘f

Por lo tanto, deben hacerse pasar las trlpas por oonductos<”

Por clerto, se sabe que el endurecimlento de 133}('

::tripas artlflciales, se puede 1levar a cabo ae modo que séu;7

?f55};-'i : 1ncorporen a 1a masa flbrosa y antes de transformarla en

tripas artiflciales, 1as substanclas necesarias;para su cur'.

e tlclon_o_aaobamlento . Por otra parte, no se ha senalado ma—i

terlal 0 substan01a alguna para la realizaclon acertada de-

tal prop051cion . Ello se comprende porque los medlos de‘r

 :i16Q}¥f~ff endurecer } adobar 6 curtir que han de emplearse para esté
o fln 3 deben cumplir un sin n'umero de exigenclas . No debeni'
tener 1nfluencia alguna desfavorable sobre el material fim ,
broso hinohado, y no influirse ni pertumarse por la accion'_i
} de hinchamiento de las flbras de niel uﬁillzadas. chhos .
;65.; ”it7 agentes endurecedores no deben desarrollar su accion cur—
| o tidoravo adobadora 8 1a temperatura del ambiente, norque
de tal forma e perturbaria 1a formacidn de tripas artifi—

ciales de calidad impecable ; y ademas deben desapareoer

de las tripas artificlales ai egtar endurecidas y ‘1istas -
T0em o para su-empleo. I “_', s 4‘3-1’
. Tambien, se ha hecho 1a prop031010n de incorpo—f““

rar a la masa fibrosa pequenas cantldades de Glioxal como

;;} agente endurecedor ’ sometlendose al tubo formado de esta

| masa fibrosa a un tratamiento termloo que desencadena 1&

75.= "_aceidn endurecedora del Glloxal, y que se llevaré alcabo

de tal modo que el producto endurecldo y 1lsto para ol em~

S o pleo estd libre del Glloxal.

"l,~- - '”t Sin anbargo,'el t194po de almacenaae relativamen-

SO | Y
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' te largo es una dewventaaa que tlene este procealmlento, e

Lo ];jgoi;ﬂfn,? v por cuanto, ademas, 1os ULtlmO restos de; ulioxal no dem"

IO

- . e

;-saparecen antes de oulnce dlas,‘f

Ahora blen, se averlguo que el curtido o aaoba—Aﬂzv

-

'} mlento de 1as trlpas art1f1c1ales para embutidos con alde—f:

RN L

¢ . ,“ ‘ hldo glutarlco ) ofrece grandes ventagas en comparaelon cia'

ae apre01arse en el 31gu1ente ensayo,_no es p031b1e 1ncor—_]

porar a 1a masa flbrosa el aldehldo glutarlco tal como se

habla heoho con el GllOX&l‘

B . A una maga normal de haturina con un 10“ de T G.,
‘{66;41:,/ se. aﬁadleron 0 5% de aldehido r>:Lwl:zax:rico, en relecion con 3&%
' ' ~e1 neso en seco, mezclandose durante una hora en.un mezla—uf:'
dor. Despues de un almacenado de dos horas, se. ha podldo »N
 £3,%$ i, “7’%;;. F_ verlflcar ya el comlenzo del. curtldo o adobamlento por 18
| ' estructura 00101da1 11geramente modiflcada de 1a masa. Des~;
”105.—,“ pues de un almacenamlento de velnulcuatro horas, ge habﬂa
) ’ enuurecido la masa y nerdldo totalmente su plast1c1dad. So~ .

metlendola 8 un eufuerzo mmoanlno se. de menuao y las par— o

ticulas ya no se peéaban an 1a forma necesaria para el pro—i_

“ﬁceso con Raturina.‘7? ‘,j Qﬁ”fﬂ”‘;j“’":fﬁ;77

»j1QA_fﬂ;;;fffg“ CEBno este caso hay que prooaaer de forma simllar

‘a la’ del proceso con- humo de madera, o sea, habra de poner-"
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01ar Ln 1a 81ﬂulentb tabla

se en contacto el ﬁubo de trlna art1*101a1 secaao ¥y forma

de, pero bodavia no curtido n1 adobado, con una 307u070n

de aldehlao vlutarlco y 1ue ‘0 volverlo a secar. “En éste oa-v‘.

so desempuna un bapel importante la cantldad del producto

1noorporada a 1a trlpa arti 1cial 1olque se pu de apre~fgq7”

100 gramos de trlpa seca K] 10 91gulente°i:,w

*Kp‘ SRR 74'%"' Jndurecinlento Hlnchamlento~

-

/“1 ) d 2 de Aldehldo ﬁlutarlco- Insuflclente

2)04,"7_,,
3 ) 05_;” ’

NaHSO3; solucion de yoao y re-tltracion oon tlogulfato so—

dlco (oon este metodo se pueden ansayar todas 1as solucionesf

que contongan 500 hasta 1 OOO ppm. de aldehldo) ﬁn los en—

saJos 1 a 3 se encontro una rea001on muv debll, que permi-x

te suponer ,y o 10 ‘sumo. 3 la presen01a de un 9 ﬂ de aldeh1~

" do b1utarlco no - transformado Al almacenar , por fin, du—'y*

..rante otros dos dias ¥y ) un 90 a de humedad relatlva del

alre, 1as trlpas oonsideradas como buenas no oontendra ya‘,

oantldad alguna de aldehldo. »""illf“- . ,
Descrito el obgeto de 1a patante de 1nven01on k

que nOS'ocupa, nos queda unicamente senalar—se trata de

‘Se obtuvzeron algunas muestras QUP contenian por F

varlas de sus formas de realizacion que podran alterarse f_  

en 1a practlca y sin. que sus modlflcaclones constltuyan D i

varlaciones que modiflquen 1a esencialidad de la invenclon. -
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sobre las 81guientes reiV1ndlcacloness

et~y
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',QFJ‘ j La descrlta patente de 1nvencion reoaera, pues,‘vf
=" 18,-PROCEDIMIENTO PARA A CURTICION 0 ADOLBAMIFN-— |
~T0"DE TRIPA& AREIEICIALES", caracterizado por cuanto en los

procedlmlentos de fabricacion de tripas artlflciales a par~w

;  como pieles o tendones , despues de hacerlas pasar povn to—'°

: beras anulareS', es necesarlo su- endurecimlento a cuyo efec—éf

to los tubos secos de tripas artlfloiales obtenidos - pero

toéavia no curtldos o adobados 56 ponen en contacto con una;
soluclon acuosa de aldehiao glutarlcq de tal modo que absor-:
Van aproximadamente del O 3 al 1'por clento de aldehido g1u~;

tarico, en relaclon a su masa flbrosa 3 secandose luego y
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