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1 pox lo tanto -una interrupcion de‘la,reaccionq‘

;oOO y 900°C, v tambn en se ref 1ere a d¢s ooltlvos para 1a prnctlca dev

‘;gsﬁe’proced;m;ento,i

la realizacién de los mishosa
;un procbdlmlbnto Uarw 1a fdbrlcqclon de clanamlda ca101oJ b’anca-:unﬁ -
 to réaooibnanté éés?ués deltp aT niamiento por las paredes del_hornc:

;cqo de que en 1&0 pare des sevadhieren‘y,obturan por. fines partlculask

! del n:tevlal reacclonanue, lo. cual tlene por consecuen01a una aporta—

e el ho*no.. Incluso’auede producmrse unw‘aulutlna01on completa y," A

f_de reaoclon. AL cont~arlo que la ueorla ae l memoria de'la patante .

%“élemaha 1»034.1605 se wuede 1fualmenbe de»lﬁ*l” en "ran parte de un py

it tlene aonvenleniemontu la forma de un tubo'de caldeo alredsdor del

’ calantamnunto de los g es. fusra del horno Bl se - procu'a traqpasav al

_fmatarlal r»acclonqnte, medlante una 0glefacclon lnter1or espec1al, el

ml orebeat" 1ﬂ.vento Se 1‘84.181‘9 o un pro@cﬁ%@ para- el desa——
Vrollo oonulnuo de réﬂoclonas eqtrc Mdtedeb uolldas J g es, de'los”

uemocrﬁtuva ‘en

oqtre"

Se conocen ya procedimientos de esta clase y dispositivoes-para.

a51, en 1a menoria de la pateqte alemanw .034 1bO se desorlbev

este procedlmlentog los gases de.la reaccidn Be sumlnlstrdn al produc

bn 1n reallzac*on de oste vrooedlnlmnto surgen dlflcult&des por el 367 )

cidn’ 1rve@u1ar de 1os Jasea QG rea001on en la capa de oal ex15ueqte

Se pudo, no, obst%nbe, coawtauar que no, Ps de nxn na”manera‘ﬂeog”

“s 2rio sumlnwstrar los gases Je rcacclon por la oared, glno que tamblel_ K

se les ouule condu01r po; la pared fronb l del horno hac1a la cémara

calor doces_rlo para 1a .“na001on.~fﬁsta calafdcc1on 1nterlor, la cualv-
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4. cupl 6:chz pl 1ovno, yuede fUnc¢onar nor v1a eléo

Ty

T 85608a. A0u1 es un kucho de61s1vo el que 1u temp°r1‘ura doi tubo de

caldeo no’ sea sens~b16m 2nte supor10r a la tem uﬂa de re3001on, ya o
*que-de_otro mpdqrse manifesﬁa ian en 1JS oarcdos dei tabo de calefacw

-cidn unos fendmenos de desodmpo 1“10n, uob“e todo cua ndo se qumlnlstr y
'_amOniacog'ﬂi”*
B

'“Kla‘vénu Ja ae que so¢o duranbe el proceso se alcunzun unas_t mpefatu—'

[ ras a laa que, po; eJemplo eW mmonlaco, es propenso a la descompowl—»

A0 clon;- Si se mantﬁene una dete;ﬂlnada ve1001dad del as y dLIeI“n01a

'”detemporatura, la velou*dad de ;eacclon ne 1a fuﬂ1a01on de. 01anam1da -

s :;calo1ca es. entonnes ma, Jor que Lq vploc uﬁd de desconp08101on del

'-%dmonzaoo v, por 1o tanto, ;s oerdldas de amonlaco en gsbe urocedlmle_

to ze montﬂcncn dentro de 11m1ues soportables. o

15 1. - m proceso suwéridO”nor»elrinvento de la indole expu@sba al

fgrln01p10 sba, pue Paracter¢zado por el hecho de que los ﬂases de
,‘reaco¢on son’ Sum;nldurJdOb al horno. uubular Lotatlvo poo una pared

) frontal con un&‘temperatura inferior a su temperatuda ae descomp051—

clon, de que amon calennadoa en sl horno mmdlanie un dlSpOSlLlVO de

-20 | alefacclon adlclonal, el cnvl tLene una temperatur& que es superlor

«a la uemper@tura'de “ea001on y oorqve la teﬁ eratura de es e dlsp051-

e f"f-“t¢vo de calefacolon adlCLOﬂél v 1ﬂ Lempo;itura del con umo medlo de

ujlos gases de reacclon e"tan eotlpuIJdas por e¢ horno, de tal manera

<que la velocldad de ruacclon parg; 13 Ionﬂaojon uel producto de la
25 7‘ accidn a partir de las ﬁaﬁerias de partida es mayor qué la’ velocl—l.
- !ﬁi»if1d§d dé deéds&ﬁbsiéién dellos réses de’ﬁeaccaon. '
o L S Una fonna nre?e“ente do realmzac1on preve el-g uministrar los

’ﬁa;es ae reaocmon aeﬁio la salea dc1 horno wirat0;10°‘de estle modo

i, tlena lubar un intorcambio de calor con el materlui a deaoargdr y
1]
1

unlcamenbe se liega ai oleqo grmdo de temperatura en ]a zona de Toac
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S e
‘] clonuprowlament awoha.‘ B tos Qases atrav1esan la Cuoa raa001ondnte,

h&uta la Lemperetura de reacomon, Bl blmn solo ﬂdo ta’ ei punto de que n

.flcie de radlaclon d 1 tubo de caWdeo

'al material reaccionante; El elavadg

con51”ue “de nraferbnc*@, ms diante la d130081010n exo nt 1oa‘de“ uubo

aﬁvcaideo rloldo de por 51,' lre&edor dul cual I

ra el horno rotatlvo.

c¢e de radl&Clon todaV1a meOf con~1r1endo al tubo de CaldGO, en una

posicion ex ccntrlca deT nl mo, no una seccidn redonda, 51no ellpulcag

De plSO ‘es convenvenue adaptar la 11pge lo mas 9051ble ‘al redondeo

solaman te un 1uberstlclo muJ peﬂueno por el que’ puadd oasar el was. K
Las dov mltades de la-elipse tlenen que ser sis etr1cas, de tal .

-modo que por l 1ado orlentado hac-a el materlil de reacclon quede la

.misma suyorflcie que noT el laao de 1& pared del horno. 1 lado del”

"j tubo]de paldeo qitado en‘ultimo lqgar es ba convaulenae ante aislado,

‘ﬂpo?“lo que 1o radlaCﬂon de. oalor ee coaceutrd h;cla ei lalo abierto’

4. del ﬁorno; .uon os,a dlSpOlelOﬂ se fac1lﬂta une amblla allmentacloa"

1 gel hoLno robat'vo y, nor Oon%lQUlonu@, una §l@V¢ ' roduccnon medwa_s

‘gue el tubo de cwlleo se aumeraa dlrectmmente en- la oarwa del horno.
I DOSQU 8, p@raulos\gases ‘e 1640010n solo queda un esvu01o llbre muJ

pequeno, por 1o quse cstos se “van'obllgados- a pasar a traves,del ma~

terlal reaccmonante en conqinuo mov1mlcnto J a raacclonar con 1os mls—

"I moggkde estavm&nera ge oqolguen produutos de Cl&ﬂdMlda CﬂlCLCd con 30%

Segoohsipue un llen do me jor uOdel& y, al mlsmo tlepO, una upe“fl-"

de la ndred del ho-no, non el fln de que en la arte ouperlo“ se- forme'

in
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-fwmbién

“eidn n de nxdro ena 01ones, clorac;onvu«-adlclones,de'Co y-Cdl

una CdeClddd de 10 litros.,

‘3- .53»3 N‘
o Le carg dul horno es consarvuda en 13 tumye ;Lura de reaccién‘,-i
m“wor lé uvcrfﬂola kmmwradldnte ael tubo de calef 00ﬂ01, y de L” 88

: VItq 01 PL esgo dw ‘un aob;ecalpnizmluuuo mer ed al mov¢m1on o contl—'

A la dlf@ 1 de: temper Lura mntre el tubo de f“

eoun el m1smo OU“dd conflrmaao por _l plvu¢cnte eJemplo, el

cual se rquere CldﬂﬁMlda calo1oa blanca, wu1 cuwndo e; prooed¢m;en:?~

tiVO ObJOuO dpl 1nkuto pueda enp 1earse p T3 1asrealizaf |-

fresbeq€i~

v:menmv, reduccﬂonea con HZ, romn¢01on de DUlIUTOa &, partlr
medlante H 54 cuz, etc. o ;f'“f ) »__v,”:; —
Laa 1ws. 3 muegtraa treg pos1bles Lormds de reallzaclon,

con 8 cm du dlametro y 200 cm de lonsltud, el aorno ronatlvo tlene .

Engla di SpOSlC;On sezin Plg._1, en. el horno r0uat1vo 1 esta 51— s

'iﬁ do ooncentrlcamant@ en el med o un tubo de ca lefucclon flJO 2 dﬂ

seccidn en forma de anillo de 01rculo. 5l mat rial reac01onunte 8e

hélla en la parte inferior de dicho tubo rotativo 1. Su superficie,

du ranie el giro de este tubo en d¢r9001on dq lw flecua 4, es 11~era_
Le obllcuo con 'eSQerL a’ la hor¢zontal, 31«1en no toca al tubo.de

calefu001on.'i S fV'f ' jb-;vkﬁf”;4:~v> - “;w~r:f~;,. -

: dn la dlsn051oLon ge‘un 1@ Fl . 2, el tubo de calex;cc;on 2 es—; P

a 00100Ado excentr;camente. S, centro se halla per pendicularmente'

de'éxidosi“j.
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R S A o . e .
sobre- el centro del tubo rotativo en ouestlon.. in la | se-
vcal facc1on 2. Lleac 1naAseccﬂon en ;oxna.de 0
’ - . .
e ia 3110 e 56 gulla a un. lawo, oor_én—'

v

OLma ael wunto cens ral 191 tubo rotatlvo.l

copcantr_ca coa re

Lw,uurte 1lgerdmenun dobldﬂ

'f,oeﬂlnbrlq ellnt ca de; tubo de cﬁ1e1a001on 56 uncuenufa situg :

_ horno rotatl—.,dorno rotatlvo Horno rot»t;v
_Vo.gégun Flg;1 sepun;ﬂlﬂ 2.;
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En resumen, Ta patente de Invpnc¢on que sc sollglta reoaera BO-

bre 130 relv1nd10a01ones sig ulentes.
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) , B R TR | Procedlmlenbﬁ Tara el desarrollo continuo de reacciones ent
4 . . ] 'Lr‘e Iﬂa‘bcl‘lds oOllda,S J Oases" CJ.].‘E‘.C'L‘-‘I‘]_ ado L,_[-(Jue a"l "'unos d“ elloc pol
; - : 10 meaos y/o el DrOduCuQ Llnux son bono¢Lles la tempernuura y'las
‘. . . . .
o e reacc;ones ge pruaucef eiL, ua’ ho“no buLular roLatlvo,'"l que d€oub el
. V B T R i = Lo : . :
\ .5
h
- ST [ Lot *awtemperatunad exbr 600 y 900°C, v yorcue los ;ases de ’“ea001on 1

- ' - ,1‘ STl ,xubuldr - R
al bo ﬂO/LOuﬁt&VD £0ﬂ

K ”ontal oon una tem—,.

';el;cu 1 - ,1enu unu 4 '\ utura de rewco on,

- Ly

Procedlmlenoo se”un la :cew_lnd1 qc*on 16

‘Averatvra aeJ dJSpOSluLVO Gg

6 . . o . * -
; el 1uQO fronbal, nor qonue he aesc'"ga el ma erlml “eu001oran%e.

T T 2h T rlzado uorvne 10 rva001on se lleVa a cabo rrus¢pﬁ:no

wil o admunta—“"

d& . i,
; , o . S . . _ , ,
T - e HB= Horno tubular rotativo,~parawlu LIJCULCd deT groceu;mlento

see un 1Cb reﬁv;FdLC@Plone° 'l*J 8 45, c&r\cterlzado paque en el se encueg:-

P d tra un tubo de quwaCblon no b‘rauorloo
' \ o o ; . P B A
- I o 65.~ Hornojtubular rotativo sogun la ' reivindicacion 58, carac-

terizado porque el tubo de calefmcoidn estd situado excentricamente




'L coh rBSMecto al ceero del tubo rotatlvo.

“;{ raéférizaao porgue el uubo ae cglechcicn‘ﬁiene

89.—:
fr%@opm@v
@tadg a.l
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105.

~

_Bornp tubular

1s perte 1i

pdred uel Lubo ”Ou&thO.

uvbullf rO"'tlvo

ﬂSe*fei indica pof”ﬁltimp“comd7objetd obre:

7E —"Horno tubular totatlvo segin la relv;ndlcacwon 59 0 63, ca— -
secciom.eliptica, '
rotatiVO‘sesﬁn"léfreivindiCécién 78,

ige ramenbe curvada de la seccion eliptice

i que huv ;,
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