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La presente’p&tente'de introducciéﬁ se"feladiohéTf'

. con un método 0 proceso para produclr estearato de aluminlo o

;;fcon destlno a ser. empleado como impermeablllzante y dlsper-, E

1274,, ‘,‘ @{_ﬁ;1sor plastiflcante de eementos (hormlgones y morteros) asi
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como su proceso de desecacidn.

MATEsIAS PhIMAS.- &) Seho de res de peso molecular promedio
MMW - 272, b) Sulfato de alumina comercial en cristales,

c) Sosa cadstica. d) Aceite de linaza.

Proceso.~ Se dispone el sistems en tres tanques
cuyas capacidades se determinan por las cantidades que se
vayan a fabricar. En el tanque numero 1 se dispone sosa
cadstica en cantidad proporcional oscilante entre el setenta
y noventa por ciento de la cantidad de sosa caustica total
del proceso que equivale aproximadamente al 35% del volumen
total de mezcla. En el tanque nudmero dos se coloean las gra
sas (sebo de res y acelte de linaza) en proporciones osci-
lantes entre el 75 y el 95% de sebos de res y el veinticin
co &l cinco por ciento de aceite de linaza. Estas grasas
se vierten sobre una pequefia cantidad de sosa caustica (apro
ximadamente el 20% del volumen total) aplicdndose calor en
forma de vapor indirecto para que las grasas se disuelvan.
Cuando las grasas se han fundido completamente se aplica
vapor directo para agitar la mezcla. Se abre a continuacidn
la llave del tanque numero 1 y se vierte el resto de la sosa
continuando la coccidn hasta la homogeneidad perfecta. Cuan-
do la mezcla es totalmente homogenea se vierte en el tanqué'
ndmero 3 afiadiendo la cantidad de agua precisa para facili-
tar este paso. En el tanque numero tres se ha situado pre-
viamente una cantidad de sulfato de alumina oscilante entre
el 25y 45% del volumen total de mezcla. EI contenido
del tanque numero uno ée hace pasar al tangue numero dos

en forma lenta. Para favorecer la perfecta mezcla el



jcante de cementos (hormlgones y morteros) caracterléado por

?peCtlvemente la mayor parte'de la sosa caﬁstica que 1ntervie-w

_;tanque nﬁmero tres va prov1sto de un agitador de paletas.
'Yi;En 61 tanque nﬁmero tres se hace permanecer la meéc a?totall;f
,yhasta que sea perfectamente homOgenea. be abre a continua-“'”J
cidnla llave ‘de salida y se va vertlendo a 10s conos seca _
'dores que estan hechos de tela fuerte porosa con armadura
V'de hierro. En estos se deja el’ producto durante varlas horaé
!1derramando en ellos frecuentemente agua para que el lavado
.L;de sulfatos y glicerlnas sea perIecto.,Cuando los oonos ya e
”fhan aejado de escurrlr ugua se vacman y se ponen en un se-“y' 

ﬁ cadero normal hasta que su deseca01dn natural permlta su 1,1»

'ifnlo, para su uso como lmpermeablllzante y dlspersor plast1f1~‘xf

'“adlsponerse 1n101a1mente de tres depdsltos contenlendo res-'fn
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nf_caustlca que supone aproxmmaddmente el 20“ dei leﬁmeniﬁot&l},

vif7ne en el proceso, el acelte de llnaza y el sebo de res mez—
’-f6§:{ ;clados con el resto de la sosa eaustica, y por dltlmo sulfaf
R to de alumlna, comenzando el proceso disolv1éndose el conte*!;'
nido del segundo depéslto, osea el que contlene las grasas,_fi‘X
1 imed1ante calor, vertiendo luego en el segundo dep6s1to la sosa
’ 'licaustica que: contlene el prlmero h'g ha01endo pasar posterior-: ;%
j»jb.:L;mente toao ello al tercer depéslto que es el que contlene
S f;el sulfato de alﬁmlna, permaneclendo la mezcla en el tercer _
“uepésito hasta que sea perfectamente homogénea, vnrtiéndola "'
”'flueéo en los conos secadores en los que permanece el producto
| durante varlas horas, derraméndose sobre él frecuentemente

‘agua para el perfecto 1avado de sulfatos y gllcerlna, ponién— l;

:_dloaclén anterlor, caracterizado porque en el prlmer depésito
‘se dlspone una canfldad de sosa caustlca equivalente deun 70%
;Q a un 90& del total de sosa caustlca que interviene en el pro-7-
_ceso, dlsponlendose el resto de la sosa caustica en el segun=- .

do depéslto mezclada con las grasas.

tminio, para g UsSO Como impermeabilizante Yy dlspersor plastl-
'Tflcante qe_cementos (hormlgones N morteros), segun reivindica
"ciones énteriores, cérécteriiado porq&e en el segundo depdsi-

“to se vierten las. grasas sobre una peque a}cantidad'ae sosa

”81endo 1a propor016n de las grasas del 75% el 95p de‘sebos‘é_

dose luego los conos secadores en’ un secadero normal para
dlsponer el materlal oara la molienda.' B |

28,- Proceso de fabricacidn del estearato de alu-
miﬂo, pars su uso como impermeabillzante 3 lepersor plas-

tlficante de oementos (hormlgones y morteros), segﬁn re1v1n-

32 - onceso de fabrleacidn del estearato de alu—
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- ‘ to el ultlmo deposito de un agltador de paletas para favore-
EEIT

Mcanbe de cementos fhormlgones y morteros), segin relv1ndlcacio
120.

] de res y del 25 al 576de acelte de llnaza, apllcéndose calor N

i a la mezola en forma de vapor 1nd1recto hasta la fusidn y
'3;{como vapor dlrecto deSpués pars, agltar. ) R _'
‘_;?;'*;A;' 4 f— Proceso de fabricacldn del estearato de alum1~'

nlo, para su uso como 1mpermeabllizante y dlspersor plastlfi—"

cante de- cementos (hormlgones ¥ morteros), segﬁn reiv1ndlca--
‘ H, e1ones anterlores, caracterizado porque uﬁa vez fundlda y -
mﬁ,lqo; :;homocenelzado el contenido graso del depdslto segundo, se_.
- 7_ fiv1erte sobre el lentamente la sosa céustica contenida en el
Tf;a;f?ff jiprlmer depdslto la-cual representa aprox1madamente el 35 N
'del volumen total de mezcla, continuéndose la coccidn en elz
‘ | segundo depdsmto hasta la perfecta homogeneizacmdn. -
’105,- o 58,~ Proceso de fabrlca016n del estearato de alu-l ) {
»mlnio, para su uso como impermeabllizante y dlbpersor plastlfi
 cante de cementos (hormlgones y morteros), segﬁn re1v1ndlca01o
nes anteriores, caracterlzado porque une vez consegulda la -
.homogeneldad perfecta en el depésito segundo, ge.vierte o
110.

hace pasar su contenido sobre el tercer depdsmto, el cual con

tiene una cantldad de sulfato de aldmina que oscila entre el”
25% y el 455 del volumen total de mezcla, aﬁadiéndose la can -

tldad de agua precisa para facilltar tal” paso, estando provis

cer la perfecta mezcla, Y permane01endo en él 1a mlsma hasta
>kque sea perfeetamente homogénea.

68,~ Proceso de fabrlcacidn del estearato de alumi-

R

nlo, para su uso como 1mpermeab111zante ¥y dispersor plastlfl-'

nes anteriores, caractezizado porque, une vez consegulda la

perfecta homogeneldad en el ﬁltimo depdsito se v1erte el con_




2130,
4 ‘~que se’ ha loar&do el completo lavado, quedan ellminados la f

j 135;

- 140.

:;sulfatos y gllcerlna.f'”

fplastlflcante de cementos (hormlgones y'morteros),,segdn

-.ﬂtenldo de éste en los «conos secadores, que estén constltul-i
 1dos por tela fuerte porosa, con armadura de hlerro, degén-"'
~ ‘dose en ellos el producto durante varias horas, derramando vf

‘L;sobre ellos agua frecuentemente para el perfecto lavado de ST

7€°~ "Proceso de fabricaeidn del estearato de

5ialum1nio, para su uso como 1mpermeabilizante y dlﬂpersor :

relv1ndlcaclones anteriores, caraeterizado porque una vez j .

‘H“ﬁéllcerlna y los Sulfdtos que ya se habian separado a1’ entrar

? ;en contaeto en el ultimo depdslto 108 dends . ingredlentesiﬂ :
‘{con el sulfato de alﬁmlna, procedléndose al secado de los
1»conos, después de completado su lavado, y‘posterlormente a ;;;

2 la molienda hasta obtener el producto utlllzable en forma

de polvo flno.,_ . : . v
' 82~ "PROCES0 DE HABRICACION DEL ESTEARATO DE

:_ALUMINIO PAﬁA SU US0 COMO IMPEHMEABILIAANTD Y DISPERSOR
'"PLADTIFICANTE DE GLMEN¢O ( HORMIGONWS Y MORTLROS) )

Segﬁn queda sustanclalmente descrlto en 1a presente )

'memorla que consta de sels hojas escrltas a méqulna por una .“

sqla»cara.‘. . R ._' S '

o "]Maarld, 7 ae Marzo 1961. |

FD FRANCISCO MARTINué DORRIEN
P. P.—'
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