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= Memoria Degeriptiva -

El presente invento se refiere a una mordaza de su
Jeceidén para los dispositivos 6 platos de sujecién, sobre to
do para los mandriles de sujecién giratorios, provista de ==
una pleza suplementarla de sujecifn de tipo intereampiable.

Las mordazas de sujecién que estén equipadas-con -
unas plezas de sujecién suplementarias se conocen ya én las
mfés diferentes formas de realizacién, Aparte de la pleza su~
plementarias de sujecién con unas incrustaciones de meﬁéi‘qg
ro, existen unas garras de sujecién duras e intercambléblgs
que son fijadas, por medio de unos tornilles, en la superfi-
cie de sujecién de la mordaza de sujecién 6 blen dentro de -
una escotadura realizada en la superficie de sujecién, A.,

Las ya conocidas formas de realizacién de las mét-
dazas de sujecifn de esta clase tienen el inconveniente ée~~
que la posicién de las plezas suplementarias de sujectén;esﬁ
determinada por los tornillos de fi jacién de les mismas, tor
nilles éstos cuya fuerzas estd limitada, de modo que con fre«
cuencia oo se consigue la necesaria exactitud 6 bien no pue«
de ser transmitido un elevado rendimiento para una importan=
te mecanizacién por levantaemiento de virutas,.

El presente invento tieme por objeto crear una mor
daza de sujecién perfeccionada, cuya pleza suplementaria de
sujecién puede ser posicionada con exactitud en la mordaza =
de sujecién y la que es sostenida en la mordaza de sujecién
tante en la direccibn awial como asimismo en la direccidén ra
dial dentro de una posicidn prevismente determinada,

De acuerdo com e 1 pregsente invento, este objeto =
se consigue por el hecho de que la pleza suplementaria de su
jecién esth apoyada en la mordaza de sujecién sobre una su==

perficie de soporte que se encuentra inclinada en relacifn -
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con la direccién de la sujecitén y en una superficie do tope
que se exiiende a un determinado fngulo con vespecto a la -
superficie de soporte,

Gracias a esta forma de realizacién segln el prees
sente invento, se consigue que la pieza suplemantattd'da su~
jecibn esth siendo mantenida tante en la direccién radiai y
axial como asimismo en la direccién tanmgencial en su posicipe
namiento paeviamente determinsdo, dnicamente por medio de la
fuerza de sujecifn, puestec que la miuma es desplazada;q ;P -
largo de la superficie de goporte inclinada hasta el éoéé 80
bre la superficie de tope que con respecto a la superficlie -
de soporte se extiende con un determinado 8&ngulo, ocuédﬁéb -
lae pleza suplementaria de sujecién, por consiguiente, Bﬁoﬁo-
sicién previamente determinada bajo la aceién de la fugggg -
de suj2cién, .

Esta forma de reallzacibén seglin el presente inven=
to proporciona la ventajs adicional de que pera la sujecidn
de unas diferentes piezas de trabajo no hace falta cambiar =
las mordazes intercambiables completas sino tan sélo las pie
zas suplementarias de sujecién de acuerdo con el inventoj ==
piezas suplementarias de sujeclén estas que, gracias a su re
dueideo volimen, pueden ser fabricadas de un material de slta
calidad y pueden ser adaptedas para la especf{fica tarea de ~
la sujecién,

De acuerdo con otra caracteristica de la presente
inveneldn, la pleza suplementaris de sujecién solapa, en la
forma de una plnza, la superficie de soporte de la mordaza =
de sujecién con unos salientes laterales. Gracias a ello, =~
las piezas suplementarias de sujecién se alfnean, al ser ==

efectuado el cambio, de forma autombtica con respecto a2 la =
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mordaza de sujecifn, Solamente hace falta colocar la pileza

suplementaria de sujecidén sobr ela superficie de soporte in=-
clinada; en este casso, los salientes laterales tienen por o=
efecto el determinar la posicién de forma transversal a la -
mordaza de sujecidén, siendo congeguide el posieiannmteuto de
finitivo de la pleza suplementaries de sujecién, de £qtma re=
lativa 2 la mordaza de sujeeciédn, por la aplicacién de la prg
sibén en la direccidn de la sujecién.

Gracias a esta unién en arvastre de forma se cpnsi
gue una elevada transmisién del par de giro para unos gran--
des rendidientos en lg mecanizacién por desprendimiento de -
virutas, ceess

Conforme a otra caracteristica de la preseaké"tn—-
vencibén, la pileza suplementaria de sujecidén esti asegurpda -
contra una cafida por medio de par lo menos un elemente de £L
jacién como, por ejemplo, por un tornillo & bien por un pasa
dor el cual no obstaculiza la regulacidn o alineacién stitoma
tica.de la pleza suplementaria de sujecies de forma relativa
a la mordaza de sujecifén. Por un sobredimensionanmiente d
aquel taladro que es atravesado por el vistago del tornillo,
y de la eseotadara prevista para la cabeza del tornillo, se
puede hacer la previsién de que este tornillo sirve tan sélo
para la £{jacién de la phkeza suplementaria de sujeciédn en la
mordaza de sujeclén sl no estar sujetada ninguna plesa de «=
trabajo, con preferencia al estar parado el mandril de suje~
cién, y de gue no se presente ninguna obstaculizaciédn pars =
la alineacidn automftica de la pleze gublementeria de suje==
cién en conformidad con la superficie de soporte y con la su

rerficle de tope.

Otra caracteristica mfis de 1a presceunte invencidn =
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consiste en el hecho de que el elemento de fijacién se extien
de, con su eje longitudinal, con ua &ngulo agudo con regpecto
a la superficie de seporte. Gracias a ello queda asegurado ~-
que, lnclusc en el caso en que el elmento de f1jacién tenga -
que ejercer un efecto de atraccién sobre la pleza suﬁ@?ﬂénta-
ria de sujecién como, por e¢jemplo, por un apriete muy:fuerte
de un tornillo que sirve como clemento de £1jacidn no es obs-
taculizada la alineacién automftica de la pleza suplepgntaria
de sujecién con respecto a la superficie de soporte y.cohr la
superficle de tope, ya que el efecto del elemento de éij;cién
el cual coinecide en lo esencial con el eje longitudinal de es
te elemento de f1 jacién, coloca la pleza suplementaria ae su=
jeeilbn tanto contra la superficie de tope como aslmismb con--
tra la superficie de soporte., Por lo tanto graclas a la-alt--
neaclén del elemento de fi jacibén segln el presente 1nwantb. -
se evita que,a causa de un comportamiento erréneo del opera—-
rio, la exclusiva alinescién de la pieza suplementaria de su-
jecidn en direccidn hacla la superficie de soporte y hacia la
superficie de tope por medio de este elemento de £1 jacién sea
obgtaculizada 6 incluso amilada,

En &l caxw d2 una preferids forma de realizacién, -
el elemente de fi jecién puede estar alineado, con su eje lon-
gitudinal, en la direccién radial de la mordaza de sujecién,
pueste que la superficie de soporte esti inclinada de forma =~
oblfcua a la direccién de la sujecidn. De acuerdo con otra ca
racteristica adicional de la presente fnvencién, una alinea=e
cibén: especialmente favorable del elemento de fijacién existe
sl el elemento de ff jacién se extiende con un &ngulo agudo ==
tanto con regspecto a la superficie de soporte como asimismo =
con respecto a la superficie de tope. En este caso, al produ=-
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cirse un efeecto de atraccién del elemento de fijecidm, la -~
pleza suplementeria de sujecién es atrafda dentro de aquella
esquina de &ngulo agudo la que es formads por la superficie
de soporte y por la superficie de tope, de modo que qgedp im
pedida la formacién de una remndi je entre la pleza suﬁ@?ﬁéu@g
ria de sujecién y la superficie de soporte como tampoes' en=~
tra la pieza suplementaria de sujeciébn y la superficie de tg
Dee seess
Segin una preferida forma para la realizacidn Ue la
presente inventién, la pieza suplementaria de sujeciéé é;té -
reallzada en la formas de unas garress con unos relieves nalien
tes. Cstos relleves de la pieza suplementaria de sujeeibn se
encuentran dispuestos con preferencla en un arco citculér que
corresponde aproximadamente al dléuetyo de sujecién de.La-pie
za de tyrabajo., Este arco clrcular esté curvado de forma eﬁnca
va en el caso de una sujecién por fuera y de forma convexa en
el caso de una sujecién interior, de manera que gracias a los
afilados rékieves se produce una elevade fuerza de arrastre,

En el caso de una preferida forma de realizacién pa
ra el presente invento, en ia mordaza de sufjecién puede estar
introducido a los efectos de determinar la posicién axial de
la pieza de trabajo un pasador de tope que se extiende en el
sentldo radial., Con preferencia, easte pasador de tope estl he
cho de un material blando, y el nismo en el casp de necesidad
puede ser cambiado o puede ser cortado al modificarse el posi
clongmiento axial de la piezea de trabajo, que debe ser sujeta
da, en relacién con la nordaza de sujecién,

Tres ejemplo para la realizacién de una mordaza de
sujecién conforme a la presente inveneién han sido indicades
en los planos adjuntosg, en los que:



10

15

20

23

La figura 1 miestra, en geccilén, la vista lateral
con una pieza suplementaria de sujecién realizada pra una =
sujecidn por fuera;

La figura 2 indica la vista frontal de la mordaza
de sujecién segln la figura 1. "'2

En el ejemplo de realizacién indicado en léi"ﬁla-n
nos adjuntog, se trata de una mordaza de sujecién -1=- para -
un mandril de sujecisn girstorio, la cusl va provistes en‘sy =
cara frontal posterior de un dentado trapecial =2= pagh_poder
ser regulada en relacién con une mordaza impulsora. En el pla

no no estén indicadog el mandril de sujecién ni el accionami-
ento de las wordazas de sujecién =li=-, '

Dentro de la superflcie de sujecidn de la mordaza -
de sujecidén ~i~ estén formadas una escotadura, con una’ dhper-
ficie de goporte «3= que estl inelinada en relacién eoy.}g di
reccidén de sujecidén que se extiende en el sentido radial, y 9
una superficie de tope ~4~ que se extiende con un determinado
fngulo con respecto a la superficie de soporte. La inclinacié
de la superficie de tope =3~ est8 realizada de tal modo que =
sobre la superilcie de soporte =3~ es desplazada por medio de
la fuerza de sujecién una phezZa suplementaria de sujecién ~=5-
que est8 realizada con una correspondiente superficie antegb~
nica, desplazamiento &ste que es realizado hasta que esta ple
za suplementaria de sujecién llega a colocarse a tope en la =
superiicie de tope =4-, De este modo se consigue una determi=-
nacién del posicionamiento de la pleza suplewesntaria de guje-
eidr =5=-, tanto en la direccién axial como asimismo en la di=-
reccidn radial,

Tal como esto lo permite observar sobre tode la fi-
gura 2, las plezas suplementarias de sujecién -5~ paseen unos
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salientes laterales ~5a~ que solapan en laa forma de pinsap

con la superficie de soporte de la mordaza de sujecién =lw,

La superficie de sujecién de las plezas suplementarias de =

sujecidén =5- esté constitufda por unos relieves =-5a=, que so-
bresalen en la forma de garrves y cuyas puntas estén &isﬁuan*
tas, en el caso de la gujecién exterior saghn las fté;éés 1

y 2, en un areo cireular quee es chncevo con vespecto a la -
mordaza de sujecidén «l=-, y en el ceso de una sujecién por --
dentro las wmismas estén dispuestas en un arco ci:culag.que -
es convexo con regpecto a la mordaza de sujecién ~1-.'E;ée -
arco circular esta indicado en la figura 2, En las figuras 1
y 2 estd indidade la respectiva pieza de trabajo gt

Con el fin de £1 jar las pilezas suplementartéa{éh -
sujecién «5- al fgltar la pieza de trabajo "a", sobre xﬁgp -
en el caso de un mandril de sujecidn vertical en la mp%@aza
de sujeeldn =l=, se ha previsto un tornillo =6~, El tdluﬁio,
previsto para este tornillo =6~ en la pieza suplementaria ==
de sujecibn «5=, tiene un mayor dismetro que el vlstago del
tornillo, También la escotadura prevista en la pleza suple=~
meataria de sujecifin «5~ para la cabeza del tormillo =6~, de
un dinensionamiento tsl que por el tormillo «~6~ no resulta =
per judicads la regulacién sutomftica de la posicién de la =-
pieza suplenentaria de sujecibn =5~ de forma welativa 2 la =
mordaza de sujecifn =i-,

El tornillo ~6= puede encontrarse alineado con su
eje longitudiunal =ba~ en la direccidn radialde la mordaza de
sujeclébn ~l-y el tornillo ~6=, que en la figura 1 ha sido in
dicado con umas ifneas continuas, y puede extenderse con su
eje longitudinal =ba= también con un Angulo agudo =8~ con ==

respecto a la superiicie de soporte =3-~, siendo la figura 1,
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con las lfneas de trazos y puntos una posibilided mfs para «
la alineacidn del tornillo =6« dentro de la wordaza de sujes
cién -1~, Estas posiciones indicddas permiten observar que ~
también en estos dog casos extremos el eje longimdi.ﬁql.'-sa-
del tornillo ~b6~ se extiende, con un &ngulo agudo -8-., en di
reccidn hacia la superficle de soporte =3=, Por lo tanto, es
to también es claramente el caso al estar alineade el torni-
110 =6~ en la direccién radial, seees

La posicién del tornilloc =6~, la que en la fiéﬁra
1 estf indicado por las 1lfneas conti{nuae, permite obsgervar -«
que el eje longitudinal =Sa~ del tornillo =6~ tamblén_agspx-
tiende con un 8ngulo agudo =9~ con vespecto a la supet:i.fi.e_ie
de tope -4~ cuanic el mismo estf inclinado ligeramente?égf-
liendo de la alineacién radial en direccién hacia el dentedo
trapeeial =2« de la mordaza de sujecién «~l~, Graclias af'ellle
se consigue, al producirse un apriete excesivo del tornillo
=6= que dentyro de la pleza suplementaria de sujecién =56~ es~
t& guiado con clerte holgura, que la pleza suplementaria de
sujecién «5= es atraida hacia el interior de la esquina de =
la moxdaza de sujecién -le, la cual esté constitufda por la
superficie de soporte =3= y por la superficie de tope =4=,

Con el fin de consegulr, de una manera independien
te de la vespectiva forma de realizacién de la morxdaza de su
jecibén ~1-, un determinado posicionamiento axial para la pig
za de trabajo "a", se ha previstec un pasador de tope «7- en
el e jemplo de realizacién. Este pasador estd arotnillado en
la direceidn axial dentro de la mordaza de sujecidn ~l=-, y =
el mismo sirve, con su superficie frontal, como tope para la
pleza de trabaje "a%, tal como esto se observa de la mejor -

manera en la figura 1. Paraz el caso de que la postcién axlal
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de la pieza de trabajo "a" ge modifique con relactén & la -
mordaza de sujecibén ~i=, el pasador de tope =7= pueds ser -
cambiado é bien puede ser cortedo en su longitud axial, Pa-
re esta finalidad, el mismo estd hecho, con prefevencia, de
un naterial mecanizado, :.
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18,~ Mordaza de mjecun peri’ceemnadna pava los digpositi~
vos de sujecifn, sobre todo para los mandriles de sujecidn

giratorios, prevista de una pleze suplementzria de sujecién
de tipo intercambiable} caracterizada porque la pieza suple
mentaria de sujecién estl apoyada, en la mordaza de ihj#n-
cién, sobre una superficie de soporte que estf inclinady en
relacfén con la direccién de la sujecién y en una superficie

de tope que se extiende con un determinade fngulo con, respec
to a la superficic de soporte. " .

28,~ Mordaza, conforme a la reivindicacién 18, caractérizada
porque la pieza suplementarie de sujecién solapa en la forma

de piaza la guperficie de soporte de la mordaza de aujééiBn
con unog salientes laterales. et

3a,~ Mordazay conforme a la reivindicacién 13 8 bien 24, eaw
racterizada porque la pieza suplementaria de sujecién psth -
asegurada contra una cafda por medio de por lo menos uh ;ie-
mento de £f1 jacién que no obstaculiza la vegulacién sutomdti-
ca de la pleza suplementaria de sujecidn en relacién con 1la
mordaza de sujeeibn.

48 ,~ Mordaza; conforme a por lo menos una de las relvindica-
cicnes 12 hasta 38, caracterizada porque el elemento de fija
cién se extiende, con su de longitudinal, en un angulo agu-
do con respecto a la superficie de soporte.

3.~ Mordaza; conforme a la veivindicaclén 48, caracterizeda
perque el elemento de £1jacién est§ alineado con su eje lon-
gitudinal en la direccidn radial de la wordaza de sujecién,
63 .~ Mordazay conforme a la reivindlcacilin 48, caracterizada
porque el elemento de fijlacldn se extiende, con su eje longi
tudinal, en un &ngulo agudo, tanto con respecto a la superff

cie de soporte como asluismo con respecto a la superficie de
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7a,~ Mordaze; confowrme a por lo menog una de las relvindica~
ciones 18 hasta 68, caracterizada porque la pleza suplementa
ria de sujeclén estA realizada en la forma de una garra con
unos relieves selientes, e
38.= Mordazay conforme a la reivindicacién 78, caractapizado
porque los relieves de la plezZa suplementaria de sujecién se
encuentran dispuestos en un arce circular que apmxi.nga_:}gz_nente
corresponde al difmetro de la sujecién de la pleza de-traba-
JQ- s "aat
93,.~ Mordazaj conforme a por lo menos una de las reivindicg=-
ciones 18 hasta 38, caracterizada porque en le mordaza dd su=-
jeclén estl intraducida a los efectog de determinar ai-_{s:dsi-
cionamiento axial de la pleza de trabajo un pasador de'tqpe -
qie se extiende en la direceién radial, -

108,~ "MORDAZA DE SUJECION PERFECCIONADA",= '
Consta la presente meworia descriptiva dedoce ho jas
numeradas y mecaneografiadas por una gola cara 2 las que se ==
acompaiia una de planvs para su me jor comprensidn,
Madiid, 25 Mayo 1,982
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