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- Mtmmria Doscristiva -
El presente invento se refiere a una mordaza de su 

jección para los dispositivos A platos de sujeción, sobre to 
do para los mandriles de sujeción giratorios, provista de —  
una pieza suplementaria de sujeción de tipo intercambiable.

las mordazas de sujeción que están equipadas con * 
unas piezas de sujeción suplementarias se conocen ya én las 
más diferentes formas de realización. Aparte de la pieza su­
plementarias de sujeción con unas incrustaciones de mecál du 
re, existen unas garras de sujeción duras e intercambiables 
que son fijadas, por medio de unos tornillos, en la superfi­
cie de sujeción de la mordaza de sujeción ó bien dentro de - 
una escotadura realizada en la superficie de sujeción.

Las ya conocidas formas de realización de las nSóf-
* *dazas de sujeción de esta clase tienen el inconveniente de*** 

que la posición de las piezas suplementarias de sujeción es 
determinada por los tomillos de fijación de las mismas, tor 
aillos éstos cuya fuerza está limitada, de modo que con fre­
cuencia no se consigue la necesaria exactitud ó bien no pue­
de ser transmitido un elevado rendimiento para una importan­
te mecanización por levantamiento de virutas.

El presente invento tiene por objeto crear una mor 
daza de sujeción perfeccionada, cuya pieza suplementaria de 
sujeción puede ser posicionada con exactitud en la mordaza - 
de sujeción y la que es sostenida en la mordaza de sujeción 
tanto en la dirección axial como asimismo en la dirección ra 
dial dentro de una posición previamente determinada.

De acuerdo con e 1 presente invento, este objeto s 
se consigue por el hecho de que la pieza suplementaria de su 
jeción está apoyada en la mordaza de sujeción sobre una su­
perficie de soporte que se encuentra inclinada en relación -



coa la dirección de la sujeción y en una superficie de tope 
que se extienda a un determinado Angulo con respecto a la - 
superficie de soporte.

Gracias a esta forma de realización según al pre—
* *sente invento, se consigue que la pieza auplemeatarisf dd su­

jeción estA siendo mantenida tanto en la dirección racial y 
axial como asimismo en la dirección tangencial en su peálele 
namiento previamente determinado, únicamente por medip dq la 
fuerza de sujeción, puesto que la misma es desplazada*a lo -

* w w
largo de la superficie de soporte inclinada hasta el tope so
bre la superficie de tope que con respecto a la superficie -
de soporte se extiende con un determinado ángulo, oeupAñáo -

. * .la pieza suplementaria de sujeción, por consiguiente, *H .po­
sición previamente determinada bajo la acción de la fuerza - 
de sujeción. . *.

Esta forma de realización según el presente inven­
to proporciona la ventaja adicional de que para la sujeción 
de unas diferentes piezas de trabajo no hace falta cambiar - 
las mordazas intercambiables completas sino tan sólo las pie 
zas suplementarias de sujeción de acuerdo con el invento; —  
piezas suplementarias de sujeción estas que, gracias a su re 
ducido vel&man, pueden ser fabricadas de un material de alta 
calidad y pueden ser adaptadas para la especifica tarea de - 
la sujeción.

De acuerdo con otra característica de la presente 
invención, la pieza suplementaria de sujeción solapa, en la 
forma de una pinza, la superficie de soporte de la mordaza - 
de sujeción con unos salientes laterales. Gracias a ello, —  
las piezas suplementarias de sujeción se alinean, al ser —  
efectuado el eambio, de forma automática con respecto a la -



mordaza de sujeción. Solamente hace falta colocar la pieza 
suplementaria de sujeción sobr ela superficie de soporte in­
clinada; en este caso, los salientes laterales tienen por —  
efecto el determinar la posición de forma transversal a la - 
mordaza de sujeción, siendo conseguida el posicionaa&énfo de

* * w *
finitivo de la pieza suplementaria de sujeción, de ftpphá re­
lativa a la mordaza de sujeción, por la aplicación de la pre 
sión en la dirección de la sujeción.

Gracias a esta unión en arrastre de forma se epnsl 
gue una elevada transmisión del par de giro para unos gran­
des rendimientos en la mecanización por desprendimiento de - 
virutas.

Conforme a otra característica de la presente* in­
vención, la pieza suplementaria de sujeción está asegurpdP -

w w * ^
contra una caída por medio de por lo menos un elemento de fi 
jación como, por ejemplo, por un tomillo ó bien por un pasa 
dor el cual no obstaculiza la regulación o alineación entorna 
tica de la pieza suplementaria de sujeción de forma relativa 
a la mordaza de sujeción. Por un sobzedtmensionamiente de —  
aquel taladro que es atravesado por el vástagp del tomillo, 
y de la escotadura prevista para la cabeza del tornillo, se 
puede hacer la previsión de que este tornillo sirve tan sólo 
para la fijación de la p&eza suplementaria de sujeción en la 
mordaza de sujeción al no estar sujetada ninguna pieza de —  
trabaje, con preferencia al estar parado el mandril de suje­
ción, y de que no se presente ninguna obstaculización para - 
la alineación automática de la pieza suplementaria de suje­
ción en conformidad con la superficie de soporte y con la su 
pérfida de tope.

Otra característica más de la presente invención -



consiste en el hecho de que el elemente de fijación ae extlan
de, con au eje longitudinal, con un ángulo agudo con respecto
a la superficie de soporte. Gracias a ello queda asegurado —
que, incluso en el caso en que el elmento de fijación tenga -

*  * .

que ejercer un efecto de atracción sobre la pieza suplementa­
ria de sujeción como, por ejemplo, por un apriete muy fuerte 
de un tomillo que sirve como elemento de fijación no es obs­
taculizada la alineación automática de la pieza suplementaria
de sujeción con respecto a la superficie de soporte y Icob la+ ***
superficie de tope, ya que el efecto del elemento de fijación 
el eual coincide en lo esencial con el eje longitudinal de e¿ 
te elemento de fijación, coloca la pieza suplementaria de au- 
jeción tanto contra la superficie de tope como aeimismh'.con—  
tra la superficie de soporte. Por lo tanto gracias a lá ̂ ali­
neación del elemento de fijación segán el presente invento, - 
se evita que,a causa de un comportamiento erróneo del opera­
rio, la exclusiva alineación de la pieza suplementaria de su­
jeción en dirección hacia la superficie de soporte y hacia la 
superficie de tope por medio de este elemento de fijación sea 
obstaculizada ó incluso anulada.

En el cago de una preferida forma de realización, - 
el elemento de fijación puede estar alineado, con su eje lon­
gitudinal, en la dirección radial de la mordaza de sujeción, 
puesto que la superficie de soporte está inclinada de forma - 
oblicua a la dirección de la sujeción. De acuerdo con otra ca 
racterístiea adicional de la presente invención, una alinea­
ción especialmente favorable del elemento de fijación existe 
si el elemente de fijación se extiende con un ángulo agudo —  
tanto con respecto a la superficie de soporte como asimismo - 
con respeeto a la superficie de tope. En este caso, al produ-
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^  cirse un efecto de atracción del elemento de fijación, la **
pieza suplementaria de sujeción es atraída dentro de aquella
esquina de Angulo agudo la que es formada por la superficie
de soporte y por la superficie de tope, de modo que quedp im* * .

3 pedida la formación de una rendija entre la pieza aupleáeat<i 
ria de sujeción y la superficie de soporte como tampoco* én­
tre la pieza suplementaria de sujeción y la superficie de to
pe.

Seg&n una preferida forma para la realización &e la
* * *

10 presente invención, la pieza suplementaria de sujeción está - 
realizada en la forma de unas garras con unos relieves sallen 
tes. Estos relieves de la pieza suplementaria de sujeción se 
encuentran dispuestos con preferencia en un arco eircul&rque 
corresponde aproximadamente al diámetro de sujeción de* la.*pie 

13 za de trabajo. Este arco circular está curvado de foriap cónca 
va en el caso de una sujeción por fuera y de forma convexa en 
el caso de una sujeción interior, de manera que gracias a los 
afilados rá&ieves se produce una elevada fuerza de arrastre.

En el caso de una preferida forma de realización pa 
20 ya el presente invento, en la mordaza de sujeción puede estar 

introducido a los efectos de determinar la posición axial de 
la pieza de trabajo un pasador de tope que se extiende en el 
sentido radial. Con preferencia, este pasador de tope está he 
che de un material blando, y el mismo en el caso de necesidad 

25 puede ser cambiado o puede ser cortado al modificarse el posi 
cionandLento axial de la pieza de trabajo, que debe ser sujeta 
da, en relación con la mordaza de sujeción.

Tres ejemplo para la realización de una mordaza de 
sujeción conforme a la presente invención han sido indicados 

30 en los planos adjuntes, en los que:



La figura 1 muestra, en sección, la vista lateral 
con una pieza suplementaria de sujeción realizada pra una - 
sujeción por fuera;

La figura 2 indica la vista frontal de la mordaza
* * .

de sujeción según la figura 1. ....
+ *  *

En el ejemplo de realización indicado en los pla—  
nos adjuntos, se trata de una mordaza de sujeción -1- para - 
un mandril de sujeción giratorio, la cual va provista-en-su - 
cara frontal posterior de un dentado trapecial -2- pata, poder 
ser regalada en relación con una mordaza impulsora. En el pía 
no no están indicados el mandril de sujeción ni el accionami­
ento de las mordazas de sujeción -1-.

* * *

Oentro de la superficie de sujeción de la mordaza -
* * * *

de sujeción -1- están formadas una escotadura, con una*.super­
ficie de soporte -3- que está inclinada en relación coñ.lk di 
rección de sujeción que se extiende en el sentido radial, y 9 
una superficie de tope -4- que se extiende con un determinado 
ángulo con respecto a la superficie de soporte. La inclinació 
de la superficie de tope -3- está realizada de tal modo que - 
sobre la superficie de soporte -3-* es desplazada por medio de 
la fuerza de sujeción una p&eza suplementaria de sujeción -3- 
que esté realizada con una correspondiente superficie antagó­
nica, desplazamiento éste que es realizado hasta que esta pie 
za suplementaria de sujeción llega a colocarse a tope en la - 
superficie de tope -4-. De este modo se consigue una determi­
nación del posicionamiento de la pieza suplementaria de suje­
ción -3-, tanto en la dirección axial como asimismo en la di­
rección radial.

Tal como esto lo permite observar sobre todo la fi­
gura 2, las piezas suplementarias de sujeción -5- paseen unos
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^  salientes laterales -5a- que solapan en laa forma de pinnas 
con la superficie de soporte de la mordaza de sujeción -1-* 
La superficie de sujeción de las piezas suplementarias de - 
sujeción -3- eat& constituida por unos relieves -Sa-.q^e so- 

5 bresalen en la forma de garras y cuyas puntas están diapuaa-
* * w *

tas, en el caso de la sujeción exterior aeg&n las figuras 1
y 2, en un arco circular quee es cóncavo con respecto a la -
mordaza de sujeción -1-, y en el caso de una sujeción por —
dentro las mismas están dispuestas en un arce circular que -

10 es convexo con respecto a la mordaza de sujeción -1-. Este -
arco circular esta indicado en la figura 2. En laa figuras 1
y 2 está indidada la respectiva pieza de trabajo "a".....

Con el fin de fijar las piezas suplementarias*.de -
sujeción -3- al faltar la pieza de trabaje "a", sobre .t&Ro -

* * * *
1 3 en el caso de un mandril de sujeción vertical en la mordaza 

de sujeción -1-, se ha previsto un tomillo -6-* El taladro, 
previsto para este tomillo -6- en la pieza suplementaria —  
de sujeción -5-, tiene un mayor diámetro que el vástago del 
tomillo* También la escotadura prevista en la pieza suple—  

20 mentaría de sujeción -3- para la cabeza del tomillo -6-, de 
un dimensionamiente tal que por el tomillo -6- no resulta - 
perjudicada la regulación automática de la posición de la —  
pieza suplementaria de sujeción -5- de forma relativa a la - 
mordaza de sujeción -1-*

23 El tomillo -6- puede encontrarse alineado con su
eje longitudinal -6a- en la dirección radialde la íaordaza de 
sujeción -1-, el tomillo -ó-, que en la figura 1 ha sido in 
dicado con unas lineas continuas, y puede extenderse con su 
eje longitudinal -6a- también con un ángulo agudo -8- con —  

30 respecto a la superficie de so^rte -3-, siendo la figura 1,
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con las líneas de trazos y pontos una posibilidad más para * 
la alineación del tomillo -6- dentro de la mordaza de suje­
ción -1-. Estas posiciones indicddas permiten observar que -

3
%

también en estos dos casos extremos el eje longitudinal* — 6a-* * *
del tomillo -6- se extiende, con un Angulo agudo -8*y .en di 
rección hacia la superficie de soporte -3-# Por lo tanto, e¡B 
to también es claramente el caso al estar alineado el tomi-

10

lio -6- en la dirección radial. ....* *
La posición del tomillo -6-, la que en la figura

1 esté indicado por las lineas continuas, permite observar -
que el eje longitudinal -6a- del tomillo -6- también se.ex-
tiende con un ángulo agudo -9- con respecto a la superficie

* * .de tope -4- cuando el mismo está inclinado ligeramente 6á—* * + *
liendo de la alineación radial en dirección hacia el dentado

15
. *

trapecial -2- de la mordaza de sujeción -1-. Gracias a* 'e jjk? 
se consigue, al producirse un apriete excesivo del tomillo 
-6- que dentro de la pieza suplementaria de sujeción -6- es­
tá guiado con cierta holgura, que la pieza suplementaria de 
sujeción -3- es atraída hacia el interior de la esquina de -

20 la mordaza de sujeción -1-, la cual está constituida por la 
superficie de soporte -3- y por la superficie de tope -4-.

Con el fin de conseguir, de una manera independien 
te de la respectiva forma de realización de la mordaza de su 
jeclón -1-, un determinado posicioaamiento axial para la pie

25 za de trabajo "a", se ha previsto un pasador de tope -7- en 
el ejemplo de realización. Este pasador está arotniliado en 
la dirección axial dentro de la mordaza de sujeción -1-, y - 
@1 mismo sirve, con su superficie frontal, como tope para la 
pieza de trabajo "a", tal como esto se observa de la mejor -

30 manera en la figura 1. Para el caso de que la posición axial
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10 **

de la pieza de trabajo "a" §e modifique coa velación a la - 
mordaza da sujeción -I-, el pasador de Cope -7- puede ser - 
cambiado ó bien puede zar cortado en au longitud axial# Pa­
ra esta finalidad, el mismo está hecho, con preferencia,.de
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la.- Mordaza da sujeción perfeccionada; para loa dispositi­
vos da sujeción, sobra todo para loa mandriles de sujeción 
giratorios, prevista de una pieza suplementaria de sujeción
de tipo intercambiable; caracterizada porque la pieza .suple

* * . **mentarla de sujeción está apoyada, en la mordaza de sbjd— —  
ción, sobre una superficie de soporte que está inclinada en 
relación con la dirección de la sujeción y en una superficie 
de tope que se extiende con un determinado ángulo con. xaapec 
to a la superficie de soporte. *-
2a.- Mordaza, conforme a la reivindicación la, caracterizada 
porque la pieza suplementaria de sujeción solapa en la forma 
de pinza la superficie de soporte de la mordaza de sujéci&n 
con unos salientes laterales. ...
33.- Mordaza; conforme a la reivindicación la ó bien 2á^ ca­
racterizada porque la pieza suplementaria de sujeción pstá - 
asegurada contra una caída por medio de por lo menos un ele­
mento de fijación que no obstaculiza la regulación automáti­
ca de la pieza suplementaria de sujeción en relación con la 
mordaza de sujeción.
43.- Mordaza; conforme a por lo menos una de las reivindica­
ciones 13 hasta 33, caracterizada porque el elemento de fija 
ción se extiende, con su €je longitudinal, en un ángulo agu­
do con respecto a la superficie de soporte.
53.- Mordaza; conforme a la reivindicación 43, caracterizada 
porque el elemento de fijación está alineado con su eje lon­
gitudinal en la dirección radial de la mordaza de sujeción. 
63.- Mordaza; conforme a la reivindicación 48, caracterizada 
porque el elemente de fijación se extiende, con su eje longi 
tudinal, en un ángulo agudo, tanto con respecto a la superfi 
cíe de soporte como asimismo con respecto a la superficie de30
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*  12

10

13

tepe.
79.- Mordaza; conforme a por lo menos una de las reivindica­
ciones 19 hasta 69, caracterizada porque la pieza suplemento 
ria de sujeción está realizada en la forma de una garra conw w
unos relieves salientes. I*-*** * # #
ge.- Mordaza; conforme a la reivindicación 79, earactajMLZado 
porque los relieves de la pieza suplementaria de sujeción se 
encuentran dispuestos en un arco circular que aproximadamente
corresponde al diámetro de la sujeción de la pieza de- trgba-
,  *jo.
99.- Mordaza; conforme a por lo menos una de las reivindica­
ciones la hasta 8a, caracterizada porque en la mordaza* dé su­
jeción está introducida a los efectos de determiner el.petal—
eienamiento axial de la pieza de trabaje un pasador d<§* tope -

.  * *  *

que se extiende en la dirección radial. ..
lea.- "MORDAZA DE SUJECION PERFECCIONADA".-

Consta la presente memoria descriptiva dedoce hojas 
numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las que se —  
acompaña una de planos para su mejor comprensión.

Madrid, 23 Mayo 1.982
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