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favor de la firma francesa e Matérlel céramlque Moderne;

o ‘"Pnnmccxommmos EN LAS MAQUINAS mavsxomnoms m: PRO- 1 |
DUC‘I'OS GEBAMIGOS" ’

‘ hélices. En este ﬁltimo oase, estas maquinas estan formadas
{que en su interior gira una heliee..

"‘,dlmiento con esta clase de méquinas, la hélice debe presen—, ;j

u Em-oni A'.."DES CRIP T'IVV‘AZ

cerreSpondlente al xegistro de Patente de Intreduccién que,

por diez anea, Be sollcita para Espafia y sus 0010nias,

S.A.; domiciliada en Marsella (Francia); calle Jean Frangois
"'Iaeoa.nﬁm“sz-ﬂ-—-----—“-‘-'--..--..._..--...-..-
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En la fabricacibn de proiuctes extrusionados en arcllla,
la pasta es propulsada. a presién, a través de una hilera
&proplada.
Para este trabajo ae emplean propulsozes 8 o;lindros ©

bien con preferencia, moldeadoras denominadas méqulnas de

por una ouba metéllca. generalmente cilindrocénica, en la

Lﬂ experiencia h& danostrado que para obtener un buen ren—;;
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» dioienes constltuyen un problema en au realizaclén préotlca.¢ 

disyuesto Tanuras cruzadas a 19 large de 1as paredes de la )
- guno de dlchos dispositlvos ha dado el resultado apetecldo. __}

}w_la pasta no tarda en girar con 1a hélice, a partlr de 1e

_"w

| rar para faell1tar ol desllzado aludido.

_f;*é -

“ 64 08 o

tar superficiea pulmaas a fin que la arcil; 'uu‘deslice “oon -

- mayor fhollldad ‘por ellas, mientras que las peredes de 1a cu+  ._

ba, por el contrarlo. deben presentar superrioies muy adherem' 

tes para ev1tar que la arcilla glre con la hélice. Estas omn '

Muchas soluciones han sido presentadas tanmende ﬁnicamen~'
te el fin de evitar el inconveniente del gir@ de 1a arcilla

simultaneamente con la héllce. En estas seluclones se han
caba, o el anpleo de’ telas estriadas e perloradas, pero nin- ;
Gemo conseouencia del pulido de 1as paredes de la cuba,s 7':_

cual el rendlmiento es inferior, S o

En efecto; 8i se calcula el nﬁmero de glros que debe dar
la ‘hélice en rela01on con el paso de la mlsma, 80 constata B
‘que el rendimlento préetico es muy alejado de aquel que aebe
.ria dar, teoricanente; ¥ que el mismo dlsmlnuye tedavzai pro
gresivamente; a medida qﬁe el ﬁulido autamético de las pare
des de la cuba se acentﬁa, por el fretwniento const&nte de-
la arcilla contra ellas.

Estas constataciones pezmiten deoir que hasta la fecha
n:.nguna solucién verdaderamente préotlca, ha s:i.do encontrada '
para evltar estos inoonvenientes. , ‘

mOMﬂowlamwMW1mmmm,@ewmumanmn
ﬂeccionamientos aportados a l@a prapuls@res de helioes, eviu
ta los inconvenientes apuntadoa. "x,

Estoa perfeoclenamientos tienan por finalidad esencial,
de- 1mpedir, de una parte, ue la arcllla gire en la cuba,

Y de otra parte ‘el suprimir tedas las causas que puedan ceepe'

: Estos perfeccionamientos se oaracterlzan més particularu




g

10,0

- 20.

. por materlas de dureZas diferentes, ensambladas entre si

E con granos, obtenidos por molienda de fragment@s de ladr1lloa'!

”L.Buperficle rugosa y peroaa no pudiendose Jamas pulir, basénp'
t.Jdose 81empre en las diferenclas mﬁltlples de dureza que re--:ﬂ*?
:f-a héllce se demwestra @ los dlbugos adjuntos, que a titule

'%g«a contlnuacién se- realiza de un ejemplo de eJecucibn préoti—'

yde forma apropiada para rec1bir la arc1lla en estauo pastoso.'

- lindroucbnlca. Bn la parte (2) de la caba ll). gira wn v1s~
Tsin-.f:.n 3y, ey

'”?gira libremente en el 1nterior de una camisa (4) e la vez

knos duros, tales c@mo los deshechas de Ladrlllas refractariea'"

' oocidos y molides o) cualquier @tra mater:.a qu.e reuna las mis-

o

‘c?'mente pOr el hedho de diSponer una camlsa poresa,_constltuids“u;»

por eJemplo con cemento (elemento de menor dureza), mezclado

'f refractaries (elemento de dureza elevada) u otnas cemblnacio-lt‘

nes dando el mlsmo resultado que eB. el de tener Blempre una

presenta este nuevo génere de paredea.~3

Ia aplicaclén de estos perfeccionamientos en un propulsor
de eJemplo no 1im1tat1vo, se accmpanan a la descrlpcibn que

de la’ invenclbn.i"""
En estos dlbujos, . , ‘ .
Ia figura 1, muestra, visto de lado y en corte longltudi-”
nal un tipo de m&quina propulsora prov1sta de’los perfeccio-
[namientos que oaracterizan la invenoibn.

La floura 2y rapreaenta eata misma méquina vista de cara
g con un corte transversal siguiendo la 1linea II-II de la :
figura 1.

Ia m&quina para la preparacibn de productos cer&micos ex~

trusionados osté generalmente cons tituida por una cuba (l)

Eata cuba se prelonga por una parte (2) de preferencia ci-‘

Bete tornlllo de Arquimedee (5), de superricies pulmias, v

poresa v rugosa, constituida per eJemplo, p@r cemento v grau
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xmas caraoteriaticas expresadas.‘~ o
!’ 1

Esta oamisa (4) posee un ealiente lon itudinal (5), fig.

la méquina.
' Estae canal (6) presenta la Dartlcularidad de ser un poce

tir la creacién de un espacio (m fbrmando un conducte para
el escurrido del liquide. Un grifo (8) (flg. 1) evacua este
liquido al exterior. . S

" De esta manera se consigue una camisa porsaa que presen~

Estas dee prlnclpalea caracteristlcas (porosﬂiad y rugoal

dad) caracterizan la méquina que funciona de la siguiente

) manera:

La ‘arcilla al estado pastoso y contaniendo de hecho una

conocidos, en el 1nterlor de 1a parte (1) de 1a cuba en ‘dohw
de entra inmediatamente en centacto oen 8l vis-sin-fin (5)
da superficies 115&5 y cm la eamisa (4) de paredes rugosas.

Estos dos estados. tetalmente dlferentes, penmiten a la

hélice de propulsar, la pasta de arcilla oontenmia en sus,

ta considerablemente el randimiente de la méqulna.

¢

e tidad de agua, la oual fbrma una pelicula mas hﬁmeda que se
o pairla denominar como lubxiricante entre la arcilla y las '

clpales del movlmiento rotatzro de la pasta en la m&qnina. _

Eata pelicula de agua en los propulsores oenstruid@s

paredea de la cuba, lo que detenmina una de las causas pran—

:; 2, que constituye un elemento macho que penetra, parcialmen~

ta, en wna canal (6) prevista a este efbcto, en el cuerpo de|

més proLunda que la altura del saliente (5), e f1n de permi-:v'

ta aus paredes can una rugeaidad suflciente para evitar cual-éﬁ;;

quier mov1mlento rotativo de la pasta de arcllla. ».”;; 1jjﬂ S

=

cierta cantidad de agua es 1levada, por medioa de transporte

filetes, sin que ella tenga tendencia a girar.‘lo que aumenuifr

No obstante, a medida que 1a pasta ‘avanza en la parte cb~ ﬁl‘”

o -nica (2), es comprimmia lo que hace expulsar una débil ean-
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e dad de las paredes (4) ¥ se escurre por el eSpacio libre e

"-parte més baja de la méqnina. La adherencia de la pasta a~

'(4);‘59 ha obtenide, por comparaclén cen una méqulna ordina-

e arcilla. a fin de dejar evacuar 11bremente al exterior dl

(to, asi como eu reallzacibn en 1a practica, 8e, hace censtar

- .que por ello ae altere 8u principio fundamental que consti-

.Begﬁn estos perfeccionamientos. es absorbm&a per la porosi-

conducta (7) hasta e1 grife (8) 51tuado, naturalmenxe, an 1a- l

laa paredea (4); es asi mantenmﬂa al m&xime. | :
La experienoia ha demostrado que graclas a esta adheren-

oia ebtenﬂia por 1a ru3031dad v la perosidad de 1a camisa

ria de 1a misma capacldad un aumente muy 1mportante an el

renéamiento, hasta tal punto que se puede disminuir la vele-'

cidad de remaclén de 1a hélioe sin disminuir diche rendimien

to. Esto oterga de heche, una gran ecanemia de fuerza motriz

y una abrasidn menor de todos los 6rganos.
. Be sobreentlende que en ol presente caso serﬁn Varlablea
los detalles de construocién no eaenciales. » ' ‘

Asi pues 8e podré utilizar, eonJuntamente, conductos
les y preveer orificios de escape de agua, regularmente dis~
tribuides ‘sobre la envoltuxa metélioa de la méquina de di—

mensionea apropiadas, siguiendo ‘6l paso de cempresibn de 1la

agua que ella contenga.

Hablendoee descrito ampllamente la naturaleza del 1nven"

que el mismo es 5uscept1ble de variaclonea de detalle, ain

tuye la esencia de la invencién.-,':;ﬁr(';i ;,jt_;.'F;’°“;;;Ui”;

| NOTA
Descrite el obJetc de la invenclbn, 1o qne se declara

(7) longitudinales en oomunlca016n oeh conduotos transversa-.t

.como no dlvulgado, practlcado,_ni puesto en ejeeuo16n en Es- SR

“ﬂ"ypaﬁa.feomprende las siguienmes»r:ivindicaclones.».aafilj{ﬁtqyf“




1 de preductos eerémieos segﬁn J.a anterior reivindlcaclén ern

1a que se prevén en’cre 1a camisa de’ superficies rugosas Y

25,

= elimma la formacibn de La pelicula liouid.a sebre las pare-

'"i' dea mtemas de 1a cuba.

o la propia carcaea de 1a méquma que com\mican directamente
BT TN

D“ PROIUCTOS CERAMICOS.

: por una sola oara y acompaﬁad.a de una ha,ja de d.lbuaos. ;

l‘.- Perﬂe ce lonamientos en las'méquinas extrusionadoras
de productos oerémicos, caractemzados por disponer en el

1n1:erior de las méqu:.nas extruslonadoraa una camisa 3 envol-

en el movimlento cle avance en’ al a.nterior de la méquina ex~

tms:.onaaora por el via-sinw £in en el movlmlento de avance

sa.nos intemos de dicha méquina, mientras que la porasidad e

. >

porosae, y 1a oarcasa axterna de 1& méquma. ranuras o cana-
. y grifo de aesague o bien, ccn multiplicidad d.e oririoiea en

v dichas oanalizaciones con' el ext ermr de la aludida méquina.

oBe awe Perfeccienamientos en las méquinas extrusienadoras

2 de produotea cer&micas aegtm las anterieres raivmclicaciones

ta entre s8i.

4% ou mmccxonmmmos EN 145 MAQmms EEBUSiONAﬁéRAS

i

Segﬁn 8e desoribe y rmvmd:.ca en la presemte Memoria B

| Madrid, a@ de B‘Iarzo de. mil novecientos sesem;a y uno.

sid.ad impida girar a :La pasta de arcilla cuando o8 impellda -

to de abrambn preduoida per el roce de 1a pasta en les 61\-,

2 .- Perfecciommientos en las méquinaa extrusmnaderas'

lizaciones de drena,je - cemunicaoi&n eon un celector comum:' '

e TR SN T T T T

en que. la camisa porosa y mgosa, se’ abtiaue, preferentemen-

te, por mezcla y aglemeracibn de materiales de dureza diatin _». :‘ :

P A T
ShCRtIL ;i{%’—gﬁ'\« oed

descript iva; que consta de aeie hojas foliadas y escritas 1

LJ. e

: f\ \_ '

vente de material rugoso y pareso, a fin de que aquella mgo

etn el intenor de la au.ba y"‘con___ elle impad:u: tamb:.en el efec‘,'.;“j,_.'vffzv

e ad
EETFLy
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