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"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS EXTRUSIONADORAS DE PRO­

DUCTOS CERÁMICOS"/

En la  fabricación de productos extrusionados en a r c i l la ,  

la pasta es propulsada, a presién, a través de una h ilera 
apropiada.

Para este trabajo se emplean propulsores a cilindros o 

bien con preferencia, moldeadoras denominadas máquinas de 

hélices. En este último caso, estas máquinas están foimadas 

poruña cuba metálica, generalmente cilindroc&nica, en la  

que en su in terior g ira una hélice.

La experiencia ha demostrado que para obtener un buen ren­

dimiento con esta  clase de máquinas, la hélice debe presen-
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ta r  superficies pulidas a fin  que la arcilRTSTr'-ieslice oon 

mayor facilidad  por e llas, mientras que la s  paredes de la  cu 

ba, por el contrario, deben presentar superficies muy adhereh 

tes para evitar que la a rc illa  gire con la hélice. Estas oon 

dicionea constituyen un problema en su realización práctica.

Muchas soluciones han sido presentadas teniendo únicamen­

te el fin  de evitar e l  inconveniente dél giro de la  a rc illa  

simultáneamente con la  hélice. En estas soluciones se han 

dispuesto ranuras cruzadas a lo  largo de la s  paredes de la  

cuba, o el enpleo de te la s  estriadas o perforadas, pero nin- 

guno de dichos dispositivos ha dado e l  resultado apetecido.

Como consecuencia del pulido de la s  paredes de la  cuba, 

la  pasta no tarda en g ira r  con la hélice, a partir de lo  

cual el rendimiento es infe rior.

En efecto, s i  se calcula el número de giros que debe dar 

la  hélice en relación con áL paso de la misma,' se constata 

que el rendimiento práctico es muy alejado de aquel que debe 

ría  dar, teóricamente, y que el mismo disminuye todavía, pro 

gresivamente, a medida que el pulido automático de la s  pare 

des de la  cuba se acentúa, por el frotamiento constante de 

la  a rc illa  contra e lla s .

Estas constataciones pe imiten decir que basta la fecha 

ninguna solución verdaderamente práctica, ha sido encontrada 

para evitar estos inconvenientes*

El objeto de la presente invención, que consiste en per­

feccionamientos aportados a lo s propulsores de hélices,- evi­

ta  los inconvenientes apuntados. ,

Estos perfeccionamientos tienen por finalidad esencial; 

de impedir, de una parte, que la  a r c il la  gire en la  cuba; 

y de otra parte e l suprimir todas la s  causas que puedan ooppe 

rar para fa c i l i ta r  el deslizado aludido.

Estos perfeccionamientos se caracterizan más particular-
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mente por e l hecho de disponer una camisa porosa^ constituid: 

por materias de durezas diferentes, ensambladas entre s i ,  

por ejemplo con cemento (elemento de menor dureza), mezclado 

con granos, obtenidos por molienda de fragmentes de lad rillo : 

refractarios (elemento de dureza elevada) u otras combinacio­

nes dando el mismo resultado que es e l  de tener siempre una 

superficie rugosa y porosa no pudiéndose jamas pu lir, basán­

dose siempre en la s  diferencias múltiples de dureza que re­

presenta este nuevo género de paredes.

La aplicación de estos perfeccionamientos en un propulsor 

a hélice se demuestra en los dibujos adjuntos, que a t itu le  

de ejemplo no lim itativo, se acompañan a la descripción que 

a continuación se realiza de un ejemplo de ejecución prácti­

ca de la  invención.

En estos dibujos,

La figura 1, muestra^ v isto  de lado y en corte longitudi­

nal in  tipo de máquina propulsora provista de los perfeccio­

namientos que caracterizan la  invención.

La figura 2, representa esta misma máquina v ista  de cara 

y con un corte transversal, siguiendo la linea 11-11 de la  

figura 1.

La máquina para la  preparación de productos cerámicos ex- 

trusionados está generalmente constituida por una cuba (1) 

de forma apropiada para recib ir la  a rc illa  en estado pastoso.

Esta ouba se prolonga por una parte (2) de preferencia ci­

lindro-cónica. En la parte (2) de la cuba f l ) , gira un v is-  

sin -fin  (3). .

Este to m illo  de Arquimedes (3),  de mperf ic io s pulidas, 

g ira libremente en e l interior de una oamisa (4) a la  vez 

porosa y rugosa, constituida, por ejemplo, por cemento y gra­

nos duros, ta le s  como los deshechos de la d r illo s  refractarios 

cocidos y molidos o cualquier otra materia que reúna la s  mis
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Esta oamisa (4) posee un salien te  longitudinal (5) , f ig . 

2, que constituye un elemento macho que penetra, parcialmen­

te , en una canal (6) prevista a este efecto, en el cuerpo de 

la  máquina.

Esta canal (6) presenta la  particularidad, de se r  un poco 

más profunda que la altura del saliente (5), a fin  de permi­

t i r  la  creaci&n de un espacio (7) formando un conducto para 

e l escurrido del liquido. Un grifo  (8) íf ig . 1) evacúa este 
líquido a l exterior.

De esta manera se consigue una camisa porosa que presen­

ta  sus paredes con una rugosidad suficiente para evitar cual 

quier movimiento rotativo de la pasta de a rc illa .

Estas dos principales características (porosidad y rugosi 

dad) caracterizan la  máquina que funciona de la  siguiente 

manera: '

La a rc illa  al estado pastoso y conteniendo de hecho una 

cierta cantidad de agua es llevada; por medios de transporte 

oonooidos, en el interior de la parte (1) de la cuba en don­

de entra inmediatamente en contacto oan e l v is-sin -fin  (3) 

de superficies l i s a s  y con la  camisa (4) de paredes rugosas.

Estes dos estados,' totalmente diferente s¿' pe mi iten a la  

hélice de propulsar^ la  pasta de arc illa  contenida en,sus 

file te s ,' sin que e lla  tenga tendencia a g irar, lo  que aumen­

ta  considerablemente el rendimiento de la  máquina.
No obstante, a medida que la pasta avanza en la parte c&- 

nioa (2), es comprimida^ lo  que hace expulsar una débil can­

tidad de agua, la  cual forma una película mas húmeda que se 

podría denominar como lubrificante entre la  a r c il la  y la s

paredes de la  cuba, lo que determina una de la s  causas prin­

cipales del movimiento rotativo de la  pasta en la  máquina.

Esta película de agua en lo s  propulsores ceastruidos
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según estos perfeccionamientos, es absorbida por la  porosi­

dad de la s  paredes (4) y se  escurre por e l  espacio lib re  e 
conducto (7) basta el grifo  (8) situado, naturalmente^ en la

parte más baja de la  máquina. La adherencia de la  pasta a 

la s  paredes (4), es a s i  mantenida al máximo.

La experiencia ha demostrado que gracias a esta adheren­

cia  obtenida por la  rugosidad y la  porosidad de la  camisa 

(4), se ha obtenido, per comparación con una máquina ordina­

r ia  de la  misma capacidad, un aumento muy importante en el 

rendimiento^ hasta t a l  punto que se puede dim inuir la  velo­

cidad de rotación de la  hélice sin  dim inuir dicho rendimien 

to . Esto otorga de hecho¿ una gran economía de fuerza motriz 

y una abrasión menor de todos lo s órganos.

Se sobreentiende que en e l presante caso serán variables 

los deta lle s de construcción no esenciales.

Así;' pues,' se podrá u tilizar,' conjuntamente, conductos 

(7) longitudinales en comunicación oon conductos transversa­

le s  y preveer o r ific io s  de escape de agua, regularmente d is­

tribuidos sobre la  envoltura metálica de la máquina, de d i­

mensiones apropiadas,' siguiendo el paso de compresión de la 

a r c il la , a fin  de dejar evacuar libremente a l exterior el 

agua que e lla  contenga.

Habiéndose descrito ampliamente la  naturaleza del inven 

to¿ a s i  como su realización en la  práctica, se hace constar 

que el mismo es susceptible de variaciones de detalle^ sin  

que por e llo  se altere  su principio fundamental que consti- 
. tuye la  esencia de la invención. . '

! "" " n ,o .T ' A - .. . - "
Descrito el objeto de la invención, lo  que se declara 

como no divulgado, practicado, ni puesto en-ejecución en Es­

paña, comprende la s  siguientes reivindicaciones: \
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1 *.-  perite ccionamientos en la s  máquinas extrusionadoras 

de productos cerámicos, caracterizados por disponer en áL 

inte ri or de la s  máqu inas extrusionadoras una camisa o envol 

vente de material rugoso y poroso,' a fin  de que aquella rugo 

sidad impida g irar a la  pasta de a rc illa  cuando es impelida

en el movimiento de avance en el in terior de la  máquina ex- 

trusionadora por e l v is-sin -fin  en ai movimiento de avance 

¡ en el in terior de la  cuba y con e llo  impedir también el efec 

to  de abrasión produoido por el roce de la pasta en los &r̂ . 

ganos internos de dicha máquina, mientras que la  porosidad 

elimina la  formaci&n de la  película liquida sobre la s  pare­

des internas de la  cuba. ,

2 " .-  Perfeccionamientos en la s  máquinas extrusionadoras 

de productos cerámicos según la  anterior reivindicación^.en 

la  que se prevén entre la  camisa de superficies rugosas y: .. ' .,r ... ' ...... r:' '... - ... *
j porosas, y la  oarcasaexterna de la  máquina, rehuías o cana­

lizaciones de drena je^.en' .comunicaoi&n con un colector corntrn 

y grifo  de desagüe o bien,' con multiplicidad de o rifio io s en 

la  propia carcasa de la máquina que comunican directamente 

dichas canalizaciones con e l exterior de la aludida máquina.

3^.- Perfeccionamientos en la s  máquinas extrusionadoras 

de produotos cerámicos según la s  anteriores reivindicaciones 

en que la  camisa porosa y rugosa* se obtiene,* preferentemen­

te , por mezcla y aglomerad&n de materiales de dureza d istin  

ta  entre s i .

4^.- PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS EXTRUSIONADORAS 
DE PRODUOTOS CERAMICOS.

Según se describe y reivindica en la  presente Menoría 

descriptiva, que consta de se is  hojas foliadas y e scritas 
por una sola oara y acompañada de una hoja de dibujos.

Madrid, a d e  Marzo de mil novecientos sesenta y uno.
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