
por. veinte añ0S',-':;.gtit 
p̂ altodb-r.-.el-. territorio espaRolj':;,por "PRCOEDIMIBN- 
T.0 ''.DE FÁBRIOÁÓION
pr i viiegio.y's'-e. * solí cita a f avprid.e Dona' M&EIA PEKÁ 
QÜILEZ, domiciliada.' en KATARO ' (Barcelona),, carrete­
ra ' de'Argentona, s/n, y "cuya"] inventora es la propia 
solicitante. '".. : ' ' - ii' 1 lir

' La presente Patente se refierecomo su nombre g ' 
indica, a un procedimiento para la fabricación,de. ir 
inedias y calcetines, gracias al cual se consigue. 
una gran economía en el proceso de fabricación de 
medias .y calcetines, debido a que lá.;máquin<a.i 'puederv;. 
trabajen* de un modo continuo y a  muy elevada velo- . 
cidad, puesto que no se requiere cambiar las carao-, 
terísticas del proceso de textura, con el fin de dar 
lugar a la formación del talón y de la puntera, co-



mo .sucede en la actualidad. ^ - g 
' J O.on éste, procedimieñio-se consigue por-lo tanto 
eliminar -todas las pérfidas, de'--1 el bajo
rendimiento que se produce como consecuencia del 
cambio de las condiciones de trabajo de la máquina 
durante la.manufactura de las partes antes mencio­
nadas -que obligan, por' otra parte a prever máquinas..'' 
de. una mayor complicación, todo lo' c u a l y  por es-- 
te' doble motivo, aumenta necesariamente el coste - . 
de fabricación de los procedimientos usuales compa­
rados con el del procedimiento, objeto dé la presen 
ta'. latente' - i  .-g ..

Iste' proóedimiento consiste esencialmente en ob­
tener un'a media-calcetín .sin talón, te jiendo conj ; 
una máquina de género de punto un tejido tubulan 
recto, sin menguados ni talón, es decir, con el te­
jido completamente tubular y recto tal como se ob-!- 
tiene mediante. la.- textura normal, después de. lo- ' 
cual, -dicho tejido tubular se* corta transversalmen­
te,;. dé ..modo' que la longitud, de cada trozo de tejido 
tubular recto obtenido ̂ corresponda"aproximadámenté 
a 1 a' ;lpng -1 otal. .d e.gÍ¿,M
do "la pierna y pié de :1a misma, y luego, . se corta 
la parte delantera de cada trozo de te jido tubular 
recto así.-obtenido, dándole al citado corte uii per­
fil transversal biselado-recto, ̂ y en su teaso -ligera 
mente curvo y, efectuadas todas las operaciones an­
teriores, se procede a unir, ventajosamente por co­
sido, los dos bordes superpuestos de la línea trans



varea!.-abierta de. la- zona delantera cortada ,"...dandp 
lugar a una línea de..,miión .que aparece en* iá- p.ar-te 
inferior media de. la puntera de ..la media-calcetín 
recta., así formada procediendo acto seguido a -las ope 
raciones-de acabado convencionai.de cada, unidad pro _
ducida. . i q";;.. "d"..̂. ..-7̂ ' ...i

Debido a las etapas de fabricación antes mencio­
nadas , se comprende que, a lo largo del tejido tUbu-.. 
lar recto máiiufactur a intérválqs regulares se '
refuerza el tejido ;base .mediante unas zonas, en las 
oue se utilizan hilos suplementarios de refuerzo, de
modo que la disposición de dichas zonas corresponda, 
ventajosamenteen cada trozo cortádc,"al*lugar de - 
cada media calcetín que habrá de corresponder a la 
posición del talón "del pió del 'Usuai'io'* así como a'la'* 
pihítéraíd como por ejemplo una tricot .
tosa o urna má-uína cotton,. cayo tejido, platio se con 
vierte por. costura longitudinal en tubular i-ecto. 
qj/.'::De scrit ORsu^ qué. consiste este pro -
bédiniientó,", se .comprende qué* podrán, iht'^^ábirsei'én 
..el -'̂ smóq.'cû  squiera^ modificaciones de * detallé ..se 
estimen ' convenientes, siempre nue no se'.altere su  ̂
esencia lid ad, -a', cuyo fin se.; declaran dé novedad .-y 
propia invéhción de dona'AI'IGELA PES-ÍA...;'QUÍÍ̂ .Si!as, ..si- --- 
-gúi en tésqr e ivindi caci ene s que constit uyen la j'

N O T A  R E I V I N D I O A T'O R I A 
Í'-.:;18'''-.;!''PR0CEDIM̂  PABRIOACÍOb''-^ I.J3D.IAS Y' g'
CALÓETINES"..,.. caracterizado porque censiste, esencial-' 
menté,. en te jer non ...uha''máquina 'dé*'..géherb"'''d'b'.-puñtp"''.''úh.



tejido tubular.recto sin-menguad o s ni . t al ón,.es de­
cir," coa .eí. tejido completamente tubular'_y...i'ecto.. 
tal ccmo se obtiene, meóiiente; la'textufa normal, de_s ; 
pues? de lo cual dicho tejido.tubular se corta trans 
y.ersalmente ''de. modo que la .longitud de cada trozo - 
de.-tejido tubular recto obtenido corresponda'apro­
ximadamente a la longitud total.de la media-calce­
tín, incluyendo la pierna y pié."de la misma,' y lue­
go se corta-la parte delantera de cada trozo de.te­
jido tubulai- recto así obtenido, dándole al citado 
corteun perfil"transversal biselado recto, y en su
caso, ligeramente curvo, y'.ef ectuadas'todas las ope 
raciones aiiteriores,'\'sê procede'.'̂  '(̂ ín̂ 'iveht a josa- -- 
ment e" .p or - eos ido, los dos b o r d e.s faupé rpue s t o s.. d e ;"la 
línea transversal abierta de...la zona; delantera cor­
tada, dando lugar a una línea de unión que aparece- 
en la pairt e inferior media de la puntera dé la me­
dia-calcetín recta, así formada^ iprocediendo acto
seguido a las op'eracienes. de acabado convencional - 
de cada Unidad producidas -

2§ -...'Frocedímiento de fabricación de medias y cal 

cetinesí . segói;. lá.y#^t e;ri¿r".' ̂ íyí^díoación, en" el que 

.̂se prevê '-qué ,i;a'?î  recto
manufacturado y.-a intervalos regulares se refuerza *, 

el tejido base mediante.un.as zonas en las que se uti 

lizah hilo s suplementarios'.defr eíuerzo , ?de modo que 
la disposición de dicha,s zonas - co?rresponda, ; ventajo^

samente, eir c'áda;''̂ P̂ p.;.-q'oñt̂ d'¿"al Id^^^-cáda 
día calcetín que habrá de corresponder a la.posición



del talón del. pié del usuario así como a, la puntera 
de cada unidad. / ' ^

33 - Procedimiento de fabricación de medias
-calcetines, según las anteriores reivindicaciones,.
* en''é*P que"ne -.prevé - que. -$íte. j ido ' tubuler recto..que'.

.. "'Se-' .obt i ene pura llevar a ; cabo las...opera.cioiíes . -- t'
proceso, se manufactura con una,maquina de barra rec 
ta. \ \ "n.. ;:

''ppnn-jn)T̂ Ttiwmr, EE FAB^ÁCIO#-MEDIAS Y ' .
OAI7OBTINPS" . ' ;L - . ' . ' - - ' . t
.. Todo tal y conforme queda descrito y reivindica-, 

do en la Hemoria descriptiva que antecede y que cons
ta de cinco hojas escritas a máquina por una sola de

.-suŝ carae-r' .. .. . . .u '
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