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Aunque hace más de veinte años qua se oonoosn y 

fabrican en vidrio plano templado, puertas, ventanas;, muebles 

y multitud de aplioaoiones más, la  experiencia ha demostrado 

que muchas veces se producen roturas de la s  placas templadas, 

ya sea a l  hacer el montaje de la s  mismas oon sus complementos 

o herrajes metálioos o de madera, o bien en e l uso.

Estas roturas anormales son producidas la  mayor 

parte de la s  veces a l  no tener l a  placa de vidrio templada la  

regularidad de tensión que se precisa de modo constante y uni­

forme en toda su área.
El procedimiento qua se reivindica, permita solu­

cionar 6ste defeoto, consiguiendo placas de vidrio de temple 

completamente uniforme y por tanto de mejor resultado.
Esencialmente el fundamento de esta  patente con­

s is te  en primer lugar en que el horno en el que se c a lié n ta la  

placa de vidrio, tiene instaladas dos turbinas horizontales a ¡ 

baja presión de tipo corriente, que ponen en movimiento el aire 

i estg&cc del in terior del horno, con lo que se oonsigue obtener 

l a  miaña temperatura en l a  parte baja que en. l a  parte a lta  del

, horno, y con e llo  que l a  placa sometida a calentamiento se ca-
) - _ '

; líen te de una manera homogénea y ocmpletamente reguLar en toda ; 

¡¡ su superficie y partes. ¡
Ello es básioc para obtener un'temple perfecto j 

y ev itar la s  roturas que se producen no anpleando este procedi­

miento.



Bn segundo lugar oonsiste el procedimiento que 

se reivindioa, en que al entrar l a  plaoa, debidamente calen ­

tada en el horno indioado, en la  zona de temple a base de a i­

re, este es inyectado sobre l a  misma, a una presión y tempera­

tura ta l ,  que debe ser inversamente proporcional a l grosor de 

la  plaoa, y a l a  temperatura de la  misma, siendo la  tempera - 

tura base del aire de temple, para una plaoa de 6 mm. de grue­

so, y a una temperatura de 625 grados, la  de 50 grados y una 

presión de odLumna de agua de 8o mm., aproximadamente.

Las placas o velámenes de vidrio, templadas con 

este procedimiento, son de una resistencia a l a  rotura muy ¡ 

supe rio r  a  l a  normal del vidrio endurecido por lo s  habituales 

procedimientos, consiguiéndose oon e llo , el que r e s ís ta n lo s  

golpes, la s  presiones y lo s cambios bruscos de temperatura, 

con mucho mayor éxito, ya que tanto la s  puertas, ventanas, 

muebles, e tc ., con plaoas de vidrio templado, deben de estar 

sometidas en general a presiones varias de lo s  herrajes o par­

tes metálioas o sim ilares que forman oon e lla s  e l todo.

¡ Por lo que se refiera a. lo s elementos que oons -

¡ tituyen la  instalación para l a  apLlcaoién del procedimiento,

¡ o sea, el horno con la s  turbinas de olroULación de a ire , y 

la s  toberas de l a  zona de temple, no tienen nada de especial, 
pues son la s  corrientes dentro de su clase,' pues oomo ha sido 

expuesto, la  esenoialidad del procedimiento que se reivindica, 

consiste en lograr la  perfecta circulación del aire en e l in -



terior del homo, para oonsegnir un calentamiento homogéneo 

de l a  placa, y la  aplioaoidn del aire de temple, siguiendo 

l a  escala de temperaturas y presiones de aire indioadas.
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< J la  patente qtie se so lic ita  y que es de prò-

! p ia Invención y nueva en su. obj et c en España y en e l Extran -  ¡ 

j6ro, recae sobre la s  reivindicaciones siguientes?

l a . -  ne joras en eC procedimiento de tem -  

pie del vidrio de seguridad, para puertas, ventanas, muebles, 

deooraoión, qplioaoiones varias, caracterizadas porque esen -  

} c i  almanta consiste, en poner en movimiento, de una manera uní- 

forme, e l  aire estatico del in terior del horno, donde se oa - 

lien ta  la  placa de vidrio, para lograr que l a  temperatura sea 
l a  misma. en la  parte a lta  que en l a  parte baja del horno, y 

con e llo , que la  placa sometida a calentamiento, se caliente 

de manera y forma homogénea y completamente regular en todo 

su volumen, lo que se consigue, mediante l a  instalaoión de 

dos turbinas de tipo corriente, horizontales, a baja presión,

" ga..-, procedimi ento "scgdn.la  reivindicación ' - 

! primera, caracterizado porque al entrar la  placa debidamente 

! calentada en e l  horno indioado, en l a  zona de temple a base ¡

,} de a ire , este es inyeotado sobre la  placa, a una presión y }

¡ temperatura ta l que resulte inversamente proporcional a l  gro -j

sor de la  plaoa y a l a  temperatura de l a  misma, debiendo em -  ¡

plearse la  temperatura base, para una placa de se is  milime -  

tros de grueso y de una temperatura de seiscientos veintioinoo 

grados, l a  de treinta grados, y una presión de columna de agua! 

de ochenta milímetros, para l a  inyeooión de a ire , siendo la s  :



2 6 5 3 4 !
toberas la s  corrientes dentro de l a  industria de endurecimien­

to del vidrio por a ire , mientras se logre la  circulación de 

aire en el horno, según la  reivindicación primera, y se obser­

ven para la  aplicación del aire de temple, la s  escalas de tem- 

peraturas y presiones de a ire  indicadas.

33.- Mejoras en el procedimiento de temple de 

vidrio de seguridad para puertas, ventanas, muebles, deoara -  

oión y aplicaciones varias.

Según se describe y reivindica en e sta  memoria

descriptiva../''-. -
la  memoria descriptiva consta de 6 hojas, folia-, 

das y e scritas a máquina por una so la  de sus oaras. \

Madrid, a 3 Marzo 1961.
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