Memoria _}’_@e,‘s criptiva '

pam

luna patente de II\TVEI\’IGION, por veinte anos,
a fauoc cle'
j Dona. A,ntonia GOma.l mbo,'f'

, —a1bos ¢8pafioleg.,
- Don ca.rlos rarrida 1Monge : :

‘cesiclcnfe en
- Barcelona -~ Rosés, 46,

pot:

“Me joras en el prooedimiento de templs de vid:m.o

de seguridad para puertas, ventanas, muebl es, decaracidn y

ap lie aeiéne s varias"

'Inve_nto_res: Amboé' soliloita.ntes_; egpafioles.
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| fabrioan en vidrio pla.uo templado, puerta.s, ventanas, muebles"

| - R 1 procedimiento qua se reivindiea. pexind te salu..j. '

A_unque heoe més de veinte afios que se oonocan y

1’ v mu.ltitud. de aplioaciones mds, la experienoia ha demos-brado :
q_u.e muchas veoes s produ.oen roturas de 19.9 plaoas templadas.
ya sea a.l hacer el monta;)e de 1as misma.s oon su.s oomp ementos
K herrajes metalioos 0. de- madera, o bien en el uso. o _‘ e
B Esta.s roturas anormales smn producidaa la mayor~_
parte de las veces al no tener la placa d.‘e vi drio templada. 19.4.’
regnlaridad da tensién que 86 precisa ae modo oonsta.nte v uni..

forme ‘an toda. su a.rea..]-

oi one.r este defaoto. consiguiendo pla.ca.s ae viario de. ‘bemple
canpletamente uni:fome ¥y por ta.nta ds xnegor resul'bado.

. Esenoialmente el fundamento de esta paten‘ca oon-
siste en primar 1ugar en Qe el horno en el que 59 calienta. la’
placa de vidrlo, tiene. ins‘baladae dos turbinas horizontales &
baja presidén de tipo QOrriente, qu.a ponen o1 movimiento ol aira

stﬂico deI 1nteri;or del horno, aon lo que 50 cansigue obtener

nla miane temperatura en la parte baja gque en la parte alta del

B miento. o

horuno, y eon ¢llo que la placa gsometida & calentamiento se oaw-
i liente @ uia manera hoznogénera. v aanpletaments 'regular en toda
su superfl cie ¥y pa:ctes. - |
o Ello 6s. bé.s:f.w para obtenar un' temple peri'eoto :

y evitar 1as roturas que se ‘prodacen no emplea.ndo este pi'ooedi-
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R -“este prooadimiento. son de u-na reSiStemia ] .'La mtura moy

tada en el horno indioado, en la zona de temple a base de ai-
- re, esta &8 inyectado sobre la misma. a. u.na presidn ¥ tampera.-‘

-'bura. tal que debe ser invarsamente proporelonal a.l grosor de

tura base del aire de- tem;ple, para. una plaoa de 6 mm. de grue- "
jso, y a s temperatur'a de 625 gradOS, la de 20 grados ¥ una.

'M presidn de oolumna de’ a.gua de 80 mm., aproximada.mente. -

'supa rior & la normal del vidrio endu:ceoido por los habituales
,prooedimientos, consiguiéndose con ello, el que rasistan los
golpes, las presiones ¥y los cambios brusoos de tempera’cura, :

- aon muoho mayor éxito, ya. que ta.nto las puertas, ventanas,

'scnnstida.s en gensral a presiones varias de los herra..jes 0 par-| -
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‘mn segundo luga.r oonsiste el procedimiento que

se reivmd.wa, en que a.T. entrar la pla.oa, debidamente calen -

la placa, y a la temperatura de la misma, siendo la tempera -

I,a.s placa.s ] volumenes de vidrio ’ templa.das om

muebles, etc., acon plaoas de vidrio templado, deben de estar

tes metalioas 0 similarss que forman con ellas el todo. '

Por lo gque se rafiere a los elementos gue a;)ns -
tituyen la instalaoién para la aplicaoién del prooedimiento, .
0 sea, 6l hornc .con las turbinas de oiroulacién de aire, y
las toberas de la zme d¢ tample, no tienen nada de especlal,
pues SOn'las corrientes dentro de = clase‘,’ pusg gomo ha sido
expuesto, la esencialidad del pmcedimienta que ge reivind:laa,

oonsiste en lograr la perfeota cireulaoidn del aire en el in -
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terior del homo, para conse gm.r un ealentami ento homogéneo }

de la pla.ea, y la a.plioaoidn dael aira ae temple. siguiendo

la aseala de temperaturas .V presiones de aire indioad.e.s.
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Olalmenta consiste. en poner en movimiento, ‘de una menera uni—

' pia Invencidn v nueva en su obJ e‘co en Espaﬁa y en el Extra.n -

: jer, reoae sobre 1as reivmndioacionss siguientes-'”

'decoraoidn, eplioaoiones va.rias, aaraotarizadas porqp.e esen -

Afojme. el aire esta.tioo d.el interior del horno, donde se oa -
f~-lienta. la placa de vid:r-lo, pa:ca 1ograr qu.e 13. tempera:tm'a sea.
’ la misma en la parta dl ta que em la pa,rte ba;ja del horno, y
_"oon ello, qu.e la’ placa sometida. a oalentamiento. se caliente
L de’ mmara 7 forma homogenea y completamante regular en, todo '
',:su volu.rnen, lo que S0 consigue. mediante la instalaoidn de

}dos 'tzu.rbinas de tipo corriente. hoz-imnta.les, a ba.da presién.

',ca.lentada en el horno :mdioad o, an le. zona ﬁe temple a basa
g d.e ai:c-e, este LY inyectado sobre hE:) nlaoa, a \ma presidn y
; temperatura ta.l que resulte inversa.mmte proporcional al gro -

'sor de la plaoa ¥ & la temperatura éte la misma, debiendo om w : 

de ochenta milimetx-os, para la inyeacidn de aire, siendo 1as'

I:a patente que 58 soli@ita y que €8 de pro-

o ,.'1”""' Me ,joras en ar prooedimiento da tem -

ple del vidrio de seguridad, para puertas, vente.nas, muebles,

3"'.-.‘ Praoedimi ento seg\in la. reivmd:.caoi6n

primera, cara.otsrizado porque a.l entrar la ylaoa debidamente

plearse 1a tempera.‘b‘ura base, para una placa de seis millme -

tros de grueso y ds una. temperatura de sen’.scientos veintioinco

grados, la de treinta grados, ¥ una. presién de. oolmnna ae a.gu.a_s
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toberﬁs la'é‘cdfriéntes déntro de 1a industria de endureeimien~

to del vidrio por aire, mientras g¢ logre la oiroulaciGn de

a.ire en el 1oTNo, segin la reiv1m1cac16n primera, R4 se obser..

ven para la aplioacién del a:l.re de templa, las esaalas de tem_

"peraturas ¥ presiones de aire ind:.oadas. )

5‘.- Me joras en el prooedimiento de. temple de

""vidrio ae seguridad para. puer‘bas, ventanas, mueblas, deom‘a -

: ‘cién y aplicaoiones varia.a.

seglin se dasor&.be v reiv:.ndioa en esta memor:l.a

v

deserip‘bivao o ‘f STl -
- . ,‘f s m memo:da desarlp‘aiva cons‘ba de 6 hOJas: f°1ia" -

‘ das y eseritas & mélquina. por. una sola de sus cara.s.

Madrid, a 8 Marzo 1961. -
E LLt:nMO '—aoss
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