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. ' . _ .. : . MEMORIA DESCRIPTIVA, . \ ¿ ....

. que se acompaña a'-" .' . " ; -

i;..--."-' la  so lic itu d  de una . J : ' *'

PATEI'ÍTE DE INVEl-JCION. por VEDJTE AÑOS. en ESPAÑA 

a favor de G, MAZZONI, S .p .A ., entidad ita lia n a  

domiciliada en BUSTO ARSIZIO ( I t a l i a ) ,  por: 

"PROCEDIMIENTO" PARA HACER FLOTANTES LOS JABO-. 

RES Y OTRAS MEZCLAS DE DETERGENTES"., '

Inventor: DonGIU.SEPPE MAZZONI, de nacionalidad
.. , i '-  "" 'ita lia n a , -'i ' .. i  ... " '

Prioridad:'Patente Italiana n^ 7-503, de 19 de. 
"... - Ootubre de 1960. .
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invención .¿ que se refiere la.presente memoria, constituye 

una', novedad -industrial' con .característioas .y -ventajasque -la. hacen '. 

merecedora del .privilegio de explotación exclusivo' que..' por. .ella se "* 

solioita, de-acuerdo con.-las prescripciones del vigente Estatuto so­

bre 'Propiedad Industrial, de. 26 de julio de 1929, texto refundido 

"publicado' el JO de abril de 1930.'."

. "  El .procedimiento objete, de la presente ' invención, permite, la. .1. 

'fabricación de jabones flotantes de forma fácil,, simple y económi­

ca, presentando numerosas ventajas sobre los métodos hasta ahora 

conocidos. '

Esté procedimiento, además, permite obtener una vasta gama de 

productos, incluidos entre ellos diversos tipos de jabón flotante, 

hasta ahora imposible de obtener por los procedimientos conocidos^ es 

decir, jabones flotantes con porcentaje de ácidos grasos inferior al 

62% y superior al 80%. - ' r :

' Todos los métodos.conocidos de fabricación'de jabones flotantes 

se ,basan..en la 'inoorporáoión de un gas,^ tal como 'aire, ''ozono etc.',"en 

unálmása dé jabón caliente en estado liquido o en 'principio de solí-.' 

difioaoión. Está operación;pue&e efectuarse tanto en oontínuo como* en 

discontinuo. En el procedimiento discontinuo, el jabón se mete en mez- 

oladres abiertos, donde la masa jabonosa es batida hasta que se la 

incorpora la cantidad de aire suficiente para asegurar el flotamiento. 

Talmasa.de jabón aireada es después echada en moldes para el enfria­

miento.y solidificación. En los procesos continuos, que están amplia­

mente descritos , en la'l'itératura técnica-especializada, "se hace la 

'inyeooión'de gas a...la masa.de jabón dentro de una máquina que simul- . 

"taneamente bate el jabón con el citado gas, enfría ía mezcla hasta,- . 

una temperatura.compatible con el.grado de fluidez del producto obte 

nido y del tipo de aparatos usados, después de.lo cual se forma uná 

barra continua.a una temperatura suficienteménte^elevada. *
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: Con estos métodos sucintamente descritos se tiá^en diversos

inconvenientes. ^ -

/r.:.;''" '''' '* ' ' . En ef ecto, con los métodos discontinuos de aireación del jabón

; . -[ se produce una gran cantidad.de recortes que pueden alcanzar hasta 

E) . - i si 50 % del jabón producido, ya que a los recortes..inevitables re-,

. f sultantes de las operaciones de escuadrado y corte de los bloques en 

trozos aptos para él consumo, se deben añadir los recortes debidos - 

' . ¡¡ a la acumulación del gas en las capas superiores de la masa del jabón

durante la fase dé enfriamiento,i* Además, en las oapas próximas a la 

10 superficie de la masa del jabón, se forman frecuentemente grandes bur­

bujas de gas. Tanto.las capas desprovistas de burbujas como aquellas 

en las que el gas se. ha acumulado, constituyen por razones evidentes *. 

un recorte invendible. -- f.- '

Con los.procesos continuos, por el contrario, ee.tiéñe general 

- mente' üna'-di'spersión constante del gas - en la masa y una producción ' 

inferior dé recortes) pero se presentan problemas e.inconvenientes 

notables desde el momento en que el jabón aireado abandona los' apa­

ratos usados en su producción. En.; efecto, a causa de la alta tempera­

tura de la barra estrúida, ésta es blanda y de difícil elaboración;

20 ¡ ulterior, a causa de su escasa consistencia. J - '- -

Por otra parte, los procedimientos están vinculados a la flui­

dez de la pasta de jabón, ya que por encima y por debajo de cierta fliji, 

dez no es posible airear el jabón. Efectivamente en el oaso.de un ja- 

.bón demasiado fluido el gas no permanece englobado;mientras que en el 

2<p caso dé un jabón demasiado viscoso, la masa presenta bastante difi­

cultad de agitación en el sistema discontinuo y demasiada resistencia 

para su avance a través* de los aparatos en los sistemas continuos.

El procedimiento objeto de la presente invención se diferencia 

de una forma fundamental de los procesos usuales descritos anterior- . 

30 ./.mente) porque el jabón,'--para hacerlo flotante, es tratado en el es-, .

¡x.'í'

; ^

t # '
;

'

-



tado sólido,., realizándose la dispersión ehel mismo del gas desti­

nado a hacerlo flotante por medio de mía' serie" de aooiones ineoánj. 

cas, ejecutadas por dispósitivos ̂ 'adecuados' -para traba jar'.con un' pro . 

duoto que .tenga ucia consistencia.-sólido-pastosa. y ó

. .. Son evidentes, .las ventajas de tal procedimiento, ya que

con el desaparecen los problemas inherentes a la- fluidez ..Q.rvisco_si 

dad- de la pasta de jabón y por consiguiente, ces^n los límites de

formulación deleitado-jabón, así como la elección de las materias

primas que .lo compongali -y el contenido de ácidos grasos. - * y 

Con.el procedimiento objeto de la presente invención es 

posible hacer flotante cualquier, tipo de jabón que sea.susceptible 

de.adoptar y mantener la forma sólida a la temperatura ambienté, - 

así comò; también la mezcla de detergentes de cualquier naturaleza - 

.eventualmente también desprovistos de ácidos grasos. y'-yói-

El procedimiento según la invención consiste en que el

jabón, la mezcla de jabón y detergente, o la mezcla de detergente 

exentos, de jabón.ei^stado sólido, preferentemente en forma de gra­

nulos, cilindritos o escamas, y en presencia de la deseada cantidad

de gas, sean sometidos a.sucesivas fases de empaste, mezclado y 

homógeneización. Dichas acciones de empaste, mezclado y homogenei- 

záción deben llevarse a cabo necesariamente en el interior de una, 

máquina de diferentes fases o en el interior de varias máquinas, sim 

pies capaces tanto.unas como otras de impedir la dispersión del.:

gas. . . "'.r '
El procedimiento.consiste además, en realizar dichas aocio 

nes"dentro de límites de temperatura bien definidos para cada ti­

po de jabón en elaboración y, por último, en estruir el jabón'ob­

tenido ,así flotante bajo, forma de barra continúa, a una .temperatu­

ra substancialmente.inferior a la temperatura a la.que el jabón 

en elaboración pasa al estado liquido o al estado líquido en via



f  ñe incipiente solidificación.

L; J ' Los: aparatos preferidos para la realización dé la presente 

invención son los descritos en la Patente italiana ns 6.984) pero 

-'cualesquiera otros, aparatos ausoeptíbles de obtener resultados ana-

logos ó semejantes- pueden ser empleados.. - " - . . - - - : , .r...

\ . . -  ' Durante las acciones ¿e empaste, .tnezclado..y.homogeneización 

''.' tiene lugar en ei seno de la masa de jabón el fenómeno de tixotro-" 

.'pía, que la hace., más plásticas.-El jabón entonces se encuentra en 

las 'condiciones.;ideaie.s .para "admitir^ qüe se halla" a una

temperatura relativafnente:;;bajà- y, .en--'es^ sólido. En tales . oondi- " : 

.'-'-rciones"/ 'Ías/-burbujmicroscópicas de aire que se - forman durante la 

fase de. agitación,.':ti.enen*las'::'páréden.sufioienteméhte'SÓlidas.'''y elás 

ticas. l.para resistir" eh la fase de estrusión y encontrándose el ja- 

- bón..- a temperaturas ' relativamente. baja, el ' gas' en él disperso no se 

.. halla en- forma expansiva, y,..:'por lo tanto, no produce fenómenos de.':

. agrietamiento después del. enfriamiento de .la.'harra,. cosa que'inva--* 

-f riablemente tiene lugar con' los .otros sistemas. . .. f

Es'necesario mantener la masa de.l. material en. elabora-....,'''

oión (jabón u otros detergentes),, mediante cuidados conocidos, a 

una .temperatura adecuada para cada tipo.de material, así cómo in­

troducir, el gas a ú n a  temperatura apropiada, siempre en relación

con el tipo de detergente sólido aireado"y.flotante a produoir,. 

Los límites numéricos de esta temperatura, así como las otras va-* 

riables, están reagrupadas en la relación que sigue. . ..

Por tanto, se debe prever en los aparatos destinados a la re 
lación del presente procedimiento 3 medios encaminados a calentar

- enfriar, o mantener a una determinada temperatura: tanto las ma-

térias que entran'en los mismos, como el producto en̂  elaboración 

^ ^1 producto a la salida de los citados aparatos. Generalmente '-

él.calor.desprendido con el.trabajo mecánico que



es' suficiente ..para alcanzar,.la temperatura deseada}-'.''en- diversas'.*1 ' 

ocasiones, es preciso reducir tal'*'temperatura-mediante circulación 

de un-fluido refrigerante. . - .' .' ..

.Con el. fin....de ..delimitar 'y-esclarecer .mejor-'el campo'en que . ..

la presente invención tiene., empleose. fijan a continuación los ; 

"va¡l$?es.. m<s!kiimq.s y. --minRmoa -. d^ - les' principales variables para la ela­

boración- de jabones.!' . --- "'"'i'.,

Porcentaje de ácidos grasos en el. jabón .base.... de 40 a 86

Temperatura del':., jabón.a la entrada....... ....... de OSC a 50°C --'

Temperatura del* gas. a la .entrada.. .. ............. . de O^C a 100^0 -.' ."

Temperatura del jabón flotante estruidój..i-..^...Kferior a 80^0 ; .

"-Presión, del gas a la entrada. V..'... ..... . desde la presión at-
. " ' l ' i ' - n , ; "-'-1 "...': mosférioa hasta 5 at.

'-.Gracias a lapresante invención, que permitela.'elaboración 

en campos, de temperatura substancialmente ..inf eriores a a[úellas en -,. . 

que el jabón pasa al estado líquido, o al estado liquido en viaá :- 

de.incipiente solidificación, es: posible.obtener el jabón flotan- j 

te .en forma de barra, continua, . con unas excelentes ..caracteristi-' 

oas .mecánicas, que permiten uñ adecuado trabajo de acabado.- ,

'" . Utilizando los.-aparatos descritos en la patente -'italiana

6.$84 se ha producido jabón flotante según la presente invención,' 

operando de la siguiente forma: ; . ,r"

Se. produce el-jabón liquidado con los métodos conocidos de 

cocción en-cádera,* "partiendo de' la siguiente mezcla de grasas! "

Sebo vacuno 83%: manteca de cerdo 5%; aceite de coco 12%.

Dicho jabón que resultó tener según los análisis un título 

de los ácidos grasos de aproximadamente 38'7^C., con un contenido 

de humedad de 29'6% y uncontenido de ácidos grasos del 62*1% fuá 

desecado utilizando el procedimiento bajo vacio descrito en la pa-;, 

tente USA nS 2.945*819. Se obtuvieron cilindritos qúe analizados' -



resultaron con un contenido de 12'02 %. de.humedad y 79*35 %  de 

ácidos-grasos.-.- " ...

- La máquina utilizada, construida según la patente ita- - 

liana 6.984y estaba dotada de una tolva, de dispositivos para la . 

introducción simultánea del gas-bajo presión y de cilindritos *de 

jabón, de un estator cilindrico con camisa para circulación de 

agua de refrigeración y de. un rotor, que podía igualmente sep re 

.corrido por agua de enfriamiento, constituido por trozos de cóclea 

separados entre só por grupos de'mezclado, cada uno de ellos fór-. 

mado"por' un par de ruedas dentadas solidarías," respectivamente, 

una con el:rotor y otra con el:estator. Dichos grupos.de mezcla 

'erán..'en "númerp' de cinco , y . .por ..'.déba jo - del ' ultimo, se Rabia mopta^

.do una 'pá&ezg¡.$.óhipa-̂ 'de.'-e's.trp'sí óá-dón^ptápá,^gu jér'eada dotada^ de r 

termostato. ' " , "" .-'.1',-. í"',. f - *

Los cilindritos de jabón,fueronyalimentadosia la tempera- 

tura de 20-C a la tolva de dicha máquina, al mismo tiempo que se : 

inyectaba a la. misma aire, comprimido, a lát presión .dé 0'9 at., pre 

viamente calentado mediante un interoambiador de Óalor a la tem-^ 

peratúra de 40°C. En las camisas del iotory del estator de lá ,'- 

máquina se hizo circular agua a la tempera.tura de 20^0.. El jabón 

salió de la placa de ostrusión en forma de barra contindh.,compac- 

ta, homogénea y con'una superficie lisa y brillante, siendo oorta- 

da a continuación sin,dificultad'alguna por una cortadora automá­

tica para jabón de tocador. La barra de jabón en el momento de la 

estrusión tenía la temperatura de 52^C, muy por debajo del puntode

fluidifi.qación, ̂ que, se puede considerar aproximadamente^a,lÜÓsC., . 

Después del ^enfriamiento a la.temperatura ambiente, se determinó - 

el peso. específico aparente del jabón flotante así producido y , 

resultó..ser,de 0'92. Las pruebas-prácticas del lavado y flotamien.

to. del jabón .-dieron óptimos resultados.
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Hecha la descripción precedente, hemos de a n a d í p ^ e  los deta 

.--lies de. realización de la idea expuesta pueven varian,- sin que-por ... 

ello cambie la esencia de la invención que es la que desprende de 

los párrafos que anteceden y la que se reivindica en la siguiente

N O T A  . * ".?'*** ': 7

En resumen: La ̂ Patente derlnvendión qúe..sesolicita, recaerá

- mobre las reivindicaciones que sig-uen: - d . . ' .""

-" ''' .-'..'la.- PROCEDIi&IEi^TO PARA HACER FLOTi^TES LOS JABONES Y OTRAS 

MEZCLAS^DE DETERGENTES,caracterizado porque se.'.toma. el 'material a' -.'; r;

- ';.trata,r '(que puede ser un jabón o una mezcla de jabón con otro deter 

gente o cualquier ..otro.deter'gente) en el estado sólido,''pfefer'ente-̂ 1

.. m'en'te .'en' pequeños ;pedazosj''ta.íes...como.:, ̂ ánuloz^ioilindritqs,^.escamas, 

o.similares,"y se le pone en presencia de un.gas dentro de un ambien 

te cerrado, .en el cual es . sometido a sucesivas' .operaciones.rde .empadte 

mezclador-y-hqmógenización, sin que tenga lugar la dispersión del gas 

y manteniendo ..la temperaturaide dicho ambiénte dentro de los límites 

' necesarios ̂ .para. mantener-.: el materiali-en el estado sólido-pastoso, sie 

i- do mantenida dicha temperatura por debajo de ,1a temperatura de inci- 

¡ .. pié'nte "licuación, después .de. :'lo- .cual, se destruye . en,, barra oonsistente¡ 

... dotada', en forma estable de. microscópicas ' bu.rbujas:_dé gas-̂ ". y "por .'iánto 

flotante, apta para ser.cortada en pastillas, para su utilización,.. :

/ 'r -'"-Í 2h .. .PROCEDIIglENTO - PARA' - HACER' FLOTANTES. LOS JABONES[ Y,' OTRAS 

... ..MEZCLAS DE. DETERGENTES, según la reivindicación 1 §, caracterizado ir '.

porque para" la elaboración de jabones que contienen ácidos grasos . . -.

' en porcentajes desde el 40 al.,86%., la temperatura del jabón a" la .en- r 

trada puede estar comprendida entre 0"C y 50^C, la temperatura del. ' 

gas a la entrada entre O^C y ÍOO^C a la presión de 0 a 5 at. y la * 

temperatura del producto acabado estruido, inferior a 80°C. r

PROCEDIMIENTO PARA HACER FLOTANTES LOS JABONES Y OTRAS 

''-'MEZCMS DE DETERGENTES, según las reivindicaciones 1^.y.2^*y .'carao" '
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tdrizado porque para, la realización del procedimiento se^HpTean 

aparatos capaces dé reducir el material a tratar (jabón-u otro-de- 

;tergénte)'a pequeños pedazos, tales como cilindritos, escamas o grá.' 

nulos; una.cámara"hermética para gas, que contiene órganos de empas­

te, mezcladores y/ó homogeneizádores; dispositivos para"introducir .. 

en dicha cámara, el. material a tratar y el gas; medios para mantener.: 

el material en tratamiento a una temperatura inferior a la de licuaci

- " : 
-

"y'medios para la-estrusión del producto," dotado de gas y por tanto fio' .................. _ '* _______  " - - - - -
- á^y*'tante, bajo forma de barra solida apta para ser cortada en trozos ^  *

'"".listos para su'''emplep.'.''r.:?P;-l .i . r ,7-7 -^ ^ ^ 7 7

- Se reivindica por último, como objeto sobre el que ha^ 

de recaer là Patente de Invención que se solicita: PROCEDIMIENTO 

.PARA HACER FLOTANTES LOS JABONES Y OTRAS MEZCLAS DE DETERGENTES.

Todo conforme se describe y reivindica en là présente memo-,

-ria.queóohsta dà nueve páginas.escritas a máquina. '

,  ̂ Madrid, : a 1 de Marzo de Í % 1  - -

ALFONSO UNGRIA ' .
'# '  '
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