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/  -^3'3 - 3 .  iíEMORIA DESCRIPTIVA
- Sabido es que e l matérial con que se confeccionan la s  

correas de transmisidn e s , en la  nnyoría de casos, e l  cuero de .
33Buey5y3t.a^ más- rarament e , e l  de vaca. .-3?'5!33'.^ 
'3-.̂ ' -3 !  3'^  de cuero destinadas a 5 fo r m a n ,u n a ";

correa se cortan en b is e l  por lo s  extremos y se encolan o co­
sen de dos en dos, praoticándos e análogamente ? !  em palm efinal, '
qué es e l que deteimina la  continuidad de la  correa, ofredando  
la s  uniones encoladas una marcha más segura que la s  co sid a s, 
aunque la s  prime ras adolecen del InoopYenient?; dé que, en loca- 
íe s  húmedos , s r e b la n d e c e n  con fa c ilid a d . "̂3 ',.;d'-L3 3 3 ' ^ . : 3 -.3 

' 3 '' Debido a la  poca3seg'ñridád de dichas uniones, a l pro- .



gres ivo alargamiento de la  correa, a su precaria f le x ib ilid a d , . 
particularmente en correas dobles, y a l precio muy elevado del l  
cuero, se. han venido ensayando otros m ateriales para su s t itu ir ­
lo .  Así es que se emplean también correas continuas de balata , 
de algodón, dé caucho, de caKamo, de pelo de came 11 o.y ilnalmen- 
te  también cin tas de acero, de celu losa  y de te x t ilc e a , formadas 
ástas á l  t i  ma s co n una .pas.ta de papól a la  que se incorpora un.
25;á de fibras- t e x t i l e s .  .,. , -g'p..... ""

' Han'adquirido -tmbión un gran, auge la s  ; correas de seoción  
t r a c c i a i ,  formadas por tejid os de algodón y otras fibras conve­
n ien tesq u e quedan cubiertas por una capa continua de caucho, pe­
ro, en la s  mismas se observan lo s inconvenientes que supone e l  te ­
ner que ceñir su d esarro lló la  diámetros y d istan cias entre cen­
tros de poleas predeterminados, a s í como la  corrección de su pro­
gresivo alargamiento. ; .............p - ...... .' .

Tratando de obviar los inconvenientes de que adolecen to ­
das la s  correas de transm isión conocidas, s in  merma alguna de sus 
ven tajas, la  presente Patente de Invención,se refiere  a un pmoe-' 
dimient o para l a  fabricación  de correas de eslabones , mediante
l a  cu á l se conslgue un nuevo elemento de transm isión  que p resen ta , 
como c a ra c te r is t iç â s  más a p re c ia b le s , una e x tra o rd in a r ia  re s is te n  
c ia  a I 3 tra c c i ón, una notable f le x ib i l id a d  que perm ite su  adapi - 
tao ió n  a -po leas de poco^d^ tro  , i-nolusive en l a  tra n sm is!ón de 
grandes.-potencias, - y. l a  p o s ib ilid a d  de a ju s ta r - s u  d e sa rro llo  á-'l..'';.;' 
l a s d i  en tre  e je s  y diámetros de' polea3,'-.'que. neán* oónye- '
n ien t es'.;,-' ^ue dandópt'aáé'iá.n '"sua'deptdble.. de . f á c i l  c o r r e c c ió n e l  na­
tu r a l  a la rg ad le , to  de la  c c rre a .

A'ilps;;.efectos, in d ic a d o s ,. la  correa-de transm isió n  ré s u l­
tan t e de l a  áp lic á c ió n  del procedlm iento a  que se contrae e l  pre-" - 
sen te  reg is t r o , e s tá  compuesta por l a  unión a r t ic u la d a  de una can
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t i  dad variable de eslabones de material e id e tic o  o semieMstico, ' 
preteriblem ente caucho natural o s in te t ic o , s in  armar ò armado s 
interiormente con lonas, i le  je s , cables y v a r illa s  dé acero u 

otros m etales, cuyo armado se dispone de conformidad con e l  va lor  
de la  potencia que ha de ser transm itida por cada tip o  de correa.

.. Dichos eslabones, de configuración ampliamente variab le, 
quedan unidos entre s í  por pasadores de acero, de preferencia pu 

. l i dos, que se consti tuyen en e jes de a rti culaci ón dé los mismos 
" y que que dan alineado s según un e je prim itivo .uniforme de lo s  

propios eslabone s .  El punto de fr ic c ió n  de lo s  pasadores con lo s  
eslabones,-según lo s  casos, pueden llev a r  caequillos metálicos o 
m aterial p la s t ic o , incluido e l nylon. - - ..

Las particularidades sucintamente indicadas como caracte­
res t i  cas de la  ó'or rea dé"'-traos misi ón- .lograda- a travós d e lp ro c e -  
di-miento a que.'se.'refiere la 'presente ..Patenterde:invención, peden" 

. ser apreciadas eon!¿ay.pr j.de ta l le-- travós. de la descripción de 
. una.f brina preferidá-dé rea lizac ión 'p racti ca que, a - t ítu lo  de .ejem ' 

pío enunciativo y no lim ita t iv o , se expone a continuación r e fe r i­
da a una hoja dé dibujos que- se acompaña y en los- que: - 

;. r '* , La F ig, i .  mués tra  una. v i s t a  perspe c t i  va de una porci ón
',:̂ ,';de correa de eslabones obtenida según e l  presente procedim iento..

- '''La.JÉig.''-;-2''''és-:una'!yiqta^^ co nv e nei onalme nt e 's eoe io - .
nada, del alzado de la  corread esarro llad a , que r e f le ja  la  forma 
de unión de lo s  eslabones que la  componeii,; a s í  como la  adaptación 
de éstos sobre la  p er ifer ia  dé poleas, tambores y elementos aná­
logos.de transm isión, tanto oonductoree como conducidos, i  - 
' ' La F ig . 3 indica' una v is ta  parcial en planta, del mismo

1. medio de trans m isión, parcialment e se coi onad o según. la  l in e á de 
corte 111-111 que se señala en la  F ig. 2.

-, , . Según muestran la s  figpras cont enidas, en la  hoja de d i-
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Lujos adjunta, .una. correa de .-transmi.slán. c p ^  ;
ap licación  del procedimiento de la  invención, puede ser plana o 
trap ec ia l y está  compuesta por una cantidad conveniente de e s la ­
bones (1 ) , que son de forma y ditensiones apropiadas y fabrioá- 
das con m ateriales e lá s t ic o s  o sem ielásticos heterogéneos o de 
la  misma naturaleza y condición, presentando, en dos de sus la ­
dos opuestos, unas p a t il la s  ..salientes (2)., alternadas con caví- ' . 

..dades cóncavas; (3) que se  coxresponden a uno y otro lado'de oa- : 
da ele me nt o (1)., segón alineaciones in terpoladas,. es decir,--que 

.-. a- lái p a t i l la  sa lie p té  -(2) de un lado le  corresponde e l  vaciado' * ' 
- (3) en e l opuesto, y viceversa, extendiéndose dichos accidentes, 

en n&ie ro .variable , en ía  to ta l longitud de cada..." elemento (1 ), a 
...excepciónd-eunas zonas.extremas ( 4 ) - que .quedan libres.'de lo s  .. 1- 

""^ '̂mís"mos .̂..manteniénd'oss-Jen éstas la  sección  in ic ia l  transversal (5) 
de cada eslabón ( l ) .  -  1 .

Las ya t i  l ia s  ( 2'j-'de. ûn elemento. (l).-se' introducen; en.-las ' 
cavidades (3) de sus elementos inmediatos, estando provistas de 

. unos o r if ic io s  co,incidentes (6) que son ensartados por unos pa- 
sadores (7) ,  pro.vistos de una cabeza de mayor..'diámetro (6) en. 

d' uno de sus extremos y de una arandela (9) y una c la v ija  (10) en 
e l .  opuesto , farmándose a s í la. unión indefin ida , de paso constan- 

r' te , d e ' cantidades variables de; e s i  abones ( 1 ) para formar una ' 
correa de transmis ión continua, de la  longitud o desarrollo  que 
sea cón.vonjienté en cada caso, quedando perfectamente alineados 
lo s  bordes de la  correa a s i formada, merced a la  exacta co in ci­
dencia'en . to fio s lo s  elementos (1) ,  de la s  p a t il la s  (2) con sus 
alojamientos (3) ,  tanto en e l  caso de que dichas correas presen-, 
ten .sus . b or de s. 'par&le lo s  en s ent i  do trars ve r s a l , .como s i  s on c on - 

o divergentes para tránsm itir a la  propia correa uná 
como ouurre en e l  e jemplo representado*
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b' ;.b Independí ent mine nte de la  naturaleza y condición de 1 os 
materieúes aplicados a la  fabricación  de cada eslabón ( l ) , e l 
presente procedimiento comprende la  obtención de lo s  mismos se ­
gún procesos de moldeo o de mecanizado/ previóndose asimismo la  
formación de cada eslabón ( l )  con núcleos in ter io res resisten ­
te s ,  re cubiertos por aglomerantes vulcanizables o polirne rizab les  
cuyas su p e r fic ié s . y contomó externo se adaptan a la  configura­
ción prevista  en cada caso para unirse a otros babones sim ila - - 
res y formar una correa continua, separado cada eslabón ( ! )  de 
su inmediato por e l  paso uniforme y constante que d istancia  a 
sus respectivas articu laciones f 7) que pórporclonan la s  corres­
pondí en te s varia c i ene s ^ g u ia res de cada eslabón (1) ,  en su- a p l i ­
cación sobre la  .p eriferia  de tambores o poleas (11 ), cuyo arcó 
abrazan con e l  m óspem fectocontacto yrozam iento de su base in ­
fe r i or. "..'"/-i""-- ..... .A....../- i--'

. La propia .organización de una correa -de "-trans'mis 1 ó¿ '.óbúe *. 
-nlda mediante , e l procedimiento -del enunciado proporciona e l  me- ' 
dio de, adaptarla a d is tin to s diámetros, de poleas y d istan cias en 

. tre esta s, a s í  como a la  corrección de su posib le alargamiento, 
-consistiendo òste medio en la  simple separación o adición de los, 
eslab one s ( 1 ) que; Sean 'convenientes, -lo'' cuál' - se " logra" re t i  rando 
o introduciendo io s  pasadores (7) que lo s unen y cm*os pasadores, 
con objeto.de; condicionar la  suavidad y &

.'tos del' conjunt o, " de - la  co rrea, s on preferiblement e de .acao - y' -es- - 

.me'radame'-nt-e,pulí dos. * ;
" Lade s c r i  poi ó n e  xpue s t a s o ,  refiereM nicam ente. a- una for­

ma prefe rida "de, ap ll oa"ci ón . d e l pr o ce di mie nt o ob jeto de es t a la r . 
tente y se comprenderá que "en e 1 mismo pue d e n s e r  introducidas 
todas aquellas variaciones de d eta lle  que no a lteren  sus carác­
ter  i s t i  cas e seneiale s .

í ̂
i ! "
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Invención:
¿ 1^ .- Procedimiento para la  fabricación  de correas de

eslabones, que consis te esencialmente en formar la  correa tra- 
; p ecia l o plana partí endo.de ser ie s  de elementos de m aterial . 

e lá s t ic o  o sem ielástico , de dimensiones y configuración adecúa 
dos, iguales entre s í ,  cuyos elementos se articu lan  mutuamente 
mediarte unos pasadores que lo s  atraviesan en su sentido lo n g i­
tud in al, sobre lo s  cuales queda conjugado cada uno dé esto s es­
labones por intermedio de unas p a t il la s  que sobresalen la te r a l­
mente de los mismos y que se alojan  parcialesnte en una cavidad' 
prevista  en e l  elemento complementario inmediato, asegurándose 
la  coincidencia de,dichos juegos mediante la  d isposic ión  a lte r -  

.n a d a 'd e p a t il la sy . cavidades en cada eslabón -para ^peimí^
; '.'./formación .dé- - correas, s in  f in , con un;hue.lgo mínimo , entre --t^:es"'!
. ....--eslabones; y ajustablea ra d esarro llo s diversos .

2-'.-'Procedimiento' pira., la  fabricación  de...oorre'as .de - 
--eslab on es,.segú n  la .a n ter io r  reiv ind icación ,'caracterizado  por 
. e l  hecho de conformarse los referidos eslabones por moldeo o 

nncanizado convenientes y  partiendo indistintam ente de materia­
le s  homogéneos o combinados con núcleos r e s is te n te s , d istinguién  
do se e n s u  configuración externa dos lados paralelos que definen  
e l  espesor de la  correa, quedando lim itáda la  anchura de lo s  pro 
píos eslabones por dos bordes paralelos o convergentes, con unos 

s pací os-; d e . s e paraci ón. ent re-'. e slab.o.ne s ". que s oh ,.resul tantee/ de - la  
- - altura de unas p a t i l la s ,e n ./ la s  -que se practican un o r if ic io  cen 
; tral-, Jalójándose la s  mismas' parcialmente encavidadés' c o inciden­

te s  con e l la s  en e l  eslabón i^.ed^atp,.^;altérn^ndQ3e.-dinhás patír



l i a s  y cavidades en forma que a la  p a t i l la  sa lie n te , de un lado'" 
le;corresponde e l vacía lo  del opuesto, y v iceversa , con una 
d isp osic ión  ta l  que 'permite e l  ensartado de ser ie s  indefin idas  
de eslabones por sus - correspondientes pasado re s d e ar t i  culac i  ón 
para cons t i t u lr  bandas continuas aptas para la  transmis i  ón de. 
movimientos de rotación sin  resbalamiento y con pares de fuer­
zas de valor v ariab le . - ; -, "1 ' -.l.r':-!'-.. : . ...r.rl, ..̂ '1;
'«.y. -. -  ̂ 3 - . -  PROCEDIHIEIífO . PARA LA FABRICACION DE CORREAS DE' . 
ESLABOlés. 11 ^ ' 1 , ' rl l ' ", 1 ' '  *
j; Seaii cuales fueren la s  circunstancias que concurran con

la  esen cie lid ad  propia de la  misma. 1 7

Consta la  presente Memoria d escrip tiva  de s ie te  páginas 
fo lia  das. y mecanografiadas, por una so la  cara y va acompañada de
una hoja de dibujos aclarativos

Madrid. Febrero de 1961
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