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‘[“jnomas en las cuales e fabrica el calzathmediante vulcaniza- A

",f¥c1pn directa del piso de soma conbra el corte. El propio soli-_“

‘ft~01tante posee patentes para este tipo de maquinas en Espaﬁa,”'
N Holanda i otros paises. A S '

‘fl,ﬂoggﬁ L ,f En estas maquinas, el corte de calzado ampleado es ma-‘friJ



'Qcien en el volumen de los bordes prensores laterales a. fin ;v?

'xinufacturado con cuero natural habiendose previsto en 1as ma-i;
' i;quinas el medio para que la temperatura de vulcanlzacion pro-V“
zf"porcionada por la compr981on lateral no llegue a alterar el

'Vikcuero....““

"J;de que sea posible una irradiacion termica natural -que per- L

» ;Fl "Estos medios se- basan preferentemente onina varie~

“mita alcanzar el. fin propuesto.,v{ ;f

Las circunstancias cambian totalmente cuando se trata e Th

de fabricar el calzado,

utilizando, como material para. el corhiﬁ

-ﬁg,;unﬂmaterial 31ntetico, concretamente el polivinilo

/‘”f:“Hasta el presente ya es conocido el trabajolp&

obtencion de calzado integral, todo 41-a base de- polivinilo
y para ello no existe ninguna dificultad'tecnica.M5 §“

Esta dificultad ee presenta y las circunstanciashcam




”V:". de poliv1nilo. R

terales estan dotadas de elementos de calefaccion independien-'  :

someter al caucho preparado al proceso requeriﬁo de vulcaniza-:?'

blece un estado termico por conductibilidad en las partes de

\,Vla maquina y més especialmente en las mordazasllaterales, las,_

= el material de pol1v1n110, causando en el 1a desorganizacipn

2 6 5 2 g4

tes entre si situados baao control v propio para 1ograr laiteméx:
peratura de vulcanizacion del caucho.{;ﬂL : ‘
» | ‘ Esta disposicion prevista opoftunamente,.es ahora de
extraordinaria importancia para resolver el problema que se :f;;

presenta, al tratar de vulcanizar el caucho sobre el corte
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'Mf La dificultad citada consiste en. el hecho de que, al

ci@n, alcanzandose la temperatura propia del mismo, se esta—‘A

que actuaran eon. lazmisma temperatura de vulzan1zacio" contr




 7ratura,:puedan particlpar de esta,'pudiendo ser- regida estay i;&'i

 <?#‘ o .;. vi: <mahiobra por la presencia de un disp091t1vo 81ncronizado, ter—
ﬂ ‘;fmostatico u otro, mediante el cual se impide el paso del calorﬁ
Tfen exceso y en consecuencia se. pueda mantener uniforme la tem-
‘féiﬂ M peratura tal como se ha previsto.;'”“— m_ R
Lo explicado se encuentré encamlnado a regir el regi-'

“f‘men termico del trabajo de la maquina, con el fin de hacer 1na1-

‘  terab1e el material polivinilico del corte. 52 N
B ) Sin embargo esta solucion, que es véntaaosa para el
‘t'ﬁﬁabii?ﬂfgé"polivinilo, no lo es para los fines de uniformidad eh la vul- ',;
L 'canizacion del caucho de 1a suela, la cual resulta con vulca-.:”
' »’ nizacion defectuosa formando en el contorno burbuj;s y dlscon- ff
" ftt1nuidades. Es en- consecuencia una incompleta vulcanizacion. |
| - Para impedir esta falsa vulcanizacion se ha. concebido

' rﬂs;l.i“k someter al prOpio tiempo, a la masa de caucho, antes de entrar

en la, maquina, a un tratamiento por corrientes de alta frecuen—;;

:ﬁjfcia, cortando despuea en plezas este caucho preparado v colo-lJ 
‘wicansolo sobre el pisén comprensor. " ” ‘ 

N . La operacion se efectua despues utilizando las dos tem-"

~'t§fperaturas indicadas anteriormente, se- mantiene con. ello la uni-

'"91¥formidad en la temperatura de las mordazas szempre inferior a_7g

"ffffla temperatura del pison, sucediendo un proceso de vulcaniza-'

“Ti?cion uniforme que no presenta en"la zona de contorno, ninguna

&” ff;variac1on con relacion al aspecto de la zona del pis jf”

'f{ Queda pues de manifiesto la primera parte dsl proceso,"f‘

‘“que corresponde a’ 1a teoria.de actuar con dos temperaturas so-_1~

”f. bre un caucho tratado por corrientes de alta frecuencia. Ahora

'V;J;bien si aste trabajo no se realiza con precision»y utilizando

'i-~:if-.funos dispositivos que. pemitaﬂ un ‘contol ”my.la

e e stado dezlas“i;;z
R

:IOperaciones, puede salir desde luego pergudicado.el aterial de;f




o hemte. . opE293
- . : e - A fin. de que 81 procedimiento resulte ef:.caz tal y

o como se habia previsto, ge ha concebido u.n dispositivo coo-

- 'perante con 1a maquina de vulcanizar, el cual dispositivo com—f'; '

" mord.azas laterales. . .‘f L ‘

Bl at stribuidor controla la marcha del aceite por las

b tuberias cuyo aceite o8’ suministrado por bomba ¥ deposito de

"Lilremanente, existiendo en estas tuberias ve.lvulas apropiadas,

valvulas de: retencién de presion, valvulas cle descarga e.l ex-'fl

""A“"ladoras. Existe ademés para cada caso de prepara.cién manual o

.____'”"'casos de emergencia, una va.lvula mannal de dos pasos dobles
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brague, correSpondlendo con. la posicion de la 1eva, lajéabezaitf'

n

v del distrlbuidor general antes citgdo. "

| . Segln esta ornanizaclon queda en 1a mano del operado:{w-léﬂ
3 la posibllidad de actuar a voluntad sobre los cll1ndros de :
.~;5, h;f presién, realizando una sencilla maniobra que 1ncluso puede‘m 

- ser automatica o manual siendo posible en todo momento se-

guir el cureo de un trabajo de presién o yreparar la maquina

: ; Los mecanismos que entran en consideraclén, comprenden.;
" iQQ,VMf a)~ Un dlstribuidor general con desplazamiento axil sobre lumr ik
' i breras marginales. o ) o : -

Lo b)- Un mando por 1eva actuante sobre este distrzbuidor, acomo-

nable a mano 0 mecanicamente.;;#m

c)~ Un grupo reductor de velocldad conectado, mediante embra— o

15,ft;< l” gue, “gon el dispositivo de 1eva y accionado mediante elec-

tro motor. 3- “5,4€,Ww'7M;fi,am;f | ':;fﬁ;ﬁ ' tﬂ "““i—

-F~*;3;; d:tr e d)- Un circuito de mando por liquido que vincula las distintas”

;,anla presente memoria una lamina de dibu;os en 1a que se ha

representado un oaso de realizaclén que se. cita a titulo de

“clonamiento de la miquin




Este distrlbuidor 1 va alojado en el cuerpo de lum-  

"7  f;:f;», = breras 4 flgura 1, que esta enca;ado en un apendice . del

--carter 6 en donde gira la leva 7 0perante sobre la cabeza 3

LT o S del distrlbuldor 1.' v~

c—

; }‘ 5_{ }' : - El eje de esta leva 7, por uno de sus extremos es

L S receptor del movimiento transmitido por. el arbol secundarlo ;nﬂ;

del reductor 8, mientras que por el otro extremo esta comple¥  ;

damente la maquina.

La caga que comprende el distribuidor lleva una can—-g ﬁ'{

tera que sirve de. alogamiento al muelle antagonista 12 que

TR M'“facilita 1as manlobras.ﬂ,gf

entro del'esnlritu de las relvindicaciones.

| ¢55§i?:i'§#ﬁ‘ii,d q
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.'v1_0perando en maqu1nas<pe comprendenla formacion de un molde

Hecha la descripcion del presente invento, se declaranﬂ

nuevas y de propia invenclon, las siguientes re1v1nd1caciones.

14 Procedimiento con el dispositivo correspondiente‘”

para la fabricaclon de calzado porlvulcanizacién dlrecta del

“vcaucho natural 0 sintetlco y corte de material polivinilico ?

',para el piso integrado por un piébn compresor del cauoho contra

'yw’la planta del corte y por dos mordazas de compreszén lateral

"’fﬁque actuan contra el contorno del corte, siendo el regimen’de -

;,flas mordazas,ﬁl c ar a o t e T i za d oA\ esencialmente por

*themperaturas diferentes, una elevada para el pison compresor

;;t15,f_7?f?_gue puede oscilar entre los 140 y 15000 v otra, inferior, para

‘;;Wtemperatura de unos 80° C realizandose la compresion de traba;o

; P°r perlodos de 15 30 y 40 segundos. '}‘ 3 tﬂﬂ,'L

iAf,ij

v,piso sobre corte de materlal sintetico, connretamente piso de k)

‘“@jjffregulacion de temperaturas, independiente para el pison ¥ para o

./’




_ én el cual se ha previsto medios de dlstribucion integrados} T

ffj meaiante un mecanismo constltuldo por un electromotor combinado

N;en el momento en que por contacto con el pison a alta tempera-

i este momento por un dispositlvo sincronizado, termostatico o

A con reductor, o bien mediante aocionamiento manual, con 1nter-

que'se hace clrcular aceite a baaa temperatura preciéamente

tura, puede esta alcanzar a las mordazas, pudiendose regir

u otro, que 1mpida el paso del calor en exceso y permita as{

| mantener uniforme 1a baja temperatura de 1as mordazas. ‘“53

4. Procedimiento, sagun las reivindicaciones 1 a 3,,{3

por un elemento distribuidor general, acclonado indistintamantef

Vencién de un embrague de facil manejo ynwnubrio de maniobra

que desconecta el mecanlsmo anterior.

5.4 Procedimiento, segun las reivindicaciones 1 a 4

en el que el mecanismo de maniobra para el distribuidor y este' )

dlstrlbuidor esta constltuido por un grupo que comprende un .ﬁ

del cual 6l eje- Secundario transmite su rotacién a un- tercer Ok

-:i; eJe portador de una leva o similar la cual coincide axlalmente T

sobre el extremo superior del elemento distribuidor, el cual

:"éééﬁnEﬁé;&éééﬁfhéfyj?éi}i@@icaﬂgnm}a?preééhbe;mqmqriéinfg
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