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tro. Segun 88 oonocido, los taponea de filtro se cortan deada
j un oordon de filtro ain fin, y esto en 1argos de por ejemplo

10 a 12 mm. Es oomprensible qua en un corte tan breve de un

haz de ‘fibras, euando se las une entre i fijamente, se oaan e

0 bien se esplran hacia fuera durante ‘ol uso. Eate oaso se ;'“
.»" preaenta especialmente porque naturalmenta no todas 1as fibraa;f,
7::tienen le longitua aproximada del corte,5sino‘queHexiate una |
;pluralidad de extremos de fibra maa:oortos en tal- séocion."

Existen muchas prOpuestas para garantizar unaﬁ

'4cohesion inmerior suficientemente:hﬁena de las fibras en: tal :_,Q




# ciales tiena que 1levarse tan lejoa qae léé mismas'oasi se funx

aan para que se suelaen entre af. Es ob¥io: qae de esta manera
puede producirse un cordon muy oompacto de fibras pero qua e
obtiene una estructura de eate cuerpo qua maa bien se as meja ;
. a una esponja porosa que 8 un oordon ds fibraa reforza&o por T
un armazon de apoyo. Para al tecnioo en filtroﬂ no resulta sor-';?_j
prendente que talea filtros pama cigarrillos no se han 1ntro~ gf:i*~
ducido en la praetioa, porque un cuerpo de filtro poroao aai

produoido, tiene que tener une reeiatencia de_tiro muy alta




“ fibras dentro dal oorden, ea espeoia mente ventaaoso porque
naturalmenta 1a producoion de 1os puntos de adherenoia en la

handa de velo plana y extendida puede realizarSe an 1a forma

'~de una red o muestra maa 0. menoa densa, de modo que, comple-gm.-ﬂ:5

tamente a voluntaa, 91 oordon de fibra terminado muestra wm




”~M¢w*;ffff, En el ulterior desarrollo de 1a 1nata1aaion;~

¥ _u1t1mamente mencionada se ha reoonooido por el solicitanie

. . El:invento 'e explioa masEAatalladamente en’
10 que”sigue en algunos ejenmlcs de ajeoucion a baae:'e laa'
Iiguraa 1 a 4. De estaﬂ mneatran-

Eas figuras 1 y 2 oada una una reproduccionff"
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tf vestigacion se~efectuovde tal'foao quewen las'reﬂpfitivaﬂ ti-

tiene efbotivamsnte Ia impresion de que ninguna direocion se

prefiere por parte de 1aa fibraa. Una 1nvestigaoion mas pre-ﬂ534'~f

Para la detarminacion de la distribucion de direociones para

1as distintas fibras en tal vellon &e fihras, eomo. ae ha 1n-“

dicado an- la fig. 1, en una fotograffa aumentada aegun la par-

te 1zquierda de la fig. 1 se obturaron slete difbrentea ti=

Tas h°riz°n'°31°s'y £ 121Vestigeu'wn nas detallatemeste. Ta ine|




.to 8718 diraccion de marcha son- L 4 el aloanee angular de}+¥

ﬂvi7f?‘90° hasta ~50Q y desde 4-50n hasta 4-90n eon Q. dorpendentemen- 97
te res“lta que. oontrariamente a 1°, dparado, el némero de Tag | -

’Efibras'

1tuadas en el alcanue angular L es»eaeneialnmnte mayor»

que

91 numero-ae 1aﬁ exiatentes en ‘el aloanoe'angulaero En f'i

'ello puede obaervarse que laipreferencia de la direcoion L

'";f_ﬁpuede ‘ioomprobarse tanto pere-w trozo especialmente 1o del

' Nvellon de fibra, por ejemplo para 1a tira Nﬂ 5, oomo tambien

Liejamplo ‘para 1a tira nQ 7. 81 se forma el valor del promedio o

'del resultado de 1a cwenta para 1aa tiraa NQ 1 e NQ 7. uade




{ _maroha a6l vellon aurente su fabricacion._,i

'ao que tendrfa que ser posible mﬁaorar las propiedades maca-.

lnicas de vellones de fibra, al 86 oonaiguiese fabrioar wm ve-;:

.:llon ﬂa fibra, en«i que s9. pudiera elimdnar lsa- preferencia de

t?ﬁla direcoion de marcha en la distribuoion direcoional de las‘

fibras_.ndividualee aantro aal vellon. Medianﬁ 1a prea nte

”;gitudinal de 1a banda, lmporta por 1o menoa 50% de laa fibraa

A base de estos nuevos conocimientos ae aupu-,;#"

-y -
|
{

-rren aproximadamente an sentido transversai a 1a direoeion lon-f
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| al aloance angular Q. y'solemente 58% al"f'alcance angular, Lo

i esancialmente el numero de las fibraa que tranaeurren jrane

”Tbles en,GOmparacion aon la conducta de vellenes normales de

I cioﬂ?de tal vellon de fihra, 1a resistenciata 1a rotura”en hu-

este vellon revuelto, oomo 8¢ .ha llamado. fabrioaﬁo aegun la

preaente instalacion, por lo tanto ae ha consaguido aumen ar

versalmente entra s{.

Se ha demoetrado mediante pruebas con talas

,fibra eomparables'  spec1almente, oon1gual efecto'de aspira‘

medo del nuevo vellon'révuslto ea eaencialmente mayor que la

de un Vellon normal de 1guales fibras v oon el mismo peao por

B! auperficie. Esta mejora de 1as prOpiedades mecanicas de vello-""”

'*:l;ﬁ llonas revueltos sean espeeialmente adecuados para la fabrica-.m"

vellones revueltos que las prop:edades mecanicas, tanto en es-;

ﬂnes de. fibras absorbentes por éumento del numero de las fibraai“

! que tranacurren transversalmente entre sf haoe que talea ve"'

tado aeco como tambien hume&o son eaenoialmsnte maa favora-;uwx:;




miento de las propiedades meoanicae. _ ‘

- _‘ Una instalaeion para el 'aumento de iy cantidad
de les :Eibras que transcurren tra.nsversalmente entre sf en u.n
vellon de :Eihras, en que Se superponen fihraa en direeoiones
que ae antrecruzan entra sf se explica mas aetella.damante en

lo qua sigue 8 basa de 1e,s figuraa 3 y 4.

'te_‘oion de un vellon ae :fibras lmiforme délgado, aobm una




54' miento de rotacion a, el rodillo adicional 1 se mueve,ﬁz‘

. dor' 2 es decir que el rodillo ‘adicionall”no’se‘ 55‘3941‘-'1'5115 '80-

bre el rodillo retirador 2 ,81no'que 1as superfisies de. 808,

anvualtaa Se mueven en sentidos opuestoe. como se 1ndica ma-

diante 1as flechaa en la fig. 5. Simultaneamente aon el movi-"

1 te o vaiven, por 939mP1° por unos 15 mm°‘se ha determinado ;e

'} trea vaces por cada- vuelta. Por este movimienmo adicional de

- ;hrigidez. En diSpositivos conocidoe que suceden a 1a maquina B

que es ventajoao que el rodillo adiaional se mueva en vaiven ;~

2 vaiven del. Todillo 1 ae 1ncrementa el numaro de las. fibras

qusvae'entrecruzan. agarranaose una parte‘ae las fibras, extra;

yendoae de_eu direccion de maroha y auperponiendoaa'

hrasgno agarradas. Por esta desviaoion tran;‘ersal da;fibraa

‘ae alaanza un enaadenamianto de MRs fibras con u oierra eaen~,;f

nara se produce un eueroo da fibra autoportante de una oiarta

cialmente mayor qua en 1a fibra de vallon normal y da esta mgm




diaolviendolaa y dispersandolae. Por ello se'obtiene la pure-"

"za de 1a fibra aeaaada pera. 1oa fines de filtraje y. una capa-.l

g oidaﬂ de absorolon aumentada. Beapues los copos de lana :e ca
-'1ulosa 0 de algodon ae acidulan y se enjuagan bien oon agua.
Para obtener un. blanco puro y duradero. asf

'K";oomo 1a rigidez.deseada de la fibra de 1ana o algoaon, 1os f;

00poa de fibra 8e blanquaan duranta ceroa da 50 minutoa a un

- zar ningun medio de refuerzo o de rigidez que pue&en quedar

omo- residuo aobre 1la fibra, una astructura raaistente y una- ”




- j' ~. Un dispositivo diferente para 1a obtenoion de

un vellon revuelto consiste en la. u‘cilinacion aa uw’ a { 11ama-
BRI TR tra.nsportador tra.nsversal conooido en sf (Vease por _ejem

}.plo 1a patente auiza 275.055) por ol que sobre una banda sopor-j“
tadora se coloca por lo menos un vellon de ﬁbra mu,y suelto me-~-
'..diante un movimiento tranmreraal en vaiven, de manara conoci-_
T Ouando en esto el movimiento 1ongitudinal de la ha.nda. 80-".‘;79‘

'portadora_ ¥ el _,movim-lento transveraal del transpprtador del

o den euperponerse aolapandoae de moao ohlfcuo ampllamente entre

f Tambien por esto ae obtiene, aspeoialmente ouando ae des-
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mente no se oorre en direcoion axil entonces rasulta el oor- A

;ximadamente 40 mm. y el oordon mas delgaﬂo aolamente de unoa

1natalacion aegun 1as figuras 3y 4 g8e hace nasar a:travea'de

una tobera de 6 mm. de amplitud de luz‘y  1 roaillo 1 pri_ﬂra

don més delgado~ por el contrario 8e obtiena el cordon masv

grueso cuando s rodillo 1 ejecuta el movimiento axil arriba

desorito. El ooraon mas grueso tiene un dianatro medio de apro-p‘£;










‘das. yl,.escritas _a_,maquina por-- una sola ‘-cara.
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