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L Las instalaciones hasta ahora conocidas para
la  fabricación de tapones de f i l t r o ,  especialmente para ciga­
r r il lo s ,  pueden d ivid irse en dos clases:

'  ̂ a) en instalaciones, en las que una banda de ,
papel se.hace áspera, se perfora o se desfibra de otra manera, 
para transformarse seguidamente por enrollamiento o plegado 
de la  banda de papel en un tapón de f i l tr o ;

b) y en instalaciones, en las que se fabrica 
un cordón de f i l t r o  a partir de un materia, fibroso suelto.

Bl presente inventó se refiere a una insta la­
ción para la  fabricación de tapones de f i l t r o  a psirtir de un j  

material fibroso suelto , es deoír a una instalación de l a o í a - < 
se b) arriba mencionada. P ara la  fabrloación de tapones de 
f i l t r o  adecuados a partir da fibras sueltas la  máxima d ific u l­
tad cons i ste an garantizar. URa cohesión inta rior suf i olente- ' . 
mente buena de las d istin tas fibras dentro del tapón de f  11- '
tro . Según es conocido, lo s  tapones de f i ltr o  se cortan desde 
un cordón de f i ltr o  sin  fin , y esto en largos de por ejemplo 
ÍC a 12 mim. Es comprensible que en un corte tan breve de un 
haz de fib ras, cuando: se las une entre s i  fijamente, se caen 
o bien ae aspiranhaciá fuera durante e l uso. Este oaso se 
presenta especialmente porque naturalmente no todas las fibras 
tienen la  longitud aproximada del corte, sino qué ex iste  una 
pluralidad de extremos de fibra mas oortos en ta l secoión.

Existen muchas propuestas para garantizar una 
cohesión interior suficientemente buena de las fibras en ta l



10

15

36

3 . -

80

haz de fib ras. Por ejemplo se propuso e l empleo de fibraa te r -  
mopláaticaa, oalentando e l  cordon de fibras para. que las fibras 
casi derretidas ae soldasen en ana lugares de contacto. En 
oaso de tapones de i i l t r o  muy extendidos sé orea on número su­
fic ien te  de pantos de adherencia entre las f  ib ra sen  contacto 
dentro del haz de las mismas por adición de un aglutinante. 
También se propaso agregar a las fibras en e l  haz una cierta  
oantidad de fibras de apoyo mas gruesas, en lo  que existiendo 
una distribución uniforme de estas fibraa o.filamentos mes grue 
sos dentro del haz de fibraa debía de conseguirse una buena 
oohesion in terior.

Sin embargo, se ha demostrado que la  oreaoion 
de un armazón de apoyo de ta les  puntos de adherencia dentro de 
ta l haz de fibras por encolado de las fibras termóplásticaa en­
tre s í ,  respectivamente con las fibraa no te rmoplaat i  cas, no 
puede oondácir a un f i l tr o  aatisfaotorlo para c ig a r r illo s . En 
efeoto , e l calentamiento de las fibras termoplaaticas a r t i f i ­
c ia le s  tiene que llegarse tan lejos que las mismas oasi se fun­
dan para que se suelden entre s i .  Es o brío que de esta  manera 
puede producirse un cordon muy compacto de fibras., pero que se 
obtiene una estructura de este cuerpo que mas bien se asemeja 
a una esponja porosa que a un oordon de fibras reforzado por 
un armazón de apoyo. Para e l  técnico en f i l tr o s  no resulta sor-* 
préndente qUe ta les f i l t r o s  para c iga rr illo s  no se han intro­
ducido en la  practica, porque un cMrpo de f i l tr o  poroso así 
producido, tiene que tener una resisten cia  de tiro  muy a lta
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y es poco adecuado como tapón de f i l t r o  para oigeorrilloa.
Una instalación conocida muy d i stin ta  para a l 

amplio de fibras finas mtiy adacuadaa para fines de absorción, 
ponaiate en medios para extender ta l material de fibra en ca­
pa delgada sobre una base de papel y en transformar este ma­
te r ia l combinado por enrollamiento o plegado en un cordón de 
f i l t r o .  Tales tapones de f i ltr o  utilizando un papel "guatado* 
se conocen en gran cantidad y en las más d istin tas ejecucio­
nes.

Además ya se ha propuesto por e l  so lic itan te  
una instalación en que e l armazón de apoyo, no solo sé obtie­
ne en e l  cordón de fibra atado en haz, sino que lie v a  e l  ma­
te r ia l de fibra previsto, antes de la  transformación en un 
oordón de fibra, a la  forma de un Telo muy fino y ligero y 
en esta  forma le  prosee de un armazón de puntos de adheren­
c ia , desde cuyo -velo re forzado se produce de spues por plega­
do en dirección tranaveraai entonces e l  haz de fibras. Esta - 
instalación para la  fabricación de tapones de f i l t r o ,  que des­
pués de su terminacion forman un oordón de fibras con secolón 
transversal redonda a ovalada y muestran.un armazón de apoyo , 
de puntos de adherencia distribuidos caprichosamente entra las , 
fibras dentro del cordón, es especialmente ventajoso porque ,! 
naturalmente la  produooión de los puntos de adherenola en la  j 
banda de velo plana y extendida puede realizarse en la  forma 
de una red o muestra más o menos densa, de modo que, comple­
tamente a voluntad, e l  cordón de fibra terminado muestra un



armazón deapoyo más omenosdenao. "̂"
"i'— --.-.-'"' . En e l u lterior desarrollo de la in s t a l  ación

últimamente mencionada se ha reconocido por e l  so lic itan te  
que por e l  armazón de apoyo dentro del cordón de f i ltr o  fabri­
cado se aumenta ante todo también la  elasticidad del mismo per­
pendicularmente a l eje longitudinal del cordón.

-"" "'''t ,  p''P;P P"''.,;- La presente instalación hace posible una solu- 
oión de este problema y permite la  fabricacíon de tapones de 
f i l t r o  para q igarrillps oompuestos de un -vellón de fibra ple­
gado tranaversalmente a l eje del f i l t r o ,  en que ha tenido lu - 

' gar un enriquecimiento de las fibras individuales que trans- 
[ curren transveraalnante/a la  dirección longitudinal, y por lo  

menos e l  50  ̂ dé todas las fibras individuales esta  dirigido 
transversalmente a la  direcoión de marcha.

La instalación según e l  invento para la  fabrí-  
oaoion de ta les vellones de fibra se caraoteriza porque.án la  

' maquina productora del vellón de fibra esta  previsto por lo  
menos un rodillo  cooperante con la  maquina, provisto de una 

' fin a  guarnioión de garras, que adioionalmente a su rotación 
ejecuta por cada vuelta por lo  manos un movimiento ax il de 
vaivén y puede ejercer, sobre las fibras individuales recogí- [. 
das por e l  mismo, una fuerza de de aviación ̂

* ? P ^ É l invento se explica mas detalladMiente en
lo  que sigue en algunos e jemplos de ejecución a base de las  
figuras 1 a 4 . De estas muestran:

Laá figuras 1 y 2 cada upa una reproducción
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aumentada da un vellón de fibra normal y de ano fabricado con 
í la  instalación de acuerdo con e l  invento, conjuntamente con 

ana valoración respeoto a la s  direcciones de la s  fibras, 
i i ir"---- Las figuras 3 y 4 un alzado, respectivamente

j [ una planta de un e jemplo de ejeoaoión de una instalación para 
la  fabricación del vellón de fibra especial, en representación 
esquemática.  ̂ .

.J'.\^pyodnooi^¿de.--an^vell!^', de fibra suelto , ta l  
o orno se emplea para la  fabricación de taponas de f i l tr o  de la  
presenta construoción, se ofeotua usualmente porque las corres- 
pendientes fibras se extienden sobre, una así llamada oarda de j 
construcción conocida como velo fino encima de una ointa trana-í 
portadora: que se mueve por debajo de la  hendidura de salida de 
la. carda. Según la  opinión hasta ahora prevaleciente, en ta l  
vellón normal de fibra no puede comprobarse ninguna dirección  
preferente de las d istin tas fibras, sino que hasta ahora ae ; 
suponía que la  dirección de laa d istin tas fibras dentro del 
vellón  de fibras era completamente caprichosa, es decir que 
todas las direcciones existían  con la  mismâ  freouanclá. En la  
observación de ta l vellón  normal de fibra con lo s  corraspon- ¡ 
dientes aumentos también se obtiene la  impresión que esta  o p i- i  

j- nión existente hasta ahora sobre la  distribución de la  direo-. 
oión de las fibras dentro de. ta l vellón do fibra era totalmen- ¡ 
té  oórreota. ' ..

La f ig ,  1 muestra en e l lado izquierdo una fo ­
tografía aumentada de un trozo de superficie de ta l vellón nor-
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mal de fibra. En la  observación del conjunto de fibras se ob­
tiene efectivamente la  impresión de que ninguna di reoo ion se 
prefiere por parte de las fibras. Una investigación mas pre­
c isa  muestra, sin  embargo, que esta  impreaión ea errónea.
Para la  determinación de la  distribución de direcciones para 
la s d istin tas fibras en ta l vellón de fib ras, como se ha in­
dicado en la  f ig .  1, en una fotografía aumentada según la  par 
te  izquierda de la  f ig .  1, se obturaron s ie te  diferentes t i ­
ras horizontales y ae investigaron maa detalladamente. La in­
ve st igacion se efe ct uó de ta l modo que en las respectivas t i ­
ras obturadas por la  pantalla por una parte fuerón contadas 
la s fibras situadas dentro de un ángulo de -303 hasta 1 303 
respecto á la  dirección de marcha y por otra parte se deter­
minó e l  numero de fibras que mostraban una diré colón dentro 
del alcanoe angular de -903 hasta -303 y desde 4 303 a 4903.
En e l caso de una dirección de las fibras totalmente capri­
chosa dentro del veiló^ verdaderamente tendría que
esperarse que en e l  aloanoe angular primeramente mencionado [ 
que abarca en tota l 60 grados de ángulo, ae determinasen so- j 
lamente la  mitad del numero de fibras, que en e l  alcanoe angu­
lar  ultimamente mencionado que comprende.en to ta l 120 grados  ̂
angulares. ¡ i

El resultado del, recuento de las s ie te  tiraa ! 
horizontales, designadas con N3 1 a n3 7, de1 aumento de un 
vellón normal de fibra se muestra en la  tabla de la  f ig .  l._  

se señala e l  aloanoe angular de -303 hasta 43ÓP respeo-

.
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to a la  dirección da maroha oon L, y e í  alcance angelar de 
-90^ hasta -30 s y desde 4303 hasta 4903 con Q. aorpandentemen­
te resa lta  que, contrariamente a lo  esperado, e l  numero de las  
fibras situadas en e l aloanoe angular L es esencialmente mayor 
que e l numero de las existentes an e l aloanoe angular Q. En 
e llo  puede observarse que la  preferencia de la  dirección L 1  
puede comprobarae tanto para un trozó especialmente fino del 
ta lló n  da fibra, por ejemplo para la  t ir a  N3 3, como también 
para una pieza especialmente espesa del vellón de fibra, por 
ejemplo para la  t ir a  n& 7. ¡Si se forma e l valor del promedio; 
del resultado de la  ouenta para la s  tira s  N3 1 a N3 7̂  puede 
comprobarse en e l  vellón normal de fibra según la  f ig .  1, que 
la  proporción L/Q tiene e l valor de 3 ,6 , es decir que en e l  
aloanoe.angular L se determinó un numero 3,6 veces mayor de 
fib ras, que en e l  alcance angular Q. Expresado de otro modo, 
por lo  tanto, de las fibras individuales consideradas en to ­
ta l .solam ente 21,3% poseen una dirécoión dentro del aloanoe 
angular Q y 78,7% una direooión dentro del aloanoe angular L.
En e l  caso de una distribución totalmante regular y caprioho- 
aa de la  dirección de las fibras individuales dentro del vellón  
de fib ra , e l  número de las fibras incluídas en la  zona angularj 
Q tendría que ser aproximadamente 67% y e l  número de las fibra^ 
c la s if  i  cad as en la  zona angular L, aproxi madamente 3%. Los re­
sultados obtenidos según la  f ig .  1 de t a l  clase de vellón de 
fibra fabricado de.manera normal, demuestran por lo tanto, 
que en e llo  ex iste una clara preferencia de la  direcolón de

'
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marcha del mellón durante su fabricación.

A base de estos nuerbs conocimientos. ae supu­
so que tendrfa que ser posible mejorar laa propiedades meca­
ni caa de *v elione a de fib ra, ai se oonsigaieae fabricar un ra­
llón  de fib ra , en eL que ae pudiera eliminar la  preferencia da 
la  direcoion de marcha en la  diatribuoión direootoñal de laa 
fibraa individuales dentro dal "vellón. Mediante la  presente 
instálacioñ  ea áfaotí fabricar un rallón de f i ­
bra, en e l que, determinándose sobre un trozo de superficie  
auficientemente grande, e l numero de ìaa fibras que transcu­
rren aproximadamente en sentido transreraal a la  direcoion lon­
gitudinal de la  banda, importa por lo  menos 5(̂ 5 de laa fibras j 
que transcurren en la  direcoion longitudinal de la  banda.
- La f ig .  2 muestra una fotograffa aumentada de
un trozo de superficie de ta l blasé de rollón mejorado d esfi­
bra. EL peso de este rallón de fibra ea identico a l peso del 
rellón  normal de fibra ut i l izado según la . f ig .  1 , y tambi ón 
la  escala de aumento de la  fotograffa del rallón  de fibra ea 
igual en las figuras 1 y 2. El re cuento dellaá fibras in c lu i-  
das en la  zona angular L, re speotlramente Q, se ha realizado 
en e l  nuero "rollón rerualto" según la  f ig . 2, ae ha efectua­
do de la  misma manera que ae ha descrito a base de la  f ig .  1.
Lo s re sultadbs del reo uento muestran, a in e mbargo, esenciales 
diferencias frente a los resultados de la  raloración de la  f ig .  
1, ya que la  proporción L/Q es aquf 1,07, y del to ta l de laa 
fibras determinadas porteneoen en promedio aproximadamente 49%
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á l aloanee angular Q y solamente 6 ^  al alcance angular L. En 
este Vellón revuelto, como se ha llamado, fabricado según la  
présente instalación , por lo  tanto sé ha conseguido aumentar 
esencialmente e l  número de las fibras que transcurren traná-J 
versalmente entre s í .  '

Se ha demostrado mediánte pruebas con ta les  
vellones revueltos qué las propiedades mecánicas, tanto en es-, 
tado seco como también húmedo, son esencialmente mas favora- -  
bles en comparación con la  conducta de vellones normales de 
fibra comparables. jEspecialmante, con igual efecto de aspira­
ción de ta l vellón de fib ra, la  resisten cia  a la  rotura én hu­
me do del nuevo vellón revuelto es ésancialmente mayor que la  
de un vellón normal de iguales fibras y con e l  mismo peso por 
su p erfic ie . Esta mejora de las propiedades mecánicas de v e llo ­
nes de fibras absorbentes por aumento del humero de las fibras 
que transcurren transve realmente entre s i ,  hace que ta les ve­
llones revueltos sean espeoialmehte adec uados para la  fabri da­
ción de un cordón de fibras para f i l tr o s  de articulos de ftuma- 
dor, espeoialmente de taponas de f i l t r o  para cigarrillos¿ Se 
ha demostrado en e llo  que para la  o^btención dê  u ^  clara mejo­
ra de las propiedades mecánicas de ta les  bandas de material 
con capacidad de absorc ión oomparable de lá^ mis mas, e l  núme­
ro de las fibras que transcurren aproximadamente transversales 
a la  direcoión longitudinal de l a  banda tiane que importar co­
mo mínimo e l 60% de las fibras que transourreñ en la  dirección  
longitudinal de 1.a banda. Cuando este tanto por ciento es ma- .
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yor -  en e l  vellón revuelto según la  f ig .  2 es e 1 numero de 
la s f ib r a s q u e tr a n s  curren aproxi madamente trana varsales a la  
dirección longitudinal d elab an d a aproximadamente el 94  ̂ de 
las fibras qué transcurren óási eñ la  dlrécólón longitudinal 
de la  banda -  resultaunoorraspondienteaumento del mejora- ' 
miento de las propisdadea mecánicas. 7  ̂ : ' ^

Una instalación paraalaum antode la  cantidad 
de las fibras que transcurran transversalmante éntre s í  en un 
vellón de fibras, en que se superponen fibras en direcciones 
que se entrecruzan entre s í ,  se explica mas detalladamente en 
lo  que sigue a base de las figuras 3 y 4.

¿ ; Las fibras previstas para su elaboración se
preparan én las maquina conooidas, u tilica d a s.en la  fabrica­
ción de hilados, se. abren en estas y se trabajan para la  ob­
tención de un vellón de fibras uniforme, delgado, sobre una . 

_.o,ar'dai.ó'.máqu'ina^oardador.a. .7 -  ^
Esta máquina últimamente mencionada está  pro- 

* v is ta  para ejeoutar e l procedimiento, de un dispositivo adicio­
nal que ocasiona qué en lugar de un vellón con fibras colooadas 

'.**p're.ferentjemehte en la  direcoipn íongitudinal¡ púeáa conseguir­
se un aunanto de la  cantidad de las fibras que transcurren 
tranavérsalmente entre s í .  En la  inst%Lación representada en ! 
Las figuras 3 y 4 es 1 un rodillo  adicional en la  máquina car­
dadora 2, 8 que está  revestido con una fina guarnición l '  de 
garras, rascad oras. Con 2 se ha designado el rod illo  retirador :: 
(D offer)y  oon 3 e l tambor de la máquina cardadora.. El rodillo

H
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adicional 1 coopera oon e l  rod illo  retirador 3 y para, este  fin

bre e l  rod illo  retirador 8, sino que las auperficieá de ana 
envueltas ae mueven en sentidos opueatoe, como se indica me-? 
diante laa flechas en la  f ig .  3. Simultáneamente oon e l  movi- 

¡ miento de rotación a, e l  rodillo  adicional 1 ae mueve axilmen­
te en vaivén, por ejemplo por unos 15 mm; ae ha determinado 
gue ea ventajoso gue e l  rodillo  adicional ae mueva en vaivén 

¡ trea veces por cada vuelta. Por este movimiento adicional de 
vaivén del rod illo  1 ae incrementa e l numero de. laa fibras 
que ae entracruzan, agarrándoae una parte de laa .fibras.axtra- 
yendo ae da ,su dirección' de maroha y superponiándoae a laa f i -   ̂

! brasnoagarrádas.. Por est adesviacióntranaverB al.dafibras I 
i -ae alcanza un encadenamiento da las fibras oon un cierra esen­

cialmente mayor gue en la  fibra de vellón normal y de eata ma­
nera ae produce un cuerpo de fibra autoportante de una cierta  
rig id ez. E ndispositivos oonocidoa gue sucedan a la  máquina 
cardadora, e l  vellón levantado desda e l  rodillo retirador 8 
por un separador 6, ae p liega da manera conocida en af trans­
va raaimente a su dirección de marcha formando un oordón de sec­
ción transversal redonda u ovalada. - '

está dispuesto debajo de e s te , paralelo a au e je , de modo que 
au o de
ga ae im­
pulsa en el mismo sentido de rotaoion que e l rodillo retira - 
 dor 3, es decir que e l  rod illo  adioioná a so-

El vellón revuelto obtenido dala-manera das
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¡ or ita , se compone adecuadamente de fibras naturales h idrofilas  

como algodón, e t c . ,  o preferentemente de fibras regeneradas 
cómo lana de celu losa-riscosa. Las fibras destinadas a la  fa­
bricación del vellón revuelto, que no necesitan estar arica­
das, desazufradas, ni mateadas y pueden mostrar diferentes . 
longitudes de afilamiento y medida de Deniers, sé ouaoen, por 
ejemplo en forma de copos sueltos, mediante sosa y diferentes 
medios auxiliares adecuad os para la  limpie za, durante una hp- 
rá a 90-95^ C. Este tratamiento tiene e l objeto de resolver 
las impurezas que áe adhieren a la  fibra de lana de celu losa, 
disolviéndolas y dispersándolas. Por e l lo  se obtiene la  pure-
za de la fibra deseada para los fines de f i ltr a je  y una capa- 
oidad de absorción aumentada. Despues los copos de lana de ce- 
lu losa o de algodon se acidulan y se enjnagan bien con agua.

L Para obtener un bianco puro y diraderò, aai
como la  rigidez deseada de la  fibra de lana o algodon, los
oopos de fibra se blanquean durante cerca de 30 minutos a un 
máximo de 34  ̂ C en cloro y despues de un breva enjuagado du- 
irante ceroa de 3 horas a 85  ̂ C en un.baHo de peróxido. lo s  

_ oopos blanqueados seguidamente se acidulan de nuevo, se en- - 
juagan, se lavan intensamente y se secan.

" ' . . r . ' P o r  este tratamiento previo de las fibras por 
óoooion y blanqueo se conserva por via  natural y sin  u t i l i - ,  
zar ningún medio de refuerzo o de rigidez que pueden quedar 
pomo residuo sobre la  fibra, una estructura resistente y una 
superficie áspera de la s  fibras .,,-íáto -obásiona '"que*I&or.-ana T
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parta, la  banda de material fabricada de esta  materia tenga 
! una gran resiatenoia s in  que se afecte a la  porosidad y por 

otra parte la  superfioie limpiada de la  fibra confiera al oor- 
i, don de fibra una muy elevada oapacidad de absorción. Al atili-^  

gar lana de celulosa de riscosa como material da fibra, la -  
misma también después del tratamiento arriba descrito todavía 
se compone en su 100% de celulosa pura, es decir que enoima no 
pueden descrubrirse ninguna clase de materias que en e l  uso
para fines higiénicos pudieran resultar Inconvenientes de al-*

i  -  ,  ,.-gM*'.mod̂  .
Estos tratamientos de coooion y blanqueo, así 

oomo las. máquinas y aparatos necesarios para e l lo  son conooi- - 
¡ dos y se u tilizan  entre otros fines también para e l blanqueo . 

de algodón para rendajes. -
Un d ispositivo diferente para la  obtención de 

un vellón revuelto consiste en la  u tilización  de un a s í llama- _ 
do transportador transversal conocido en s í  (ve ase por ejem­
plo la  patente suiza 273.063) por e l que sobre una banda sopor­
tadora se coloca por lo  menos un vellón de fibra muy suelto me­
diante un movimiento transversal en vaivén, de manera conoci­
da. Cuando en esto e l  movimiento longitudinal de la  banda so­
portadora y e l movimiento transversal del transportador del 
vellón se sincronizan corre o t ámente recípro c amente en su velo­
cidad, lo s  sectores de vellón desviados transversalmente pue­
den superponerse solapándose de moáo oblicuo ampliamente entre 
s í .  También por esto se obtiene, especialmente cuando se des-



vían de esta  manera vellones delgados muy sueltos, un vellón ; 
de fibra en que la  cantidad de la s  fibras que transcurran traná 
versalmente entra s í ,  está  aumentada, porque también aquí se ; 
superponen fibras entre s í  en direcciones mutuamente. entreoru4 
zadas. Como ta les transportadores transversales son generalmen­
te conocidos para vellones de fibra, huelga una descripción 
mas detallada de los mismos.

E le fe c to  del aumento descrito de la  cantidad 
de las fibras-individuales qua transcurren transversalmente a _ 
la  dirección de la  marcha del vellón de fibras, puede demos­
trarse- muy sencillamente, porque e l  vellón de fibra producido 
se e s tira  a t raves de una tobera con sección transversal re­
donda y de esta forma se t ranafo rma en una as í  1 lamada me oha r 
respectivamente en un cordón de fib ras. Al abandonar la  tobe­
ra resulta un cordón redondo de fibras^ cuyo diámetro^ según 
la  elasticidad del oordón es mayór o menor transversalment e a 
su eje longitudinal. 3 i  un vellón de fibras fabricado en la  
instalación según las figuras 2 y 4 se hace pasar a través de 
una tobera de 6 mm. de amplitud de. luz y e l  ro d illo  1 primera­
mente no se corre en dirección a x il, entonces resu lta e l  oor­
dón más delgado; por e l oontrario se obtiene e l  cordón mas 
grueso cuando e l  rod illo  1 ejecuta e l  movimiento ax il arriba
d escrito . El oordón mas grueso tiene un diámetro medio de apro 
Rimadamente 40 mm. y el cordón mas delgado solamente de unos 

.20 mm. La densidad y e l  peso por unidad de superficie del ve­
lló n  de fibra son independientes del hecho de que e l rodillo



1 ejecute un movimiento a x il o no lo  ejecute. Por e l  aumento 
de la cantidad de las fibras que se^entrecruzan se co n s ig u e ' 
un aumentó del volumen del oordón por aproximadamente 1:4, . .
únicamente producido por e l  mayor número de fibras individua- 
lea curvadas y pretensadas. La elastioidad del corden mas grúa 
so es correspondientemente mayor que la  del mas delgado, fa - ' 
bricado a partir del vellón  de fibras hasta ahora oonocido*

Si un vellón revuelto de la  clase arriba des—,
I orita  se elabora transformándose en un cordón de f i ltr o  y en 
'} tapones de f i l t r o ,  los mismos, sin  medidasaiicionales para la  jJ .L j,í obtención de un armazón a r t if ic ia l  de apoyo, tanto'en estado . ¡
¡I s in  usar, como también durante e l uso, muestran una excelente
' resisten cia  no obstante a una pequaSa resisten cia  ¿1 tiro*
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 ̂ La presente patente de intono ion comprende
las sigaientea re iv indicacienea:  ̂ ? -

' ' ' ' ; p ^ - I n a  talao ion para ''la  f  abrí caoión de t apo- 
5 nes de f i ltr o  para artícalos de fumador, caracterizada porque 

en la  máquina qae prodace e l mellón de fibras está previsto 
por lo  manos on rodillo  cooperante con e3ta, previsto de una 

-fina guarnición de garras, qae adì clonalmente a sa rotación 
por oáda y ueíta e Ced uta por lo manos on movimiento ax il en ; 

IO -vaivén, y paede ejercer úna fuerza.de desviación sobre las  
fibras individuales agarradas por e l  mismo.

2 .-  Insta lación segmi la  reivindicaoión 1,' r 
carac terizada porque un r od i l io  ad ic i  ónal, previsto de un f i ­
no revestimiento de garras, coopera con e l ro d illo  retirador 

15 de una. máquina cardadora; y tiene Un movimiento de rotación . 
ópue sto respe oto al móv i miento de desarrollo del ro d ili ore¿- 
t i rador. ,

Instalación según la  reivindicación 2, ca­
racterizada porque e l rod illo  adicional, cooperante con e l  ro- 

20 d ll lo  ratirador da la máquina oardadorá, ejecutapor cada vuel 
ta  tres movimientos de vaivén.

4 .-  Instalación -.para -'la,,falcR'i',cao ión de tapo­
nes de f i l t r o  para artioulos de.fumador.

, "Según-"ae describe y reivindioa en la  presente

L"'r

'' '

P¡  ̂f ̂  s*

,í ".p*

iM? "íyl" <
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memoria descriptiva y se ilu stra  oon lo s  dibajos qne a la  mia- 
ma se acotopaEan. 1" ,

Consta esta  memoria de dieoiooho hojas fo lia ­
das y. escritas a máquina por una so la  cara. -- -*-*

Madrid, a 28 de Febr

-" i

-
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