
' PATENTE DE INVENCION

que por veinte año s, para -" España ysu s Bpsa sio 

ne s , . se s o lic ita  a favor de Don Francisco CÁNCER

Esandi, de nacionalidad española, domiciliado en 

Ha drid ( España), Salamanca, 18, por: "MEJORAS r

INTRODUCIDAS EN LÁ FABRICACNON DE ESTANTERIAS

DESMONTABLES!!

Memoria descrip tiva*

La presente descripción se re fie re , 

como su enunciado indica, a ciertas mejoras in ­

troducidas en la  fabricación de estanterías des­

montables, relacionadas especialmente con la  fo r­

ma dedlevarse a cabo las uniones entre los  la ­

terales de la  estantería* con los paneles in te­

riores a las mismas en los que se su.stantan,

de forma progresiva, los diferentes entrepaños 

de que consta, y asimismo, tratan especialmente 

de la  sujeción de los anteriores entrepaños, por



otra parte reversib les, para e l alojamiento in ­

distin to de lib ros o archivadores o, por é l 1 

contrario piecerío pequeño, y con d iv isión  en 

ambos casos por separadores sim ilares, en los  

materiales correspondientes, mediante simple ̂  

introducción por.deslizamiento y retención por 1 

cierre de forma deslizante. - Q

La esencielidad de la  invención, radica 

en la  forma de rea lizarse la  unión entre lo s ; 

la tera les  in teriores que sustentan los entre­

paños, con los cuerpoz exteriores de recubri­

miento del mueble, o en alternativa con los
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diferentes cuerpos la tera les que forman una ' 

estantería múltiple, y cuya unión se rea liza , 

precisamente, por engatillado entre loa alomen 

tos que se han citado, de manera que la  coloca
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clón de elementos de arriostramient o, es volun­

taria  y, preceptiva solamente en los  casos en 

que la  estantería ha de ser trasladada frecuen­

temente da lugar.

Por otra parte, los entrepaños se in tro­

ducen daáanara deslizante en ranuras parale­

las dispuestas en los cuerpos la te ra les ,ex is ­

tiendo una separación siempre constante entre 

las diversas ranuras, las cuales abarcan sola;?
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mente una parte dél ancho de estos cuerpos, 

de forma t a l , que la  conjunción con unos vola- , 

Alzos la tera les dé los mismos entrepaños deter­

minan las retenciones antedichas, que se comple­

mentan con engatillados entre la  s mismas ranu- 

ras y re ai.cas adecuado s practicados por estampa - 

c ión en  los  vol adi zos. ' . . - - ;

'En-la invención, 'lo s  panelea.-presen-*' 

tan, en lo s  frentes delantero y posterior, 

unos p er files  que, en la  postura de sustenta­

ción de lib ros  o archivadores, se presentan 

volados hacia abajo, en tanto que para la  con- * 

tenoión de piecerío , se disponen para arriba de 

manera que los  separadores qué se introducán 

en los  carriles  determinados por estos mismos 

p e r file s , actdan como cajeados de retención da 

los mismos separadores¡ los  cuales, a i,igua l que 

lo s  entrepaños, disponen en su p e r f i l ,  da e le ­

mentos de retención para tar j e tas o leyendas 

indicadoras del contenido específico d6 cada 

uno da loscompartimentos determinados.

En la invencióh, la  forma de suje­

ción de los d istin tos separadores es siempre 

la  misma, variando dnicamente la  forma de su 

desarrollo, que en los especialmente destinados



a lib ros  o archivadores,as rectangular, an tanto 

que para e l pleoerío que se acAmula en cada una 

da los entrepaños, adopta la  forma del talud 

natural de los mismos. ?'*

^¡Para la  mejor comprensión de los per- , 

feccionamientos indicados/seaoompan unas ho­

jas de planos en los  que se rpresenta, esque­

máticamente , los diferentes aspectos de la  in- 

vehción.

La figura pr imera 6s una vista 

perspectiva de una estantería formada de acuer­

do con los perfeccionamientos.

/ La figura segunda, un deta lle en 

planta, segdñ un plano de sección que coinci­

de con una de las ranuras de los  la tera les y 

que muestra la  forma de unión de los  la tera les  

citados con un cuerpo exterior de recubrimiento.

La figura tercera es otro detalle 

an la  misma representación que la figura ante­

rior , de la  unión entre dos cuerpos la tera les 

ranurados para la  formación de una estantería 

doble.,' y*''*

La figura cuarta muestra la  forma do­

ble var se a cabo uno de los entrepaños que se 

disponen en la  estantería.



En la  figura quinta se r^cesenta un deta­

l la ,  en sección según plano indicado en la  f i ­

gura anterior como 1-1, en e l entrepaño.

La figura sexta muestra uno de los  separa­

dores y en di se marca con trazo discontinuo 

la  línea da corta para la  colocación en posi­

ción invertida y retención de p lacerlo.

Según queda représentado en los  dibujos 

Cada uno da ios la tera les extremos de la  a aten­

taría  e s t í  formado por e l lateral; ( i  ), popia-  ̂

mente dicho y e l cuerpo exterior de recubrimian 

to (2 ) que se unen mediante simple engatilla  

de corredera mediante la  plegadura delantera 

(3 ) del c u e rp o d ) en e l que se aloja d es li­

zante la  pestaña Í4 ) del cuerpo (2 ). Lo ante­

r io r , en la  parte delantera, entanto que por la  

parta posterior, la  pestaña (3 ) úe la te ra l 

(2 ) se introduce con los mismos efectos en e l 

espacio definido por las garras postizas (6 ) 

sujotas mediante puntos da soldadura. La an­

ter io r disposición tiene por objeto eliminar 

totalmente lo s  elementos vistos de sujeción, 

ta les que to rn illo s  o ramaches, a l t i  empo que 

permite un fá c i l  montaje o desmontaje en cual­

quier lugar y sin e l empleo de herramienta a l­



guna.

Taya la  formación de cuerpos dobles 

de estantería, se.prescinde de lacolpoación  

intermedia de los cuerpos exteriores (2 ) y se = 

procede la  forma indicada 6n la  figura tercera, 

en la  que los la tera les (1 ) y su simétrico (la) 

o orre gp ondie nte al cuerpo adyacente, se enfren­

tan en la  zona correspondiente a las  plegaduras 

(3 ),  abarcándose ambos frentes posteriormente ; 

por un p e r f i l  en U (7 ) que se arriostra median­

te torn illos  (8 ) o elementos semejantes. Tor 

la  parte posterior de estos mismos elementos 

(1 y la ) ,  la  sujeción se efeotda mediante un  ̂  ̂

pasador (? )  que abarca.las superficies, con la  

interposición, en la  parta in ter io r, da un man­

guito (10-) que impide deformación de las citadas 

superficies.

Los cuerpos la tera les (1 ) presentan siem­

pre, en la  parte posterior, un doble plegado 

(11) en e l que encaja una pestaña (12) de lo s  

paneles de fondo (13) que se introducen por 

simple deslizamiento, con evitación to ta l da 

colocación de elementos de fija c ión , ta les que 

to rn illo s  o remaches, o simplemente soldaduras.

El conjunto formado por los la tera les



' y panel de fondo se r ig id iza  superiormente 

mediante un testero (14) que se atorn illa  a 

" jl^ . ' " pestañas vueltas del panel da fondo, y queda 

'abarcado' entra otras pestañas vueltas de los  

140 la tera les exteriores. Tor la  parte in fe r io r

- - di spone de un fondo (1 3 ) simplemente introdu- 

cido, que se asriostra al panel posterior (1 3 ) .

Los la tera les  in teriores (1 ) presentan 

en su altura una serie de ranuras ( 1 6 ) parale- 

145 las  a si mismas, y regularmente espaciadas, que 

se. in ician a la  altura del escalón (1 7 ), dam ia­

mo la te ra l, estando provista cada una de eatas 

ranuras, de una muesca delantera (1 8 ) qué retie- 

ne al entrepaño correspondiente da la forma que 

130 ' -más adelanta,se ' señala.

Cada uno de los entrepaños ( lp ) ,  está 

formado por una lámina de material adecuado 

que presenta frontalmente un p e r f i l  en voladi­

zo ( 20 ) que vuelve sobre s i mismo determinando 

133 un elemento de superficie ( 2 1 ) paralelo a l del 

resto del entrepaño y con una separación ( 22 ) 

del mismo, que actda como guia fron ta l para la  

corredera del separador a colocar. Este paefil 

fron ta l, se prolonga posteriormente, para la  

160 formación da un alojamiento (23) Para la re-

;  r 1 1  ^1... -  7 -  ''r:: -'-'''''l'l.

'- W
—-d

'r%

s'íSi..'

i

*
M8wh##"' '
KAsw*

B § 1
f##-



180

I 83

cepción.de tarjetas indicadoras ¿e l contenido 

i de 1 entrepaño., oomplmentóndo se este a 1 o jamian- 

to con un rebaje (24) en el elemento de su­

p erfic ie  ( 21 ) .  Por la  parte posterior, cada 

entrepaño (1 ? ) queda reforzado mediante un an­

gular (23)y convedentemente soldado por puntos 

en la  pestaña vuelta ( 26 ) dáLmismo, determina­

do entre la  superficie intcna da áste y e l - 

ala suelta del angular, un alojaminto ( 2 7 ) 

en función de guia de corredera para los ante­

riormente señalados separadoras ( 2 8 ), que pre­

sentan una basa en ángulo recto ( 2? ) que r^o- 

sa sobre la  superficie interna del entrepaño 

(19 ). En 1 a f  lgura . sexta' ,* se - marca ' -con lín e  a -'[.rí- 

de traz odi s o ontinuo ( 3 0 ) la  lina a da córte pa-' 

ra estos Reparadores, cuando se cplocan en 

la  parte superior del entrepaño, segdn se mar­

ca en la  figura primera como ( 3 2 ), en tanto 

que conservan la forma rectangular cuando pen­

den del mismo entrepaño, en la  posición marca­

da como (33) en la  misma figu ra primera, bas­

tando para efectuar esta transposición, la  

simple inversión del entrepaño (1? ) para su co­

locación con los p e r files  rigidizadores para 

arriba o para abajo.
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Los la tera les délos entrepaños (1?) dispo­

nen de unos troquelados (34) de manara que par­

ta dal material se proyecta sobra la  superfi- 

c ie del entrepaño, y estas proyecciones se in ­

troducen en el deslizamiento, en la  parte Ínter 

na de las ranuras (1 6 ) de los  la tera les  (1 ), 

de manera que evitan la  salida de las  pestañas 

voladas del m&smo entrepaño, que, a su vez y  

para evitar la  salida fron ta l, dispone do unas 

segundas troquelaciones en forma de uñas í 35) 

que al encajar por simple gravedad y en la  po- 

s ic i ón de introduce i  dn máxima en las muescas i 

(1 8 ) de las ra n u ra s (l6 ),e v ita n la s a lid a  a l 

exterior de los entrepaños, en tanto que no se 

e le  va n pr e vi ame nt e pa ra desh a car  ̂e l oieayra de 

forma, creado. -f. . -

Descrita suficientemente la  natura­

leza y alcance de la  presenta invención, se 

hace constar que los materiales empleados, po­

drán ser variables, asi como las formas y dimen

siones y, en general, cualquier otro detalla 

accesorio o secundario que no altare, cambie ni 

modifique la esencialidad propuesta.
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La ^a tente 3.a invención qu.e se so lic ita  en 

España POi veinte a^os,segdn la Legislación vi--, 

gante, deberá recaer, precisamente sobre "¿Cejo-J 

ras introdu.cidas en la  fabricación da estanterías 

desmontables", de aouerdo con las características 

esenciales da las signientes
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la  .-  " MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRI­

CACION DE ESTANTERIAS DESMONTARLES". e sancì almen- 

te caracterizadas por uniones de corredera entra 

los cuerpos la tera les  internos dotados de un es- 

calonamiento que abarca toda su lon g itu d yp a rte  

de la  profundidad, y los cuerpos exteriores de 

recubrimiento la te ra l, de manera ta l que la  simple 

introducción de las pestanasvu a ltas y extremas 

de este, di timo en los solapas previstos 6n a l 

primero, realizan;una función de cierre r ig id i-  

zante, con carencia absoluta de medios de f i -  

; jación formados por t'órn lllo,s^sem ejantes. . . i  

j ' 2& .-  "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRI­

CACION DE ESTANTERIAS DESMONTABLES? segdn re i-J  

vindicación primera y caracterizadas porque los  

cuerpos la tera les in teriores presentan poste­

riormente, unas plegaduras dobles, en las que
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se a lo ja  una pestaña revirada del panel de fondo,

A

RB̂ -
de manara que la  unión entre estos elementos se

efectda por deslizamiento de corredera en*las 

guías a s í.determinadas? 

i 3&.- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRI-
A-A 
'i-t-ípw

i

CACIoN DE ESTANTERIAS DESMONTABLES".segdn re iv in - *

dicaciones primera y segunda, y caracterizadas
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porque el conjunto de panel posterioY con la te ­

rales completos, se arriostra superiormente me­

diante un testero rig id izador, sujeto in terior - 

mente al panal de fondo en la  parta superior, 

mediante pestaña prevista en esta dltimo alaman- 

to , quedando, a su vez, atareado este testero 

mediante pestañas en ángulo recto de los  cuerpos 

exteriores la tera les  retenidas posteriormente 

mediante torn illos  amovibles, y con la  particu-

Ì #
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243 i laxidad; dà qua este conjunto formado sa complacen-
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ta con un suelo simplemente introducido por des* -/* *
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lizam iento, que"queda sujeto al panel de fondo 

pedíante to rn illos  o elementos análogos.

* ^  . - "MEJORAS INTRODUCIDASENLA FABRÌ-

CACION DE ESTANTERIAS DESMONTAmESÍ se^dn las 

reivindicaciones primera ,a tercera y caracteriza­

das por un p e r f i l  .en U previsto para abarcar los 

replegados frontaleá de los cuerpos,interiores P*'j 

la tera les enfrentados entre si en la  ampliación . rJ- 

de la  astanteria para la formación de, cuerpos 

dobles, cuyos p e r files  se f i ja n  por simple calado 

de retenciones amovibles^ r?

- 5& .-  "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICA-
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CION DE ESTANTERIAS DESMONTABLES? sagAncualquiera ^  ^
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26o de las  reivindicaciones precedente9 y caracterizaba^;
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poique los cuerpos internos la tera les  presentan 

'  unas serias de ranuras paralelas entre s í y re ­

gularmente espaciadas, que se in ician  f r o n ta l - "  

mente en la  misma altura del escalón de refuer- 

263 zo y se prolongan hasta las inmediaciones del

fondo, en cuyas ranuras penetran por desliza­

miento los  bordes la tera les  de los  entrepaños 

de la  estantería* cuyos bordes constituyen un 

voladizo la te ra l que alcanza la  misma magnitud 

270 que al fondo de las ranuras en que penetran.

. 6a.- "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRI­

CACION DE ESTANTERIAS DESMONTABLES", segdn la  

reivindicación quinta y caracterizadas porque 

los entrepaños presentan unos topes realzados 

273 por estampación que penetran en la  parte in ter­

na de las ranuras de sustentación para evitar 

7 la  salida la te ra l, al tiempo que otras, en f o r - ;

ma de uña* con escalón delantero, que encajan 

en muescas de la  misma forma talladas en la  "' 

280 in iciación  de cada una de las ranuras, dé panera 

que para la  extracción de cada entrepaño, es 

precisa la  previa destrucción del c ierre  de 

forma mediante ligera  elevación d e l ' entrepaño.

- 7a . - "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FÁBRI - 

r.':: 283 CAOION DE ESTANTERIAS DESM0NTAELES7se^dnr a i i  ' .
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vindicación sexta, y caracterizadas porque cada 

entrepaño queda rigidizado en los frentes y fondo 

mediante plegados de la  chapa del material que 

la  forma, de manera que en el frente presenta 

un voladizo recto que se prolonga interiormente ', 

en un tabique perpendicular a l planos del entrepa­

ño, finalizando en un alojamiento para e l borde 

de una tarata de identificación  y se complementa 

con un rebaja practicado en la  parte interna del 

voladizo en que se introduce otro lado de la  mis­

ma tarje ta , en tanto que por la  parte da fondo, 

simplemente se pliega en diedro recto para la  pos

te r io r  recepción de un p e r f i l  angular retenido, 

mediante puntos de soldadura, con la  particula­

d o  "X-X ridad da que e l  ala lib re  de este p e r f i l  queda pa 

. X.' ra ía la  a l fondo del entrepaño y de te rminando én- 

- f . - . , t r e  ambos un alojamiento de - magnitud same j ante

al hueco del voladizo central, cuyos alojamientos 

actúan como camino de guía para la  base de sapa- 

203 radoras proyectados.

8a .-  "HSJOrAS INTRODUCIDAS EN* LA FABRICA­

CION DE ESTANTERIAS DESMONTABLES". ?

' ' Según queda sustancialmente descrito y " --

2l 0 reivindicado en la  presente iánoria descriptiva-
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que consta de quince hojas fo liadas y mecanogra­

fiadas por una sola cara, a la  que se acompañan 

dos hojas de planos para su mejor comprensión. 

MaArU, 2 8 fíR 1941
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