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La invenomon que vamos E describir en la presen

7g_ﬂxos, trata de unos importantes perfeccxonamlentos en la:,ﬂ“

" fabricacion de caads plegables, tlpo bandega, para el en~

|
' .
’vasado de cualquler clase de frutas, verduras ¥y hortallza

" Las ca;as © bandeaas a que afecta esta inven—l

clon, son principalmente las eonocldas tamblen con el nom

- .bre ‘de bateas ) "plateaus" que, como es 5abido suelen ser e
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“'tener frutas y verdurds dellcadas, tal oomo tomates, alba

- vases, “que se v1enen fabrlcando en gran profusion a base

N brlca de envases al campo o almaoen de seleoc;on y enva—'

ol

P ses en el campo o almacen, para ahorrar gastos de trans—gujfa
;porte, es_neqesario dlSuoner de uno o varios equipos de"
«cérpinfefo'.
’;J'medida\de las necesldades. Esto tampoco constituye solur5
' cion desde ol punto de v1sta economlco,_puesto:qué la ma-i?
Ta‘no ae obraJcShsumlda, y los gastos inherentes a ella, co-;;

. mo son transporte y aloaamlento del personal absorben bas
';;;envases montados,“A,=

) preclsamente la flnalldad ue resolver el mencionado pro-'”:

” la componen van unldas entre si formando en 1a posicion

rlcoques y otros de pare01das caraoteristicas. Estos en— 1

bfaAde finas chapas de madera, para aligerar su peso, presen— o

~cual ge enoarece notablemente s, transporte desdella fa~ 1

sado, debldo a su volumen que requlere mucho espa01o..Por -

el contrario, 51 se adonta la medida de montdr los enva-f«“

0: expertos montadores que vayan montando a -j,3

a veces rebasa lo que se ahorra en el transporte de los

Los perfeﬁclonamlentoé &e lé invén01on tieﬁenv
blema y lo resuelven de un modo eflclente, puesto que conir
gable, con la partlcularidad de que todas las plezas que
de desplegada un cuerpo lamlnar que permite apilar los -
envases desPIegados unos sobre otros y formar paquetes -

que’ comprenderan muchas unldades en poco espaclo.

Otra finalldad de- estos perfecoionamientos es ;:ﬂ

51guen un tlpo de bandeaa o caaa batea, de naturaleza ple‘i.d



- “"“~~;~40“f' “mayor que las actualmente en uso, dado ‘que on cada uno de

{sus testeros se dlspone de un marco de robustos listones

j que permite la formaelon ae pllas de envases llenos, 51n

peraudicar la meroancia y sin pellgro de que se reSLSta

e astructura de los envases.

if5145¢ ~“ : ;f-;i.: Tambien es una notmble venta;a el hecho de quern

:

:a medida que se van desempaqustando las bandegas desple_‘.mﬂa

T "*T;U.jf‘Ajvadas, se tlenen reunidas formando una unldad, todas las”ﬂ;:
partes necesarias para formar o montar la caga, reduclens‘fiv*
do la operaclon de su montaae, el cual puede lOgrarse 81m :;ui'

\""Q<plemente 1ntroduciendo los extremos de unos alambres en

'i'las bagas 0 asas de los otros” xtremot'y;doblandolos, cu-vi

~'}-yas Operaciones puede realizar cualquler 0perar10 inex-l'

"g perto, ninos o muaeres, con ev1dente.re&ucclon del ooste

de la mano de obra.

Para descrlbir la naturaleza de los perfeccio—f,f

-,hnamlentos obgeto de la 1nven01on, nOS auxillaremos de: losﬁéﬁ"
:dlbugos aaguntos en 1os que hemos representado un ejemploﬁ 3,
- de realizacion de e’ caaa bandeaa obtenida de acuerdo -;}f‘i
z ;con los prinolpio conﬂtitutivos delﬁlnvento. Por esto,gi
lf‘tales dlbujos no deben 1nterpretarse en sentido festrio-:

”‘ﬁttlvo, ‘sino. ampllo y general, puesto que se aportan con —“Qi

caracter aclaratorio.;'i

o T

ff;fﬁﬁ Los referidos dibuaos representan en sus figu-'”'

I'ELS COIIIO s:.gu.e.

}-T65ﬁjff,“ ;“ R it g 1.— Vista en perspediva de una caaa par-‘jy
- IR * ‘0ialmente desplegada, ‘eon. aus partes T;2f'
‘_diSpuestas para formar paquetes que :

ocu;en poco volumen en el transporte._

| O Fig. 2.- Vista en planta de dos 1ados y fonc‘lo,,_k__-.-y'*~
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? ,’pec1e de machihembrado o ensambladura que mantiene a 1os

l,f‘los perfeoclonamientos del invento comprenden el formar

BN

7kcon el nerv1o del extremo del eontiguo

}V‘cos una extraordlnaria iortaleza.

‘ix.mltlr que las asas ~10— de las tablas -11- que componen

i;.alambres -12-

'modo que enfrentando el canal del extremo de un liston,

-ftotalmente desplegaaos.

Vv'gura 2.,~

g.'é.u”Vista en alzado de una de las tablas f

~ que ‘componen los dos testeros.

1os unos a otros.

L . 5'Eig; 6.—'Seccion de dicha ensambladura.‘

V-montada.

De acuerdo pues con dichos dlbuaos, vemos que

'?listones ~1 2-3—‘ ‘—4~* que componen los dos marcos de lo:"

‘se forma una e .

Otra partlcularidad de los,perfeccionamientos

tremOS de los listones para ensamblar-

 Fig;;3.:iV1sta de perfll de las partes de la fﬂ

niFig;;5;-;Detalle de la forma adoPtada en 1os ex""

N Fig;;j,f_Perspectiva de una caja plegada, o sea,f”

’testeros, un canal —S- y un nervio 0. saliente -6- -de talf;j'

'?Q marcos formados 81n posibilldad de que sus plezas se dGS'f:

W:chlacen lateralmente, con lo cual se logra dar a estos marf}p}

fidel invento, r951de en‘que en las tablas ~7—{;}-8— que -:*M
f;componen 103 aos lados longltudlnales de la bandeaa o cawﬁk

Jé se practlcan unas muescas seﬁaladas con —9- para per;;»»

'_‘los testeros, puedan pasar por los oriflcios formados poriﬂ

"’dlchas muescas y sugetarse por doblez del asa -10- en 10312; 




- 100

105

"”1que los listones -1- aunque van unidos al conaunto por

e

-
[

miento, el hecho de que de los cuatro llstones -1 2~3-4—

- }los -2—3- '-4- van unidos a 1as tabllllas longitudlnales ”

,~13— pr901samente por medlo de uneas grapas -14- que 91r- -

el alambre -12- oitado, 1o tienen tabllllas, pues son -f“““
4 : :
',rior de los. testeros (vease figura 7), de tal modo que en
':la posiclon de desylegado el envase, “tales listones no -

;quedan uueltos, 51no que resultan unidos al conaunto s

Aﬁ_plemente con doblar el alambre -12- que lo suaeta (vease

"f’figura 1)

i:del tipo conocido ‘en el que’ 1as diversas plezas desplega-
uAdas ‘se. mantienen unidas graclas a unos alambres sujetos

'“f;con grapas, Que son los que permlten'plegarse y desplegar:{‘

'yfun fondo oon tablillas longitudlnale$,~13-' otras trans"f;
 fversa1es -15- espacladas, con las que’ Se f°rma “n enre- e

biaado. En”sus extremos, dicho enregado lleva unldosﬁcon —"‘

ﬂ“fibre -12-'1el cual une al conJunto a las tdblasu-7~ ﬁ”~8-
';t>a sus respedlvos llstones menores- ‘

jAcon el mlsmo alambre se suaetan al_conaunto los llstones

: Poxr ultlmo, constituye tamblen un perf9001ona~

 }2 con los que se forma el marco que constituye la retencion iﬁ.

de las tablas —11— de los testeros, tres de ellos, o sea

ven a la vez de medlo de unlon al alambre -12-' mlentras

preoisamente los que’ resultan sxtuados en 1a parte supe-

de p091ble oolocacion al lado 1nterno de los otros, simr.

Como se vers por los dibu;os,_este envase es -.

La bandeja se compone pues,'en su eon;unto, de

y 5L_ grapas los listones —3- cuyas grapas unen tamblen aI*alaﬁflfi

d--4—, y siempre;

il -1-

Los alambres termlnan‘en dos asas . -16-

;-17-

que ;f
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"?3tas, como ye se leO, por 1&5 asas -10— enganchadas en suL;
N N _ficuerpo, 1ntroduc1das en los orificios -9— y dobladas so—;”'$
135 - |bre’ los alambres —12~.vffv=”*5*f”'“ R
o caaa batea, podra fabricarse en. varledad de tamaﬁos,.
7  formas y materlales,’sean chapas 81mples o contrachapea.;n:i

Tidos, y oon cualquler colorldo y medios de clavado o en-' 

B dejas plegables para frutas vy hortallzas consistentes en’
: practloar en los extremos -en blsel de’ los 1lstones que -
,,156% ,-te a modo de caaa y esplga de ensambladura, de tul modo'
= que . enfrentando la esplga de. uno con el canal del conti-
'gﬁq, quedan ambos ensamblados, y con ello unldos por. dos

E elementos. por el alambre que une a todos los cuatro lis— o

o dentes a la abertura del marco formadoiy la ensambladura

son las que 1ntroduc1endose una dentro”de otr%q suaetan

1a estructura de los dos marcos de los testeros, que por

su lado interno estan ocupados por las tables -11-<

PR

Como facilmente puede de&ucirse, esta bandeaa i

grapado, 61empre que no se altere lo esenclal, expuesto '

en- la slgulente .
No T4

mEmsSsmasnTs

veHOlon, Son. | o ?. ’ )

19 - Pefecclonamientos en la fabrloaolon de ban a

forman los dos marcos de 103 testerasun canal y._ un resal-,

tones del marco contra las tracciones transversales ten—-

suje—' ‘””




”vg’fel que se. le da paso a dos asas enganohadas en las;tablas-~v

j;;_;bre que abarca y suaeta a todos los listones, quedando

175

‘dicongunto y formando unidad con el mismo, 1noluso en la p0j5 ;
i33101on de bandeaa desplegada, por meuio &e los alambres

:u-que unen a todos los 11 tones de los testeros y tamblen 2

3.ro, forman entre el 11 ton y 1a muesoa, un orlfzcio por )

' *ﬁilos testeros, cuyas tablas ue qisponen por la cara 1nter—
ina: del marco, fijandose medlante el doblado de sus aSas, ‘

3;,_1ntroduc1das en aichos oriflcios y dobladas sobre el alam:

1fun1das dlohas tablas de los testeros al conaunto desplefu,ﬁbi

gado cuando este se dlsuone asi para formar paquetes para; Lt

sy transporte.‘t ""-NV""; - .~" "f . “'ﬂ o 555
P o .

To30,- Perfecclonamlentos en la fabr1c301on de - __:

bandeaas plegables para frutas y hortallzas, con31stentes-

‘en que de los. cuatro listones que componen el marco de ca'?

'da testero, solamente tres de ellos en cada marco, se dls.f

' ‘_ponen unlaos ) las tablillas longltudinales, mientras que T

el restante 1iston de cada testero, se dlspone sln unlr :

”“i:a éstos oarentes de. tabllllas, con 1° C“al pueden doblar-

1) loa alambres y colocar estos llstones en la parte in—

terna, reduciendo dSi el espaelo del conJunto desplegado,

‘ siformado por los 0uros tres en cada teutero, cuando el en—i

- vase se monta, en Cqu posicion se unen estos prlmeros -

»Jﬁistones de clerre ‘a los terceros, introduciendo las asaav”

a nlnguna tdblilla, manteniendose sin ‘eubargo’ unldo al ~‘”"'

o bien cerzando oon estos llstones é;n tablillas el marco'g";



' de. ald,mbre de unos en las de los otros 2‘/ dObl"mddas' 'Y"ﬂ";"

4o.~_ ‘uPERFECCIONAMI mos LN FABR.ECACION TE

BANIJ.::.JA.., PLLGABuEs PARA FRU‘.I.‘AS Y‘ HORTALIAAS" de con:for-_
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