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@9” éwfzmze SOCIETE ANONYME DES mmxssmnms A. OI.IER,

R - entldad francesa, res:Ldente en Clermont-Ferrand
(P“Y—de-DOmey, Francia. - R ' O
H . La presente 1nven016n serrehere a prensas £
_ ,'.'/-?fi_:i’:-"continuas del tlpo de ”cornillo de Arqu:.medes, u'bn.llzadag
.;.;,'particularmente para 1a presion de :Los frutos y de mertosg.:_.'
, "févw_:productos oleaginosos tales como Jas aceitunas, y de un c
5. modo més general, para la separacidn de _todo liquz.do que




15

.con ayuda de’ una estrella plana glratoria, dlspueata's

nuzado ‘de la materla a prensar de tal modo que pasan JL

1mpulsa hacia el extremo de dlcho recmplente.comprlmlen-’;cf

dole 1os Jugos pasan por 1as perforaclones del recipiente'

mientras que la torta sale por el extremo de dlcho f;43

recipiente.u,wl

= Pero, segun la v1scosidad b4 la con81stencla
de los productos a prensar, la alimentaclén contlnua

se efectﬁa de uﬂmodo més 0 menos perfecto, porque estos |

productos en lugar de deeplazarse en traslaclén longl-t[
tudlnal en el reciplente baao la a0016n del tornillo

tlende a 1mpulsar hacla el orlflcio de entrada 81guiendo,
las ranuras he11001dales del tornillo. Para ev1tar estott“

ya se ha propuesto obturar 108 filetes del tornillo

en un plano axil radial del tornillo y cuyos dientea,
que. penetran en las rexerldas ranuras, tlenen por ob;eto
formar un obstéculo que se oponga a la 1mpulsidn del |

producto comprlmido hacla el orlflclo de entrada. Pero

“los dientes de esta estrella solo permlten wna obtura~';f~,.
cién parclal al méximo de 60% de 1as ranuras h911001da-};
les del tornillo, ¥ el resultado deseado solo se obtiene""f:
de un modo incompleto.'* - o B L

Por otra parte, el tornlllo produce un desme—

pequeﬁas particulas con los gugos a traves de los aguje-
Tos del dep651too T |
bn 1as prensas conocidas, estoa agujeros son

clrculares y el paso de 1ae particulas es tanto mée




‘”,.y el diémetro de los agujeros, pero entonces la superflcie’

20,

25, "

.30;”_

";se separan por uno u otro de

fécil Cuanto mayOreS-sbn los'agujerosligi se desea L

reducir 1a 1mportancla del arrastre, se debe dlsmlnuir fj,

de flltra01on se reduce y el agotamiento del liquido es

mente el depdslto peroesto presenta inconvenientes'cravesj2 

cantldad de producto 1iqu1do que, por 1o general es el~

que presenta el mayor valor, en el caso del tratamlento

de las aoeitunas en. la prensa continua, por egemplo, 1._?5'!*

1as particulas arrastradas por 1os augos contienen aceite'fﬁﬂﬂ'“

que es 1mportante reouperar. En 1as prensas conocidaa,

Se rec101a a la entrada de. 1a prensa lae materlas a6lldas,:“'1

separadas de los augos, pero en este punto de la prensa
el producto tratado no tiene todavia conalsten01a alguna N
¥ 1as finas particulas constltuidas por estas materias T
vuelven e pasar en gran parte a través del depdslto |

y su separaclén es, sl no ilusoria, por,lq menos,,muy -

'
H

parcial- :

nua con tornillo perfeccionado, con obaeto de evitar 103 :;;

inconvenlentes que se han enumerado anterlormente, de

las prensas conocidas permitlendo esta prensa perfeecio-~-

més imperfecto. Es preciao optar por alargar desmesurada—*ﬁii’

La inven016n tiene por objeto una prensa conti-;”:_{



 3.0° e

finada aumentar sensiblemente 1a producclonwbor una megora
*f,hcon81derable de 1a allmentaclon y del efecto de reo1olado
v‘fy un eumento notable de la capacldad de flltrado a pesar
T de’ una reducclén importante de la finura de las particu—iﬂ'
:*iflas re'l;en:l.d.za,.‘ss.;f..j | '

- ff Esta prensa se caracterlza partlcularmente

fk_porque su dispositlvo de parada de la expulslon de 1a
/'~;materia a prensar hacia el orlflclo de entrada consiste

7f;en un contra-tornillo glratorlo que tlene unos filetes

"1h911001dales complementarlos de 1os del tornlllo y que‘_

Jl“vé dispuesto paraielamente & dlcho tornillo, a 10 largo

lfbentrada de 1a materla a prensar,:y e'vﬁna P°91°1°n tali

‘reallzada de las ranuras del tornillo en‘el expresado
| :plano ax1l, la materla prensada no puede sallr por =
';;dlchas ranuras hacla el orlflclo de entrada' ademés,

fla rotacidn del tornillo y del contra-tornlllo crea,;

fpor 1a materia a prensar, garantizando 351 una alimen-j’“

'ftaoldn raclonal y regular de 1a prensao

'  rec1c1ado desemboca en el depésito perforado en un ,
'-Hpunto de 1a prensa situado hacla el centro de 1a long1-~

'itud de ésta Yy en todos los casos por debaao del contra-~f

“de una poroidn de este ultlmo contlguo'al oriflclo de ;.ﬂ"ﬁ

4de modo permanente, un vac1ado facllmente guarnecido“”r“

Segin otra caracteristlca, el dlSpOSltlvo de

tornlllo de parada de la expulsldn de 1a materla a -




f}iprensar hacla el orlflclo de entrada.

f{d,fegemplo,

Lae partlculas reclcladas, 10 son asi en una

' ;regi6n de ‘la prensa donde 1a torta en -curso de formacldn

'“f»presenta ye, debldo al hecho de que el contratornillo

1mp1de toda expu1516n ha01a la parte superlor, una

"jel papel de un verdadero filtroo'-"”

La experlencla ha demostrado que estas partlcu—

lflas quedan retenldas aun® cuando ‘sean extremadamente finas T

M'ﬂy esta ventaga permlte, seg&n otrflcaracterlstlca de l:

*vgse conserva una anchura muy reduclda de paso, oosa que
'aguaeros 01rculares no permitlrlan;obtener.

Otras caracteristlcas yﬁventaaas_se 1rén‘ponien-'

do de manlflesto"en la. descrlpclon que: slgue.

En el dlbujd adjunto;idado ﬁnicam nte a titulo

La fig.'i es un” oorte longltudlnal eSqﬁé@éﬁibo “

'fde una prensa perfeeclonada segun,el 1nvanto‘

La fige2 'ea un. corte transversal parclal:‘

segun la linea 2-2 de"la flg;?1;';

compacidad suf1c1ente para que estas partlculas desempeﬁenl'




5. e

esta destlnada a desplazarse én este dep631to 2 de

’i abierto en 5 para la salida- ‘de 1a torta agotada. Los

'G c01dales 8 en forma de aletas hellooidales delgadas,

' Segﬁn el eﬂemplo de eaecucion representado"
la prensa de la que es portador un baatidor esquematl- ;
‘zado por. dos piezas lateraleS'de extremo o ples 1,»com-.;l'i«
prende un depdslto flltrante 2, formado de preferencia, :

8 1a manera ya con001da, por troaos cilindrlcos dispues-{ 

tos e&tremo con eytremo y unldos entre si de un modo

derecha hacia la 1zquierda en la flg.'1, en el sentldo
de 1a flecha f1, desde una tolva sujerior de allmenta- _ )
016n 4 cuyo fondo desemboca ‘en el depdslto hasta el

extremo de la 1zqu1erda 1nferior de dlChO reclplente e T

- Jugos pasan a traves de 1a pared de este re01p1ente

prov1sto, con dicho obgeto, de perfora01ones 6 a 1as

que se haré referencia més adelante.”

v formado por un érbol 7 y uno o varios flletes hell—*z.

que dlsponen entre las esplras suce51vas,vuna profunda



: 10.

‘\_ comblnado con un oontra-tornlllo W de parada- éste ",; ”:~~

‘;-comblnacidn de una pared cilindrlca 24, vuelta sobre

v'”;de 1as piezas laterales 12 y de la pieza lateral 21@

f’”_W es loco ¥ gira alrededor de su eje Y-* paralelo al;

‘-‘:eje X—x baao la a0016n del materlal a prensar que if

un plﬁén 14, 3001onado en rotac*on por medlo de un

motor electrlco 15 en el sentldo que haga girar el tor~ :

nillo V ‘en la direcoidn de la flecha f2 provocando el

» avance del produoto a flltrar del orif1c1o de entrada f5‘

4 hac;a el orlflclo de sallda 5 de la torta, loe augos
pasan a través de los orlflelos 6 para ser recogldos en‘
el iondo incllnado 16 desde donde salen por el orific:u.o
« ~El conaunto anterlormente 1ndlcado, de tipo :
conocldo comprende los perfeccionamientos s1guientes.

Para ev1tar que los productos a prensar tlen-{gi

dan a ser expulsados hac1a el oriflcio de enxrada, en

la parte superlor del depéslto, el tornillo V esta

eeté formado con un érbol 18, que gira en dos lucea
1C dé la pleza lateral 12 ¥y 20 de otra pleza lateral
21 vuelta sobre el depéuito v de un filete he11001d91
.22 de- tai anchura que Jlena exactamenue la ranura
hellooidal 9 del tornlllo V~'el contra—tornlllo W
penetra con’ dlcho obaeto en el recipiente 3 por una

-abertura 23 y vé rodeada de- un cérter formado por la,ﬁ, -

el depéslto 2 o formada con ella—della prolongac16n

En el presente eaemplo, el contratornlllo Loy




A Segun se ha pre01sado en el preémhulo de is
| ) presente descr1p016n, debido al hecho de que el fllete ﬂ
01?31 50;f;- 22 reproduce en hueco los. flletes sallentes 8 del tor-;f
B ~ nillo vV, 1a materla prensada no puede lanzarse a las
ranuras helicoidales 9 del. tornillo V. Ademas, y a la )
: inversa, 1a rotaclén del tornillo V que provoca la del
Tj:-ﬁj ::,w oontra—torn;llo W crea de modo permanente un vacio .
15.,f;, fé011mente guarneclble por el materlal ) prensar, lo
oual garantlza una alimentacidn raclonal y regular de. 'V:
1as ranuras helic01dales del tornillo V. N

Los augos extraidou de 1a prensa en 17

) contienen partlculas més o menos flnas del producto

prensado y deben clarlficarse por decantaclén o fll—;'

trado en. un aparato de’ tlpo oualqulera conocido A del

f  que 1os Jugos puriflcados salen segun la flecha f3 awn;
rlé}’li;» : R cuando las materlas separadas N que retlenen clerta'fw |
”€'  %i17f; ;j';:j cantidad de gugos pueden serreclcladaso ; . .
o £25;1«:w;*5;; ””' Con el obaeto antes 1ndlcado & segun otro ‘§ 
'.;:'; TT;'—' perfecclonamlento que hace poelble la presen01a del:

contratornlllo W que ev1ta toda- expu1516n de la materia '

ha01a 1a parte superlor, estos productos, devueltos, ”"u P

wl segﬁn la fleeha f4, a una cuba 25 gon . ennella extraldos

kpor un tubo’26fcon ayudaideiuna bomba'27qu§ los




o, -

'Tsuflclente parargarantizar el papel de . verdader_;

‘filtro de retenolon de las partlculas, lo cual—no

11nsuf101en$e y permite a 1os productos recleladoa,

en la prensa, el liquido asi introdu01do, gracias f'

sucede en 1as prensas conooidas donde 1a expulsién se
efectua por el extremo superior del recipiente en un
sltlo donde 1a eompacidad del producto a prensar es
volver a: pasar tal cual son, a travéa de 1as primeras
perforaclones por enoima del depdsitoo ‘
‘Este 1nconveniente se elimlné, pues, por B
completo mediante la diSposicion del reciclado que>
queda descrlto. H '

~ Se observaré que, en clertos casos, puede f"g_:ﬂV

i'llegar a ser conveniente o interesante, reclelar al'   

a 1a presion que relna en el dep6s1to perforado 2.

en el 51t10 del 0rif1010 o de los OrlflCiOS de reci--



= a 1a superflcle 1nterna 33 (fig. 4) del depésito 2,

porque estas hendlduras 6 pueden, s;n 1nconvenlent5;g
alguno ensancharse en 6 sobre 1a mayor parte del .
) espesor de la pared del depdslto 2 Fa tenlendo esto,:i'
ZQZSTQ;}f 1ugar hasta su. desembocadura sobre la superficle”v
A externa 3 de este depésltoo ”:ij':* - |

Las hendlduras 6 pueden, en pr1n01pio, tener L
wna direc016n cualquiera, por egemplo longitudinal, 91n _::‘

embargo de un modo preferente Y. segdn en las figuras,

estas hendlduras vén dispuesta: en_sentldo circunferencial



K

v

y dé une’ hilera circunferencial o la’ sigulente, Pueden SO

ir convenientemente dlspuestas en tresbollllo.

O i ;”ff%yagfﬁn§f:- ----- S A tltulo de. egemplo numérico, para una super- ”;!
. ’ flcie de depésito de 10 cm. x 10 om. o sea 100 Qm S |
i?;@:"‘"“ﬁ;if;*‘ ge- pueden taladrar 1850 aguaeros de un diémetro de

0 5 mm fresados 8 un dlémetro de 1, 5 mm. con un entre b

ege de ,5 mn 10 cual dé une. seccldn de paso de alre-;f

Iimodo que su flltra01on’;emfa0111ta en grado sumo.

Se sobrentlenae que 1a 1nvenC1on no se llmltar

‘9Len modo alguno a los modos de egecucion representados y

““’descritos que solo han 51do elegldos & tltulo devejemplos,»

300 ”‘*;'f7f\ Asi pues, ol contratornlllo W en 1ugar de ser fé“




]Mloco podria ser arrastrado en rota01on ya gea dlreo~;}g

- tamente a partir del motor 15, o bien, més sencillamente

~-‘<llos V ¥ w.

La disp051016n de reciclado 0. de 1nyeoc16n,

U'K{?f'? *’2de un. liquldo por el arbol del tornlllo v no s

“[ excluslva ¥ puede reemplazarse por cualquler otro medlo?-l

.:mequivalente J que permita la. entrada del producto R

ﬁ'i1Q4gf ”2f_rec1c1ado 0 1nyectado en el depéslto filtrante, por

10, debaJo del contratornlllé W o de cualquler otro dlspo- .
e 81t1v0 equivalente. ’;1?;f' L ,u;: ﬂ “”fi %“',”“l"“
S ;; e ’ Esta inyeccldn*en ia zona bago pre816n de la. T

ﬁ’prensa y donde los productos prensados son de na’ compa-
o en.-
A*oidad ya elevada, puede apllcarse partlcularmente/el




5.

”.f nillo ¥ que esté dlSpuesto en sentido paralelo,a dlcho

. cualquler liquldo que impregne un Sélldo Comprlmlble, .
. entrada oonsiste en 29 contratornlllo‘giratorlo que tlene

 ;torn1llQ, a. lo 1argo de una porclon (

dose por 10 sigulente.tiizr‘ 1
12, Prensa continua perfeoclonada, para la

extraocldn de acelte de las aceltunaa y otros productos

oleaginosos y, de un modo general, para 1a separa016n de

caracterlzandose porque el dlspositlvo de parada de la

expulsldn de la materia a prensar hacia el orificmo de

unos:ﬁuetea h611001dales complementarios de loe del tor-"

e _es‘te dltim_'

contlguofal oriflclo de entrada de la materia a prensar

y en una p08101dn tal que 1os cltados flletes del contra—i

tornlllo 1lenen CaBl completamente las ranuras he11001da-..'“'

por los- eges del tonnlllo v del contratornillo. c e

284 Prensa continua perfecelonada, segun la’.

re1v1ndicacidn 15, caraoterlzéndose porque el contra-

tornillo giratorlo vé montado loco.'"fﬂ‘i ‘jm-;i““f L

39°- Prensa pontinua perfeeclonada, segﬁn la

f,fmaterla*”




69 - Prensa continua perfeccionada, segﬁn“una
chalqulera de 1as reiv1nd1ca01ones precedentes,'carac—
/terlzéndose porque todas 0 partes de las perforacloneswnx
del r601plente o depdsito filtrante estén constituidas -
por unas hendlduras muy estrechas, por lo menos en la ;*“
parte 1nterlor de la pared de dlcho recipiente. L .

-o- Prensa continua perfe001onada, aegﬁn la

se ensanchan en 1a parte externa de la pared del

reclpienteo . k*fff*‘fj"fif?j j], ”.ﬁ'; f_'l'

8°°- Prenea continua perfecclonada, eegun 1a

relvindlcaclon 75 caracterlzéndose porque las hendiduras

‘ vén dispuestas en~f'tido 01rcun erenc1al.
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