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La presente invencidn se refiere, segln se expresa
en el enunciado de ests memoria descriptiva, a un horno que

ha sido especialmente concebide para ser utilizado en los

procesos de elaboracidn de pan. Las caracteristicas estructu-
rales del horno que se preconiza estén especialmente conce-
bidas para conferir al mismo unas 6ptimas garantias funcio-
nales, Que potencian su rendimierto energético frente a los
aornos convencionales de idéntica finalidad y que, ademéas,
aseguran una perfecta homogeneizacidn para todos los produc-
tos en la fase de coccidn., Por otro lado, el horno ofrece
también un caracter modular, que lo hace més manejable tanto
para su transporte como para su instalacidn, permitiendo ade~

mas su instalacidon en locales de accesos reducidos.

Para ello, el horno que la invencidén propomne ééii

constituido por tres partes independientes y acoplables ep-

tre si, consistentes en un intercambiador de calor, una“2a>-
mara de coccidn, que a su vez puede estar constituida por
dos mitades, y una cubierta exterior que encierra y aisgla' s

e o*,

las dos partes anteriores. e

El intercambiador de calor y la camara de coceién
estéan constituidos por sendos bloques generalmente priéﬁé;:
ticos que, en su acoplamiento, se adosan lateralmente, pro-
vistos de las correspondientes zonas de intercomunicacidn
que seran descritas mas adelan.:.

El intercambiador estéd a su vez constituido me-
diante una camara de combustién a la que accede un quemador,
por su zona extrema superior, dispuesto para trabajar en po
sicibn vertical, pasando los gases calientes producidos en

la combustiédn a través de una pluralidad de tabiques lisos

que determinan canalizaciones de amplia superficie, tabiques
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que determinan simulténeamente otras canalizaciones, indepen
dientes de las anteriores y destinadas al paso del aire que
ha de ser utilizado como medio de calefaccibén en la cémara
-de coccidn, todo ello de forma que tales tabiques lisos con-
figuran un intercambiador térmico.

Con posterioridad los gases producidos en la com-
bustidén son conducidos a través de una canalizacidn laberin-
tics, a base de una pluralided de placas asociadas a una plag
ca comin a la Que aportan gran cantidad de calor, y por la
Que en su cara opuesta a la de ubicacidn de dichas placas
desciende ura cortipna de agua, agua Que es vaporizada por
esta transmisién térmica y que es suministrada a la cémfrg
de coccidn, consiguiéndose asi el necesario aporte de Vapor.
Tras el paso de los gases producidos en la combustién pgﬁ.°

esta canalizaciédn laberintica, los mismos alcanzan una ¢hj-

menea superior de salida. 0t

- !
L LN ) l

Por otro lado, el aire utilizado como medio cale-

factor en la camara de coccidn, tiene acceso al intercambia-

dor de calor por la zopa inferior del mismo, atravesandd -4

canalizacidén miltiple determinada por los citados tabiquésf

lisos, para abandonar dicho intercambiador por la zona ‘supe-:

rior del mismo, con la colaboracidn de un ventilador que en=-,
via el aire caliente hacia la camara de coccidn, a la que
dicho aire accede por su parte posterior y a través de ranu-

ras longitudinales, de amplitud ajustable, reciclandose este

aire caliente a través del intercambiader y pudiendo alcan~

zar perfectamente temperaturas del orden de %509.

La temperatura del aire se controla mediante un
termostato que actla sobre el quemador, permitiendo que la

coccidn se realice dentro de unos limites determinades. El
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horno incorpora tambiém un temporizador que act@ia sobre una
valvula electromagnética, con lo que puede controlarse a vo-

luntad la amplitud de los periodos de vaporizacidn.

En el interior de la camara, que como anteriormente
se ha dicho puede estar constituida mediante dos mitades acg
plables entre si, se aloja un plato giratorio destinado a re+
¢ibir al correspondiente carro portador de las bandejas co-
rrespondientes a los productos a cocer. Este plato gira me-
diante un motorreductor, situado en la parte superior de la
cémara de coccidn, con lo que tales productos a cocer reci-
ben ciclicamente y en la misma amplitud el aire caliente

que accede a dicha camara desde el intercambiador con lo que,

al recibir dichos productos la misma aportacidn de calo;,.se

consigue una coccidn totalmente uniforme. T

&
e s o

En la cubierta exterior del horno y en correspdb:

dencia con la cémara de coccidén se define una puerta de‘dcte

{
so a la misma, estando dotado el eje de transmisidén de moévi-_

miento de una leva quc hace Que el carro porta-bandejas se

pare siempre en situacién de enfrentamiento a dicha puerta®

para la perfects extraccidn del mismo. Se ha previsto tame

bien la existencia de un elemento de seguridad que impiﬁe:la

puesta en funcionamiento del motorreductor, sin que la puer-,

i
ta del horno se encuentre cerrada. Esta puerta incorpora una|

amplia ventana que permite observar los productos durante |

|
la coccidn, incorporandc un foco luminoso interior que cola-|

bora en tal observacién.
También esté provista la camara de coccibén de una
valvula de desvaporizacidn, asi como de una valvula de se-

guridad contra sobrepresiones.

Core es evidente entre la camara de coccidn y el
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intercambiador, por un lado, y la cubierta exterior por otro|
existe una capa de aislamiento que impide la pérdida de ca~
lor, a la vez que la puerta de la cémara de coccidn asi como
una segunda puerta situada en correspondencia con el inter-
cambiador, estan provistas de un recubrimiento de material
refractario, incorporando esta segunda puerta, la correspon-
diente al intercambiador, el cuadro eléctrico de control de
todos los mecanismos del horno.

A continuacidén se hara una descripcidn completa
del aludido horno de panaderia con referencia a los dibujos
qQque se acompailan, en 1l0s cuales se representa, a simple ti-
tulo de ejemplo, no limitativo, una forma preferente de rea-

lizacidn, susceptible de todas aquellas modificaciones dg..

detalle que no alteren fundamentalmente sus caracteristicas

>89

esenciales. !

En dichos dibujos: e

La figura 1, muestra una vista en alzado frontil

L]
[ E XN NJ

y en seccidn del sector del horno correspondiente al inter-

. ...

cambiador de calor, habiendo sido realizada esta seccidrr-a’

nivel de la capalizacidn laberintica para la salida de 1éw

gases de la combustidn. o e

La figura 2, muestra una vista en planta de este

mismo sector del hormo, en seccidn, segin la linea de corte

A-A de la figura 1.

La figura 3, muestra un detalle en planta y en sec

cién del sector del horno correspondiente a la camara de coc

cidén.

La figura 4, muestra un detalle en alggdo y en

N

seccidn diametral del grupo de transmisidén motriz desde el

motorreductor &l plato girator%o. n \
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Lg figura 5, muestra, fipalmente, una vista ep al=-

zado frontal del horno en su conjunto.

A la vista de estas figuras, y mas concretamente
de las figuras 1 y 2, puede observarse como el intercambia-
dor de calor, qQue constituye uno de los mbédulos fundamenta-
les del horno, esta a su vez constituido por una cémara de
combustidén vertical (1) a la que accede un quemador (2), si-
tuado en su zona extrema superior y que, seglin puede observaz
se en la figura 1, trabaja en posicidn vertical. Los gases
producidos en la combustidén abandonan la camara (1) por su
zona extrema inferior, donde existen una pluralidad de ta-

biques lisos (3) que canalizan tales humos en sentido ante-

LN L]

roposterior y hacia la zona posterior del horno, determinap

do conducciones laminares (4) que, por detris de la cémara

de combustién (1), ascienden hasta un determinado nivel, (5)

donde se sitla un colector (6) que los dirige hacia una?éaﬁam

lizacidén laberintica (7), vertical, a base de una pluralidad’

de placas (8), adecuadamente dispuestas a tal fin y solida-

rizadas a una pleca vertical y comtin (9) a la que ceden &°

aporte térmico suministrado por los humos en esta segunta**

fase, $ .

En cuanto a la primera fase de intercambio térmico|
la correspondiente a las canalizaciones laminares (&), los
propios tabiques lisos (3) configuran otras canalizaciones
laminares (10), intercaladas con las anteriores, a través
de las que pasa aire proviniente de la céamara de coccidn
¥ que accede al intercambiador a través de una boca inferior
(11) para, una vez realizado el oportuno aporte térmico,

abandonar el intercambiador a través de la boca de salida

superolateral (12), para alcanzar nuevamente la camara de
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coccidn, estableciéndose un ciclo permanente. Este ciclo es
activado por un ventilador (13), ubicado en el propio mdédulo
correspondiente al intercambiador, por detras de la cémara
de combustidén (1) y por encima de los tabiques lisos (3).
Por otro lado, sobre la placa (9) a la Qque se aso-
cian las placas (8) y que recibe el aporte térmico corres-
pondiente a la canalizacidn laberintica (?7) determinante de
la segunda fase de intercambio térmico, desciende una corti-
na de sgua (14), en forma de cascada multiple, produciéndo-~
se un efecto de vaporizacidn para la misma, vapor que es su-

ministrado a la camara de coccidn para crear en la misma el

ambiente mas idodneo.

Finalizadas las dos fases de intercambio térmico.,

oo 8o

los gases producidos en la combustidén salen al exterior a

través de la chimenea (15). . oee

En correspondencia con la boca (12) de salida’ de

aire caliente del intercambiador, entre le camara de coctidn

(16) y la carcasa o envolvente exterior (17) del horno, se

establece una canalizacidén (18) qQue conduce el aire calTente

hacia una pluralidad de ranuras verticales (19), tal como®

puede observarse en la figura 3, a través de las que didhé
aire caliente tiene acceso a la camara de coccidén (16) y
siendo tales ranuras ajustables en orden a permitir regular
perfectamente el acceso de aire caliente a tal camara.

En el interior de la camara de coccidn (16) se
ubica un plato (20) destinado a recibir al carro portabande
jas y a suministrar al mismo un movimiento permanente de gi-
ro, para lo que dicho plato esta asociado a un eje (21), que
recibe el movimiento de un grupo motorreductor instalado en

la parte superior de la cémara de coccidn y que no ha sido
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representado en las figuras, a través de los correspondien-
tes elementos de transmigsidén que aparecen representados en
la figura 4 y cuya descripcidén se omite por ser convencio-
nales,con la Unica salvedad de Qque a dicho eje se asocia una
leva (22) determinante de que la parada del carro portaban-
dejas se realice siempre de forma que el mismo quede perfec~
tamente enfrentado a la puerta (23) de acceso a dicha céma-
ra, para su extracciém y su sustitucidn por otro.

Finalmente cabe citar también que en la puerta (23)
de acceso a la camara (18) de coccidn existe una amplia ven-
tana (24) de observacidn de los productos en coccién, asi

como una lémpara de iluminacién (25) que colabora a tal efec

to. Tembién existe una véalvula (26) para desvaporizacidy,,

LA

asistida por el correspondiente mando asi como una valvila

de seguridad (27) contra sobrepresiones. .

[ ] [ )
Tanto la cémara de coccidn como el intercambisddr

van recubiertos de un forro a base de chapas eSmaltadas':y.

perfectamente aislados del exterior por la corresporndiénteé

capa de material al efecto, siendo estas chapas muy manbEéL

bles e instalandose apoyadas tanto por su parte superioxn’..

como inferior en un armazdn soporte. e

En la puerta (28), correspondiente al intercam-
biador de calor, se sitlan los elementos de sefalizacidén y
control (29) del circuito eléctrico del horno.

Por Gltimo cabe citar también que la puerta de la
chmara de coccldn esta dotada de un cierre especial que in-
troduce unos pasadores, tanto en un costasdo de la puerta
como en la parte superior e inferior de la misma, origipando

un cierre de alta estanqueidad.

La forma, dimensiones y materiales podran ser
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variables y, en general, cuanto sea accesorio o secundario,
siempre que no altere, cambie 0 modifique la esencialidad
del objeto que se describe.

Los términos en que queda redactada esta Memoria
son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose

tomar con caracter amplio y punca en forma limitativa.
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REIVINDICACIONES

l2).~- Horno de panaderia, c aracterizae=-
d o por estar constituido mediante dos elementos modulares,
un intercambiador de calor y una céamara de coccidn, que se
alojan en la correspondiente cubierta que encierra y aisla
a los elementos anteriores, habiéndose previsto que el men-
cionado intercambiador de calor, destinado a adosarse late-
ralmente a la camara de coccidn, incorpore una camara de com
bustidn asistida por el correspondiente quemador y que, en
la canalizacidén de salida para los gases producto de la com-
bustidn, se estsblezcan dos etapas de intercambio térmico,

una primera etapa destinada al calentamiento de aire para su

suministro a la cémara de coccidén, y una segunda etapa de.,
L) ° .

produccién de vapor, tembién suministrable a dicha cémars

s 0
de coccién. *

22),.,- Horno de panaderia, segln reivindicacigﬁ:li).

caracterizado porque la camara de combustidn es vertical’,

acoplidndose el quemador en la zona extrema superior de 'ia

misma y proyectadndose inferiormente dicha cédmara de combus=

tidn en una pluralidad de tabiques lisos que determinaﬁ.de

!
4 i

* (d '3 (3 .. b4
nalizaciones laminares para los gases, canalizaciones que, |

se proyectan por detras de la camara de combustidn y que as- |
cienden hasta un determinado nivel para confluir en un coleg}
tor qQue dirige a tales gases hacia la segunda fase de inter-
cambio térmico, con la particularidad de que tales tabiques
lisos definen ademas canalizaciones laminares intercaladas

con las anteriores, para paso de aire, con una amplis super-—

ficie de intercambio, aire que accede g8l intercambiador por |

la zona anteroinferior del mismo, desde la céamara de coccidn|

|
y que retorna a dicha cémara por la parte posterosuperior |
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del mismo, colaborando al efecto un ventilador instalado

detris de la propia cémara de combustién,

38),.~ Horno de panaderia, segin reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque tras el mencionado colec~
tor para las canalizaciones laminares de los gases de la
combustién determinadas por los tabiques lisos existe una
canalizacién laberintica y vertical, rematada superiormente
por la correspondiente chimenea de salida de humos, cons-
tituide a base de una pluralidad de placas horizontales que
se asocian a una placa vertical y comun, a la que ceden el
calor recibido por las mismas, y sobre cuya placa comun,

por su cara opuesta, desciende una cortina de agua para sy

vaporizacidn, vapor que es suministrado a la camara de GQ¢s-
* v .

« .. LX)
cién. : °

[}
aw e

48) .- Horno de panaderia, segin reivindicaciopés,

anteriores, caracterizado porque entre la pared de la cAhatra

de coccidn y la propia carcasa del horno, por la parte pbs-~

L)
terior de las mismas, se define una canalizacidén que comuni

ca la boca de salida de aire caliente del intercambiador®-adn

una pluralidad de ranuras verticales, establecidas en la pa-
red de la cémars de coccidn y a través de las que diché'hike
tiene acceso a la misma, habiéndose previsto que tales ra- .
nuras sean de amplitud ajustable, er orden a regular la can- |

tidad de aire Que tiene acceso a la cémara de coccidn a tra-

vés de las mismas.

58) .- Horno de panaderia, segin reivindicaciones }
anteriores, caracterizado porque en el interior de la cémara‘
de coccidn se sitia un plato, receptor del carro portabande E
jas, cuyo plato estd sometido a un movimiento permanente de |

giro por medio de un grupo motorreductor instalado en la !
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parte superior de dicha camara, con la particularidad de
que en el eje de salida del grupo motriz existe una leva
determinante de que la parada del plato se realice siempre
en situacibén de perfecto enfrentamiento del carro a la puer
ta del horno, para la extraccién del mismo, habiéndose pre-
visto ademAs que la citada cémara de coccidn esté asistida
por una valvula de desvaporizacidén, una valvula de seguri-
dad contra sobrepresiones y una lampara de iluminacidn inte-
rior de la misma, asi ccmo también que en la puerta de ac-
ceso a dicha cémara exista un interruptor que desconecta el
grupo motorreductor mientras la puerta se encuentre en posi-
cibén abierta. .
628).~ "HORNO DE PANADERIA", tal y como queda.ééé}

tancialmente descrito en la presente Memoria y en los diﬁﬁﬁoé

adjuntos. *

LA N
* s »

~sta Memoria consta de once hojas foliadas y*méc -

nografiadas por una sola cara. *lt
MADRID y 18 de Mayo de 1982. POYRR N
P. A. e
@%’f :f'h/f:) -e.\':?:{ﬁ * :o Ry
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