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MEMORIA DESCRIPTIVA

1 - Este invento se re fie re  a medias de soporte y

más.particularmente a medias de soporte que proporcionan 

un efecto sustentante comparable, o superi or, a l dé otros 

tipos de m e d i  a s d e s o p or t e, n ó obstante lo cual son mani­

fiestamente más su tiles  y menos caras que las medias de 

soporte anteriores. -

J' - Las medi as t erapéuti c as de' sopor t e se han est ado ' 

fabricando durante muchos años para a liv ia r  las molestias 

de las ^enas vàri cosas y para numero so s o  tro s fines. La, 

mayor i  a de e st as me di as de sopor te anteriores se hacían



de h ilo  cauchutado, con la  elasticidad del caucho, confian­

do en ésta para hacer que la  media se contraiga en torno- -

a la  pierna del usuario. Para obtener su ficiente fuerza . 

contractiva, estos h ilos  cauchutados se hacia relativamen­

te gruesos y se tejían  en una estructura de te la  relativa-, 

mente densa. Esto da por resultado una media de aspecto 

grueso, no su t il, que es evidentemente indeseable y que ..r 

además sale relativamente cara a causa del coste del h ilo  -

cauchutado y de los d i f íc i le s  problemas que implica el t e j i ­

do de punto con h ilo  cauchutado. ' -1 \

En los últimos años se han efectuado intentos

para superar las características: hbj et ables de las medias 

de. soporte hechas con. h ilo  cauchutado, no solamente para 

que resultaran más aceptables a qui enes tienen d i f i cultades

especiales en las piernas, sino también para que resultaran 

aceptables a las personas que tienen que andar mucho o que 

permanecen mucho tiempo de pie y que se beneficiarían usando 

una media del tipo de soporte aún sin tener ninguna afección

especifica  de las piernas. Algunas de las medias recientes 

se hacen sin h ilo  cauchutado, utilizando en su lugar una . 

pluralidad de h ilos  vivaces de torsión en cada pasada. Estos 

h ilos vivaces de torsión, aunque no son elásticos, de por s i, 

forman puntadas que, .a causa de la  vivacidad y la  torsión 

de los h ilo s , se deformanlen estado de re la jac ión  y tienen;r

una tendencia relativamente vigorosa a retraerse cu ando 

están extendidos sobre una pierna, con lo que proporcionañ.: 

una fuerza contractiva equivalente .en- cierto;.modo. al impul­

so e lástico  de una media de h ilo  cauchutado. Para obtener' 

lá  fuerza contractiva necesaria para los ^ines de soporte ,,

estas medias de h ilos  vivaces de torsión requ ieren e1 empleo
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'V ^  -
..; ; -r l7  .. i- de Ama pluralidad de.tres, por ló  cenos, o mas cabos- de '.' /.

'-?l; '̂l-;-'l.,;'';hi'lólen': cada pasada.,"" con el -re'sultadO.del-.-que la  media no 

..I es . tan su til como las medias convencionales y resulta mucho

más cara de producir a causa del coste de retorcer la ;p lu -'

5. r a l i  dad. de cabos de h ilo  y la d if ic u lta d  de establecer una

' . pluralidad de cabos en cada pasada.. . : . ...,. ...r , -

La media de soporte de este invento supera las  ./

- r desventajas, mencionadas porque se parece a una media -con-

vencional de las que no son de soporte en"sutilidad y 

no. aspecto cuando se lle va , y sin.embargo proporciona una

fuerza sustentante mayor que la  de las medias hechas de 

una pluralidad de h ilos  vivaces de torsión. Además, el .1- 

'L coste de lam ed ia  .de este invento es en esencia menor que

; r , " - e l coste - de las "medias .de h ilo  cauchutado , por la  - di fereh- 

'-' 1$. ' '''/-"-"""-Ola en e l coste del h ilo /  y asimismo es fuhdámentaiménte

-rv..'-.'.'.m enor que e l coste de otros tipos de "medí as de soportel

- I..'.anteriores hechas con...,una pluralidad de; hilos., vivaces, de. : 

"l''"""--!!''' . ' torsión, a causa .deí 'reducido'número dé cabos de .h ilo , y

../.r'...'' - particularmente cabos de R ilo retorcidos, asi como por la-.^ -

" 20...1 1." reducción de los problemas de control del: h ilo  durante las

-n j '  - operaciones-de te jido  d.e .punto.

Tales ventajas' se obtienen en este invento res- 

^'tringiendo-'la .anchura extendida'de, la. media da Bodo qué 

.-" r;- cuando se lleva  esha-,; ;la  '

'"2í?.. .'h'f' t - pletamente di stand idas, con lo que impar t en una vigorosa.

" .. fuerza sustentante 'coh'thá 'la 'lplerná del;usua^ 7

Yl-h rid;., retener dicha pierna dentro de la  circunferencia limitada 

de la  media. Como e l efecto compresor proporcionado por 

... esta media se obtiene por la  di s teñe ion completa de las 

-  ̂ ..3 0 . - . ' " puntadas, no es necesari o emplear un h ilo  elást ico - cauchu-

.... ; . i-  ̂ " tado hi siquiera una pluralidad de h ilos vivaces de torsión.
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para. establecer una fuerza contractiva suf ic ien te . Por

el contrario, con éste invento puede! hacerse una excélente - ' ' 

media de soporte de resistencia  adecuada y .con sutilidad rp  ̂

notablernente mejo rada, emple ando únioamenteIdo seabo s de 

, hilo!!eh cada pasada. \ . p/.'

La distensión completa de las- puntadas . de la. . ' . I  / 

media cuando ésta se! lle v a , puede obtenerse por la  combi- :í 

nación de te je r  la  media a una anchura de punto estrecha *

10 ..

15.

20.

de modo que tengan que distenderse menos bucles cuando \ 

la  media se extiende sobre la  pierna, y tejiendo una forma- 

ción de puntadas apretadas de modo que se reduzca la  . ....:

altura de cada bucle y por lo  tanto se reduzca la  canti­

dad de h ilo  que puede distenderse,en cada bucle. La fo r ­

mación de puntadas apretadas y la anchura de punto es tre­

cha funcionan conjuntamente y están gobern.adas so lidaria ­

mente pára!'prQdúoi-r.se -la- distensión completa de la  media

. cuando., se lle v a . , .' .- ' .. "."i..*,..' ' - 5. r

" 1 . . 1 ' ' ' ' ' ' "--'lEate'^invento es áplicable tanto'"a. los. h ilos  de .

.torsión como, a lo s 'h ilo s  que no - son de.torsión, ya que es -

la distensión de la  puntada, más bien.que e l tipo del 

h ilo , lo  que produce los resultados deseados. 'Puede...

. emplearsé 'un hilo. 'VÍváz-'de....torsión para establecer'un ajuste

25

30.

estrecho de' la  media sobre las .porciones angostas- de la  p ie r ­

na, tales como en e l to b illo , y para fa c i l i t a r  la  extensión 

de la. porción..del to b illo  cobre el empeine del usuario.. Ambos

h ilos  pueden.ser h ilo  de' torsión, o bien uno de los h ilos

-'puede'.', ser .e l otro un h ilo  bruto, en - a

cuyo caso, con e l fin  de obtener las cáracteristicas desea-, 

das de extensión longitudinal, e l h ilo  bruto ha de ser de . 

i un depier in fe r io r  a l del h ilo  de torsión , de modo ..que él. J, ...



hiló'/brut o.-nó// /al/d l o ' ü'e. ..t étra'ér/rí h-'m.'e dia

eñ-:-̂ el''lest''údo,̂  . A/".-'-///// -'*'///// '/--///////''/.-̂ 4̂;.////;//

.--- Aunque, e l*  tipo-de--los hil.os puede ser variado.-,..*--̂ ' 

jla resistencia,'de-'-.-los hilos- -debe ser su fic iente para* 

impedir'' .el afargami en to o la  rotura ¿el h ilo  cuando '-'se'.'.-- 

llevá  la media.'Normalmente/ resistencia  bas- /

tanta, si e l /total de deniers de los. dos h ilos en .cada . -

pasada - es de 45; apr'oximadamente .o./másj/ por/:ej emplo, un 

h ilo  de .hyIon de torsión de 30 denier s y un ..hiló/ de nyloh 

bruto, de 15 deniers. Esto proporciona un.,aspecto muy .///I',/ 

su til én comparación don 'las medias de -soporte anterioras. 

,Si los dos hilos/'empleados son de un to ta l d.e deniers ... 

f  und ame'nt alment e . in fe r ío r  ...a 45, la  fuerza d e/1 

contra la  media completamente distendida , alargará los ./// -

propios h ilos , .'-aumentando así la  circunferencia de la  " 

media cuando se lleva  y reduciendo su efecto sustentante.

. En,una modálidad . de. re.ali zación de -esté, inven—, . 

to , la  media de soporte se hace con un cabo de h ilo  

termoplástico, de resina de' poliamida s in té tica  (h y lon ),/"- / 

monof ilamen.to de 30 /deni er s,-. con, .una torsión de re to rc í-  . 

miento equivalente a 15-20 vueltas por pulgada, con un 

factor de vivacidad de 5 a ,20 aproximadamente ( determinado

.según el-"disposi t i yó'-y el/-procedimiento , expuestos en la  

patente norteamericana No. "2.295.593, expedida en 15 de 

Septiembre de". 1942, a.nombre de John '3lanchará M iles, J r .) 

El otro cabo es un h ilo  termoplastico de resAna s in tética  

de*'poliamida (n y lon ),„/monof i,lamento.-, bruto:.,y de/20, deniers

que se te je  sin estar re to rc id o .. ..--............ /....

"/ ,- Se ha comprobado, por ensayos.comparativos, . . .'

que'...las..modias de./soporte hechas de acuerdo con este ,



invento, con e l h ilo  he torsión de 30 deniers y el "h ilo . - 

bruto de 20 den i er s .que . antes; se han descrito, proporcio-r 

ha üh.áFecto sustentante he una fuerza compresiva en la 

pan torrilla  de una pierna de tamaño normal 35% aproxima- 

dam en te mayo r  que la  de una media de soporté comercial 

de rabos múltiples qUe emplee cuatro cabos de h ilo  de " 

1$ deniers para un to ta l de 60 deniers en cada pasada, 

además, a causa del menor número to ta l "he deniers y partí-: 

cularmente. a causa he emplearse, solamente dos cabos, la  '' 

media de soporte de este' inventp.es mucho más su til que,-;, 

las medias de soportes de cabos'múltiples anteriores y de, 

hecho se aproxima en su .utilidad^ a., la  media convencional :

del, tipo q.ue,.no ..es de soporte. r^",...  ̂ ...

Aunque -en la  modalidad de rea lización  descrita - 

antes e l h ilo  bruto es un h ilo  monofiíamente, puede ser

también un h ilo  multifilamento. De igual modo, este i n - ' 

vento os aplicable tanto a las medias menguadas como a 

las medias sin costura. En e l caso de las medias, sin cos­

tura, sin embargo, es d i f í c i l  reducir la  anchura de punto 

de la  te la , ya que has actuales máquinas comerciales circu 

lares para te jid o  de punto únicamente tejeny 'de "ordinario, 

una sola anchura. Por consiguiente, se confia principal^ .-

mente en 1a r e gula c i  ón del apretamiento dé la  puntada para 

producir la  distensión completa de la  puntada cuando se

lle va  la  media.

Al te je r  una media sin costura, en que la  anchura 

de punto.es substancialmente uniforme, e l empleo de h ilo  

bruto como uno de los cabos resulta particularmente ven­

tajoso , ya que jhe encoge- durante , é l trabajo ,- de manera que 

cuando se horma la  media,.e l h ilo , bruto es tira  la  media
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. ... a la  forma de la  hormah ; **" '"**

rt; "' .' Estas y otras características y ventajas del '*

-3'" /.* . invento que aquí se expone se desprenderán de' la  áescrip-

- ción que sigue y de los dibuj03 acompañantes", én los" que:

- 5. - La figura 1 es una v is ta  la te ra l, en elevación, '1;."..-'

de una horma de pierna que. tiene colocada úna media de< 

soporte menguada, para s'éñóra, hñc invento;

La figura 2 es una vista la te ra l, en elevación, ."4, 

de una media de soporte menguada, para señora, desacuerdo ' 

10. ;h':.'''''-.'.:con'.eL ^  de rela jación  dés-:-'-

puás del acabado y e l normado;

Kh'j'h ' La figura 3 es una v is ta  la te ra l, .en'.elevación, 

de una media, de soporte menguada, para -sen ora, de acuerdo 

.4 con este invento, en. estado - plano relajado- después' del' .'

15* ' * '  acabado y e l normado; '3 ;. " y : - : - 1-- .

La figura 4 es una v is ta  fragmentaria, ampliada, de 

una parte de la  media de la  figura 2, en condición re ía - - - 

' ' jada; ' '

La figura 5 .es una v is ta  fragmentaria, ampliada,

20. de una parte de la  media de la  figura 2, estendida hasta

una configuración de puntada completamente distendida en 

h . e s e n c i a ,  que se presenta cuándo se lleva  la  media; ,3

\ . La figura 6. es una representación diagramática '

. de/ una parte de la  porción de pan torrilía  de una medí a„4'. -  -- 

: 2 3 . no ex'tendible convencional, que "incluye una representa-; / .:,

hr-"';.---. "*" ción de "la configuración, de la*puntaba cuando se 'téj e.ja,.-. r

.. ......... las puntadas én las agujas y. que define la..anchura''re.la.;r.

jada, de la  media; 3-" - ... . .. ...  . '

- - La figura. 7 es una v is ta  semejante a la  figura 6,..

' 30,,...,i.'--3'" que ilu stra  la  modalidad de. realización preferida de éste'.

:í̂ ..
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-invento; -/i'"*'""..;;y'-

y/..-"'/ La ' figura 8 es una vi sta semejante - a la figura 6, '-

-que muestra la.."porción'de., panto.rdlla.de ..la' meAia conven- . - 

; cional de la  'figura ^ , extendida a la  .an.chura. de cuando se 

. lleva  y def iniendo además l a  anchura en'- que-las- puntadas

' -i.se.hall.an plenamente distendi,das:;- y

una rvista.. semejante a 'la  figura-8., 

/̂̂ pe.rÓ'" que'*iluet.ra ..1 *'da'1¿:#l.iaaci'':on;fpteferi

'  ̂¡

de este invento. . '''̂ /.'-̂ y'l//''Ar-' --'i''r;.h y.'''-'"-i

i 'í  "/.-" " El atractivo'aspecto de la. media de soporte

de .este,invento, resulta'claramente-manifiesto en la  figu -'

" ra  1, .que ilu s tra  la  -med inaiai--ùÒmoy:se-'l^

 ̂y La suti lid  ad y e l aspecto general de' la 'media de . soporte/ ' 

,de ente - invento .son -comparables-a la  sutilidad y e l aspecto. 

- de una media convencional y carecen del .'des.agr ¿dable aspec- 

; tó de grosor de otros tipos de medias terapeuti cas y de 

soporte. Debe observarse que la  media usada en la  f i g . ,1 

. se tfaó de un tono relativamente oscuro para que la  media

" " "  resultara claramente v is ib le  en las fo togra fías  de las 

r . figuras 1 y 2, aunque la  su tilidad-resu ltaría  más eviden­

te si/se hubiese" teaido la  media" de" un color más claro. ". '

-I'.-"-'. Asimismo, se juzgó necesario colocar una inserción- oscura 

en la correspondiente media cruda de la  figura 3,' para 

, : hacerla v is ib le  en e l ..dibujo. La forma de la  media en ,...../ 

estado crudo de la./figura 3 es determinada por e l tipo dé 

h i lo , /t a l como hi 1 o dé torsión o h iló  liso ;* la  ahchura : ' 

de punto; e l tamaño de las puntadas durante la  operación 

'"r-./de-.-tej er., . que' pue.d'e -me.^ por., e l número 'de pasadas por 

..pulgada; y la  longitud de punto de la  media. La media 

expuesta en la  figura 3 es solamente representativa, ya -
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que pueden obtenerse resultados satisfactorios variando 

estos factores. ¡Si se usan todos los hi 1 os no ex tens i -  

bles, en lugar de un hilo  de torsión y un h ilo  bruto como 

en la  modalidad que se ha ilustrado, la  longitud y la  

anchura reíajadas son<algo mayores, pero se produce d is­

tensión completa de la  - puntada á la  mi sma anchura de uso.

Si se reducen durante la  operación de tejer las pasadas 

por pulgada,aumentando así e l tamaño de las puntadas, 

puede reducirse la  anchura de punto o e l número total 

de pasadas, o una y otra cosa, de modo que la  distensión ; 

de la  puntada se produce a la  mi sma anchura de punto, las  

pasadas por pulgada pueden aumentarse para apretar las . 

puntadas y compensar la mayor anchura, de modo que la  

anchura completamente distendida será la  misma. A sí, jy ' 

para un tipo escogido de h ilo  o combinación de h ilos i 

y una longitud escogida de punto, la  anchura de punto . , 

puede variarse sin reducir la  característica de soporte 

de la  medla, mediante la  adecuada regulación de los tama­

ños de puntada, y, viceversa, los tamaños de puntada pueden 

variarse sin reducir e l efecto de soporte deseable haciendo 

un ajuste conveniente de la  anchura de punto.

Para obtener las deseadas características de 

soporte, la  media de este invento está diseñada en relación  

a la  pierna y en particular la  pantorrilla  de la  pierna 

del usuario. El dobladillo y las partes reforzadas del 

pie pueden ser de cualquier construcción de h ilo  que se 

desee y de tipo y forma convencional, ya que es la  cpns- 

trucción, tamaño e h ilo  particulares en la  parte de 

la  pantorrilla  lo que produce las características dé 

soporte dé este invento. r r  -



5.

10.

En la  modalidad de realización de las figuras 1 

a 5, la  parte 12 de la  pantorrilla  de la  media 10 está 

hecha con un cabo 14 de h ilo  de torsión termoplástico de , 

resina sintética, monofiíamento y de 30 deniers, y un -

segundo cabo bruto 16, termoplástico, de resina sintética, 

monofiíamento y de 20 deniers*. * - ' -y r ' j  ' -i"-*.

 ̂ La disposición del h ilo  de torsión 14 y del

h ilo  bruto 16 en puntadas aparece en las ampliaciones de 

las figuras 4 y 5. El cabo de torsión 14 t i ene una t or si ón 

de retorqlmiento equivalente a 15 a 50 vueltas por pulgada, 

producida por cualquier termofraguado y retorcedora conven­

cional, o proceso sim ilar, para impartir una torsión que 

tenga un factor de vivacidad de 5 n 20 aproximadamente.

Para impedir el "espiralado" de la  media a causa de la  .''.I-,, 

tendencia del hilo de torsión a inclinar las puntadas y 

por consiguiente retorcer la  media, se emplean h ilos de - 

torsión de retorcimiento opuesto, en pasadas alternadas 

o grupos alternos de pasadas. El h ilo  bruto 16 no tiene 

ninguna torcedura sino la usual del productor, de media 

vuelta por pulgada más o menos. .. ' * '

Cuando la  media se ha lla  en estado relajado, como 

e l que Se ilu stra  en la  figura 4, e l h ilo  de torsión in c li ­

na las puntadas y, en consecuencia, contrae la  media, pero

: "

* È

25 . '

30.

a l estirar la  media sobre la  pierna del usuario, las 

puntadas quedan derechas y totalmente distendidas por la  

extensión en anchura y longitud de la  media a una confi­

guración ta l como la  ilustrada en la  figura 5-

La anchura de punto de la  parte de la  panto­

r r i l l a  de esta media es reducida en comparación con la  

anchura cor r e sp on d i en t e de las medias convencionales, yl-
A-rA."'.

3'r
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- e l  h ilo  está tejido con puntadas más apretaos que en e l 

3 tejido de punto de las medias c on vencí onales. Como no

I ; puede variarse el espaciado de las agujas de una máquina

' y . convencional, el apretamiento de las puntadas no cambia

" e l  numero de puntadas por pulgada en! la  dirección de una 

pasada, sino que reduce la  altura de cada puntada, aumen- 

. -  ̂ tando asi e l número de puntadas por pulgada en dirección /

. . - de las pasadas. La anchura de punto reducida disminuye el

námero de puntadas en cada pasada, y el tamaño disminuido 

í o f  de la  puntada reduce la  cantidad de hilo  en cada puntada

'  ̂ y por lo tanto en cada pasada. Asi, la anchura reducida ¡ 

y e l tamaño disminuido de la  puntada funcionan conjuntamente 

para reducir la  cantidad de hilo que puede exténderse:,-pro­

duciendo asi fundamentalmente de la  distensión completa de 

15. la  puntada cuando se lleva la  media. A causa del hecho de

que las piernas varían substancialmente de tamaño, se h a ; 

juzgado práctico regular la  anchura y e l tamaño de la  punta­

da, para producir una media en la  que la  distensión completa 

de la  puntada se produce en una anchura ligeramente mayor 

20. que la  anchura de una pierna de tamaño normal. -

. Otro factor que atañe a la  configuración de la

puntada y la  anchura eñ que se distienden completamente 

las puntadas, es la  longitud de punto de la  media. La 

longitud usada está normalizada para tamaños determinadós í 

25. de piernas, y si la  longitud de punto es menor que la

corriente, la  media se estira  más en:longitud, con e l 

resultado de que las puntadas se extienden más en longitud 

formando puntadas mayores que dejan menos h ilo  eh cada 

puntada para la  extensión en anchura. Reciprocamente, i 

30. si se aumenta la  longitud de punto, las puntadas se e s t i-

!:t ,

- - ..R

- K,'" .

í-



ran menos en longitud, y cada puntada resulta mas corta, 

dejando ^ás h ilo  para lá  extensión éh anchura.

Como resultado, la  anchura de punto y él tamaño 

de la  puntada pueden ponerse también en relación con la  

longitud de punto de la  media, para obtener la  distensión 

completa de las puntadas a una anchura de uso deseada de 

la'media. Normalmente es 'deseable mantener ^na .longitud.., 

dé punto qué se halle  dentro de-unas cuantas pulgadas de 

una longitud normal, y en la  fabricación práctica se 

escoge una longitud de punto* deseada y se regulan la  an­

chura de punto y el tamaño;de la  puntada para producir 

la  distensión completa de las puntadas en esa longitud 

de punto. -

ur ejemplo típico de la  modalidad de re a li ­

z ad  ón preferida dé este invento, una media de soporté ! ...

mediana, de tamaño 10 1/2, que tiene una longítud escogida dé 

30" cuando se mide sobre una horma de pierna de volumen : -  

duPont, sé teje sobre una máquina para medias mengüadas de 

galga 51, empezando con un punto de dobladillo sobre e l mis­

mo número de agujas, 476, que se emplean en el -dobladillo 

de una media no extensible convencional de 15 deniers y del 

mismo tamaño, que t i ene una longitud de láerna lis a  dé 32','. r

Después de tejer el dobladillo, se hacen 20 men­

guados acampanados en 1  ̂ parte superior de la  porción de 

pierna, en comparación con 10 menguados acampanados en la  

media no extensible convencional, del mismo tamaño, que se 

ha mencionado antes. Estos menguados acampanados reducen 

las agujas a 396 en la  media de soporte, en comparación 

con 436 en la  media convencional. A si, la  pierna sé teje ; 

a una anchura que es e l 91% de la  anchura de punto de



una medía convencional. Ambas medias sé destinan a llevarse  

en una pierna de tamaño normal, que ha sido determinado 

por la  Asociación Nacional de Fabricantes de Medias 

como debiendo tener una circunferencia máxima de pantorri­

l l a  de 14 1/2. La diferencia de menguados entre las partes 

depierna de la  media convencional y la  media de este in­

vento, pueden compensarse de modo que el tob illo  sea en 

esencia de tamaño convencional y ajuste sobre el empeine 

del usuario, utilizando menos menguados de pierna en e l :, 

tob illo  de la  media se oporte que en la  media convencional.

- Además de reducir la  anchura de punto, que reducé 

el numero total de puntadas en cada pasada, se reduce el 

tamaño de las puntadas con e l fin  de reducir la  cantidad díe 

h ilo  distensible en cada puntada. Como la  media se teje

en una máquina convencional de galga 51, la  anchura de 

cada puntada será igual a la  anchura de una puntada conven­

cional. Asi) reduciendo e l tamaño de puntada se reduce 

la  altura de cada puntada, lo que da por resultado menos 

hilo disponible para ser estirado hacia afuera en e l sen­

tido de las pasadas cuando las puntadas se distienden, 

con lo que seproduce.distensión completa de las puntadas 

en una anchura relativamente estrecha. ..."""

- .El tamaño de las puntadas puede graduarse 

ajustando la profundidad de las agujas respecto a los 

segmentos de baja. El tamaño de la  puntada se mide en' 

términos de puntadas por pulgada cuando la  te la  sale de 

las- aguj as. En la  medí a de este Invento, para un tamaño 

medio de 10 1/2, e l tamaño de puntada es tal que produce 52 

pasadas por pulgada, en compración con 48.pasadas por 

pulgada en la  media convencional no estirable de 15 deniers



Aunque esto no parezca ser una diferencia substancial en el 

tamaño de puntada, la  diferencia notable que hay entre h ilo  

convencional de 15 deniers y los h ilos compuestos de 50 de- 

niers de la  media de soporte, hace que aquella diferencia 

sea substancial, ya que el h ilo  más grueso requiere propor­

cionalmente puntadas mayores para producir la  misma f lo je ­

dad ó apretamiento que con un h ilo  más lige ro .

..- - La media de soporte mediana de tamaño 10 1/2 se

teje con un total de 2258 pagadas, de las que 1138 están 

en la  porción de,la  pierna. Esto produce una media de una 

longitud de 30 pulgadas. Una media convencional, no e s t i-  

rable, de '15 deni ers y el mismo, tamaño, que se halla  actual 

mente en producción comercial, se teje con un total de 

^,220 pasadas, con 1,070 pasadas en la  pierna'. Esta media 

con vene i onal se tej e a una longitud de 32 pulgadas. *7  

Como resultado de la  anchura de punto estrechada 

y el tamaño de puntada reducido, la  media de este invento 

tiene puntadas comple tamente distendídas en esencia, cuando 

se lleva la  media, mientras que la  media convencional puede, 

extenderse en esencia más a llá  de la  anchura de uso antes ; 

de que las puntadas están Completamente distendidas. Esta 

diferencia se ilu stra  en las figuras 6 a 9 da los dibu-  ̂

jo s . La sifugra 6 muestra diagramáti camente el tamaño de - 

lois bucles tejidos para una media no extensible convenció- - 

nal, ta l como la  descrita antes, y: señala ut̂ a anchura de f 

punto representativa de una sección de la porción de panto­

r r i l l a  de lam edla. En comparación, la  figura _7.ilustra  

el tamaño de los bucles de la  media de soporte de este " - 

invento, que, como se ve, son de la  misma anchura que los 

bucles convencionales de la  figura 6, ya que e l espaciado :



entre las  agujad 18 es.igual, pero loa bucles don de 

altura considerablemente menor. Además, estos bucles 

están inclinados a causa de la  vivacidad del componente 

de hilo  de torsión. Por comparación de las figuras 6/y.,-.- 

7, se ye que la  anchura de punto'de la  porción de panto­

r r i l l a  de la  media de soporte es in ferior a la  anchura de 

punto de la media convencional. Como se ha explicado an­

tes, la  media de soporte se teje a una anchura que es e l  

91% aproximadamente de la  anchura de la  medla convencional 

La figura 8 ilustra  là  configuración de los ; 

bucles de la  media convencional cuando se estiran hasta 

la  longitud de uso y señala la  anchura de uso, asi como

la anchura adicional a que puede extenderse la  media

para producir la  distensión completa de las puntadas 

Así se observa qué la  distensión completa no se presenta

en la  anchura de uso o cerca de ésta. La media conven- 

cional descrita antes es capaz de extensión en 4" aproxi-

madamente más a llá  de la  anchura de uso, para producir

la  extensión completa de la  puntada. En comparación, 

la f ig u r a  .9 i lustra la  configuración de los bucles. ='de:;ĵ  

este invento cuando se usa la  media en que las puntadas 

están en esencia completamente extendidas como se ve en

la  figura 5'. La figura 9 indica también lá  anchura de 

uso de la  anchura en que las puntadas están completamente 

distendidas. En este caso la  distensión completa se pre­

senta a una o dos pulgadas más allá-de la  anchura de uso, 

la  cual es de 25 a 50% in ferior a la  diferencia entre la  

anchura de uso y . l a  anchura completamente distendí da de 

1a me d i a conyen c i onaLi Seria preferib le  tener una dis­

tensión Completa de las puntadas en la  anchura de uso,



pero como los tamaños o números actuales para las diversas 

piernas no están standardizados, es necesario que la  

anchura sea ligeramente mayor que la  deseada para el 

tamaño o número corriente, de manera que la  media se ajus­

te fácilmente a las piernas fuera del tamaño corriente.

. Cómo las p.untadas ; en . í  a.medida de este" invento 

están en esencia completamente distendidas durante el uso 

el h ilo  mi smo deb e re sis t i r  la  presión de la  pierna del 

usuario para evitar u lterior extensión, quealargaría  

los propios h ilo s . Se ha obtenido resistencia suficiente 

empleando h ilos en cada pasada que tienen un total de - 

deniers de 45 aproximadamente. En e l ejemplo descrito^: 

ante#,, el h ilo de torsión de 30 deniers ÿ e l h ilo  bruto 

de 20 deniers se combinan para.formar un total de 50 

deniers, que proporciona resultados satisfactorios.

La resistencia sustentadora del ejemplo antes 

descrito de este invento aparece ¡clara en un ensayo de com-? 

paraoión hecho empleando e l aparato de ensayo de galga de -  

presión descrito en la  memoria descriptiva de la  patente 

No^2,883,842, con las medias montadas para ensayar en una 

horma de pierna de tamaño standar d que ha s i do ideado - 

por la  Asociación Nacional de Fabricantes de Medias como 

representativa de las medidas medias de piernas de 10,000 

mujeres norteamericanas. Empleando el aparato referido  

en dicha patente, una media que proporcione e l soporte 

óptimo dará una lectura de 18 a 24 mip de mercurio. La , 

media dé la  realización preferida de este invento, descri­

ta antes, tiene una resistencia de soporte, cuando se usa, 

equivalente a 23 mm de mercurio en el ensayo en e l anterior 

dispositivo. Una media de soporte comercial del tipo de



cabos multiples, que tiene cuatro cabos de h ilo  de torsión 

de 15 dehiers y que obtienen resistencia ^ ^én tad p rá  

la  retractib ilidad  de las puntadas del M ió  de torsión, 

produce una fuerza comparativa de 17 mm de mercurio úni­

camente. Así, la  medla de este invento proporciona apro­

ximadamente un 35% más de resistencia sustentadora que 

las medias desoporte-comerciales anteriores. ^ ^

$ste Invento se ha descrito en lo que antecede 

con fines de ilustración únicadente'y no se entiende que 

quéde lim itadoporestadescripc lónÓ en n in gúnptrosen - 

t i do, salvo -lo definí do en las r e lvindi caci ones anexas .y  

Debe entenderse que, aunque la  anterior descripción'y la s  

reivindicaciones que sigüen explican e l invento en térmi­

nos de medias, e l alcance del invento aquí expuesto no se 

entiende como limitado a las medias, ya que es aplicable  

también a otras prendas cuando se desee soporte y a otros 

usos de telas cuando se desee aplicar una fuerza susten­

tadora a un objeto sobre el cual se extiende la  te la .

Descrito e l invento se declaran nuevas y de propia 

invene i ón la s  siguí entes re í vindi cae iones, con pri or i dad 

de la  patente estadounidense Na 74,369 del 7 de diciembre

de 1.960¿ .  ̂ " ' - .  ̂'-7 <. *

1. Perfeccionamientos en la  fabricación de medias 

de acción soporte, carácter i zado s por e l hecho dé c Oh formar 

una media de soporte, formada de tejido de punto que tiene
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un aspecto su til y es capaz de e j ercer una fuetza J 

sustentadora relativamente vigorosa cuando se extiende la

media a su forma de uso; comprendiendo dicho tejido pasa-  ̂ . 1  § 

das de dos cabos de h ilo  con un total de deniers de  ̂

4$ por lo menos, estando en esencia las puntadas en la/^-" r. /'i'-A-r/'i;' 

parte de pantorrilla  de dicha media completamente disten-

didas cuando se lleva  la  media, Son lo que se resiste  la  

ulterior extensión en anchura y se ejerce una vigorosa 

fuerza de soporte contra la  pantorrilla  de la  pierna del 

usuario para mantener dicha pantorrilla  dentro de una 

.tíircunter'$'jdoia, r d a .

.:" 2. ,. Per fe ccionamientos según la  anterior reiv ind i- i -- 

cación en los cuales, una media de soporte formada de tejido  

de punto que tiene un aspecto su til y es capaz de ejercer una

fuerza sustentadora relativamente vigorosa cuando la  media está 

extendida a su forma de uso, comprendi endo dicho tejido  

pasadas de dos cabos de h ilo  con un total de deniers de 

45 por lo menos, estando las puntadas en la  parte de 

pantorrilla  de dicha media tejidas apretadamente de modo 

que las puntadas de la  parte de la  pantorrilla  están en 

esencia completamente distendidas cuando se lleva  la  

media, con lo que se resiste la  u lterior extensión en L ^  

anchura y se ej eroe una vigorosa fuerza de soporte oontra ^

la  pantorrilla  de la  pierna del usuario para mantener -

dicha pan torrilla  dentro de una ci rcunferencia re str in - - 

gidá r ^   ̂ . .. '*-'.1.

:3* Perfeccionamientos según las r e ivindicaciones 

1 y 2 en los cuales una media de soporte formada de tejido  

de pùnto; que tiene un aspecto su til y es capaz de ejercer una 

fuerza st^tentadóra relativamente vigorosa cuando la

-r¿.

. ,
-tú*.

-

H'.r-n



media está extendida.a la  forma en que se lleva, compren-

dienóo dicho tej i do pasadas de dos cabos.de h ilo  con un 

total de deniers de45 por lo menos, estando la  parte de - 

pantorrilla  de dicha media tejida a una anchura limitada, 

demodo que las puntadas dq la  parte de pantorrilla  están . 

en esencia completamente distendidas cuando se lleva la

media, .con lo que se resiste la  u lterior extensión en

anchura y se ejerce una vigorosa fuerza de soporte 

contra la  pantorrilla  de la  pierna del usuario para

mantener dicha pantorrilla  dentro de una circunferencia

restringida. " ... . .-^1'

4. Perfeccionamientos según las reivindicaciones 

l a  3 en ios cuales, una media de soporte formada dé tejido  

de punto, que tiene un aspecto su til y es capaz de ejercer 

una fuerza de soporte relativamente vigorosa cuando la  media 

está extendida a la  forma en que se lleva , comprendiendo

dicho tejido pasadas.de dos cabos de hilo con un total de 

deniers de 45 por lo menos, estando tejida la  parte de 

pantorrilla  de dicha media.a una anchura limitada y ' 

estando apretadamente tejidas las puntadas endicha  

parte de pantorrilla  de modo que las puntadas de la

parte de pantorrilla  están en esencia completamente 

distendidas cuando se lleva la.media, con lo que se re s is ­

te la  u lterior extensión en anchura y se ejerce una 

fuerza sustentadora vigorosa contra la  pantorrilla  de la  

pierna del usuario para mantener di cha pantbrrilía  dentro

deunacircun ferenciarestring ida . . ''''

5. Perfeccionamientos segán la s  reivindicaciones 

1 a 4, en los cuales una media de soporte formada de tejido

de punto, que tiene un aspecto su til y es capaz de ejercer una
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fuerza de soporte relativamente vigorosa cuando la  media 

está extendida al la forma en que se lleva, comprendiendo 

dicho tejido pasadas'"deudos cabos de h ilo  con un 'totalj-^^^;'^'^. 

de deniers de 45 por lo menos,; siendo uno de dichos dos ,

¡r cabos un hilo vivaz sintético de 30 a 40 deniers y estando 

;'rlas puntadas en la  parte de pantorrilla  de dicha media en 

esencia completamente distendidas cuando se lleva la media, 

con lo que se resiste la  u lterior extensión en anchura y se 

ejerce una fuerte acción de soporte contra la  pantorrilla  de 

là  pierna del usuario para mantener dicha pantorrilla  dentro 

de una circunferencia restringida! :

6. Perfeccionamientos según las reivindicaciones 

l a  5 en los cuales.una media de soporte formada de tejido de 

punto, quetieneunaspecto  s u t i ly  escapaz dee je rceru n a  

fuerza de soporte relativamente fuerte cuando la  media está  ̂

extendida a la  forma en que se lleva, comprendiendo dicho te­

jido pasadas de dos cabos de h ilo  con un total de 45 deniers por 

lo menos, siendo uno de los mencionados dos cabos un h ilo  

vivaz sintético de 30 a 40 deniers mientras e l otro de 

dichos cabos es un h ilo  no vivaz de menos deniers que e l 

mencionado h ilo  vivaz y tiene un número de deniers en la  

escala de 15 a 30, estando en esencia las  puntadas en la  

parte de pantorrilla  de dicha medía completamente distendí-  

das cuando se lleva  la  medla, con lo que se resiste  la  u l­

terior extensión en anchura y se ej erce una vigorosa fuerza 

de soporte contra la  pantorrilla  de la  pierna del usuario 

para mantener la  pantorrilla  dentro de una circunferencia 

 ̂ restringida."^','

J 7. Perfeccionamientos según las reivindicaciones, rf 

1: a. 6,. e n lo sc u a le s  unamedi ad e so p o rt  e formada de , te jí do

-rlg'
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de punto, qué t i ene uh aspecto sutl 1 y es capaz de ejercer 

: " una fuerza de soporte relativamente fuerte cuando la  media 

está extendí da a la  forma en qué se lle v a , comprendí endo 

dicho tejido pasadas de dos cabos do h ilo  con un tota l de 

45 deniers por lo menos, siendo uno de los mencionados dos 

cabo s un hilo v i vaz, termofraguado sintéti co, monofilamento, 

de 30 a 40 deniers, mientras el-otro de dichos cabos es.un. 

hilo  no vivaz, de menos deniers qued ichoh ilo  v iv a z y t ié n e  

un numero de deniers en la  escala de 15 a 30 estando la  parte 

de pantorrilla  de dicha media tejida a una anchura limitada

. .

de modo que las puntadas en la  parte dé pantorrilla  están; 

en esencia completamente distendidas cuando se lleva  - 

lam edla, con lo que se re s is te .la  u lterior extensión en 

anchura y se ejerce una intensa acción de soporte contra 

la  pantorrilla  de la  pierna del usuario para mantener 

dicha pantorrilla  dentro de una circunferencia restringida.

8. Perfeccionamientos según las reivindicaciones ' 

1 a 7, en los cuales una media de soporte formada de té jido 

de punto, que tiene un aspecto su til y es capaz de ejercer -

una fuerza de soporte relativamente intensa cuando la  media 

está extendida a la  forma en que se lleva, comprendiendo dicha 

te la  pasadas de dos cabos de h ilo  con un total de 45 deniers 

por lo menos, siendo uno de los mencionados dos cabos un h ilo  

vivaz, termofraguado, sintético y monofilamento, de 30 a 

40 deniers, mientras e l otro de dichos cabos es un h ilo  

no vivaz de menos deniers que el mencionado h ilo  vivaz y 

tiene un número de deniers en escala de 15 a 30) teniendo 

la  parte de pantorrilla  de dicha media puntadas apretadamente, 

tejidas, de modo que las puntadas en la  parte de pantorrilla  

están en esenciarcompietamente distendidas cuando se lleva  

la  media, con lo que se resiste la  ulterior"extensión en
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anchura y se ejerce una intensa acción de soporte contra 

la  pantorrilla  de la  pierna del usuario para mantener 

^dfcha'' pantorrilla  dentro :de una circunferencia restringída. 

ri %  Perfeccionamientos según las reivindicaciones 

1 a 8, en los cuales una media da soporte formada de tejido  

de punto, que tiene un aspecto su til y es capaz de ejeroer 

una fuerza de soporte relativamente intensa cuando la  media 

está extendida a la  forma en qué se lleva , comprendiendo 

dicho tejido pasadas de dos cabos de h ilo  con un total de 

45 deniers por lo menos, siendo uno de dichos dos cabos un 

h ilo  monofilamento vivaz, sintético, termofraguado y de 

30 a 40 deniers, mientras e l otro de dichos cabos es un 

hilo  no vivaz, de menor número de deniers que e l mencionado 

hilo  vivaz y que tiene un número de deniers en la  escala de  ̂

15 a 30, teniendo la  parte de pantorrilla  de dicha media 

puntadas apretadamente tejidas y estando tejida a úna anchura

limitada, de modo que las puntadas de dicha parte de panto-

r r i l l a  están en esencia completamente distendidas cuando E

se lleva  la  media, con lo que se resiste  la  u lterior extensión §

en anchura y se ejerce una intensa fuerza de soporte contra ^

la  pantorrilla  de la  pierna del usuario para mantener dicha . í 

pantorrilla  dentro de una circunferencia restringi dai /.

10. Perfeccionamientos en la  fabricación de medias ^  

de acción soporte. ... ...  .

Según se describe y reivindica en la  presente memoria ^

/ q u e  consta de veintidós páginas, foliadas y escritas a máquina 

por.una sola de sus caras, acompasadas de tres láminas de

P/PP

Madrid, a 24 de febrero de 1.961. 

- CHADBOURN GOTHAM, IMO. 
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