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El presente modelo de utilidad consiste conforme se des-
prende de la lectura de su emunciado en un dispositivo para
la formacién de made jas, por bobinado regulable, cuyo conjun

to presenta una serie de caracteristicas de estructura y fun

cionales sustantivas de novedad, proporcionando un elevado ren

dimiento, junto a la posibilidad de regular de una forma muy

LK I
L]

exacta la duracién del tiempo de formacién de cada ung 4e:las

made jas y por ende la magnitud del hilo que las integrg,.todo
ello de una forma muy sencilla y cémoda, disponiéndo adestés
este conjunto de una disposicidén de seguridad asociada:diSCOQ

junto de formacién de las madejas que evita cualquier olase

de accidentes involuntarios del operario, as{ como todé.t{po

de sobreesfuerzos sobre el hilo, con un me jor aprovechamien-

to del mismo.

Por lo demds el conjunto que se preconiza tiene unas carac
teristicas de constitucidén donde se aina la simplicidad y la
eficacia, redundando ello en un coste de fabricacidén bajo,

en relacién al rendimiento operative cel conjunto, y posibi

lidades de control que brinda,
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Fn esencia este dispositivo consta de una peana reéfgﬁgu'
lar alargada, en uno de cuyos extremos se integra un soporte
axial cbénico,para la disposicién de la bobina de suministro,

desde cuyo punto el hilo accede a través de un trayecto ele~
vado, en puente, establecido por un soporte vertical, acodado
en su extremo libre, a un nivel superior y portador de una

barra transversal, dotada en sendos extremos de configuracio-
nes anulares para conduccién del hilo, y de un rodillo inter-

medio, hasta alcanzar el tambor de formacién de las made jas,

previo paso por una anilla definida en el extremo de una va-

rilla guia-hilos, que arranca de la periferia de una polea

L
ranurada, giratoria, es decir,de una estructura convengiomnal,

en s{ conocida, caracterizdndose porque la polea citadasque
= »®
' L
» . . -
esta situada a mayor cota que’'el primer soporte, queda go-
bernada a través de una transmisién de correa desde oti?fﬁp-
S

lea de menor radio, calada al eje de un electromotor, est#n-

do dotada la polea conducida de una serie de rebajes, pérfo-
raciones y contrapesos, que tienden a incrementar la masa de
la zona inmediata copuesta al punto de arrvanque de la varilla
guia-hilos, para atenuar al miximo las vibraciones origina-

das durante la fase de bobinado,de magnitud considerable, dada
la elevada velocidad de giro de dicha polea. El tambor de for-
macién de las made jas. comprende im elemento cilindrico que
tiene unos ranurados en su borde superior, para asociacién

del extremo del hilo y una amplia valona o extensién discoi-

dal transversal, rematando su base, quedando orientado obli-
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cuamente en relacién al eje de la polea'conducida y estabief
clende una relacién de acoplamiento tangencial, a través de
una corona de periferia cénica, que lleva ascciada axialmen~—
te, con un perfil cénico que va calado al eje de la citada
polea y superpuesto a la misma. Entre el tambor para forma-
cibén de madejas y dicha corona existe una disposicién de
embrague de naturaleza eléstica, que posibilita la separa-
cién secuencial y la pérdida de la interrelacién de arrastre

entre cono y corona en el caso de interponerse un obstéculo

.
a la varilla guia hilos. seere

3 o ®
» a - » bd
La mdquina se caracteriza asimismo por comportar un'*tém-
»

9

porizador facilmente operable, relacionado a un interrpﬁgpr

0 pulsador de ciclo, destinado a regular la duracidn dé:céda

LN
L]

operacidén de bobinado y/o la magnitud de cada madeja, interac

tuando sobre el electromotor de accionamiento, de maneggﬂ?ue

LY
seleccionado el temporizador en una determinada posicii@é}se
suceden los ciclos a cada intervencién sobre el pulsad?t{:El
conjunto integra tarbién,un indicador luminoso de funcionamien
to y un interruptor general de puesta en marcha, cuvos elemen
tos se hallan establecidos en coplanariedad, en el panel £ron
tal de la bancada, de perfil acusadamente achaflanado.

La disposicién de estos medios de control, convierten al
con junto en un dispositivo altamente versitil, permitiendo
producir diferentes formatos de made jas, a eleccidn, bastan-
do para elle con seleccionar una determinada duracidén del ci-

clo operando sobre el temporizador.
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El elemento cénico dispuesto coaxialmente al eje fijo de.

la polea conducida es de un material altamente resistente alJ
roce, ventajosamente de naturaleza plastica,y dicho elemento
va acoplado a modo de envolvente, sobre un casquillo coaxial
al citadb eje, el cual se prolonga por su extremo superior,
solidarizdndose al mismo una carcasa cue adopta una configu-
racién compuesta por una primera porcién que se superpone al
cono de la polea y que se continua lateralmente y en oblicui-
dad, por una parte de forma troncocénica achatada de gran ra-

dio, en cuyo seno se aloja la corona ligada al tambor ‘4% *for-
macién de las made jas, teniendo centralmente, dicha pa?fé'de
L J
'Y

la carcasa, que queda en voladizo, una protuberancia cilipdri-

e oMy o

© [}
% °
ca, de desncada generatriz, en relacién a la cual s dispone

insertado coaxialmente el tambor de formacién de madejas, que

a tal efecto va ahuecado interiormente. Dicho tambor se fhte-
e e
rrelaciona a la corona por medio de un eje que atravieﬁézéeg
tralmente la citada protuberancia, uniéndose a la coroéh;ye
periferia cénica por uno de sus extremos en tanto por su otro
extremo se ancla en un tabique transversal a la cavidad in-
terna o acanalado del tambor, con interposicidn entre ambos
de un elemento eldstico tipo resorte, cuyo medio eldstico
permite un desplazamiento axial relativo del tambor y por ende
de la corona, con pérdida local de su estado de acoplamien-
to por friccién contra la generatriz del como solidario de la

polea conducida, es decir comportindose dicho medio como un

embrague, frente a bloquecs accidentales del avance normal de
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Las caracterf{sticas estructurales y funcionales del ije-?
to de este modelo de utilidad y sus ventajas respecto a la
técnica conocida, aparecerdn mds claramente con la lectura
de la descripcién detallada que sigue, de una forma de rea-
lizacidn preferida pero no exclusiva, de un dispositivo pa-
ra la formacién de madejas, ilustrado a titulo indicativo y

no limitativo, con referencia a los dibujes anexos, en los

cuales:

La figura 12, corresponde a un alzado lateral seccloHi-

do por un plano sagital, del conjunto, integrado por laﬁﬁbl

lea conducida, cono de arrastre, carcasa, tambor de formd-
e 8@
» o &
%0 o

cién de madejas y coroma conducida, segin lo descrito.

-«
La figura 22, es una vista en alzado lateral del con jun-

to del dispositivo, apreciando la configuracidén en plane .-,
P 3 h gu P P

inclinado de su frontal, donde se hallan ubicados los éfgae

nos de control y/o regulacién, de puesta en marcha y delqni-

cio de ciclo,

En la figura 28, se grafia un alzado frontal del dispo-
sitivo, parcial, con indicacién de la polea tractora y de
la conducida y visidn de todos los elementos de control, de
puesta en funcionamiento y de inicio de ciclo descritos con
anterioridad,

Finalmente en la figura 428, se representa en planta la
polea conducida con indicacién de su configuracién particu-

lar, tendente a equilibrar las vibraciones originadas so-

el hilo, al girar dicho elemento v hallarse el primero in-
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sertado a través de la anilla del brazo guia hilos,

De acuerdo convestas figuras, el dispositivo que se pro-
pone, comprende una polea -10-, ranurada -10'-, dotada de
un brazo radial guia hilos -9~, que recibe a través de una
transmisién de correa 27-, un par de arrastre desde una pole-
a -26~, calada en el eje de un electromotor, cuya polea -10-,
gira alrededor de un eje -11-, que tiene coaxial un casquillo
~12-, solidario por insercién a enchufe muy ajustado, de la
polea -10~, al que se acopla coaxialmente una pieza cénica

-12'-, de un material altamente resistente al roce, verrtado-~

samente de naturaleza pléstica. En el extremo superior aeits
.

[ X RJ

eje -11-, se solidariza una carcasa -13-, que sostiene el®

[ ]

tambor -16-, de formacién de madejas, cuyo elemento quedd

MR K

L]
insertado dada su condicidn tubular, en una protuberancia
......

cilindrica de dicha carcasa -13-, asocifndose a dicho elenen-

. ®

...

to, a través de un eje ~15-, una corona ~-1&-, de perifexie:
®e®”

cbnica, que establece relacidn de acoplamiento tangencid}, °s
, .

con el cono -12'-.

El conjunto descrito, va dispuesto sobre una bancada -17-,

en cuyo frontal, ampliamente achaflanado, se Aispone un tem-

porizador -18-, que regula la Auracidn del funcionamiento del

motor, a instancias del accionamiento de un pulsador -25-,

de iricio de ciclo, as{ como un interruptor -19-, de puesta

en marcha y un piloto sefializador -24-, del estado de funcio-

namiento Adel coniurnto,

helacionado a la harcada -17- v situado en la parte extre-
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ma posterior del conjunto, se halla un soporte -23-, al que

se vincula un elemento cénico -22-, sobre el cual se dispo-

ne el tambor de suministro de hilo, cuyo hilo se tiende a tra-~

vés de una estructura intermedia en veladizo, formada por

un eje vertical -20-, que superiormente integra dos anillas
extremas de gulado, con un rodille -21~, intermedio, para

favorecer su conduccidn y tensado,

En la figura 428, segin se ha indicado, se graffa en plan-
ta, la constitucién de la polea ~10-, apreciando su orificio

o acanalado central -8~, las zonas rebajadas -5-, los orifi-

cios =-6- pasantes y la porcidn portadora de los contraﬁéé3é

[ X B J

~b-, que queda directamente opuesta al punto de arranque °

xxy
® s

del brazo guia hilos -9-, de manera que la distribuciéﬁ“ée'
pesos a lo largo del cuerpo de este elemento -10~, favorece

la eliminacidn de cualquier tipo de vibraciones sobre la ,e,

seccién del hilo y en el eje -11-, central a dicha piezasss

determinando ello una superior vida dtil del conjunto yl-, °

un Sptimo aprovechamiento del hilo, dado el bajo fndice

de roturas a esperar.

Al llevarse a la préctica el dispositivo que se ha des-
crito y ejemplificado en modo suficiente para que un téc-
nico en lamateria pudiera llevar adelante su ejecucidn, de-
be precisarse que se podrin introducir modificaciones y/o

mejoras en el mismo, las cuales deben considerarse, todas,

como comprendidas dentro de la esfera del alcance de protec-

cién del preserte modelo de utilidad, alcance éste, que que-




da determinado, en lo fundamental,por el texto de reivindica%

ciones que sigue a continuacidn, que extracta resume y com-

plementa a la memoria descriptiva que antecede.
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REIVINDICGCACIONES

12.- Dispositivo para la formacién de made jas, por bobinadé.
regulable, que comprende una peana donde se integra un soporte’

axial cénico para la disposicién de la bobina de suministro,

desde cuyo punto el hile accede a través de un trayecto e1é;_~
do, en puente, establecido por un soporte vertical, aéodado eﬁ
su extremo libre, a un nivel superior, y portador de una barra
transversal dotada en sendos extremos de configuraciones anu-
lares para conduccidén del hilo, y de un rodillo intermedio,

hasta alcanzar el tambor de formacién de madejas previo paso.

¢ o @
por la anilla definida en el extremo de una varilla guiéhiios,
aps

-*
que arranca de la periferia de una polea ranurada, gobexnada
| 2 ]

a través de una transmisién de correa desde una polea trgctora
calada al eje de un electromotor, caracterizado esencialpegte

P L4
porque dicha polea dotada de una serie de rebajes, perfogiclones

.0..'

y contrapesos que tienden a incrementar la masa de la zepAdin-
mediata opuesta al punto de arranque de la varilla ,guiéﬁi;Bs,
para evitar las ibraciones, queda situada a mayor cota que el
primer soporte, sobre una bancada constitutiva de la parte fron
tal del conjunto, y el tambor de formacidén de las madejas com-
prende un elemento cilindrico con ranurados en su borde supe-
rior, para asociacién del extremo del hilo y comn una amplia va~
lona o extensidn discoidal rematando su base, quedando orienta=
do este elemento oblicuamente en relacién al eje de la polea

conducida, estableciendo relacién de acoplamiento tangencial,

a través de una corona de periferia cénica asociada a dicho
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la citada polea, y superpuesto a la misma, existiendo : una 3
posicién de embrague de naturaleza elistica definida entre“éij'
tambor y dicha corona, comportando la miquina un temporjizgdar‘
facilmente operable, relacionado a un interrupter o pulsador
de ciclo,destinado a regular la duracién de cada oPerac'ién' de
bobinado y/o la magnitud de cada madeja y asimismo un indica-
dor luminoso de funcionamiento y un interruptor general de

puesta en marcha, hallindose establecidos todos estos elemen—~

tos en el panel frontal de la bancada, de perfil acuse;doas:;'en,-

te achaflanado. "ot s

]
aeed

22,- Dispositivo para la formacién de made jas, por Bohina-
S e
do regulable, segin la anterior reivindicacién y porque el ele

mento cfnico dispuesto coaxialmente al eje fijo de la pglea

) *
conducida,es deunmaterial altamente resistente al roce, vehtfa~
o

josamente de naturaleza pldstica, quedando acoplado amogihde

s %

envolvente sobre un casquillo,coaxial al citado e je, el qual® se
prolonga por su extremo superior solidarizdndose al mismo una
carcasa que adopta una configuracidn compuesta por una primera
porcidn que se superpone al cono de la polea y que se continua la-
teralmente enoblicuidad por unma parte de forma troncocdnica
achatada de gran radio, en cuyo seno se aloja la corona liga-
da al tambor de fonﬁacién de la madeja, teniendo centralmen-
te dicha parte de la carcasa que queda en wladizo, una pro-
tuberancia cilindrica, en relacidén a la cual se dispone inser

tado coaxialmente dicho tambor de bobinado, que a tal efecto
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va ahuecado interiormente, interrelacionindose a la citada

corona por medio de un eje que atraviesa coaxialmente a la
citada protuberancia,uniéndose a la corona de periferia céni-
ca y anclindose por su otro extremo a un tabique transversal
a la cavidad interna del tambor, con interposicién de un ele-
mento eléistico, entre el extremo de la protuberancia y el ci-
tado tabique, cuyo medio elistico permite un desplazamiento
axial relativo del tambor y por ende de la corona, con perdi-

da de su estado de acoplamiento por friccién contra la gene-

L)
I XN RN]

ratriz del cono solidario de la polea, es decir obrando a mo-
’: o'o:

do de embrague, frente a impedimentos en el avance normal de

L X J
A J

la varilla guiahilos. 2 ene

:co
et ¥

3a,~ "MISPOSITIVO PARA LA FORMACION DE MADEJAS, POR 3OBI-

-ty “!

La presente memoria consta de once hojas foliadas y ﬂ@eé:
a a.c
nografiadas por una sola de sus caras y se ilustra en el gla-
»
no que a la misma se acompafia. . e

Vadrid, 13 U182
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