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por DIEZ años

cuyo privilegio se solioita para España y to­
dos sua territorios y plazas de soberanía, a 
favor de :  ̂ l':

TRANSFORMACIONES QUIMICO-INDUSTRIALES, S.A,
. - . ' (TRAQUISA)^.''"

entidad española, domiciliada en Barcelona, 
Paseo de Santa Coloma, ndm. 17, relativa a :

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE POLICONDEN- 
SADOS LINEALES SATURADOS"^
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introducción, se contrae, tal 
como indica su enunciado, a un procedimiento de fabrica­
ción de polioondensados lineales, tambión llamados poli-
ásteres, que son productos que ya han adquirido una cier-
ta importancia industrial, la cual, por sus adecuadas pro- ^  

piedades, ás de esperar que aumentará considerablemente*

Los)s mótodos actuales de preparación de los polioonden-^ ^
sados lineales adolecen de varios defectos: o bien se ob-
tienen mediante un proceso de muy larga duración que da
lugar a productos oscuros, o bien, cuando el proceso es de
duración normal, se obtienen policondensados de relativa-
mente alta acidez. Tanto en un caso como en otro quedan 
muy desmerecidas las propiedades de los policondensados.
De aquí que ha sido estudiado y resuelto, un procedimiento 
de fabricación de policondensados lineales. - - - - - - -

Segdnse ha visto durante trabajos experimentales, 
son factores decisivos para la preparación de policon­
densados de buena calidad los siguientes: 1) adecuada pro­
porción molar entre el ácido y el gliool la cual debe es­
tar comprendida entre 1:1 y 1:2 segdn oual sea la viscosi­
dad deseada en el produoto final; 2) el empleo de un cata­
lizador ácido tanto en la fase inioial de esterificación 
como en la final de polimerización; 3) em empleo de tempe­
raturas apropiadas en las fases de esterificación y de po­
limerización; 4) la utilización de atmósfera inerte o va— 
oío para evitar la formación de produotos coloreados; 5) 
el empleo de una buena agitación principalmente en la fase
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de polimerización; 6) elevado grado de pureza de los pro 
30. ductos reaccionantes.---

El procedimiento objeto de Patente se caracteriza, 
esencialmente, porque partiendo de un ácido orgánico di­
básico y un glicol como productos reaccionantes, u y un 
catalizador en proporción comprendida entre 0,1 y 1%, se

inyección de un gas inerte, anhídrido carbónico, por ejem-

dez de la masa fluida alcanza un valor igual o inferior a 
40. 60 se interrumpe el burbujeo de gas y se substituye por un

120 y 1403C, hasta que el índice de acidez alcanza un va-

50. poliester de baja viscosidad se mantiene el vacío y se 
eleva la temperatura hasta I80sp hasta lograr la total 
destilación del glicol, una vez conseguida la oual se en­
fría la masa resultante, que es el poliester de baja vis­
cosidad (3O-8O poises a 2530). ^ - - - -

55. En su segunda variante, para la obtención de un
poliester viscoso, una vez eliminado totalmente el exceso 
de glicol en la forma expuesta en el párrafo anterior, se

35. calienta la mezcla a una temperatura comprendida entre 140 

y 160SC. y se elimina el agua de esterifioaciÓn mediante

pío, a travás de la masa fluida. Cuando el índice de aci

elevado vacio mientras se mantiene la temperatura entre

lor inferior a la unidad, a partir de cuyo momento se pro­
cede a la eliminación del exoeso de glicol por destilación

45. pudiendo desarrollarse posteriormente una polimerización 
hasta alcanzar el grado de viscosidad deseado*

Para eliminar del glicol por destilación pueden
presentarse dos variantes, según sea el grado de viscosi­
dad requerido para el producto resultante: si se desea un
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eleva la temperatura hasta 200-210^0 manteniéndose ésta 
hasta alcanzar el grado de viscosidad deseado por desa- 

60. rr ollar se en dicha fase una polimerizacién que peimite
obtener productos de hasta 1.000 poises y més de viscos- 
si dad, con excelente color e índice de acidez bajo infe­
rior a dos unidades, una vez enfriado el producto. - - ^

Con carácter potestativo se prevé que el cataliza- 
65. dor empleado para las reacciones de esterifioación y po­

limerizacién, ya explicadas, esté constituido por ácido 
sulfárico o ácido fosfórico. - - - - - -
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En la preparación de policondensados lineales, se- 
gdn la Patente, deben distinguirse dos aspectos fundamen-
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1) .- Clase de productos reaccionantes.
2) .- Obtención de los polioondensados lineales.
En cuanto a los ácidos a emplear pueden ser todos

los diácidos orgánicos saturados como oxálico, malónico, 
succínico, edipico, sebàcico, ftàlico, etc., en cuanto a 
los gliooles pueden ser cualesquiera tales como etilengli- 
col, dietilenglicol, trietilenglicol, propilenglicol, di-

^  ái

- . -< - - - .- - - .. , . . propilenglicol, 2,2dietil-l,3-propanoglicol, 2-etil^2-butil*-?,g4 ̂ "- ' "  - ' - - - -- - -

hexilengliool, etc. - -- - - - -  - - - —
-1-3-propanodiol, 1-5-pentanodiol, 2-etil-l-3^exanodiol,

A continuación, y a fin de facilitar la comprensión 
de las ideas precedentes, se describe una realización prác­
tica desarrollada segdn la presente patente de introducción 
la cual, dado su fin primordialmente explicativo, deberá 
ser interpretada como desprovista de todo alcance limitati-
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yo respecto a la amplitud de la protección legal que se 
solicita. ^ - ^ - - -  - - -

PREPARACION DE POLIESTER ADIPICO PROPILENGLICOL

En un aparato de reacción sé carga una cantidad 
90. conooida de áoido adípico y luego una cantidad tal de pro- 

pilenglicol de forma que la proporción molar de ácido adí­
pico a propilenglicol sea de 1:1,75. Se añade luego una 
cantidad de ácido sulfúrico o fosfórico que está compren­
dida entre el 0,1 - 1  % de la suma de loe pesos de ácido 

95* a di pico y de propilenglicol. Una cantidad apropiada es la
de 0,5 %. Se cierra el aparato y se inicia el calentamien­
to. A una temperatura de alrededor de 903C ge funde y di­
suelve el ácido adípico. En este momento se inicia el paso 
de una oorriente de anhídrido carbónico que produce una 

100. atmósfera inerte y que arrastra el agua que se forma en la 
reacción de esterificaciÓn. La corriente de gas se lleva 
a un condensador en donde se recupera un condensado forma­
do principalmente por agua que lleva disuelto un 10-15 %

; de glicol. De dicho condensado se puede recuperar este gli- 
105. ool para su empleo en Otra operación. $e va aumentando len­

tamente la temperatura hasta que finalmente se mantiene 
entre 140-1603C. Al oabo de aproximadamente 4 horas de 
reacción el índice de aoidez es de alrededor de a 60. Se 
enfría la masa reaccionante y se mantiene su temperatura 

110. a 120-14030. Se corta la corriente de anhídrido oarbónico, 
se cierra el orificio de entrada de dicho gas y se aiplica 
vacío siendo necesario como mínimo alcanzar 50 mm. De esta 
forma avanza rápidamente la reacción de esterifioaoiÓn lo 
que se comprueba con determinaciones periódicas del índice
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de acidez. Al cabo de dos horas de trabajo en las candido-*

-nes indicadas el índice de acidez es inferior a la unidad.
El condensado obtenido se junta con el anterior para la re­
cuperación del propilenglicol. A continuación y manteniendo 
el vacío se eleva la temperatura a 180SC. El propilenglicol 
en exceso se destila siendo recogido en el condensador. Es-* 
te propilenglicol es puro y puede emplearse directamente 
en otra operación. Cuando se observa que ha cesado la des­
tilación se continúa aumentando la temperatura hasta alcan­
zar 200-210SC. Se mantiene ósta y se controla el aumento 
de viscosidad por determinaciones periódicas de la misma. 
Transcurridas tres horas en estas condiciones el producto 
ha alcanzado una viscosidad de aproximadamente 350 poises 
a 25*0. Se enfría hasta una temperatura de 90*0 por. debaj'O"*-^^^ 
de la cual puede ya eliminarse el vacío sin peligro de co-

130. loraciones. El preparado está listo para su envasado y uso<
" De esta forma se obtiene un poliáster de la indicada''visco-

* ' ' ' ^  ' ' "* " "  . r -  - ". . .  '  . *sidad, de color; claro y con un índice de* a-cidez inferior 
2 unidades. Continuando el tiempo de polimerización pueden 
obtenerse viscosidades superiores.

135. La principal aplicación práctioa de los polioonden-
sados(poliásteres) lineales saturados es como plastifican- 
tes para las diversas preparaciones a base de cloruro de 
polivinilo. En ciertos aspectos superan a los demás pías- 
tifioantes. Se distinguen principalmente por su elevada 

140. acción plastificante y por su bajísima volatilidad y difi­
cultad de extracci&i por agua, agUa jabonosa y disolventes^ 
Son marcadamente no migrantes. Todo ello hace prever que 
estos productos alcanzarán una notable aplicación en las 
'.industrias de p l á s t i c o s . ' - - - - - -
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Habiendo efectuado la descripción que precede, debe
hacerse constar que en la realización práctica .de -esta pa-. ̂ ^ ^ ^ ^
tente de introducción por 10 años, podrán aplicarse todas 
las variantes de detalle que la experiencia y la práctica
puedan aconsejar, en cuanto a fases operativas y tratamien-MS
tos adioionales, usos de aparatos, y demas circunstancias- - - ... .

de orden accesorio, siempre que con ello no se desvirtúe 
su esencialidad, que es la qué se resume y concreta en -

la primera de las reivindicaciones que siguen, ya sea_con-;^§§^; 
siderada aisladamente, ya sea considerada junto con una o 
varias de las reivindicaciones' restantes y sus. combinado^
nes tócnicamente posibles. - ^

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España y to­
dos sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes:

160. R E I  VI N D I C Á C  I 0 N E S

I.- Procedimiento de fabricación de policondensados
- ' * ' * ' - """ ' ' - - - ' " * ... - . ' .. ' . .. ' . - - - ' l

lineales saturados, caracterizado porque partiendo de un
Scido orgánico dibàsico y un glicol como productos reaccio-

^ nantes, y un catalizador en proporción comprendida entre ^
'  - . 4 ^  , 4 " , " .  ' < - 4 . - - . ' - ' ' 4  . . . .  . . /  - \

165. 0,1 a 1%, se calienta la mezcla a una temperatura compren-
dida entre 1403 y l603C., inyectSndose a travÓs de la masa ^y-^4"
fluida una corriente de gas inerte, para la eliminación
del agua de esterifloación, hasta que el índice de acidez
alcanza un valor inferior a 60, efectuándose a continua-

170. ción un elevado vacío, mientras se mantiene la temperatura
entre 120 y I4OSC., hasta que el índice de acidez alcanza
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un valor inferior a la unida a, eliminándose a continuación 
el exceso de gliool por destilación y desarrollándose una 
eventual posterior polimerización para alcanzar el grado 
de viscosidad requerido. - - - - - - - - - - - - - - - - -
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2.- Procedimiento de fabricación de polioondensa- 

dós lineales saturados, segdn la reivindicación anterior, 
caracterizado porque la eliminación del exceso de gllcol se

. ,lleva a cabo manteniendo el vacio y elevando la tempera- 
.tura de los productos reaccionantes y/resultantes-hasta .
180SC., la cual se mantiene hasta alcanzar la total desti-

. . _ ' ' ' . -  ̂
laoión del gliool/'enfriando a continuación la masa resul^
tanto, que as.un polieatérde' baja viscosidad.

3." Procedimiento f de fabricación de policondensa- T^^y¿f" 
dos lineales saturados, segdn la primera reivindicación,

'. ' ' ' " - * " - * í'["caracterizado porque la eliminación del exceso de glicol  ̂^
- . .  ... - - ............................ . _

se lleva a cabo manteniendo el vacío y elevando la tempera-
tura de los produotos reaccionantes y resultantes hasta1',':" .  ̂ ' .:*.. - ..." " *. * ." r
180CC, la cual se mantiene hasta alcanzar la total desti-

. . . ; r  . . . '  ..... .......-  ' : ' ................  *

lación del gllcol, elevando a continuación la temperatura
hasta un valor comprendido entre 200 y 210SC., y mantenión- 
dose ósta hasta alcanzar el grado de viscosidad deseado, 
por llevarse a oabo una reacción de polvorización, alean- 
zado el'cual se: .anfría'."la.masa.^ *r" y - -

4.- Procedimiento de fabricación de polioondensados 
lineales saturados, segán las reivindicaciones antellores, 
caracterizado porque como catalizador de las reacciones ^ 
de eaterificación y polimerizaolón se emplea ácido sulfá-
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200. '5o** Procedimiento de fabricación de policondensados
lineales saturados, segdu la primera reivindicación, carac­
terizado porque cómo catalizador de las reaooiones de es- 
terificaoión y polimerización se . emplea,;.'¿oido,''íoafÓyiooV. - "

6.- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE POUCONDENSÁDOS 
'205.'" LINEALES SATURADOS".

Todo ello conforme se describe y reívindica en la 
presente memoria que consta de nueve hojas foliadas y meca­
nografiadas por una sola de sus caras.
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