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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, =~
de 26 de julio de 1929, en su texto refundido publicado el
30 de abril de 1930, establece los caracteres de patentabi~
lidad de las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajcs sobre lo ya conocido, admit%qndg -
por consiguiente como' patentables, las nuevas m&quiﬁég:.apg
ratos, instrumentos, procesos de fabricacibn etc. La aqpli~
tud de conceptos previstos como patentables, ha lleQ;éé:al .
legislador a aclarar (Artg. 46) que la enumeracién cgﬁféni-

da en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no limi

tativa, haci&ndola extensiva incluso a los descrubrimiéntos

de tipo cientifico (Arte. 47). Y

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recwogiéndo
la Orden de 18 de noviembre de 1935, confirma el criﬁexko -
legal de gue también ser&n patentables los instrumentos, ob
jetos, o partes dé los mismos, que aporten a la funcibn a -
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en cdefi-
nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo ante-
riormente conocido.

Pues bien, a tenor de lc expuesto, y en base al -
articulado que recoge los conceptos expresados, debe consi-
derarse, que la invencibn a que se refiere la presente memo
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacidén exclusiva que ppr ella se solicita, premiando asy --
los méritos de quié&n aporta a la industria del pals una mé-
jora efectiva y precisamenté comprendida entre las enuncia-

das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacibn

con el 171, en su nueva redaccibn afectada por la Orden de

18 de noviembre de 1935).
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Los distintos procesos que se llevan a cabo en

la industria alimentaria, y mis concretamente los relacio
nados con el sector de fabricacidn de productos lacteos,=-
hacen necesarlo que se efectuen fases de transporte de ==

los productos acabados, y como es natural, el que.gqgndes
L] []

.
cantidades de envases deban ser debidamente aloiado¥’ como

operacibén final, en el interior de cajas contenedores, pa

ra su posterior distribucién a los centros comercialés ex

[ ] ..
pendedores. o

Desde el sector de produccibn o cerrado de enva
ses, &stous son trasladados normalmente mediante bapeositi
vos de transporte por cinta o similar a una zona h@éhe se
realiza de forma manual el llenado de las cajas céé{}os -
tarros, operacidn que resulta por lo comfin dlficélnéado -
que en algunos casos, los envases son de vidrio y sufren
roturas por choque, al quedar introducidos en las cajas.

Se han proyectado instalaciones orientadas pri~
mordialmente ‘a la eliminacidn de parte de mano de obra has
ta ahora necesaria, si bien es necesario admitir que en -
la practica dichos cquipos de transporte no han alcanzado

el nivel de trabajo deseable lo que ha influide decisiva
mente en la escasa utilizacidn de agquellos medios mecéni-
¢os auxiliares de transporte y carga.

El objeto de la presente solicitud se refiere,-
segiin se deduce del enunciado a un dispositivo para lle--
nar cajas con tarros. Se ha ideado con la finalidad de ~--
proporcionar al mercado y sector industrial usuario un --
dispositivo automético para llenar cajas con envases, me-
diante el cual, la fabricacibn de estos equipos auxilia--

res alcanza un desarrollo préactico e industrializable, a
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partir de una estructura de diapasitiﬁé gquée presenta una -

construcelbn simpliflecada y un funcionamiento realmente ==

aflcliente.

En este sentido, el dispositivo para llenar ca--

jas con tarros viene caracterizado esencialmente pot, &l he
. L ]

cho de estar constituldo por un carro mbvil, suspendido a

través de gulas, sobre las que efectua un movimiento de -=-

traslado lineal de ida y vuelta, combinado con el qe Geg==
e et
censo y elevacidn, respectivamente, en cada punto de maxi-
mo recorrido.
. LN ) Q.!
Porgue el mencionado carro esta provisto,dm una

L N ) °

B LN Y
serie de boguillas neumBticas, alineadas en filas parale--

A *«- el
law, comunicadas con un mecanismo de aspiracién, a, través
L] L]
[ M
del cual, cada bhoguilla retiene a un tarro y lo traslada -
hasta el punlo de descarga, para lo cual cada hoguilla ter

mina en una cabeza flexible a modo de ventosa, produciéndo

se en ella, en el momento de la descarga, un efecto de so-

plado para facilitar la @eparﬁciﬁn del tarro transportado.

Ademés, en combinacién con los elementos antes =
comentados, el dispositivo para llenar cajas con tarroe ob
Jeto de la invencidn consta de u; transportador de cajas a

1lenar, que se situan, con pasos intermitentes, de dos eén

dos, debajo del punto de degcarga de las boguillas, para

cquedar en una primera parada sobre un tramo c¢levable del -
transportador, silendo depositados los tarros en el fondo -
de la cuja, en tanto gque en la segunda parada, las cajas -

quadan a nivel normal, recibiendo un segundo urupe de ta=-
rrogs sobre los primeros.
El diepositivo para llenar cajas con tarros obje

to de la solicltud comprende otro transportador de tarres,
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en situacldn transversal al de las cajas, de donde las bo~
quillas los recojen para encajonarlos debidamente.

Para ayudar a la interpretacidn de la idea ex~=--
puesta, se ha confeccionado, a titulo simplemente explica-
tivo, un juego de planos que ilustra la presente me@oﬁia,-
como un ejemplo de realizacidon del dispositivo para llenar

cajas con tarros gue constituye el objeto de presente sjinven

cién. o e
LI
L B J

La figura 14.- corresponde a una vista frontal en al-

oe 3

zado del dispositivo que nos ocupa, en fase de trabaijq, o

S anpe e

llenado de cajas con grupos de tarros.

« %,
*w »

03 3 - ...
La figura 22.~ muestra una representacidn en alzado -

L ] * 0

lateral del propio dispositivo llenador de caijas, qﬁggé-~-
ciendo aqul el elemento de transporte de tarros, transver-
sal al de cajas, asi como el diagrama de movimientos que -

efectua el carro portaboguilla durante su trabajo de reco-

gida y entrega de tarros.

"Haciendo referencia a los dibujos que se citan,-
es de observar que el dispositivo para llenar cajas con ta
rros gue se propone esta constituido por un carro movil --
-1- provisto al efecto de juegos de rulinas -2- gque se des
plazan por guias horizontales -3~ segin un movimiento de -
tra?ﬁado seglin tres fases, comprensivos de un descenso ini
ciai’para toma de los tarros, una elevacidn posterior a su
punto de maxima altura: un traslado en plano horizontal a
la zona donde se encuentran las cajas que deben llenarse,-
y un final descenso y entrega de tarros.

Vemos como el carro mdévil -1- cuenta con elemen-

tos hidrdulicos y/o neum&ticos inferiores -4- a través de

los cuales se relaciona con un soporte -5- donde’'estan mon
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tadas boquillas verticales -7-8~ gque se comunican con un =| "

mecanismo de aspiracién adecuvado a través de los conductos

superiores ~6-.

Cada bogquilla a efectos de su perfecto trabajo -
presenta un resorte coaxil -16- que le otorga un movimlen-
to telescoplco vertical respecto de -5-, en su adaptacién

0 toma de cada tarrina -9-10-~; contando asimismo el extre-

mo de cada boquilla con una cabeza flexible a mode, dg ven-

tosa ~15- a través de la cual se adapta adecuadamente SO==

bre la superficie de la tapa de la tarrina.

»
b X XK J

Apreciamos como debajo de las boquillas -7— -84

.’

se encuentran las cajas ~11- y ~12-, encontrandosg'? pri-

mera -11-, soportada por el transportador horizonEdI'n17-,

. L]
. .

en tanto la sequnda caja detallada con -12- apareéé'éh pPo-
sicibén de elevacidn mediante el tramo desplazable vertical
mente -18~ mediante pistén de accionamiento -19-.

Seglin la referida vista frontal de la figura 1a
se Obsétva claramente como mientras que la caja -12- por -
su situacidén de elevacidn recibe el primer conjunto de ta-
rrinas -10-, la caja contigua -11- que ya ha recibido pre-
viamente el primer conjunto de tarros recibe en segﬁnda fa
se previo su desplazamiento el segundo conjunto o total de
tarros -9~, con lo cual la caja -11- pasa por avance sobre
el transportador intermitente -17- a la zona de cierre de
la caja -11-.

El transportador -17- como queda dicho efectia -
paros intermitentes de manera que las cajas van quedando
situadas dos a dos en la zona que queda debajo del punto -

de entrega del cabezal portaboquillas -7-8-.

En el punto de entrega de tarrinas -9-10-, las -~
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boquillas neumfticas -7-8~ producen un efecto de soplado —fﬁ;
inverso al de succibn o carga, con el fin de facilitar la
separacidn del tarro transportado y eliminar al mismo tiem |-

po acumulaciones de ligquidos en el interior de los conduc- |

tos. e %
-« [ ]

L X R ]

LR J

Combinado con el transportador -17~ se encuentra

el alimentador de cajas -23- del cual dichas cajas =14-13~

avanzan sobre el tapiz ~17- hacia la zona de entrgga,del -

cabezal portaboquillas.

El alimentador -23- cuenta con una estructura de

.
“ea0 o

cuatro .guias verticales que albergan las cajas vacigs, in-
L

..t .
corporando dichas gulas ejes horizontales -24-, p;§§istas

de varillas transversales que se acodan hacia deQ§F§ por -
? *

sus extremos -25-26~- a fin de realizar la retencféh'& libe

racién unitaria de cajas dispuestas en columna vertical en

el interior de ia estructura -23-.,

El movimiento de los ejes -24- lo determina la -

accidn de pistones -27- que actuan sobre extensiones —28--—

de dichos ejes -24-.

Asimismo el dispositivo para llenar cajas con ta
rros gue nos ocupa cuenta con un transportador de tarros -
20- transversal al de cajas ~17-, cuyo transportador -20--
viene dotado de elementos -22- que determinan la agrupacidn
de tarros -21- seglin una posicidn correcta que posibilita
la correcta aspiracidn de las boquillas sobre cada tarro en
la operaci®dn inicial de toma de estos Gltimos.

El diagrama de movimientos del cabezal portaboqui

llas aparece representado en la figura 22 de la la&mina de

dibujos que se acompafia.
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Hecha la descripcifn a que se refiere la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de =~
realizacidn de la idea expuesta, pueden variar, es decir,-
que pueden sufrir pequefias alteraciones, basadas siempre -

en los principios fundamentales de la idea, que son en esen

cia los que quedan reflejados en los parrafos de lé déSyrla

cidén hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente

sobre Propiedad Industrial, establece comc no patentables,

L ]
en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimeérsiones

proporciones y materias de un objeto ya patentado" fijando
asi el criterioc del legislador en el sentido de que-paten~
tada una idea que pueda‘dar lugar a una realidad piﬁﬁkica
e industrializable, nadie podr apoyarse en ella pargy a -
pretexto de haber introducido ligeras modificacionék,%pre-

sentarla como nueva y propia.

Este principio, en cvanto al alcance de la protec
cidn del objeto patentado se refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre ---

ellas, como m8s determinantes, en las de fecha 16 de octu-

bre de 1954, 23 de enero 1959, 20 de marzo 1964 y otras.

Establecido el concepto expresado, en cuanto a -
la amplitud que debe darse a la proteccidn solicitada, se
redacta a continuacibén la’' Nota de Reivindicaciones, de ---
acuerdo con lo que se establece en el Gltimo parrafo del -
apartado cercero del articulo 100 de la Ley, sintetizando
asi las novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resumen, el privilegio de explotacidn exclusi

va que se solicita, recaerd sobre las reivindicaciones si-

guientes:
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1.~ DISPOSITIVQ‘PARA“LLENAR CAJAS CON TARROS,
caracterizado esencialmente por el hecho de estar constiw
tuidn por un carro mAvil, suspendidn a través de guias, sn-
bre las que efsctia un movimiento de traslado lineal de

ida y vuelta, combinado con el de descenso y elevaedfy, res
ol Oty &
. » -r

pectivamente, en cada punto de mAximo recorrido; estandn

provisto el mencionado carro de una serie de bnquillas neu-

"8

mAticas, alineadas en filas paralelas, comunicadasscap un

v,
~ T ng’

mecanismo de aspiraciébn, a través del cual cada boquilla

retiene a un.tarro y lo traslada hasta el puntn de descar-

»
LEX R R

ga, para lo cual cada boquilla termina en una cabeza.flexi

. 9%,

. 4 ; L)
ble a modo de ventosa, produciéndose en ella, en el "Anmen-

tn de la descarga, un efecto de sopladn para facil&ﬁﬁ% 1la

e e
separacifn del tarro transportadn; halléandnse conmbriradn tnd

da ello con un transportador de cajas a llenar, que se si-
tian, con parns intermitentes, de dos en dos, pnr debajn
del punto de descarga de las bnquillas, para quelzr e una
primera parada sobre un tramo elevable del tra-sportad T,
siendo devnsitadns lns tarros en el fmAn de la caja, e
tanto que en la segunda parada, las cajas gquedsn a ~ivel
normal, recibiendn un segundn grupo de tarrns snbre 11s
primerns; comprendiendo ademds, el dispnsitivn, ntrn tTans-

portador de tarrns, transversal al de las cajas, de Aon-A4e

las bnquillas lons recogen para encajonarlns.

~

Z.- Se reivindica por Gltimn comn ~bjetn snbre
el que ha de recaer el modelo de utilidad que se snlicita:

DISPOSITIVO PARA LLENAR CAJAS COIX TARRO.Z.




10

15

20

25

30

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid 10 mayo 1.982
BERNARDO UNGRTA
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ESCALA VARIABLE
Madrid, 10 de
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ESCALA VARIABLE
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