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PATENTE DE IHTRODUCCIOIN

por DIEZ siios

cuyo privilegio se solicita para Espaiia y
todos sus territorics y plazas de sobera-

nfa, a favor de :

CONSTRUCTORA D& EQUIPOS DIESEL, S.A.

4entidad egpafiola, domiciliada en Barcelona,

calle de La Verneda, ndms. 25-27, relativa a:

WIEJS ORAS EN L4 CONSTRUCCION D& ELEHELTOS
FIITRANTES PARA COMBUSTIBLES Y ANALOGOS".
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MBELICRIA “ESCRIPTII%& (; ‘1 sathQ%; 

La presente Patente de Introduccidén se refiere,

como se indica en =au enunciado, & unas mejoras en la
@ nstruccidn de elementos filtrantes para combustibles

lfquidos y @andlogos. = = = = = = = = = = - - - - - . .

El filtrade de¢ lIgquidos es operacidn esencial
en ciertos procescs de elaboracidn, alimentacidn de mo-
tores, y en divergidad de trabgjos, consiguiéndose me-
diante dispositivos que sefectdan la separacidén mecanica
de las partfculas sélidas contenidas en suspensidn o
farmani o residuos sedimentados. En ciertos casos no son
tan solo admisibles las partlculas de polvo y arena que
se mantienen en suspensidén en el aire ambiente, cuyo
didmetro se estima en 0,02 a 0,002 mm., debido a las
perturbaciones que pueden reportar si, errastradas por
los aceites, penetran en los drganocs motores. Tambidn
interesa eliminar las diminutas esquirlas metalicas for-
madas por el desgaste de las partes de mecanismos some-
tidas a friccidn, tales como en las bombas impulsoras de

1os 1Iguidos, = = = = = = = = = = - - - - - - - - - -

De 1o antedicho se desprende el interés que ofre—
cen los filtros y la necesidad de que operen con la mayor
eficacia, debiendo reunir lag condiciones més positiva-
mente favorables para alcanzar el fin propuesto, para lo
cual se requiere que los elementos filtrantes sean efec-
tivos, que ofrezcan amplia superficie filtrante para ace-
lerar la operacidén y para aunmentar su duracidn activa,

que sean de fédcil adaptacidn en los envases envolventes,
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que estos resulten, a su vez, de fécil reposicidn, y
que el coste de adquisicidén no sea oneroso permitiendo
efectuar su renovacidn con la frecuencia necesaria an-
tes de que se produzcan obstrucciones por apelmazado de

los £ilt1r08e = = = = = = = - e e e e = - - e - - - -

Dos tipos generaleg de cartuchos filtrantes son
los generalmente empleados para le funcidn de filtraje
de combustibles. Uno, a base de telas y borras de fibras
textiles, los cuales basan la accidén filtrante en la eir-
culacidn del lIquido a través de los espacios existentes
entre t rama y urdimbre del tejido, o entre los distintos
hilos de las borras. Otro, a base de papel filtrante con
paso del lIquido a través de los espacios existentes en-

tre las fibras de celulosa del papels = = = = = = = = = =«

Las dimensiones de los espaciog filtrantes en el
caso de tejidos y borras son &l orden de 200 a 300 veces
mayores qgue los onbtenidos con ciertos papeles especial-
mente preparados para tal fin, o sea los gplicados en el
segundo tipo de cartuchos. De ello puede colegirse que
la eficacia de filtrado mecdiante papel es notoriamente
superior al efectuado con otros materisles usuales. No
ocbstante, el papel presenta ciertos inconvenientes de In-
dole prdctica, los cuales han sido debidamente superados
por las mejoras presentes. Egtos inconvenientes son, di-
ficultad para obtener papeles con espacios interfibrales
suficientemente ®mducidos y con resistencia mecédnica ade-
cuada; dificuktad para obtener uns gran superficie de

filtrado con poco voldmen; dificultad econdémica para per—-
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mitir el recambio del f£iltro, ya que el papel no es ge-
nerable para volverlo a aplicar después de haber perdi-

do las facultades filtrantds. — = = = = = = =« ¢ - = = =

Las anteriores premisas han sido atentamente re-
consideradas para la consecucidn de las mencionadas mejo-
ras en la construccidn de elementos filtrantes, segun se
exponen en la presente Patente de Introduccién, las cua-
les se caracterizan porque el mferido elemento filtrante
consta de unas tiras de papel enrol.adas en espiral pre-
sentando sus paredes unidas por los bordes originando
éngulos diedros curvilineos, s@lternadamente opuestos,
los cuales ocupan sensiblemente toda la profundidad del
filtro, de modo gue la penetracidn del liquido a filtrar
se efectda por las bocas de dichos dngulos en uno de los
extrenos del filtro, en direccidn hécia los vértices,
realizando la salida por los dngulos opuestos y en sen-
t¥ido de circulacidn desde los vértices hécia las bocas,
cuya disposicidn tiende a lograr la mayor superficie fil-
trante, siendo reforzado este efecto por la reducida aber-
tura de los referidos dngulos en orden a comprender, den-
tro de un espacio limitado, el mayor ndmero de disposi-

ciones angulares. — = = = = = - 0 - - - - - - - - - -

También se caracterizan porque el elemento fil‘bran--t
te enroliado,es apto para estar contenido en un medio en-
volvente rigido capaz de adaptarse en un aparato filtra-
dor, presentando este medio determinadas partes estancas,
particularmerte las expuestas hdcia la parbe exterior del
aparato, y otras partes provistas de orificios o hendidu-

ras adecuades para la circulacidn de entrada y smlida del
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liquido en la operacidn de filtrado en comunicacidn

con loag correspondientes conductos del aparato. - - -

Otra caracteristica es que la envolvente rigida
gue contiéne el elemento filtrante presenta parcdes la-
terales estancas en orden a que la circulacidn del 1i-
quido por el interior del filtro tenga lugar entre zmbas

bages del cuerpo envolvente, = = = = = - - - - o o - - -

Es tembién caracteristico el hecho de que la en-
volvente rigida que contiene al elemento filtrante pre-
sente sus peredes laterales con orificios de modo que la
circulacidn dei lIquido tiene lugur & través de dichas

paredes 6 T W e mm e wm w e e e e e e Em we wn e em am e e e e

Las presentes mejoras sportan interesantes ven—
tajas por cuanto proporcionan elementos filtrantes de
alta eficacia, de fdcil realizacidén y bajos costos.
Asimismo permiten adopter dichos elementos en‘aparatos
filtrantes de diversos tipos, en todos los cuales se

consiguen ventajosas condiciones de servicio y précticas.

Para facilitar le comprensidén de las ideas ex-
puestas dando a conocer a8l mismo tiempo diversos detalles
de orden constructivo, se describe seguidamente una forma
de realizacidén de la presente Patente de Intraduccidn,
haciendo referencia a los planos que acompafian a esta
memoria, losg cuales, dado su fin primordislmente ilus-
trativo, deberdn ser interpretados como desppovistos de
todo alcanée limitativo respecto a la amplitud de la pro-

tececidn legal que se solicita. En los dibujos: - = = = =
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Flgura 1, es una vista de seccién diametral, en

alzado, de un elemento filtrante de papel enroliado. — =

Figura 2, es ura vista, en planta, del miswo ele~

mento filtrante de la figura anterior. = = = = = = = - =

Pigura 3, es una vista del elemento filtrante

de la figura 1, segdn una seccibn IiT-TII. = = =~ = = =

Figura 4, es una vista esquemédtica de un elemen-
to filtrante, tal como el de la figura 1, dispuesto en
un cuerpo envolvente rigido realizado con elementos meté~-

1licos embutidog,. = = = = = = = = = = = - - - - - - - — -

Figura 5, es una vista esquenmdtica Benejante a
le anterior, cuyo cuerpo envolvente rigido presenta sus

elementos acoplados por sus bordes encajados por embuti-

Figura 6, representa un detadlle de la disposi-
cidn de las tiras de papel unidas para formar un arro-

llamiento espiral filtrante. = = = = = = = = = o = = = -

Con relacidén a dichag figuras y a los ndmeros
que sobre las mismas incican cada una de las partes y
detalles del elemento filtrante representado, su des-

cripecidn es como sigue a continuacidn, = = = = = = = -

El elemento filtrante (1), de referencia, estéd
confeccionado a partir de dos tiras de papel (2) y (21'),
las cuales, inicialmente, en la construccidnrdel dispo-
gitivo, se colocan superpuestas de cara a medida que son

desbobinadas de sus respectivos carretes. Acto seguido
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ge les éplica una faja de materia adhesiva junto a un
borde @e lado contrario de la misma cara de cada tira.

A continuacidn las dosg tiras munidas son enrolladas

en espiral hasta completar las dimensiones del filtro.

De tal suerte se obtiene una unidén permanente entre unas
zonas (3) de cada tira, gquedando unas separaciones inter-
medias (4) y (4') en las cuales por las de un lado se
introduce el 1lIguido & filtrar, y por las del otro lado
sale el lIquido filtrados = = = = = -0 0 - ;- - - - - - -

El elemento filtrante (1) es susceptible de ser
elojado dentro de un cuerpo envolvente (5), asi como de

contener un paso central (6) = = = = = = = = - = = = -

ILe unidn entwe las dos tiras de papel (2) y (2')
puede lograrse por otros procedimientos aparte del indi-
cado por adherencia con o sin pegamento. Resultados ané-
logos se obtendrfan efectuando tal unidn por engrapado,
por presidn en perfil sinuoso, por Intima unidn fibrosa

entre ambas tiras, y por oiros medios adecuados., - - -

El cuerpo envolvente (5) puede adoptar asimismo
diversas disposiciones; en las figuras 4 y 5 se repre-
sentan dos de ellas, provistas ambas de paso central (6),
una compuesta por varias piezas embutides acopladas en
forma separable, mientras el otro posee sus pliegas em-
butidas unidas rigidamente. Los orificios o hendiduras
peara el paso, de entrads ¥ salida, del 1liquido, se dis-
ponen sea en las bases 0 en el contprno del cuerpo envol-
vente, segin cada caso particular de tipo de aparato fil-

trante. En todo caso, la accidn filtrante seefectda e
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través de los espacios (4) s los (4'), o a la inversa,
de modo que el ligquido toma contacto con el elemento
filtrante en una extensa superficie que abarca toda la
parte disponible de las caras que dlimitan los espacios

referidog,. = = = = = = = = = = = ~ —-_— e e e = - = -

El papel empleado para confeccionar los elenmen-
tos filtrantes reunird las condiciones de porosided y
corsistencia adecuzdo,para el tipo de liquido a filtrar,
habida cuenta de la diversidad de caracterfsticas que
redna cada uno de elios, en particular a la viscosidad,
y del grado de refinamiento deseado para la operacidn.
El elemento filtrante, contenido en su cuerpo envolven—
te, congtituye un cariucho apropiado para ser adaptado
dentro de un aparato filtrador, con diversss modalida-

des de acoplamiento. = = = = = = = = = = - — - - -

Por cuzanto se ha expuesto se comprenderd que con
las prosentes mejoras se alcanzan todas las ventajas ci-
tadas en el comienzo de esta wmenmoria, eludiéndose, por

endey los intonvenlentes en ella apuntados, - = -~ - — =

Habiendo descrito suficientenente las caracteris-
ticas, ventajas y realizacidn de lzas mejoras en la consg—
truceidn de elementos filtrantes para combustibles ¥y
andlogos, segun la presente Patentc de Iniroduccidn, debe
hacerse constar, enresumen, que en la misma podrén intro-
ducirse cuantas variantes de detelle la experiencia y la
préctica puedaen aconsejar, en cuanto a dimensiones, nimero
de piezas integrantes, materiales empleados en la construc—

cidn de las mismas, forma de acoplamiento mituo y demds
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circunstenciss accegorias, éiempre que con ello no se
desvirtde su esencialicad, que es la que se concreta
en la primera de las reivindicaciones que siguen, ya sea
considerada aisladamente, ya se considerada junto con una

0 varias de lasg reivindicaciones restantés, — = = = = = =

Se declaran & novedad y propiedad para Espaiia ¥y
todos sus territorios y plazas ue soberania, las siguien-

tes :

REIVINDICACIOHNZES

1e= ligjoras en la construccidn de elementos fil-
trantes para combustibles y andlogos, caracterizadas por-

que el elemento filtrante de referencia consta de unas

- tiras de papel filtrente enrollades en espiral, presen-

tando sus paredes unidas por los bordes originando unos
perfiles en dngulo agudo curvillneo, alternativamente o-
puestos, los cuales ocupan sensiblemente toda la profun—
didad del £iltro, de modo que la penetracidén del lIquido
a filtrar se efectda por las bocas dc dichos 4ngulos, por
uno de los extremos del filtro, en direccidn hicia el vér-
tice de los mismos angulos, realizando la salida por los
éngulos opuestos, circulando en la direccidn desde los
vértices hécia las bocas, cuya disposicién tiende a lo-
grar la mayor superficie filtrante, siendo reforzado este
efecto por la reducida abertura de los referidos 4dngulos

en orden a comprender, dentro de un espacio limitado, el
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mayor nimero de disposiciones angulares integradas en

el conjunto, = = = = = - = - - .- .- - .- - - -—- o

2.~ lMejoras en la construccidén de elementos
filtrantes para combustibles y andlogos, segun la rei-
vindicacién anterior, caracterizadas porque el elemento f
filtrante enrollado es apto para e star contenido en un
medio envolvente rigido capaz de adaptarse en un apersto
filtrador, presentando este medio determinadas partes
egtancas, particularmente las expuestas al exterior del
aparato, y otras partes provistas de orificios y hendi-
duras adecuadas pars la circulacidn del liquido, de en-
trada y sz2lida, duranie la operacién del filtrado, enb

comunicacidn con los correspondientes conductos del a-

3e= llejorzs en la construccidn de elementos fil-
trantes para combustibles y andlogos, Begin las reivin-
diczciones anteriores, caracterizadas porque la envol-
vente rigida que contiene el elemento filtrante, pre-
senta paredes laterales estancas en orden a que la cir-
culacidén del lIguido a filtrar tenga lugar entre ambas
bases del cuerpo envolvente, & cuyo efecto estdn provis-

tag de los orificios convenienteSe = = = = = = « - - =~

4o~ lMgjoras en la construccidén de elementog Fil-
trantes para combugtibles y andlogos, segdn las reivin-
dicaciones 1. y 2, caracterizadas porque la envolvente
rigida que contiene el elemento filtrante, presenta -

orificios en sus paredes laterales en orden a que la
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circulacidén del 1liquido a filtrar tenza luger entre las

bases y las paredes laterales del cuerpo envolvente. =

5»~ "MEJORAS EN LA COWSTRUCCION DE EIEILNIOS
FILTRANTES PARA COLMBUSTIBLES Y ANALOGOS"., = = = = = = =

Todo ello tel como se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de once hojas, foliadas
¥y mecanografiadas pcr una sola de sus caras, y de una

l4mina de dibujos que la ilustra.
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