


: industrias del petróleo, . químicas, etĉ - las entradas.' *de' '''cableg"den.p̂'. 
mií&,dás preñsaestopa's', montadas -sobre.los cárteres., dé aparellaje-eléc- 
: trico, .son* estudiadas de manera-que ..se .impida '.que -una explosión, intér- 
'na Se propague al exterior,' e'feotpándose generalmente'su fijación'ar­
los cárteres de dos manera.,s; o bien por medio de una -brida fijada so-, 
bre el cárter a tornillo,, o bien atornillándose directamenté:"en'éÍ.-oár 
ter. -r .' ' - ''' : -i

Este segundo método tiene.sobre el primero la ventaja de un pre­

cio inferior de realización, pero también ofrece un inconveniente, que 

consiste en,que la rotación del conjunto al ser"colocado exige un en- 

-trebeje-entré dos.pfensaestopas, superior a la extensióndiametral'má 

xima de "un prensaestopa. - ' ' " .;'.r'f f r.-fr.- f ' j -'- 'r.r.r--'-''r'' ar;

r La presente .. invención tiene por objeto - supriniir' -eeté.'. inqonv.enien 

té. .... - r" - r- ...... . *1 - - .

Se refiere a un modo de realización de prensaestopa atornillado 

a bridas independientes del cuerpo, que permite un entre-eje más redu­

cido entre dos p r e n s a e s t o p a s . ' - , . -

La única lámina' adjunta representa un prensaestopa que constitu­

ye, el objeto. de la. presente invención. -

- ' En la figura 1., . el cuerpo del - prensaestopa está representado por 

A. El "cono ¿e plomo B asegura la hermeticidad antideflagranté, las bri 

das C y  D aseguran él aplastamiento del plomo en su. cavidad. Lassemi- 

bridas. E cargan .lararmadura , del cable F sobre la brida D, los pernos C 

acoplan las... dos. semibridasE y "las clavijas E acoplan el conjunto.

La^figura 2 representa- un semicorte que muestra la brida el 

cono .jB, el cuerpo A.y la relación derlas cotas dé extensión X é Y. ' * 

-.El proceso de montaje- es el siguiente: el. cuerpo A es introduci­

do en el orificio cilindrico.de la brida C y atornillado luego en el 

cárter g. Al- no ser ̂ la brida, solidaria del. cuerpo, no .giraj, conservan­

do' pues' la 'posición más favorable, al montaje de . los dos. prensaestopasf-:



J f  u .'próximos, con.un.éntre-eje mínimo, o -sea X más un juego, puesto que.:Y:,

es.' cota mayor,r:,^ ''f.'..,* ' :* ' ' A ' * '-

; Las otras piezas se montan eñ el orden normal siguiente: cono B,

\brida D, semibrida J, clavija G y .11. .. ' t-:' * : ' '-i'"."'

- , -,.";Todas estas piezas -no rebasan las- cotas. de'.extensión dc.ía brida

y':-. 1-1 O T A

. 1 En resumen, la Patente de Introducción que se solicita, recaerá

sobre las reivindicaciones' siguientes; . '  ̂ -

í 9.- Mejoras!'en' prensaestopas antidef lagrant.es.,atornilladas,. ..oa 

racterizadás porque las bridas de acóplámiento de. las diferentes'partes 

no efectúan ninguna rotación, lo que permite un entre-eje,mínimo.entre 

des prensaestopas.

23.- Mejoras en prensaestopas antideflagrantes atornilladas,se­

gún la reivindicación 1, caracterizadas porqué un cono'de plomo (B) ./

asegura la hermeticidad..antideflagrante, quedando.el.plomo aplastado er 

sus dos cavidades por dos bridas (C y*A). -.

33.- Mejoras en prensaestopas antideflagrantes atornilladas^

gúin las reivindicaciones 1 y 2,.caracterizadas porque dos semibridas 

(E) cargan la armadura del cable (F) sobre la brida (D) y porque per- .. 

ños (C) acoplan las dos semibridas. (E)"y.dos clavijas (H). acoplan el

conjunto. - - y,:..- ".^.... ' .. 1L.-,. ... "*

- .1',... *4^.- Se reivindica, por .último.como oíoj'eto sobre'el que ha de re

'caer la Tatente de Introducción que se solicita: "MIQíUiS EN PRENSAESTO 

PAS ANTIDEFL^'LGRAIWES^.. ATORinL-LíLDAS".

' -- Todo conforme se reivindica en la.presente memoria, que consta 

le tres páginas escritas a máquina y dibujos quey.se acompañan.
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