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El invento se refiere a una abrazadera de suje­
ción sin tornillos, con un fleje de metal que en tramos
extremos que se solapan está provisto de dientes que epgra

* * 
a * *nan al tensar la abrazadera y que en ai menos un tramp -a + * aextremo está dotado de por lo menos un saliente radigj^al
* .  *

que se puede aplicar una herramienta tensora, siendo modi­
ficado de forma permanente y visible el tramo extremo en -
la zona del saliente utilizado para el tensado al ejercer

: * ;la fuerza de tensado necesaria por medio de la herramienta*-
tensora. *

. .Una abrazadera de sujeción de esta clase puet̂ e*. 
utilizarse para fijar un tubo flexible sobre un muñón de tu­
bo rígido, particularmente en la construcción de automóvi­
les.

En una abrazadera conocida de esta clase, el sa­
liente del tramo extremo mencionado se ha expulsado hacia - 
afuera del fleje en forma de un cuenco. La sección transver­
sal del material del cuenco está debilitada a manera de un - 
punto de rotura teórica en las proximidades del fleje por - 
toda la periferia del cuenco. Por consiguiente, al efectuar 
el tensado se desprende el cuenco del fleje tan pronto como 
se ha alcanzado la fuerza de tensado necesaria. Se evita de 
esta manera que se sobrepase la fuerza de tensado necesaria. 
Además, ayudándose de la variación visible de la abrazadera 
originada por el desprendimiento del cuenco o bien ayudándo
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se de la falta de tal variación, se puede verificar con fa­
cilidad si se ha tensado o no la abrazadera. Sin embargo, el 
punto de rotura remanente es casi siempre de aristas vivas 
y puede conducir a lesiones. En una fabricación en seri^e^ -w* * *

5 particularmente en la construcción de automóviles, los.tfuen
eos o salientes desprendidos conducen además muy rápidatten-

* * *

te a un ensuciamiento del lugar de trabajo. Exista lueqo el 
peligre de que las partes desprendidas caigan en otras par­
tes de máquinas sensibles, por ejemplo en el bloque motop.^-

in * **10 todavía abierto durante el montaje de un vehículo autow$T 
vil. ** **

* * .  .El invento se basa en el problema de indicar*una 
abrazadera de sujeción de la clase considerada, en la que - 
conservando las ventajas de la limitación de la fuerza de - 

15 tensado y la aptitud para la fácil comprobación visual del 
estado de tensado, se evite el peligro de lesiones y el da­
ño de otras partes de máquinas, asi como un ensuciamiento - 
del medio ambiente.

Según el invento, este problema se resuelve por - 
20 al hecho de que el saliente radial es un elemento de flexión 

que puede ser doblado permanentemente en dirección al fleje 
de la abrazadera por efecto de la fuerza de tensado neces¡a 
ria.

El elemento de flexión es doblado únicamente al - 
25 tensar la abrazadera sin que se desprenda de la abrazadera.
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Se evitan con ello puntos de rotura de aristae vivaa y un - 
ensuciamiento del medio ambiente. No obstante, queda asegu­
rado que no se sobrepase la fuerza de tensado necesaria, ya
quB la herramienta tensora, después de plegar el elementa -

* * *

de flexión al alcanzar la fuerza de tensado necesaria, áa.-*
desliza sobre el elemento de flexión. En la posición pyé$q-

* * *

da o no plegada del elemento de flexión se puede comprqjgqr*
después visualmentB con facilidad si la abrazadera está t.eji 
sada o no. *w *

* . *

El elemento de flexión puede estar constituida.por 
una orejeta preconformada a partir del material del fl^jB, tne 
diante el corte a medida del fleje. * 1

El corte a medida del fleje de la abrazadera y de 
la orejeta se efectúa en este caso en una sola operación. - 
La orejeta puede llevarse después fácilmente a la forma o - 
posición definitiva, en la que puede servir como apoyo de - 
reacción para la herramienta tensora.

Preferiblemente, la orejeta se ha acodado simple­
mente a partir del fleje. Esto puede realizarse plegando la 
orejeta en el extremo libre del fleje de la abrazadera o deŝ  

pués de la conformación previa de incisiones que facilitan 
el plegado por dentro del fleje de la abrazadera o junto al 
extremo del fleje de la abrazadera.

El ángulo entre la orejeta y el fleje puede ser - 
por lo menos de 909. Particularmente, en el caso de un ángjj
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lo de 9QS se puede variar de manera sencilla el brazo dB pa­
lanca efectivo de la orejeta mediante un desplazamiento co­
rrespondiente del lugar de aplicación de la herramienta tejí

** *.sora en dirección radial con relación a la orejeta, cott'el -
* * *fin de seleccionar otra fuerza de tensado máxima necesaria -
***.* * *sin tener que modificar la abrazadera o la herramienta *t?etl-+
+ *  *sora. *

Además, el fleje puede presentar en el tráM3*ex-
.tremo radialmente interior, cerca de uno de los cantos *d]p̂* -

fleje, un gancho de seguro radial y axialmente doblado..g^fa
el tramo extremo radialmente exterior. El tramo extrempf.eg-

.  * *

terior puede engancharse entonces debajo del gancho de segju 
ro después de haber efectuado el tensado, con lo que dicho 
tramo no sobresale de la periferia de la abrazadera de mane­
ra que constituya un estorbo.

El invento se describe con detalle a continuación 
haciendo referencia al dibujo que ilustra un ejemplo de eje­
cución preferido. Muestran:

la Figura 1, una abrazadera de acuerdo con el in­
vento en estado desarrollada, en alzado lateral,

la Figura 2, la abrazadera según la Figura 1, en - 
vista en planta.

la Figura 3, la sección A-8 de la abrazadera se­
gún la Figura 1,

la Figura 4, la sección C-D de la abrazadera según



5

10

15

20

25

5

la Figura 1, y
la Figura 5, una representación en perspectiva de

la abrazadera según las Figuras 1 a 4, en estado cerrado.
La abrazadera según las Figuras 1 a 5 está aánsti-+

tuida por un fleje 20 de metal con dos tramos extremos*21 y
...

22. El tramo extremo 21 está provisto de dientes 23 y 
mo extremo 22 está provisto de dientes 24, extendiéndoselos 
dientes 23 sobre un tramo más largo en la dilección longitu­
dinal del fleje y extendiéndose los dientes 24 sobre u&.^fra- 
mo más corto en la misma dirección longitudinal del flelé^ -
El tramo extremo 21 es seguidamente más estrecho que e*i. Pie-

: *
je restante 20. El extremo lihre del tramo extremo 21 presen^ 
ta como elementa de flexión un saliente radial en forma de - 
una orejeta 25 acodada en 909 a partir del fleje 20. El tra­
mo extremo 22 tiene un saliente radial 26 que se ha estampado 
hacia afuera del fleje 20, de modo que presenta una superfi­
cie radial de apoyo de reacción.

El tramo extremo 22 está provisto también de unas 
orejetas de gula 27 y 28 que se han troquelado a partir del 
fleje 20 con una distancia ligeramente menor que la que corres_ 
ponde al ancho del tramo extremo 21 y que se han doolado hacia 
afuera en 90B según la Figura 4. Estas orejetas 27 y 28 se do_ 
blan sobre el otro tramo extremo 21 después del cierre del - 
fleje de la abrazadera, tal como se ha representado en la - 
Figura 5, de modo que queda una pequeña holgura entre las -
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orejetas 27, 2B y el tramo extremo 21, la cual permite un des^ 
plazamiento del tramo extremo 21 con relación al tramo extras 
mo 22 con el fin de tensar el fleje. * *a

Cerca de uno de los cantos del fleje se ha tTAfque-.
lado después a partir del tramo extremo 22 un gancho de*5egu

* * *ro 29 y éste se ha doblado hacia afuera de modo que pras^nte
a

un tramo radial y un tramo axial. El tramo radial está'sítua^
do aproximadamente en la linea periférica de uno de ld&'í&n-

* * * *tos longitudinales del tramo extremo 22 y es en direcc&3p,*ra.
-**. <dial algo más largo de lo que corresponde al grueso deĵ ĵ jye-

je
La orejeta 25 tiene una resistencia a la flexión - 

predeterminada en la dirección periférica de la abrazadera Cj3 
rrada según la Figura 5. Esta resistencia se ha elegido de mt3 
do que al tensar la abrazadera - a cuyo efecto se ejerce prê  

sión por medio de una herramienta tensora, por ejemplo una - 
tenaza, contra las superficies de apoyo de reacción del sa­
liente 26 y de la orejeta 25 que quedan alejadas una de otra, 
a saber, contra el lugar radialmente más interior de la su­
perficie de apoyo de reacción de la orejeta 25 - la orejeta 
25 se pliega en dirección al fleje 20 tan pronto se aplica - 
por medio de la herramienta tensora la fuerza de tensado (má 
xima) necesaria para aprisionar firmemente el objeto circun­
dado por la abrazadera. Este plegado de la orejeta 25 asegu­
ra, por una parte, que no pueda aplicarse una fuerza ¿b tensa^



do superior a la necesaria, dado que la herramienta tensora 
se desliza sobre la orejeta 25 después del plegado de ésta,
y hace posible, por otra parte, una comprobación visual fá-

* ** +cil y fiable, por ejemplo durante el control final en une'ca.
** * +dena de montaje, para verificar si se ha tensado o no la* abra^

* * * * *¿adera. *****
W

Durante el tensado, los dientes 23 y 24 se desri­
zan uno por delante de otro debido a su ángulo de ajus<&et**-

* * *Una vez suprimida la fuerza de tensado o retirada la h&yrqf-
mienta tensora, estos dientes se enclavan en la posicipñ**¿e-
lativa correspondiente de los tramos extremos 21 y 22.**QU*&n-

* * *
do se tensa la abrazadera hasta tal punto que el tramo ex­
tremo sobresaldría del saliente 21 y se apartarla de la pe­
riferia de la abrazadera, este saliente puede ser doblado - 
primero ligeramente hacia un lado y radialmente hacia dentro 
hasta el punto de que, después de su liberación, retorne - 
elásticamente colocándose debajo del gancho de seguro 29 y 
sea firmemente retenido por éste. El tramo extremo 21 no 
sobresale ya entonces de la periferia de la abrazadera de 
una manera que constituya un estorbo o un obstáculo.

Para que la abrazadera según las Figuras 1 a 5, - 
sin realizar modificaciones en ella, pueda utilizarse tam­
bién para apretar firmemente objetos en los que es necesa­
ria otra fuerza de tensado, el lugar de aplicación de la he_ 
rramienta tensora a la superficie de apoyo de reacción de la
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orejeta 25 tiene que ser únicamente desplazado en dirección 
radial, de modo que el brazo de palanca efectivo de la ore­
jeta 25 se haga mayor o menor. Se modifica entonces de mane-

* * Wra correspondiente el momento de flexión ejercido s o b w l á  -+
* *  *5 orejeta 25 por la fuerza de tensado, de modo que, al aumen-
.****.tar el brazo de palanca efectivo de la orejeta 25, ésta*éa -*

plegada por una fuerza de tensado más pequeña, y viceversa.
Dentro del ámbito del invento quedan incluid^s*\a-

* * * *riantes del ejemplo de ejecución representado. Asi, el'^lgje
10 de la abrazadera puede estar hecho también a base de m^eyial

sintético, por ejemplo poliamida reforzada con fibra cf&.Ji-.
; *

drio. La anchura del fleje de la abrazadera puede ser la miŝ  

ma en toda la longitud cuando se utilice una parte de gula - 
adicional en lugar de las orejetas de gula 27, 28. En vez - 

15 del gancho de seguro 29 pueden estar previstas dos orejetas
que correspondan a las orejetas 27, 28 y que no puedan doblar^ 
se sobre el extremo libre del fleje de la abrazadera después 
de efectuar el tensado.
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- REIVINDICACIONES -
1.- Abrazadera de sujeción sin tornillos, con un -

fleje de metal que en tramos extremos que se solapan esjtá
****provisto de dientes que quedan enclavados al tensar la*abra-*
+ *  *

zadera y que en al menos un tramo extremo está dotado de? al
* * .
* * *menos un saliente radial al que se puede aplicar una h^rfá-*
* ? +mienta tensora, siendo modificado de forma permanente y'visi

ble el tramo extremo en la zona del saliente utilizado**pára
.** *el tensado al ejercer 1*3 fuerza de tensado necesaria porLjwe-

.**tdio de la herramienta tensora, caracterizada porque el*.Q&iien
te radial es un elemento de flexión que puede ser doblado.de

.  * *

forma permanente en dirección al fleje de la abrazadera por 
efecto de la fuerza de tensado necesaria.

2. - Abrazadera según la reivindicación 1, caracte­
rizada porque el elemento de flexión es una orejeta previamen 
te conformada a partir del material del fleje mediante el - 
corte a medida del fleje.

3. - Abrazadera según la reivindicación 2, caracte­
rizada porque la orejeta esta acodada a partir del fleje.

4. - Abrazadera según la reivindicación 3, caracte­
rizada porque el ángulo entre la orejeta y el fleje asciende 
por lo menos a 90B.

5. - Abrazadera según una de las reivindicaciones - 
1 a 4, caracterizada porque el fleje presenta sobre el tramo 
extremo radialmente interior, cerca de uno de los cantos del
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fleje, un gancho de seguro radial y axialmente doblado para 
el tramo extremo radialmente exterior.

6.- "ABRAZADERA DE SUJECION SIN TORNILLOS".
Tal como se describe y reivindica en la presente*#*

*Memoria Descriptiva, que consta de diez hojas escritas,a.tná.
* *quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujqs.

Madrid, 2 t
Á. *"

CARLOS FERMáWgí^WOELAS
/  /7/V

* * *6

* **<# a '
,+ *a*
 ̂ * *
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