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MEMORIA DBSCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INTROZDUCCION POR DIEZ ANOS EN ESPANA A PAVOR
‘D]a NON”BX S.A., DE NACIONALIDAD ESPANOLA REoIDEN‘.I‘E EN SANTAN-
DER, C. Campogiro 28. ‘
| s 0 Pres
' NUEVO PROCEDIMIENTO DE FA:BRIGACION PARA LA OBTENCION DE VELOS
TEXTILES DE CARACIER ESPONJOSO Y ADHERENTB. '
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Con la presente solicitud se trata de proteger un. nuevo

'procedlmlento de fabricacidn ‘pare la obtenclén de velos tex-

tiles de cardcter esponaoso y adherente, con el cual se con—
siguen grandes ventagas, Ventaaas sstas que se irén despren—
diendo a 1o largo de la presente deserip016n. 1--‘

En egencia el teJldO obtenido es un velo que dadas sus'

vcaracteristioas puede 1lamarse tealdo 51n tejer, puesto que

no es conseguldo mediante telar.
Su fabrlcaci6n es conseguida a base de fibras textile

vegetales o sintétioas, que no son hiladas ni tejidas, sino

| que ge mezclan meoénlcamente en floca y después, medlante 1a SR

apllc&016n o] impregnacidn con un aglutlnante, cementante o

‘prodtcto liquldo 31ntétlco del que se impregnan, se adhieren

de forma ten total e 1ntimamente las fibras que dan 1ugar a

1a formacidn de un velo o tela, 8in preV1a hilatura ni tisa-
Jje, otorgando & su vez al tegldo conseguido la gren ventaJa -

de ser adherente a cualquier otro tegldo, mediante la prepa-'

-racién que més adelante se’ describird.

El velo asi conseguido, en partioular lo que se refieéﬁ
re a su caraoter adherente es un material aﬁn no conocido.
Igualmenﬁe es notorio el hacer constar que estos velos

son de gran resistencia y de innumerables empleos, los cua~—

les no consideramos necesario el citaerlos a fin de no ampliarg

dema31ado la memorla, y mucho menos cuando estas aplioacio-
nes han sido 01tadas en la también patente de introduccidn
ne 234 108 propiedad de los solicitantes de la que ashora nos

ocupa, teniendo como nueva y ademés como ventaja.el de per—--’

) mitir su adhesidn a oualquler otro tejido logrado por medio

de su previo calentamiento p.ea una plancha.

Para megor com@ren316n de lo que se trata esencial-

mente el procedimlento a proteger, a contlnuaeldn se hace una

clara exposlcidn del mismo.
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Consiste la présehte invenciér, en un nuevo procedimiento

de fabficacidn para la obtencidn,dg'velos:fextiles de céracu

fer esbonjoéo ¥y adherénte; caracterizado porque en pfimer lu-}
- &ar se procede a la prepara016n de las flbras textlles que-

entran en juego como 1a prlmera materla que se utlllza, una

vez preparadas 86 Juntan ha se mezclan en una méqulna homoge-

neizadora mediante la- a0016n de alre y actuacldn de unos ci—f‘

llndros,,siendo volatillzadas las susodlchas flbras en la

’ menc1onada méqulna, daﬁdo 1ugar a la formacldn de una masa,

esponaosa que constltvye el velo. F1 velo asi obtenido pasa )

a cont1nuacu6n a una calandra, dentro de la cual se verlflca B

1a 1mpregna016n del cementante, aglutinante o producto 1Iqui-:%_

do 81ntético, a base de varledad de r931nas, cuya comp051016n'*

es puramente quimica.

Una Vez realizada la 1mpregnac16n, el velo se conV1er-‘f

¥ necesarlas de homogenldad, r981stencla y demés cualidades

lﬂ;f que la hacen 1d6nea para las flnalldades ‘de su destlno.

Por ﬁltlmo ge procede a la aplloacidn de unos polvos ad-,; &

herentes, prev1amente molldos y tamizados, en forma regular
por una de las caras de la tela o por las dos, y seguidamen-”}f*
te ‘se 1ntroduoe ésta en un.horno a: temperaturaé necesarlas_*
para la qu16n entre 1109 y 1609., permltiendo posteriormen—
te la adhereneia del velo asi °onseguido a cualquler otro te—
Jldo en v1rtud de la apllcac16n de calor.-'“ . . N
Sl bien la forma de egecueidn aquf descrlta const1tu~;7
ye aplicacldn preferente de la presente 1nvencidn, nodrén in—
trodu01rse modlflcaciones de. forma y de detalle sin que por
ello se altere 1a esen01alidad de la misma que Be re1v1ndlca
~en la 31gu1ente MR l,l' “'.~‘- BE o L
" NOTA L T

En resumen, la preoente 301101tud recaeré sobre las si-

-guiéntes reivmndlcaclonesa“
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la.— Nuevo prooedlmiento de fgbrlcacidn para la obten—

" cibn de velos textiles de cardoter espongoso y adherente, cax
 !raoter1zado porque en primer lugar ge procede 8 la prepara~: i

‘ 016n de las fibras textlles que entran en Juego como prlme-_

ra materla que se utillza, las cuales una vez preparadas ge’

.Juntan y mezclan en une méquina homogeneizadora mediante la -

accidn de alre y actuacidn de 0111ndros, 51endo nés tarde

volatillzadas las susodlehas flbras en la men01onada méqul-'v:

,,nag dando luger a la form3016n de una masa esponaosa que

TTCOnstituye el velo.”;ﬂl:'[fﬁ-;~ ff ";f“”\ﬁrj“;‘;d "f;‘tﬁik

23.— Nuevo procedimlento de fabrieacidn, segﬁn 1a

'»r91v1ndieacidn anterior caracterlzado porque el velo asi ob-

tenldo pasa 8 contlnuaclén - una calandra, dentro de la cual_r
se veriflca le 1mpregnaci6n del cementante, aglutlnante Yy

producto 1fquido sintético & . ‘base de resinas de composicl6n

jpuramente quimlca.k

39.— Nuevo procedimiento ‘de fabrlca01dn, caracteri—”
zado porque una rez reallzada 1a 1mpregnaci6n, el velo se |
conv1erte en una masa unlforme, aplioando como ﬁltlma fase

unos polvos adherentes, pr$v1amente molidos y tamlzados, en

,forma'regular, por las caras de dicho velo y'seguidamente

se introduce éste en un horno a temperatura necesaria paré
su fusién entre los 110° y 1609 C., quedando ﬁtll el mlsmo

para su adherencla a cualquier tealdo bastando solamente con

apllcar calor.

48 - NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION PARA LA 0B-

. TENCION DE VELOS TEATILES BE CARACTER ESPONJOSO Y ADHERENTE,

Segin se descrlba en la presente memoria que consta

de cuatro hojas escrltas a méquina por una sola cara,

Madrid 8 16 de febrero de 1961
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