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"‘“perfecclonamlentos en. los dlﬂpoaitiVos de cierre de roscado he—}”.

szar el derecho a la explotacion N fabrlcacion exclueiva de unos‘

;;11001dal, que determinan un acoplamiento perfecto entre los per

‘ files del tapon y cuello del envaqe, evitandose las oorrientes
'_del perfll del roscado en sus . elementos maeho vy hembrae :,fﬂ"
ﬂiﬂfiel empleo de. la misma herramlenta de roscar para la roaca in_-rw

:1off

. de loq envasea, lleVa eon31go el que el flleteado sallente del

- no ezlqte ajuste ya que queda espacio libre entre el perxil cmr- T;

I;vo del fllete y la zona plana.__

IEMORIA DL GRIPTIVA

de la Patente de Invencl6n, por 20 aﬁos, solioitada a faVOr dej
Don Ramén ] A B 7 Plera, de nacionalidad Eepaﬁola, residente
en’ Bareelona ( MATARO PR calle de Escultor Gampeny numero 5, por;
" PERTECCIONAMIENTOQ EN LOS DI»POSITIVO& DE CIERRE DE RO»CADO
HELICOIDAL "

La presente Patente de InVencién, tiene por obaeto garanti --5j

'ffpérdidaﬁ por falta ‘de ajuete a oausa de la no correqpondencia «flﬁ‘

Efectlvamente en los diaposltlvos de cierre conocldos, dado

terlor de loe tapones y para la roeca exterlor de los cuellos

cuello del envase de perfil curvo se aloaa en el reiundido plano

comprendido entre las espiras del roscado del- envane, por lo que
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“sﬁe‘hecho fe reproduce idénticamente‘en el encaje entre

" el perfil curvo del flleteado interlor del cuello del envase,

- que en el roscado se aloja en la zona plana situado entre las,,_

'esplras del h911o01de del cuello del envase. De este modo{ elﬁ~.

llquldo del contenldo del envase Re plerde entre las holguraﬂw=

“oue queden entre las eriras de los fileteados del cuello del

envase y tap6n, produclendose derrames de contorneamﬁanto con

1a correspondiente pérdlda del'liquldo,y CoerSpondlente-sg S

' ciedad en lo cuelloso.
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Ln cambio con los perfeccionamientoq objeto de la presente

*VANPauente de Invencién, se consigue una plena estanqueldad de los

“tapones roscadose - ”,» S R »f.i;

"E1 primer perfecclonamlento se caracteriza porqué los cie ~A

' rreq presentan B en su oavidad interior, un flleteado hellcoi—f
"? dal de perfil en. seccién en medla caﬁa como refundido en el |

'ﬂf{diametro 1nterlor de la cavldad cllindricao Eete refundido de

‘»seccién en medla caﬁa suqtltuye la zona plana entre espiras
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que proauce holguras en loa tapones normalea. bn este refundi—f

4o se alojan aaustando exactamente las espiras saliantes de

: perfil curvo del flleteado h911001da1 dal cuello del envasel.; i
-“Asi mlsmo, en el roscado e produca por un lado el a;uﬁte peril
/ f:feoto entre el fileteado segun un refundido concavo de secclon‘.
ien media oaﬁa del dlspositivo de cierre y el flleteado sallen -
7fte del peffll convexo de la mlsma seccl6n del cuello del enva -
-.V?se. Tamblen se aauqtan ‘con correqpondencia eompleta laa zonas‘i'

'0111ndricas de la 9uperfi01e 1nterlor del tapén, comprendidas‘.

4entre 1as eqplras de los refundldos, con las partes 01lindri-

‘can de entre las eapiras de perfll convexo del cuello del en —’

"~$vase.‘ l encaae completo de los perfiles transversales de los B




‘den01a se exlgen unas herramlentaq e9p301alee distintas de las

‘normalmente empleadaﬂ en la preparacién de los machos para efec-

1tuar laa matrices del molde & inyectar que es 1a forma normal de

'rabrlcacion de estos taponess

Lo 50 Ie estanqueldad queda asegurada por ol hecho ds que al file -
. o teado del interior del diapositivo de clerre v del cuello del enr
. f'[fh"r ,‘vase no. llega al fondo y borde respectivo, por lo que ‘ol ajuste ff“'
o e perfecto entre dos superfioies eilindrioas, la envolvente vy i
_ _ %fla envuelta, no ex1qtlendo camlno de perdida del llquido al’ no"
?,f;55;‘llegar el fileteado a 1a base interlor del tapén. 2’;7‘5’ ff’{~7
| '. BL segundo perfeccionamlento se refiere a que, ademés del '
R 1 '*'_aJuste peffecto entre los perflles macho_ y. hembra de las roscas,
- .ﬂA)v.t?para evitar el riesgo de pérdidas, los dlﬂp091t1VOS de cierre .
LgvlleVan én el iondo de su base plana un saliente tubular cuya su—
- 60t;perfioie exterlor Be encaaa aauqtandoee en el oriflclo interlor
.A ‘del cuaello del envaqe. Eate sallente presenta su superficie ex ~. ;
\,iﬂterlor con una ligera ‘conicidad de base mayor ‘en Bsu arranque, co;
rrespondiendose con la conicidad de la aberfura del envase de.¥

o diametro que se reduce progr991vamente a partir de la bocao_h
ng ;/iéﬁ::: El saliente central de la cara 1n£er10r del olerre, de materl

llgeramente elaetlco, presenta en su/bav1dad cilindrioa una serie‘

~ T RN

4 de cartelas trlangulares que actuan de nerv1oe de refuerzo entre'
- la base ¥ quperficie cilindrlca del saliente cllindrico. hl equi—’
librio de prealones en el encaaado del tapén se con51gue por loa

70 nervios vertlcales indlcados y por otros anulareq, de plano hori—

”g zontal, que determlnan el arrlostrado del saliente cenﬁral de.

' centrado ¥ la estanqueldad del dlspositivo de oierre.;z‘“f' 

hn la hoaa graflca adaunia y & titulo de eaemplo, se represenr'

__ta un caso de realizacion praotzca de los perfecclonamlentos en

loq dlapositivos de cierre de roqoado helicoidal, obaeto de la

presente Patente de InVennlono4 .




La figura l, muestra un oorte transverqal de la reallaaclqn?;f

A practica de un cierra dotado de 1os presentess perf9001onamlen—lyf
iﬁ_;L;;{¢;f“ tos, viéndoae en la flgura 2, una vista por la cara inferior. ﬁ;4,
S 80 La figura 3, indioa el oorte transversal de un tapon, mlentras

| que la flgura 4 muestra la forma normal de loq maohos de la ca-:f

) v1dad de los tapones que se puede comparar con la forma comple-iﬁ
.1]}'?1;;f tamente inversa de los machos preciqoa para efectuar el tapén ‘

: con las caracterlsticaa reiv1ndicadaa, representado en la fl _ 5 

85 gura 56

A”“?ﬁ ?pj ;f-ff uiguiendo loq dibugos, se vé el diﬁpOSltlvo de 01erre,’de e~
T teinal ligeramente elaqtico, generdlmente materlal plastico. El
| cuerpo cmlindrico -1~ del tap6n lleva, en su cara 1nterior, el -

flleteado helieoidal refundido -2—, ‘de perfil céneavo en media
/'90 cafia, al que %e aausta el fileteado ‘convexo -3= del cuello -4

'£_ F .;5 del envase. La superficie c1lindr10a -5— del interlor del dispo-'

sitlvo de cierre, se corresyonde en el roscado con laﬁ superfi -

B cies cilindricas —6- de entre los flletes ealiantes -3—o De esta”"
:;;e ffj' forma, 88 conqlgue el ajuete perfecto y compbeto sin las holgu- ;
:<f - 95 ras que son corrientes en este tlpo de 01errese ;" - :
T | Del fondo =T de la tapa -8— del disposltlvo de clerre, sobre-{
“:FfifiA;i_sale el manguito e ligeramente troncoconico, que se aauata en
) la cavidad -lO- de forma correapondlente del 0rif1010 del cue -

- 1lo del envase. Lste manguito presenta, en su cavidad interiar’

lQO -ll-, las cartelas triangulares verticales de refuerzo ’ cuyo

 ; cateto mayor =12, 31gue la dlreccion de la generatriz de la car‘"

V1dad interior del manguito, y cuyp cateto menor -13- se une en’ _;'
— ;f el fondo del hueco del manguito. Existen, ademés, loq nerv1os
;, - de plano horizontal -l&- que, con 1as eartolaa 1ndicadas, comtri

105 buyen a eqtablecer tensiones en sentldo de las flechas -15-.

P -

’,Ljfff Estos nerv1oe garantizan la estanqueidad por presién de contacto

ST _thtré las superficles interlor del cuello del envase y la exte '”,T}.




110 -16- para el aauste de loq cllindros de tapén y cuello que gar :

rantizan la estanqueldad. Aai mismo, se vé el maoho —17— nor -
malmente uqado para los moldes de 1nteriores de taponeq, y el

- macho -18— de perfil 1nverso, que es el adecuado para obtener

gy 1os perfeoc1onamientos 1ndicadoa en la presente Patente y aue‘7f
‘,115 ~exige el emPleo dd la herramlenta -19~.5’;*' L

oe fabrlcarén las perfeccionamlentos en loa disp031tivos de

- clerre, con loq matariales aproplados a sus elementos componenr i

teq, pudiendo varlar su forma, acabado y dlmensiones s y cuan ~1"

)3ﬁ*ffifﬂ;3f foq detalles no alteren, camblen o modlfiquen su. eaencialidad.~f‘

. ‘, ’,‘===‘==m==——-— N 0 T A S ) .' - R i
‘.;20 Be relv1ndioa como obaeto de esta Patente:--*‘ ;7_“1

lﬁ.- Perfecc1onamlentos en los dlﬁp091t1vos de cierre de roscadOw‘

Lo hellCOldal, caracterlzado porque en la cav1dad interlor del cié
T rre, ex1ste un fileteado de perfil en seceion en medla caﬁa oo-*
mo refundido con respecto a laq zonas planaﬂ en’ el diémetro in-'

125 terlor de. la oaV1dad 01lindrioa. En este refundido se alogan,,

130 p081t1vo de cierre y el fileteado sallente de perfil convexo de
. o
N

'°§faf$f;,~§”f corr95ponden01a completa las zonas oilindrlcas de 1 superfi -

la mlqma se0016n del cuello del enyase. Ademés se aauqtan con. -

*:w;%;:fdvz cie exterlor del tapén comprendidas entre las espiras de los ‘re= i
T"’Jf" fundldos oon las. partes cilindricas de . entre las e5p1raa de ber

135 111 oonvexo del cuello del envase. El encaae completo de los
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"ifCie exterlor se enoaaa aaustandoae en el oriflcio interior del

wif;cuello el envase. hqta qaliente preqenta su superflcie exte -»f;f

””l_rlor oon una 11ﬁerd eonicmdad de baqe mayor en su arranque co—

7f;rrespond1éndose con la oonlcldad de la abertura del\envase de

”;Amayor dlametro que se reduce progr951vamente a partir de la boca,.

EL saliente central de la cara 1nferior del clerre, de materlal ;

'j;ligeramente elaqtico, presenia en su cavidad cilindrica, uha“l

4serle de oartelas trlangulareq que actuan de nerV1os de refuer—

,.;‘?:”° entre la ba@e y superficie cilindrlca del %aliente 0111ndri-15?
 ii§5f“ Ll equiJibrio de preslonea en. el encaaado del tapén se conr‘;
“‘y,slgue por Los nervmoq Vertloales 1ndicados y por otros anula -Tf:
”res de plano horlzontal que determinan el arriostrado del sallenp

+te central de centrado y completan la estanqueidad del dprO - jf

" s1tivo de 01erree

e f1160?'38.-Perfec010namientoa en los di%positivos de- cierre de roqcado

helicoidal. LT e T T
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criptive de siete hojas foliadas y escritas por una sola cara.

. Barceliona, 14 de Pebrero de 1.96L.
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