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La p re se n te  in ven ción  se r e f i e r e  a una en­

v o ltu ra  tu b u la r  d e l t ip o  in d icad o  en l a  d e sc r ip c ió n  

p re lim in a r  de l a  r e iv in d ic a c ió n  1 .
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Una en v o ltu ra  tu b u la r  de e s t e  t ip o  se  f a b r ic a  a  p ar

t i r  de una h o ja , por ejem plo hecha de c e lu lo s a  re g en erad a ,

doblando la  h o ja  en e l sen cid o  de su  e je  lo n g itu d in a l y  p e *

gando l a s  zonas m arg in ales su p erp u estas d isp u e s ta s  en el'Js'en

t id o  lo n g itu d in a l (p a te n te s  de Los E stad os unidos námei^c.*

2 .1 4 8 .8 8 4 , 2 .2 2 6 .4 4 2 , 2 .6 8 5 .7 6 9 , 2 .6 8 5 .7 7 0  y 2 .7 5 7 .4 9 5 )- '.Pin

embargo, l a s  operacion es de encolado d e s c r i t a s  h a s ta  l a  f e
T *

cha c o n sis te n  b ien  en u t i l i z a r  so lv e n te s  con lo s  c u a le s  se* .
d isu e lv e  parcia lm en te l a  s u p e r f ic ie  de l a  h o ja  que ad qu iere

a s i  un c a r á c te r  p eg a jo so , dardo lu g ar  a  l a  form ación de*.ún

"ad h esivo " in  s i t u  sobre l a  s u p e r f ic ie  de l a  h o ja , qf'bien en
. *.*

u t i l i z a r  h o ja s  que e stá n  r e v e s t id a s  con una r e s in a  term oplás 

t i c a  o que c o n s is te n  en un m a te r ia l te rm o p là stico  que puede 

s e r  soldado mediante a p lic a c ió n  de c a lo r  y  p re sió n  (p a te n te  

de Los E stad o s Unidos N9 2 .7 7 3 .7 7 3 ) . Como ejem plos de r e s in a s  

ap rop iad as s e  mencionan tam bién en l a  p a te n te  de Los E stados 

Unidos N9 2 .6 5 3 .4 3 2  lo s  a c r i l a t o s  que pueden a d q u ir ir  un ca  

rà d e r  p ega jo so  mediante a p lic a c ió n  de c a lo r  o por medio dé 

un solverte. Además se  ha propuesto  ya u t i l i z a r  una so lu c ió n  

à c id a  de una r e s in a  term oendurecib le parcia lm en te p o lim eriza  

da, so lu b le  en agua como agente ad h esivo , ace lerán d o se  l a  po 

lim e r iz a c ió n  de l a  r e s in a  mediante l a  p re se n c ia  de un ácido 

(pH 4 ,5 - 5 ,5 )  en l a  so lu c ió n  acu osa . En l a  p aten te  de Los Es 

tad os Unidos N9 2 .6 0 7 .6 9 6 , se  mencionan como ejem plos de 

e s t a s  r e s in a s  l a s  r e s in a s  am in o p lá stic a s  t a l e s  como l a  r e s in a  

de u rea/form ald eh ido  o de m elam ina/form aldehido, l a s  r e s in a s
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de cetona/form aldeh ido  y  l a s  r e s in a s  fe n Ó lic a s  que se  endure

cen a 180-220BC y de e s te  modo pegan l a s  reg lo n e s m arg in ales

su p erpu estas que e stá n  som etidas a una p re sió n  l a  una con tra

l a  o t r a .  En l a  paten te  de Los E stados N$ 2 .686 .725  s e  propone.

un procedim iento por medio d e l c u a l l a  r e s in a  term oen durecib lé , :

por ejemplo una r e s in a  de m elam ina/form aldehido se  a p l ic a ,  en

una so lu ción  à c id a , por e jem plo , a l  g e l de c e lu lo sa  exent13**de

f ib r a s  to d av ía  húmedo, que no ha l le g a d o  to d av ía  a s e c a r s i ,

y  s e  a p lic a  en estado  de fu s ió n  sobre l a  r e s in a  que se^ p d ix re

c e r á  a con tin uación  una cap a  de r e s in a  de p o l ie t i le n e  Pá&a

so ld ad u ra  térm ica  b a jo  l a  form a de una c in t a  o de un p o lvo .
****'.

Con e l  f in  de u n ir  l a s  r e g io n e s  m arg in ales su p erp u esta s de l a
.

h o ja  de h id ra to  de c e lu lo s a ,  s e  funde e l  p o l ie t i le n e  meábante
* * * * *

a p lic a c ió n  de p re sió n  y de tem peratura e le v ad a , de taá,.m&nera 

que lo s  bordes su p erp u esto s se  unan por so ld ad u ra  térhp.ea e l  

uno con e l  o t r o .

Una c a r a c t e r í s t i c a  común a to d as  e s ta s  e n v o ltu ra s 

tu b u la re s  c o n s is te n  en que pueden f a b r ic a r s e  so lo  de una mane 

r a  relativam ente d i f i c u l t o s a ,  e s d e c ir  a tem peraturas e le v a d a s, 

con la rg o s  tiem pos de permanencia h a s ta  que e l  adh esivo  se  haya 

endurecido y con l a  ayuda de ác id o s o so lv e n te s  o rgán icos que 

pueden se r  elim in ados de l a  en v o ltu ra  tu b u la r  so lo  con d i f i c u l  

ta d e s  y u tiliz an d o  procedim ientos muy c o s to s o s .  Además, no son 

su fic ien tem en te  perm eables a lo s  g a se s  y  a lo s  humos en l a  r e  

g ión  d e l pegamento. Por e s to s  m otivos, l a s  en v o ltu ra s tübu la 

r e s  han sid o  fa b r ic a d a s  p rin cip a lm en te , durante numerosos aHos, 

s i n  so ld ad u ra , aunque debido a l a  v e lo c id a d  re la tiv am en te  len  

t a  de l a  h o ja , e s te  procedim iento de form ación de un tubo es 

muy co sto so  y perm ite obtener so lo  un diám etro de tubo lim i 

ta d o . Además, no es to ta lm en te  p o s ib le  con segu ir un diám etro



de tubo y un esp eso r de pared  un iform es, y  lo s  proced im ien tos

de acabado, por ejem plo e l  re v e stim ie n to  d e l in t e r io r  de l a

en v o ltu ra  son muy com plicados y muy c o s to s o s .  Además, en e l

ámbito de l a s  en v o ltu ras tu b u la re s  que e s tá n  d o tad as de una

so ldadu ra lo n g itu d in a l ,  du ran te  numerosos años, ha s id o  e sc a so

e l  número de p u b licac io n e s cap aces de d ar una in d ic a c ió n  so

bre l a  manera de su perar l a s  d i f ic u l t a d e s  mencionadas m&&.*.

a r r ib a .  . J .
.Por c o n sig u ie n te  e l  o b je to  de l a  p re se n te  ^

*****
in ven ción  c o n s i s t e  en proponer una e n v o ltu ra  tu b u la r

*  *  +
-del t ip o  mencionado más a r r ib a ,  que pueda f a b r ic a r s e  *

de manera re la tiv a m e n te  s e n c i l l a  y económ ica, e s
d e c ir  a l a  tem peratura am biente norm al, con tiem pos der.péjrme

nencia re la tiv am en te  c o r to s  y  s in  l a  ayuda de á c id o s y ^ q lv e n. . . .  ***
t e s  a d ic io n a le s , pegando su s  dos re g io n e s  m arg in ales .3 lo  l a r. . j ****
go d e l e je  lo n g itu d in a l .  La en v o ltu ra  tu b u lar  debe sé r '& p ro p ia  

da para e l  em balaje de productos a l im e n tic io s , en p a r t ic u la r  
m ezclas para  em butidos, e s  d e c ir  que l a  en v o ltu ra  tu b u la r  

y  en p a r t ic u la r  l a  unión so ld ad a  debe so p o rta r  l a  a p lic a c ió n  

de una carg a  mecánica re la tiv a m e n te  fu e r te  y tem peraturas re  

lativam en te e le v a d a s , por ejem plo fu e rz a s  de alargam ien to  y 

l a  acción  d e l agua c a l i e n t e ,  s in  p e r ju d ic a r  e l  sab o r y  e l  

asp ecto  d e l producto a l im e n t ic io . Además, l a  se c c ió n  tran sen  

s a l  de l a  en v o ltu ra  tu b u la r  debe e s t a r  exen ta de a r ru g a s  y  lo  

más uniform e p o s ib le .  Por o t r a  p a r te , un o b je to  e s e n c ia l  de 

l a  p re sen te  invención  c o n s is te  en h acer que l a  zona de unión 

pegada se a  permeable a lo s  g a se s  y  a lo s  humos presentando 

s in  embargo, a l  m isnotiem po, una e lev ad a  r e s i s t e n c i a  a l  dej3 

g a r re .
De manera sorpren den te , e s te  o b je to  se  co n sigu e
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con l a  en v o ltu ra  tu b u la r  mencionada en l a  r e iv in d ic a c ió n  1 .

L a s  r e iv in d ic a c io n e s  2 a 4 d e sc r ib e n  o t r o s  modos de r e a l i z a c ió n .
'

de l a  en v o ltu ra  tu b u la r . E l o b je to  d e l in v e n to , e s  d e c i r  l a  

en v o ltu ra  tu b u la r  que p re se n ta  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  m encionadas 

en l a s  r e iv in d ic a c io n e s ,  se  co n fecc io n a  de acuerdo con un pro 

cedim iento que se  m encionará ocasion alm en te  en l a  p a r te  d e s­

c r ip t iv a  de l a  memoria, se  i l u s t r a  g rá ficam en te  en l o s  d ib u jo s , 

p ero  no se r e iv in d ic a .  ' " * *

La form ación de una en v o ltu ra  tu b u lar  con una ÓJ v a r ia s  

zonas de unión s itu a d a s  en e l  se n tid o  d e l e je  lo n g itu d in a l jy  ob 

te n id a s  pegando l a s  re g io n e s m arg in ales de lo s  bordes d isp u es 

to s  a lo  la rg o  d e l e je  lo n g itu n a l es conocida en s i ,  y  a l

re sp e c to  se  h ará  r e fe r e n c ia  a l a s  p a te n te s  de Los E stad o s Uní
*  * *  ***

dos mencionadas más a r r ib a . * -

De acuerdo con l a  p re se n te  in ven ción , una p ie s a  re c

tan g u lar  de p e l í c u la  en form a de h o ja  que ha s id o  curvada a l
.  *  * *

rededor de su  e je  lo n g itu d in a l ,  o una p e l í c u la  co n tin u a cur 

vada de manera co rre sp o n d ien te , se  tran sform a en una en v o ltu ra  

tu b u lar  con una zona de unión  d isp u e s ta  a  lo  la rg o  de su  e je  

lo n g itu d in a l m ediante su p e rp o sic ió n  y  encolado de l a s  re g io n e s 

m arg in ales d is p u e s ta s  a lo  la rg o  d e l e j e  lo n g itu d in a l .  Para 

mayor s e n c i l l e z ,  en lu g ar  de u t i l i z a r  l a s  ex p re sio n e s "p ie z a s  

en forma de h o ja "  y  "h o ja s  c o n tin u a s" , s e  u tiE z a rá  solam ente 

l a  p a lab ra  "h o ja  en e l  te x to  que s ig u e " .

La capa que co n tien e  e l  adh esivo  en l a  re g ió n  de su 

p erp o sic ió n  puede tener l a  forma de una c in ta ,  de un filam en  

to  o de una t i r a .  Igualm ente e s  p o s ib le  que l a s  zonas margina 

l e s  sean un idas l a  una con l a  o tra  de una manera t a l  que lo s  

bordes se  s itú e n  a l  mismo n iv e l ,  es d e c ir  que l a s  c a r a s  de ex 

trem idad son empujadas esen cialm en te l a  una h ac ia  l a  o tra  y a 

con tin uación  un idas conjuntam ente con un adhesivo u t i l iz a n d o
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una c in ta  o una t i r a  de p e l í c u la  que cubre l a  zona m argin al o 

ambas zonas m a rg in a le s . La t i r a  de p e l íc u la  e s tá  s i tu a d a  en e l  

lad o  externo o en e l  lado  in te rn o  de l a  en v o ltu ra  tu b u la r , o s e  

u t i l i z a n  t i r a s  de p e l íc u la  p a r a le la s  l a  una a l a  o t r a ,  o una 

5 t i r a  s itu a d a  en e l  lado in te rn o  y una t i r a  s itu a d a  en e l  lad o

externo de l a  en v o ltu ra  tu b u la r . También puede u t i l i z a r s e  una 

c in ta  o una t i r a  de p e l í c u la  s i  l a s  zonas m arg in ales est& n isu  

p e rp u e sta s . Por tan to  t ie n e  una capa de adhesivo en ambasj, 

s u p e r f ic ie s  conteniendo una capa por lo  menos un adh esivo  .

10 se n s ib le  a l a  p re s ió n , y  estan d o  e s ta  cap a  s itu a d a  en tre  i a s

zonas m arg in ales su p e rp u e sta s .

La t i r a  de p e l í c u la  c o n s is te  preferentem ente en -el "¡ 

mismo m a te r ia l que l a  en v o ltu ra  tu b u la r , por ejem plo h id ra to  

de c e lu lo s a .  S in  embargo, también es p o s ib le  u t i l i z a r  una t i  

15 r a  de p e l íc u la  que c o n s is te  en p ap e l, o una t i r a  de p e l íc u la

de p lá s t ic o  o rien tad o  por e s tira m ie n to , t a l  como u n a p e l í c u  

l a  de p o l i e s t e r ,  c lo ru ro  de p o l iv in i lo  o p o lip ro p ile n o , o una 

p e l íc u la  e s t r a t i f i c a d a  c o n s t i tu id a  por dos o más p e l í c u l a s ,  con 

ten iendo por ejem plo una h o ja  f in a  de alum in io , o un m a te r ia l 

20 no t e j id o ,  por ejem plo un m a te r ia l a  b a se  de f ib r a s  no t e j i d a s ,

unido por adh esión , mecánicamente, o por medio de c a lo r ,  o 

f ib r a s  h i la d a s ,  f i la m e n to s , o h i lo s  de filam e n to s m ú lt ip le s  

d e l m a te ria l s in t é t ic o  o n a tu ra l que se  d e p o sitan  a l  azar  o 

de manera ordenada, o una p e l íc u la  c e lu la r  p r o v is ta  de una 

25 e s tru c tu ra  con poros a b ie r to s  o con poros c e rra d o s , por ejem

p ío  de p o liu re tan o  o de p o l ie s t i r e n o .

También son ap ro p iad as l a s  p e l íc u la s  m icroporosas 

que incluyen  l a s  membranas con diám etro de poros p arec id o  a l  

de l a s  membranas que se  u t i l i z a n  en osm osis in v e rsa , u l t r a f i l  

30 tr a c ió n , d i á l i s i s  obam ofi^ tración  o como d iafragm as enacumula

"W
p,",



d o res o p i l a s  de com bustib les l íq u id o s .  E s ta s  p e l í c u la s  m icro p d È 

r o s a s  se  fa b r ic a n , por ejem plo mezclando una su s ta n c ia  pulve 

r u le n ta , por ejem plo p o l ie s t i r e n o ,  alm idón, azú car, c lo ru ro  g 

de sod io  o b icarb o n ato  de so d io  con e l  m a te r ia l  de b a se , forman 

do una e s tr u c tu r a  en forma de h o ja  y extrayendo l a  su s ta n c ia  

p u lv eru len ta  con e l o b je to  de form ar p o ro s , (p a te n te  de Los 

E stados Unidos N9 3 . 8 5 2 . 2 2 4 ) .  Igualm ente es p o s ib le  som eter 

te rm o p lá stic o s  finam ente d iv id id o s  a  tem peraturas e le v a d a s , 

obteniéndose una su sta n c ia  con e s tr u c tu r a  m icroporosa median 

te  s in te r iz a c ió n . U tiliz a n d o  o tro  procedim iento, e l  g a s  adsor 

b ido  en un te rm o p là stico  s e  d i l a t a  b a jo  l a  acc ión  d e l  c a lo r ,  

o , en v a r ia n te , e l  gas puede también s e r  producido añadiendo 

un agente que forma un gas b a jo  e l  e fe c to  d e l c a lo r .  También 

pueden form arse e s tr u c tu r a s  en forma de h o ja  porosa  mezclando 

un polímero orgán ico  con dos so lv e n te s  v o l á t i l e s  que pueden 

m ezclarse  mùtuamente, d istrib u y en d o  l a  m ezcla p ara  form ar una 

capa y evaporando lo s  so lv e n te s , lo  que da lu g ar  a l a  co agu la  

c ió n  d e l m a te r ia l po lim èrico  y a l a  form ación de una e s tru c  

tu r a  p o ro sa . En e s te  procedim iento, e l  polím ero es apenas so 

lu b le  o es in so lu b le  en uno de lo s  s o lv e n te s . Finalm ente se  

conocen procedim ientos en lo s  c u a le s  e l  m a te r ia l po lim èrico  

se  d isu e lv e  en un so lv en te  y , p ara  co n segu ir  l a  co ag u lac ió n  

l a  so lu c ió n  se  pone en c o n tac to  con un agente l iq u id o  de pre 

c ip it a c ió n  que e s m isc ib le  con e l  so lv e n te .

p a ra  lo s  productos a l im e n tic io s  que han de s e r  ahu 

mados, por ejem plo embutidos que han de se r  e sc a ld a d o s , embu 

t id o s  no cocid os o c ie r t o s  t ip o s  de queso , unos m a te r ia le s  

p articu larm en te  apropiados e stá n  c o n s t itu id o s  por t i r a s  p erfo  

ra d a s  o estam padas de p e l í c u la ,  o por d ich os m a te r ia le s  no te  

j i d o s ,  p e l íc u la s  c e lu la r e s  y p e l íc u la s  m icroporosas l a s  cua
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l e s ,  en razón  de su  e s tr u c tu r a  o de su  com posición quím ica, 

son capaces de d e ja r  p a sa r  e l  humo a t r a v é s  de la  zona de 

unión de l a  en v o ltu ra  tu b u la r , Unas c in t a s  de t e j id o  con ma 

l i a  cenada, re d e s  o m a lla s  que, por ejem ^b, se  t e je n  u t i l i z a n  

do filam en to s p ara  l a  tram a y p ara  l a  urdimbre son tam bién 

convenientes como t i r a s  de p e l í c u la ,  con e l  f i n  de u n ir  l a s
* ' w *

zonas m a rg in a le s, puesto que son perm eables a l  humo.

Unas t i r a s  com pactas de p e l íc u la  de un m a te r ia l  per

meable a l  humo, por ejem plo t i r a s  de p e l íc u la  de c e lu lo sa .jr e

generada, pueden también u t i l i z a r s e ,  y  en e s te  ca so  no.$$

n e ce sa r io  que l a  t i r a  de p e l í c u la  ten ga una e s tr u c tu r a  a d ic io

n al que se a  perm eable a l  humo, por ejem plo b a jo  l a  form a de po

r o s  o de p e r fo ra c io n e s . * -
* * * * *

Además, en e l  c a so  de una en v o ltu ra  de envAsMo que

se  u t i l i z a r á  p ara  productos a lim e n tic io s  que han de JáeT*-ahúma
.  **

d o s, l a  capa conteniendo e l  adhesivo debe d o ta r se  de una per 

m eabilidad  s u f ic ie n t e  a l  humo, como se  d e sc r ib e  más a d e la n te . 

Los m a te r ia le s  de base  que se  u t i l i z a n  p ara  f a b r ic a r  l a  envoi 

tu r a  de envasado son, en p a r t ic u la r ,  h o ja s  de c e lu lo s a , ( c e lo  

fá n , c e lu lo sa  regenerada o h id ra to  de c e lu lo sa )  y  d eriv ad o s 

de l a  c e lu lo s a ,  t a le s  como é te r e s  de c e lu lo s a ,  p ro te ín a s , c a r  

b o h id ra to s, co lág e n o s, a lg in a t o s ,  alm idones y o tro s  m a te r ia le s  

p o lim érico s de procedencia n a tu ra l o s i n t é t i c a .  Por co n sigu ien  

t e ,  pueden u t i l i z a r s e  h o ja s  de c e lu lo sa  que han s id o  fa b r ic a  

d as por e l  procedim iento de v is c o s a  (p a te n te  de Los E stad os 

Unidos N9 3 .884 .270 ) m ediante d e sn itr a c ió n  d e l n i t r a t o  de ce lu  

lo s a  o h i d r ó l i s i s  de o tro s  e s te r e s  de c e lu lo s a ,  por ejem plo 

d e s a c e t i la c ió n  d e l a c e ta to  de c e lu lo sa  con una so lu c ió n  a lc a  

l in a  acuosa o a lc o h ó lic a  (p a te n te  de Los E stados Unidos N9 

3 .5 4 6 .2 0 9 ). También pueden p egarse  p ara  form ar tubos o tro s  ma



t e r i a l e s  a base  de c e lu lo s a ,  t a l e s  como é te r e s  de c e lu lo s a ,

por ejemplo a l q u i l -  o h id r o a lq u i l- c e lu lo s a  o é te re s  m ix to s ,

También es p o s ib le  u t i l i z a r  h o ja s  que con tien en  un

re fu e rz o  de f i b r a s ,  en p a r t ic u la r  un re fu e rz o  de f i b r a s  en

forma de h o ja , t a l  como úna h o ja  de p a p e l, y  también por ejem

p ío  h o ja s  que contienen f i b r a s  d e l t ip o  u t i l iz a d o  en la .^ a .

b r ic a c ió n  d e l pap el normal o d e l papel de ch in a, o que.con

tien en  f ib r a s  n a tu ra le s , t a l e s  como f i b r a s  de cáñamo, & f j ,
*  ******b ra s  de v in o , o que con tien en  f ib r a s  s i n t é t i c a s ,  t a l e s  cómo

f ib r a s  de po liam id a, f i b r a s  de p o l ié s t e r  o f ib r a s  de p o í ia c r i

l o n i t r i l o .  E l re fu e rzo  de f i b r a s  d e l t ip o  de h o ja  e s tá r*a b n sti

tu id o , por e jem plo , por una e s tru c tu ra  t e x t i l ,  t a l  coAtcun ma

t e r i a l  c o n st itu id o  por f i b r a s  no t e j i d a s ,  que ha s id c u n id o
* * *

mediante adh esión , mecánicamente o por medio d e l c a lo r ,  cons
* *w **

t i tu id o  por f i b r a s ,  filam e n to s o h i lo s  de filam e n to s m&lti 

p ie s  de m a te r ia le s  n a tu ra le s  o s in t é t i c o s  que se  d e p o s ita n  a l  

azar  o de manera ordenada, o por un m a te r ia l t e j id o ,  una red , 

una m alla , m a te r ia l t r ic o ta d o , e tc .

La h o ja  de f i b r a  se  t r a t a  preferentem ente en ambos 

la d o s con una so lu c ió n  de v is c o s a ,  en p a r t ic u la r  por inm ersión 

en una so lu c ió n  de v is c o s a  o por re v e stim ie n to  con una so lu c ió n  

de v is c o s a , u t i l iz a n d o  por ejem plo b o q u i l la s ,  r o d i l l o s  o d is  

p o s it iv o s  de p u lv e r iz a c ió n , y  transform ando a con tin u ación  

l a  so lu c ió n  de v is c o s a  en c e lu lo sa  regen erad a . También e s  p o si 

b le  in corporar en l a  v i s c o s a  de 10 a 80% en peso de f ib r a s  de 

re fu e rz o  que tien en  convenientemente una lon gitu d  de 0 ,05  a 

15 mm. Las f ib r a s  c o n s is te n  en f ib r a s  s i n t é t i c a s  o rg á n ic a s , en 

f ib r a s  n a tu r a le s , por ejem plo f ib r a s  de algodón, o en f ib r id a s  

(p aten te  de Los E stados Unidos N9 2 .9 9 9 .7 8 8 ) , A con tin uación  

l a  v isc o sa  que con tien e f i b r a s  se somete a e x tru sió n  a tra v é s
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de una h i le r a  en e l  baño de co ag u lac ió n , formándose a s i  una 

h o ja  g e la t in o s a .

La so lu c ió n  de v i s c o s a  se  p rep ara  generalm ente hacien

do re a c c io n a r  l a  c e lu lo sa  de m etal a l c a l in o ,  que ha s id o  obte

n id a  a p a r t i r  de l a  c e lu lo s a  y  de l a  so lu c ió n  de h id ró x id o  de

so d io , con d is u l fu r o  de carbono en un medio a lc a l in o ;  usualmen

te  contiene to d a v ía  de 4 a  20% en peso de c e lu lo s a .  Después

de l a  m aduración, se  h i l a  l a  v is c o s a ,  e s  d e c ir  que se  c o a g u la .
* *

E l baño de h ila d o  con tien e por ejem plo de 10 a 20% en peáqr de 

ácido  s u l fú r ic o ,  y  también s u l f a t o  de so d io  y /o  s u lfa to *d e  

amonio.
* * .

En operacion es u l t e r io r e s ,  e l  producto en fqrm a de
+  * *  *

h o ja  re fo rz a d a  con f ib r a s  que c o n s is te  en g e l de v isc o sra 'se
. . .

regen era  en g e l de h id ra to  de c e lu lo sa  en un medio ád&áo\ por 

ejem plo en ácido  s u lfú r ic o  d ilu id o  (en  una can tid ad  áq u p l o 

in fe r io r  a l  5% en p e so ), y  e l  g e l de h id ra to  de c e lu lo s a  se  l a  

va con agua p ara  e lim in ar e l  ácido y l a s  s a l e s ,  se  d e s u lfu r iz a ,  

por ejemplo con una so lu c ió n  de s u l f i t o  de so d io , s i  es conve 

n ien te  se  hace p asar  a t r a v é s  de un baño de blanqueo y  f i n a l  

mente se  hace p asar  a t r a v é s  de un baño de ablandam iento que 

co n tien e , por ejem plo, una so lu c ió n  acuosa áL 10-20% de g l ic e  

r o l ,  s o r b ito l  o g lu co sa  (p a te n te  fra n c e sa  N9 1 .3 8 5 .3 9 4 ) .

E l g e l de h id ra to  de c e lu lo s a  se  tran sform a en c e lu  

lo s a  regenerada mediante secado in te n siv o  a 90-140°C , y  l a  ce 

lu lo s a  regen erada se  a ju s t a  a un contenido de agua de aproxima 

demente 5 a 10% en peso por acondicionam iento. Las h o ja s  de h i

d ra to  de c e lu lo s a  tien en  un e sp eso r  de 20 a 50 /ám, lo  que co
2 ***

rresponde a un peso de 27 a  75 g/m .

La ex p re sió n  "prom otores de adh eren cia" u t i l i z a d a  

con r e la c ió n  a lo s  ad h esiv o s, d e sig n a , como es con ocido , sus
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ta n c la s  o m ezclas de s u s ta n c ia s  que se  a p lic a n  a una supes?

f i c i e  o a l a s  dos s u p e r f ic ie s  de encolado an tes de a p l ic a r  e l

ad h esivo , p ara  m ejorar l a  adh eren cia en tre  e l  adh esivo  y  l a s

s u p e r f ic ie s  de encolado. En e s te  c a so , t ie n e  por o b je to  e l

de an c lar  l a  capa de adh esivo  s e n s ib le  a l a  p re sió n  en l a  ho

j a  y /o  l a  t i r a  de p e l íc u la  de manera que r e s i s t a  a l a  humedad.

E s tá  p resen te  en tre  l a  capa de adhesivo se n s ib le  a l a  p re s ió n
* * *

y  l a  h o ja  y , s i  es p r e c iso , en tre  i capa de adh esivo  s e n s i
+ *  *

b le  a l a  p re s ió n  y l a  t i r a  de p e l í c u la .  *-***/

Aunque en p r in c ip io  l a  capa de r e s in a  prom otdfa de

adherencia debe e s ta r  en l a  reg ió n  de l a s  s u p e r f ic ie s .d g . . la

h o ja  continua que han de s e r  pegadas, por m otivos in d u s t r ia

l e s  es cómodo d o tar de una o dos capas de r e s in a  prom otoras
- * +

de adhesión d ife r e n te s  l a  to ta l id a d  de una su p e r f ic ie ,*  *y pa 

r a  c ie r t a s  a p lic a c io n e s  ambas s u p e r f ic ie s  superpuest5aí:.de l a  

h o ja . Además, l a  h o ja  puede también p re se n ta r , en l a  su p e r f i  

c i é  que c o n s t i t u ir á  más ad e lan te  e l  lad o  in tern o  de l a  envol 

tu r a  tu b u la r , un agente d e stin ad o  a  m ejorar l a  f a c i l id a d  de 

se p arac ió n  de l a  p ie l  tu b u la r  o una capa impermeable a  lo s  

g a s e s .  Los prim eros agen tes in cluyen , por ejem plo, p ro te ín a s  

so lu b le s  en agua, t a le s  como g e la t in a , albúmina de huevo y 

g lu te n in a . sinem bargo, e s to s  agentes son n e c e sa r io s  solam ente 

con r e s in a s  de promoción de adherencia e s p e c ia le s .  S i  e s tá n  en 

d u re c id a s , l a s  r e s in a s  c a t ió n ic a s  term oen durecib les e s tá n  

p re sen te s en e l  lado in te rn o  de l a  en v o ltu ra  tu b u la r . Se ob 

t ie n e  ya s in  agente a d ic io n a l una f a c i l id a d  aprop iad a de sepa 

r a c ió n .

La r e s in a  prom otora de ad h eren cia , esen cialm en te in  

so lu b le  en agua, es preferentem ente una r e s in a  c a t ió n ic a  termo 

en d u rec ib le , endurecida, l a  c u a l ,  cuando no e s tá  en durecida es30



esencialmente so lu b le  en agua y puede tran sfo rm arse  en un mate §

r i a l  in so lu b le  en agua m ediante una re a c c ió n  p ro g re s iv a  de con

densación  m ediante la  acc ión  de c a lo r  (p a te n te  de Los E stad o s

Unidos N° 3 .3 7 8 .3 7 9 ). Los copolím eros conteniendo grupos v i n i l i

deno (p a te n te s  de Los E stad o s Unidos números 2 .7 4 8 .0 2 7 , 2 .961.323

2 .9 6 1 .3 4 0 , 3 .1 0 8 .0 1 7 , 3 .144 .425  y 3 .826 .676  y p aten te  alemana 2*
NS 2 .8 3 2 .9 2 6 ). Conjuntamente con ad h esivos perm iten tam bién ób

* * *
ten er  uniones extremadamente fu e r te s  cuando l a  zona de unión

+* *
se  pega p ara  form ar la  en v o ltu ra  tu b u la r , consiguiéndos&'isñ.

e fe c to  suplem entario  de b a r r e r a  que se  opone a l  paso  d e l*v ap o r

y de oxígeno. Igualm ente pueden u t i l i z a r s e  r e s in a s  d e g o l i u r e

tañ o , n it r o c e lu lo s a  y o tro s  polím eros conocidos como .siendo

agen tes de a n c la je  in s o lu b le s  en agua. La e le c c ió n  de íá T r e s i* * * * *  ***
na promotora de adherencia in so lu b le  en agu a, depende*;*entre 

o t r a s  c o sa s , de l a  u t i l i z a c ió n  f i n a l  de l a  e n v o ltu r a ;ta b u la r .

En e l  caso  de embutidos que han de se r  e sc a ld a d o s , cuyas envol 

tu r a s  pueden se r  perm eables a l  vapor y a l  humo, se  u t i l i z a n  pre 

ferentem ente como agente de a n c la je  r e s in a s  c a t ió n ic a s  termoen 

d u re c ib le s , en d u recid as. A e s te  e fe c to , por ejem plo, l a  h o ja  

de h id rato  de c e lu lo s a  se  reviste con una so lu c ió n  acu osa  has 

t a  25% en peso  de una r e s in a  term oendurecible d i s p e r s ib le ,  y 

e l  mcterial re v e s tid o  se  c a l i e n t a  a 65- 125 SC h a sta  que su con 

ten id o  de humedad se a  in fe r io r  a l  10% en p eso . La r e s in a  se  en 

durece h a sta  su forma in so lu b le  en agua por ca len tam ien to , y 

queda unida permanentemente a l a  s u p e r f ic ie  de la  h o ja . Pre 

ferentem ente, en la  fa b r ic a c ió n  de la  h o ja  de h id ra to  de ce lu  

lo s a ,  la  so lu c ió n  de rev estim ien to  se  a p l ic a  a l a  h o ja  g e la  

t in o s a  ya regen erada pero to d a v ía  no se c a . E s ta  a p lic a c ió n  

puede e fe c tu a r se  a n te s , a l  mismo tiem po, o después d e l  t r a t a  

mentó de la  h o ja  g e la t in o s a  con un ablandador t a l  como por



ejem plo un p o l io l .  La capa de r e s in a  t ie n e  un peso de ap rox i

madamente 30-300  mg/m y preferen tem en te de 40 a 75 mg/m .

Se u t i l i z a n  como so lv e n te s  aprop iad os p ara  l a  r e s in a  -

term oendurecib le h id rocarbu ros a l i f á t i c o s  in fe r io r e s  o aroma

t i c o s ,  a lc o h o le s , in fe r io r e s  o e s t e r e s ,  o b ien  m ezclas de e s

to s  so lv e n te s . R e su lta  v e n ta jo so  u t i l i z a r  una so lu c ió n  o una d is -
" i

p e r s ió n  acuosa. S i se  d e se a , p a ra  c ie r t a s  u t i l i z a c io n e s ,  puede
* + *

a p l ic a r s e  a l a  en vo ltura  tu b u la r , conjuntamente con l a  r e s in a
** *

term oendurecible una r e s in a  su p lem en taria  que re p e le  e l ' a y j a ,

t a l  como p a ra f in a , ce ra  de l i g n i t o  o c e ra  de carnauba, y /o

e sp e san te s  ap ro p iad o s, t a l e s  como e te r  de c e lu lo sa  oal% id^n.

La en v o ltu ra  tu b u la r  puede im prim irse tam bién.con

in sc r ip c io n e s  o d ib u jo s d e co ra tiv o s an tes y preferen tem en te
*****

después de l a  a p lic a c ió n  de l a  r e s in a  term oendurecib lé*y**an  

t e s  d e l encolado; además de l a s  o p eracion es de im p resió n ;aco s 
tumbradas en l a  fa b r ic a c ió n  de en v o ltu ras s in  so ld ad u ra  p ara  

em butidos, e x is te n  también o t r a s  p o s ib i l id a d e s  de im presión  

p u esto  que., en e l  p re sen te  c a s o , l a  h o ja  p lan a  puede s e r  impre 

sa  an tes de d a r le  l a  forma de un tubo.

E l rev estim ien to  de r e s in a  term oendurecib le e s t á  

d e sp ro v is to , por ejem plo, de pigmentos y c o lo ra n te s  o rgán ico s 

y por tan to  forma una capa tran sp are n te  a tr a v é s  de la  c u a l 

se  ve claram ente cu a lq u ie r  im presión . S in  embargo, tam bién es 

p o s ib le  u t i l i z a r  un c o lo ran te  orgán ico  tra n sp a re n te , p a ra  im 

p a r t i r  un c o lo r  co rresp o n d ien te  a l  tubo de envasado.

S i  e s  con ven ien te, además de l a  r e s in a  term oendurecib le 

la  capa s itu a d a  en la  en v o ltu ra  tu b u lar  c o n tie n e , en l a  reg ió n  

de la  l in e a  de unión, unos p igm entos, un p la s t i f ic a h &  p a ra  la  

r e s in a  term oendurecible y /o  un agente de endurecim iento p ara  

la  r e s in a  term oendurecib le. La r e s in a  term oen durecib le y e l



p la s t i f i c a n t e  se  p resen tan  en un so lv e n te  o agente de d isp e r  "

s ió n  liq u id o  aprop iad o , e l  c u a l ,  de manera v e n ta jo sa ,  puede

s e r  evaporado a una tem peratura a l a  c u a l por lo  menos puede

p ro d u c irse  sim ultáneam ente e l  endurecim iento p rev io  de la  r e

s in a .  j

Como ejem plos de r e s in a s  term oen durecib les puedg^,.^

m encionarse l a s  s ig u ie n te s :  r e s in a s  de u re a /a ld e h id o , me^amina/

aldeh ido  y fe n o l/a ld e h id o . Los agen tes p la n t i f i c a n t e s  p r e fe r í
*.

dos que se  u t i l i z a n  p ara  e s t a s  r e s in a s  term o en d u rec ib le s,só n  r e  -
* *  .

s in a s  blandas d e l t ip o  a lk id o , que no pueden en d u recerse ; o

d ib u t i l  f t a l a t o ,  t r i c r e c i l f o s f a t o s  de d ib u t i l  seb acato í****.

Los endurecedores que pueden u t i l i z a r s e  paralláTs 3
* * . *

r e s in a s  term oendurecib les son , por e jem plo , e l  t io c ia n a to  #
* * + +  .'1'

de amonio, e l  ácido  to lu e n su lfó n ic o , e l  ác id o  m aleicp  o e l  
ác id o  lá c t ic o .  E sto s compuestos actúan como c a ta l iz a d o r e s  

p a ra  e l  endurecim iento de l a s  r e s in a s  term oen du recib les.

O tras r e s in a s  term oen durecib les aprop iad as son pro 

d u ctos de condensación de p o liam id a-p o liam in as o p o liam in as ?

a l i f á t i c a s  o de po liam idas con h a lo h id rin a s  b ifu n c io n a le s  

o derivados de la s  mismas, t a l e s  como por e jem plo, e p ic lo ro h id r i   ̂

n a , que se  d e sc r ib e n , por e jem plo , en la  s o l i c i t u d  de p a ten te  

de Los E stados Unidos N9 2 .573*956  o en l a s  s o l ic i t u d e s  de pa 

te n te s  b r i t á n ic a s  865*727 y 908 .205 . Una r e s in a  p articu la r icen  
te  apropiada e s ,  por ejem plo, e l  producto de reacc ió n  de una 

2 , 6-po liam id a a l i f á t i c a ,  e t i le n tr ia m in a  y e p ic lo ro h id r in a .

Las p o liam in as que pueden se r  u t i l i z a d a s  son a lk i le n  

diam inas s e n c i l l a s  o p o lia lk ile n p o lia m in a s , t a l e s  como, por 

ejem plo, d ie t i le n tr ia m in a , t r ie t i le n te t r a m in a ,  te t r a e t ile n p e n  

tam ina y la s  co rresp o n d ien te s p o lip ro p ile n o -p o lia m in a s , y la s  

p o lib u tile n p o lia m in a s , t a l e s  como la  d ib u tile n tr ia m in a . Para
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f a b r ic a r  la s  r e s in a s  de c lo ro h id r in a  c o rre sp o n d ie n te , se  ha

cen re acc io n ar  l a s  p o liam in as , con más de un mol de e p ic lo ro

h id r in a  por cada mol de p o liam in a . En g e n e ra l ,  se  u t i l i z a n  de

1 , 5  a 4 , 0  moles de e p ic lo ro h id r in a , generalmente de 2 a  3 m oles.
La re acc ió n  se  e fe c tú a  en una so lu c ió n  acuosa a tem peratura mo

deradamente e lev ad a  (509C aproximadamente) h a s ta  a lca n z a r  e l .g r a. .  *
do deseado de v is c o s id a d . Se u t i l i z a n  preferen tem en te lo s  pro

* *  *  * ^

d u ctos de re a c c ió n  de la  e p ic lo ro h id r in a  y de la  d ip rop iJL én tria  

mina o de la  b i s ( 3-am in op rop il)m etilam in a, haciendo re a c c io n a r  

2 , 8  a 3 , 8  moles de e p ic lo ro h id r in a  con un mol de p o liam in a .

Las p o liam id a-p o liam in as son prod uctos de condensa 

c ió n  de un ácido  d ib á s ic o  a l i f á t i c o  sa tu rad o  que tie n e ^ d e -,3 a
* w t  *

8 átomos de carbono en l a  m olécula y de una de la s  po3,i¿uninas
+ + +

mencionadas más a r r ib a  que t ie n e  por lo  menos un grupo**ámino se* *. ***
cundario y dos grupos amino p rim ario s t a l e s  como porúejem plo, 

l a s  p o lia lk ile n p o lia m in a s  mencionadas más a r r ib a . Como ácido  

d ib á s ic o  se  u t i l i z a n  preferentem ente e l  ác ido  d i g l i c ó l i c o ,  

e l  ácido su c c ín ic o , e l  ác id o  g lu tá r ic o  y e l  ác ido  a d íp ic o , Tam 

b ié n  es p o s ib le  u t i l i z a r  m ezclas de á c id o s d ib á s ic o s .  Las mez 

c í a s  de lo s  ác id o s pueden contener tam bién ác id o s que tien en  

más de 8 átomos de carbono en l a  m olécu la , con la  co n d ic ió n  de 

que la  proporción  de e s to s  á c id o s  en la  m ezcla no im pida que 

l a  po liam in a-po liam ida fa b r ic a d a  a p a r t i r  de e l lo s  s e a  verd a  

deramente so lu b le  o por lo  menos co lo idalm en te  so lu b le  en agua. 

Una proporción  de la s  p o liam in as que reacc io n an  con e l  ácido 

d ib á s ic o  puede s u s t i t u i r s e  por a lk ile n d iam in as. La proporción  

de a lk ilen d iam in as puede a lca n z a r  un 30%. La re a c c ió n  en tre  

l a  poliam ina y e l  ácido d ib á s ic o  se  e fe c tú a  a aproximadamente 

110-¿50SC, y generalm ente a 160- 210 °C . Por cada mol de poliam i 

na se  u t i l i z a  aproximadamente de 0 ,8  a 1 , 4  moles de ác id o . Las
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p o liam in a-p o liam id as r e s u l t a n te s  se  hacen re a c c io n a r  con 0 , 5
';-Á

a 1 , 8  moles de e p ic lo ro h id r in a  por cada grupo amino se cu n d ario , 

en so lu c ió n  acu o sa , y se  u t i l i z a n  preferen tem en te de 0 , 9  a 1 ,5  

m oles de e p ic lo ro h id r in a .

La r e s in a  se  a p l ic a  a l a  h o ja  que ha de se r  re v e s  

t id a  ba jo  la  forma de una so lu c ió n  acuosa que co n tien e  a^roxi 

madamente 0 , 3  a 2 ,0% en p e so , y preferen tem en te de 1 a 1 , 3% en 

p e so , de r e s in a  c lo ro h id r in a  y en e l  ca so  de una h o ja  de delu* w**"
lo s a ,  que puede e s ta r  re fo rz a d a  con f i b r a s ,  se  a p l ic a  ^á* t e s in a  

preferentem ente a la  h o ja  g e la t in o s a  to d a v ía  húmeda, q i e *%0 ha 

secad o , s in  embargo, e s p o s ib le  igualm ente a p l ic a r  l a  so lu c ió n  

acu osa  después de que la  h o ja  de c e lu lo s a  ha secado , l e  cu a l

p re se n ta  la  v e n ta ja  de que se  n e c e sita n  so lu c io n e s con .un  me
*  *  -  *  —

ñor contenido de r e s in a  p ara  con segu ir e l  mismo e fe c tb "p e ro  con
.  .  "

duce a v eces a una im pregnación no uniform e. Después l a  

a p lic a c ió n  de l a  so lu c ió n  acu o sa  de agente de a n c la je ,  se  seca  

l a  h o ja  a una tem peratura moderada (aproximadamente 1003C).

Las prop iedades de perm eab ilidad  d e l tubo de envasa 

do en la  reg ió n  de encolado no se  ven in flu e n c ia d a s  o se  ven 

in flu e n c ia d a s  en un grado in s ig n i f i c a n t e ,  por l a  capa de an 

c l a j e  de r e s in a  c a t ió n ic a  term oen du recib le , en durecida. E s ta s  

p rop ied ades son de im portan cia  p a r t ic u la r  p ara  l a  permeabi 

lid a d  al vapor y a lo s  humos de ahumado s i  la  en v o ltu ra  tubu 

la r  debe u t i l i z a r s e  p ara  embutidos de la r g a  con servació n  o embu 

t id o s  que han de se r  e sc a ld a d o s . S i l a  perm eab ilid ad  fu e ra  in  

s u f ic ie n t e ,  no se  ob ten d ría  por ejemplo e l  c o lo r  ro jizo -m arró n  

t íp ic o  de lo s  embutidos ahumados.

La exp resió n  adhesivo se n s ib le  a l a  p re s ió n  d esign a 

de manera g e n e ra l una su s ta n c ia  permanentemente p e g a jo sa  que, 

en l a  forma exen ta de so lv e n te s  o de agen tes de d is p e r s ió n , se



p o liam in a-po liam id as r e s u l t a n te s  se  hacen re a c c io n a r  con 0 , 5  ¿

a 1 , 8  moles de e p ic lo ro h id r in a  por cada grupo amino se cu n d ario ,

en so lu c ió n  acu o sa , y se  u t i l i z a n  preferen tem en te de 0 , 9  a 1 , 5  y

m oles de e p ic lo ro h id r in a . %

La r e s in a  se  a p l ic a  a la  h o ja  que ha de se r  re v e s  F

t id a  b a jo  la  form a de una so lu c ió n  acuosa que co n tien e  aproxi
* * * "

madamente 0 ,3  a 2 ,0% en p e so , y preferen tem en te de 1 a  1 , 3% en
- *  +

p e so , de r e s in a  c lo ro h id r in a  y en e l  ca so  de una h o ja  d e .d e lu  ^

lo s a ,  que puede e s ta r  re fo rz a d a  con f i b r a s ,  se  a p l ic a  f a * t e s in a  ;

preferentem ente a la  ho ja  g e la t in o s a  to d a v ía  húmeda,qpe*#o ha J

secad o . Sin  embargo, es p o s ib le  igualm ente a p l ic a r  l a  so lu c ió n

acu osa después de que la  h o ja  de c e lu lo s a  ha secado , l e  pual* * * .  + .

*.*p re se n ta  la  v e n ta ja  de que se  n e c e sita n  so lu c io n e s con .un  me
*  * +

ñor contenido de r e s in a  p a ra  con segu ir e l  mismo efectty*j?ero con
*. . **

duce a veces a una im pregnación no uniform e. Después 336.1a 

a p lic a c ió n  de l a  so lu c ió n  acu osa  de agente de a n c la je ,  se  seca  

l a  h o ja  a una tem peratura moderada (aproximadamente 10 0 e c ) .

Las p rop ied ades de perm eab ilidad  d e l tubo de envasa 

do en la  reg ió n  de encolado no se  ven in f lu e n c ia d a s  o se  ven 

in flu e n c ia d a s  en un grado in s ig n i f i c a n t e ,  por la  cap a  de an 

c l a j e  de r e s in a  c a t ió n ic a  term oen durecib le , en durecida. E s ta s  

prop ied ades son de im portan cia  p a r t ic u la r  p ara  l a  permeabi 

lid a d  áLvapor y a lo s  humos de ahumado s i  l a  en v o ltu ra  tubu 

l a r  debe u t i l i z a r s e  p ara  embutidos de la r g a  con servació n  o embu 

t id o s  que han de se r  e sc a ld a d o s . S i l a  perm eab ilidad  fu e r a  in  

s u f ic ie n t e ,  no se  ob ten d ría  por ejemplo e l  c o lo r  ro jizo -m arró n  

t í p i c o  de lo s  embutidos ahumados.

La exp resió n  adhesivo se n s ib le  a l a  p re s ió n  d esign a 

de manera g e n e ra l una su s ta n c ia  permanentemente p e g a jo sa  que, 

en l a  forma exen ta  de so lv e n te s  o de agen tes de d is p e r s ió n , se



adh iere  espontáneamente a l a s  s u p e r f ic ie s  de l a  m ayoría de 

lo s  m a te r ia le s  in c lu so  b a jo  una p re sió n  l i g e r a .  En e l  p resen  

te  c a so , se  a p l ic a  a l a s  zonas su p erp u esta s ya  se a  d irectam en - 

t e  b a jo  l a  form a de una d is p e r s ió n  o de una so lu c ió n , por ejem

p ío  en bencina con una gama de e b u ll ic ió n  de 65 a  95^C, aceto  
n a , a c e ta to  de e t i l o ,  to luen o  o h id rocarbu ros c lo r a d o s , o en

m ezclas de so lv e n te s , t a l e s  como por ejem plo aceto n a , ben cin a ,
*

o en estado  de fu s ió n . S in  embargo, también e s p o s ib le  ap& icar j 

in ic ia lm e n te  una f in a  p e l í c u la  de l a  cap a  de adhesivo s e n s ib le  

a la  p re sió n  en una c in ta  de so p o r te , l a  c u a l c o n s is te  e ¿ .u n  ma 

t e r i a l  p ro v is to  de un acabado an tiad h eren te , por ejem plo un

m a te r ia l de p ap e l de s i l i c o n a  o de p e l í c u la  de p l á s t i c o  s i l i* +* **
* * *conado. E l adhesivo s e n s ib le  a l a  p re s ió n  se  t r a n s f ie r e *  *a*

.  .
con tin u ación  a l a s  zonas su p e rp u e sta s y l a  c in ta  de so p a r te  pro 

v i s t a  de acabado an tiad h eren te  se  se p a ra  a con tin uaci& n *áe la  

p e l íc u la  de adhesivo s e n s ib le  a la  p re s ió n . S i  se  u t i l i z a  una 

t i r a  de p e l íc u la  p ara  u n ir  l a s  reg io n es m arg in ales de lo s  

bordes de la  h o ja  d isp u e sto s  en e l  se n tid o  d e l e je  lo n g itu d ! 

n a l ,  de manera v e n ta jo sa , s e  a p l ic a  en prim er lu gar e l  adhesivo 

s e n s ib le  a la  p re s ió n  a l a  t i r a  de p e l í c u la .  A con tin u ación  

l a  t i r a  de p e l í c u la  se  a p l ic a  b a jo  p re s ió n  sobre l a s  zonas de 

borde p ara  p egar e s t a s  ú lt im a s  en l a  capa de adhesivo se n s ib le  

a l a  p re sió n .

También es p o s ib le  u t i l i z a r  una t i r a  de p e l í c u l a ,  por 

ejem plo de h id ra to  de c e lu lo s a  o de p o l i e s t e r ,  con un r e v e s t í  

miento de adhesivo s e n s ib le  a l a  p re sió n  en ambos la d o s . Una de 

l a s  dos s u p e r f ic ie s  p e g a jo sa s  de e s t a  t i r a  de p e l í c u la  se  pega, 

en la  d ire c c ió n  d e l e je  lo n g itu d in a l, sobre la  to t a l id a d  de 

la  su p e r f ic ie  de una de la s  dos zonas m arg in ales de l a  h o ja  

continua d isp u e s ta s  en e l  se n tid o  lo n g itu d in a l, m ien tras que



l a  o tra  s u p e r f ic ie  p e g a jo sa  de la  t i r a  de l a  p e l íc u la  e s t á  toda 

v ía  c u b ie rta  con una c in ta  que puede se r  separad a . A co n ti 

nuación se  forma e l  tubo, superponiendo l a s  dos zonas m argina ^ 

l e s  de la  h o ja  d isp u e s ta s  en e l  sen tid o  lo n g itu d in a l, estando 5  

s itu a d a  la  t i r a  de p e l íc u la  en l a  zona de su p e rp o sic ió n  en tre  3 

l a s  zonas m arg in ales. Después de que la  c in t a  de p ro te c c ió n  ha ' 

s id o  separada de la  segunda s u p e r f ic ie  p e g a jo sa , e s t a  su ^ e r f i  

c i é  se  pega en la  segunda zona m argin al.
.*.

Contrariam ente a l  procedim iento de re v e stim ie n to *d e

l a  h o ja  con una r e s in a  prom otora de ad h eren cia , e l  adh esivo  sen

s i b l e  a la  p re s ió n  no se  a p l ic a r á  sobre l a  to ta l id a d  d e * ía

s u p e r f ic ie  de l a  h o ja  sin o  solam ente en l a  reg ió n  de e%*oJ.ado
***

desead a. En e s t a s  co n d ic io n e s, se  su e le  c o r ta r  en l a  & oj3 r e

v e s t id a  con r e s in a  prom otora de adh erencia t i r a s  ap ro p iad as con
J*. *.

una anchura que correspon de aproximadamente a l a  c ir c u n fe re n c ia  

de l a  en v o ltu ra  tu b u lar  que ha de se r  form ada, incluyendo la  

doble anchura de su p erp o sic ió n  de la s  zonas m arg in a le s. Como se  

ha d e sc r ito  más a r r ib a ,  e s t a s  t i r a s  se  dotan  a co n tin u ac ió n  de ^ 

l a  capa de adhesivo s e n s ib le  a l a  p re s ió n  a lo  la rg o  de uno de 

lo s  bordes s itu a d o s  en e l  se n tid o  d e l e je  lo n g itu d in a l.

Las m ate ria s  prim as p ara  e l  adh esivo  s e n s ib le  a l a  

p re s ió n  son preferen tem en te p o l i a c r i l a t o s  o p o l im e ta c r i la to s ,  

pero  en p r in c ip io  también son aprop iados o tro s  ad h esiv o s se n s i  

b le s  a la  p re s ió n , siem pre y cuando cumplan lo s  r e q u i s i t o s  que 

l e s  son a p l ic a b le s ,  por ejem plo re sp e c to  a la  buena r e s i s t e n c ia  

a l a  e b u ll ic ió n  y re sp e c to  a su a c e p ta b ilid a d  desde e l  punto 

de v i s t a  de l a s  normas a p l ic a b le s  a los productos a l im e n tic io s . 

Los adh esivos se n s ib le s  a l a  p re sió n  d e l t ip o  de d is p e r s ió n , 

por ejemplo aq u e llo s  que e s tá n  basados en p o l i a c r i l a t o s  o copo 

lim eros de a c e ta to  de v in i l o ,  s i  es p re c iso  con la  a d ic ió n  de



r e s in a s  ap ro p iad as , o lo s  ad h esiv o s s e n s ib le s  a l a  p re s ió n  que 

funden b a jo  e l  e fe c to  d e l c a lo r  que, además de la s  r e s in a s  

ap ro p iad as , con tien e  polím eros de e t i l e n e ,  a c e ta to  de v in i lo  y ^ 

copolím eros de e stire n o /b u tad ie n o  o e s t ire n o /iso p re n o  en bloque - 

son también aprop iados en p r in c ip io ,  pero se  exam inará en cada ,  ̂

c a so  in d iv id u a l s i  e s to s  ad h esivos s e n s ib le s  a la  presión .pptg 

den cum plir de manera s a t i s f a c t o r i a  lo s  r e q u i s i t o s  impues&ps.

E l adhesivo se n s ib le  a  l a  p re s ió n  c o n s is te  e n ja n a .re  

s in a  de base  fuertem ente p o lim è r ic a , que determ ina l a s  p rpp ie  

dades de cohesión  y la  adh eren cia e s p e c í f i c a ,  y generalm énte 

c o n s i s t e  en una r e s in a  de p e g a jo s id a d  que puede s u s t i t u i r s e  por 

p o rc io n es de b a jo  peso m olecu lar d e l polím ero de b a se . lU A are 

s in a  de e s te  t ip o  se  añade p rin cipalm en te  en form a d i s u e ì t a  

a l a  r e s in a  de b a se . Pueden u t i l i z a r s e  por ejem plo l a s  s ig u ie n  

te s  r e s in a s :  r e s in a s  de o r ig e n  n a tu ra l t a l e s  como r e s in a s  de 

bálsam o, r e s in a s  de origen  n a tu ra l m o d ificad as , por ejem plo 

a q u e lla s  que e s tá n  basad as en f t a l a t o  de h id r o a b ie t i lo  o e s te  

r e s  de c o lo fo n ia , y p o lite rp e n o , te rp e n fe n o l, cumarona, indeno, 

ce to n a , y r e s in a s  h idrocarbon adas. La a d ic ió n  de r e s in a s  de pe 

g a jo s id a d  aumenta desde luego l a  p e g a jo s id a d  s u p e r f i c i a l  y  l a  

r e s i s t e n c i a  a l a  se p a rac ió n , aunque, en c ie r t o s  c a s o s ,  dan lu 

g a r  a una reducción  de la  co h esión . Para aumentar l a  coh esión  y 

l a  r e s i s t e n c ia  a la  deform ación producida por e l  c a lo r  a s í  co 

mo la  r e s i s t e n c ia  a l  d e sg a rre  d e l en co lado , e s p o s ib le ,  por 

e jem plo , en trecru zar  l a  r e s in a  de base  después de su a p lic a c ió n  

a l a  t i r a  de unión de p e l í c u la  o a l a  zona de su p e rp o sic ió n , 

con a d it iv o s  químicos a l a  tem peratura ambiente o por medio de 

c a lo r ,  calentando a 130-I40ac durante 5 a 15 m inutos, lo  que 

perm ite  co n segu ir una r e s i s t e n c i a  netamente m ejorada de la  

unión pegada a l  agua c a l ie n t e .  En e l  c a so  de agen tes de en tre



cruzam iento que su fren  una re a c c ió n  de entrecruzam iento  con 

grupos r e a c t iv o s  d e l po lím ero , e s n e c e sa r io  añ ad ir a l  adhesivo 

uq homopolimero o un copolim ero en e l  c u a l se  u tiliz a  como re  § 

s in a  de base un r e a c t iv o , por ejem plo comonómeros en trecru zab lesA  

que tien en  grupos fu n c io n a le s , por ejem plo grupos c a rb o x ilo  g 

amido, amino, m e t ilo l  o h id r ó x i lo ,  y que mejoran l a s  p ro p ieg a  1 

-des de adhesión y /o  perm iten un entrecruzam iento lim itad o  de 

l a  p e l íc u la  de adhesivo. En g e n e ra l , e s to s  componentes cpn cyru 

p o s fu n c io n a le s  son v e n ta jo so s ,  puesto  que aumentan l a  óblsesión 

de l a  p e l íc u la  adh esiva s e n s ib le  a l a  p re s ió n , aunque ndffon 

absolutam ente n e c e sa r io s . Como ejem plos de e s to s  copo lím eros 

pueden m encionarse: copolím eros an ió n ico s de a c r i l a t o s ;  a c e ta to  

de v in i l o ,  un ácido  c a r b o x íl ic o  in sa tu ra d o , t a l  como áp ído  a c r í  

l i c o ,  ácido m e ta c r íl ic o  o ác id o  i t a c ó n ic o , y un compuesto g l i c i  

d i l o ,  t a l  como a c r i l a t o  de g l i c i d i l o  o m e ta c r ila to  d é T g l ic id i lo ,  

copolím eros con monómeros b ifu n c io n a le s , t a l e s  como d im e ta c r ila  

to  o d ia c r i l a t o  de e t i l e n g l i c o l ,  y d i a c r i l a t o  o d im e ta c r ila to  

de t e t r a m e t i le n g l ic o l ,  copolím eros de a c r i l a t o s ,  1-h alogen ocar 

b o x ila to s  de v i n i l o ,  t a l e s  como por ejem plo c lo r o a c e ta to  de v in i  

l o ,  ác id o s c a r b o x í l ic o s  1 , 2- in sa tu r a d o s , t a l e s  como ác id o  a c r í  

l i c o ,  o ác id o s d ic a r b o x í l ic o s  in sa tu ra d o s  y , como c u a rto  compo 

n en te , una unidad p o lim e riza b le  conteniendo grupos h id r o x i lo ,  

y copolím eros de N -m e tilo lac rilam id a  (o N -m etilo lm etacrilam ida) 

y a c r i l a t o s  (o  m e ta c r ila to s )  que con tien en  to d av ía  grupos carbo 

x i l o  l ib r e s ,  no e s t e r i f i c a d o s ,  estando entrecruzado e s t e  c o p o lí 

mero por medio de c a lo r ,  con sep arac ió n  d e l agua. Además, puede 

u t i l i z a r s e  como comonómero re a c t iv o  la  N - ( l ,i-d im e til-3 - o x o )-b u  

t i l - a c r i l a m id a ,

CH2= CH -  CO -  NH -  C(CH^ ) 2  *  CĤ  -  CO -  CĤ  . La unión doble 
perm ite  l a  co p o lim erizac ió n , m ientras que e l  grupo c e to  y lo s



átomos de H en la  p o sic ió n  o( con r e la c ió n  a l  grupo c e to  perm iten

que se  e fec tú e  l a  re acc ió n  de entrecruzam iento . E l en tre c ru za  }

miento puede se r  in ic ia d o  m ediante calen tam ien to  con p e ró x id o s *? ^

Un adhesivo en trecru zad le  s e n s ib le  a l a  p re s ió n  aprop iado  con y]

t ie n e ,  por e jem plo , un copolím ero basado en a c r i l a t o s ,  u t i l i z a n

do sim ultáneam ente a c r i l o n i t r i l o  y monómeros que con tien en  gru É

pos ca rb o x ilo  y que e stá n  ya cruzados en e stad o  f r í o ,  e s  d e c ir  i
. . .  ^

a l a  tem peratura am biente, cuando se  añaden á l c a l i s  o s a l d s  de <
* -

m eta les m onovalentes o p o l iv a le n t e s ,  t a l e s  como, por e jem plo , Í

amoníaco, una so lu c ió n  de h id róx id o  de m etal a lc a l in o  o Tina s a l  

de alum inio. También pueden m encionarse copolím eros que.jCQntie 

nen h id ra z id a s  de ácido a c r í l i c o  y h idrazon as de a c r i l a t o e n  a c r i  

l a t o s .  . y

Para la  en vo ltura  tu b u lar  de h id ra to  de c e lu lo s a ,  se  

u t i l i z a n  de manera p articu larm en te  v e n ta jo sa  p o l i a c r i i á t é s  como 

adh esivos s e n s ib le s  a l a  p re s ió n , estando e s t e r i f ic a d o s  lo s  

grupos ácidos con uno o v a r io s  a lco h o le s  a l i f á t i c o s ,  e s  d e c ir  

un a lco h o l pero en p a r t ic u la r  un a lco h o l C^-Cg, t a l  como

por ejem plo, e l  a lco h o l de b u t i lo  o e l  2- e t i lh e x a n o l.

La capa de adhesivo puede contener también o t r o s  adi 

t iv o s  no p e g a jo so s , como se  acostumbre en a d i t iv o s ,  por ejem plo 

ag en te s e sp e san te s  extremadamente v is c o s o s  basados en homopolí 

meros o copolím eros de s a l e s  de ácido p o l i a c r í l i c o  p a ra  p ro te  

g e r  l a  capa de adhesivo c o n tra  e l  ataque de lo s  m icroorganism os, 

ag en te s m ojan tes, p l a n t i f i c a r e s ,  basados por ejem plo en f t a l a t o s  

ob ten id os con a lco h o le s de cadena r e c ta  (b u tan o l) o a lco h o le s  

ra m ific a d o s ( 2- e t i lh e x a n o l) ,  agentes de reüeno, t a l e s  como cao 

l í n ,  pequeñas e s fe r a s  de v id r io ,  carbonato de c a lc io ,  h arin a  de 

cu arzo , m icrodolom ita, b a r i t a ,  arena de gran os f in o s  y óxido 

de z in c , a s í  como pigm entos y c o lo ra n te s  o rgán ico s e in o rgán i



e o s  b a jo  la  forma de p o lvos o de escam as. !

La anchura de la  p e l í c u la  ad h esiv a  en l a  zona de j

unión su p erp u esta  se  e l ig e  aproximadamente en tre  3 y 70  mm, se

gún lo s  v a lo re s  de r e s i s t e n c i a  d esead o s, y  re p re se n ta  v e n ta jo sa

mente de 5 a 15% de la  c ir c u n fe re n c ia  f i n a l  d e l tubo. S i  se  ?

u t i l iz a  una t i r a  de p e l íc u la  p e g a jo sa  p ara  u n ir  por su p erp o si ^

c ió n  una zona de unión a top e  formada en l a s  zonas m arg in ales j
* * *

de l a  h o ja , son n e c e sa r ia s  p e l í c u la s  ad h esiv as que tie n e n 'u n a   ̂

anchura dob le . En razón de l a  menor n ecesid ad  de m a te r iá *fy  de 

l a  mayor f l e x ib i l id a d  de l a  en v o ltu ra  tu b u la r , p rop ied ad *d e 

gran  im portancia en p a r t ic u la r  p ara  l a  form ación de a r ro g a s  en 

la s  en v o ltu ras p ara  em butidos, e l  pegado por su p e rp o sic ió n  de
*<s 'lo s  bordes de una h o ja  en e l  se n tid o  d e l e je  lo n g itu d in a l e s $ 

p r e fe r ib le  a l  pegado de una unión a tope con una c in tá *á F h e s iv a . 

E l espesor de l a  p e l íc u la  ad h esiv a  e s  aproximadamente Üe^20  a 

150  / 4m, y preferentenm te de 40  a 50 ^um.

Las uniones prod ucidas con ad h esivos s e n s ib le s  a 

l a  p re s ió n , pueden, como e s  conocido , s e r  sep arad as y u n id as 

conjuntamente de nuevo v a r i a s  v e c e s . Por c o n s ig u ie n te , e s 

to talm en te sorprendente que precisam ente e s to s  ad h esiv o s en 

combinación con una de la s  r e s in a s  prom otoras de adh eren cia 

mencionadas más a r r ib a ,  como capa de p re p arac ió n , formen una 

unión su fic ien tem en te  fu e r te  cuando se  pegan h o ja s p a ra  form ar 

en v o ltu ras tu b u la re s . En p a r t ic u la r  durante l a  fa b r ic a c ió n  de 

em butidos, durante l a  c u a l l a  zona de unión e s tá  en co n tac to  

con agua c a l ie n te  a 80sc aproximadamente durante un p eriod o  de 

tiempo relativam ente la rg o  m ien tras se  e s c a ld a  e l  em butido, y 

durante l a s  op eracion es de arrugado , lle n a d o , ap re tad o , a ta  

do o su je c ió n , e t c . ,  cuando la  zona de unión debe so p o r ta r  im 

p o rta n te s  fu e rz a s  m ecánicas y se  producen cambios de dim ensio
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n e s , se  ha comprobado que e s t a  combinación de r e s in a  prom otora § 

de adherencia y de adhesivo se n s ib le  a l a  p re s ió n , tam bién en ¿ 

razó n  de su carácter e l á s t i c o ,  e s  in c lu so  su p e r io r  a l a s  r e s i n a s e  

d e s c r i t a s  anteriorm ente. Por c o n sig u ie n te , debido a que perma-^§j 

necen p e g a jo so s , lo s  adh esivos s e n s ib le s  a  l a  p re sió n  p&g^entan 

l a  v e n ta ja  de que pueden u n ir se  conjuntam ente de m an era*ráp id a § 

y s e n c i l l a ,  en l a s  p a r te s  que han de se r  u n id a s , con una r e s i s  

te n c ia  adh esiva su f ic ie n te  a l a s  fu e rz a s  de se p a ra c ió n ., lía e x p re l 

s ió n  fu e rz a s  de sep arac ió n  u t i l i z a d a  aquí d esign a la  acc ió n  de
10 fu e rz a s  de tra c c ió n  ta n g e n c ia le s  que se  e je rc e n  so b re *id *z o n a  

de unión pegada, perpendicularm eiie a l  e je  longitudina3L.**de la  
en v o ltu ra  tu b u la r .

*  *  +

15

# # * #
Se ha comprobado que la  r e s i s t e n c i a  a l  d e sg a rre  de lo s  

puntos pegados de 35 a 45 N/ 1 5  mm de anchura de l a  m uestra e s 

t á  en la  misma gama que l a  r e s i s t e n c ia  a l  d e sg arre  d e l m a te r ia l 
de l a  en vo ltura  tu b u la r .

20

S in  embargo, se  ha comprobado que una capa de adhesivo 

s e n s ib le  a l a  p re sió n  a p lic a d a  de la  manera acostum brada, no 

a se g u ra  generalm ente una perm eab ilidad  s u f ic ie n te  a l  humo. Des 

pues de la  operación  de ahumado, la s  en v o ltu ra s tu b u la re s  pe 

g a d a s , e n p a r t ic u la r  la s  que e stá n  hechas de c e lu lo sa  regen era  

d a , l le n a s  de carne p ara  sa lc h ic h a , no p resen tan  un c o lo r  ahu 

mado, 0 solam ente un c o lo r  ahumado incom pleto, en l a  re g ió n  de 
l a  zona de unión pegada.

25 Es conocido que l a  c o lo ra c ió n  ahumada se  produce me 

d ia n te  re a c c ió n  de fe n o le s  y compuestos de c a rb o x ilo  con pro 

t e ín a s ,  dependiendo su in te n sid a d  y su e s t a b i l id a d ,  en p a r t ic u  

l a r ,  d e l contenido de agua de la  e n v o ltu ra , d e l v a lo r  de pH 

d e l su b s tra to  a s i  como de l a  duración y de la  in te n sid a d  d e l
30 ca len tam ien to . Por co n sig u ie n te  es p o s ib le  que lo s  á c id o s  ca r
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b o x í l ic o s  v o l á t i l e s  que c o n stitu y e n  e l  componente p r in c ip a l  

d e l humo y tien e n  una in f lu e n c ia  p articu larm en te  impoitante 

en l a  c o lo rac ió n  a tra v ie se n  l a  reg ió n  de unión de l a  en v o ltu ra  

tu b u la r .

5 La perm eab ilidad  a l  humo puede se r  comprobada*,**por

ejem plo , con una unidad de ahumado de acampamiento d isp o n ib le

en e l  com ercio. Se u t i l i z a  s e r r ín  de ahumado, por ejem plp se

r r í n  de madera de haya, c a le n tad o  externam ente con un quemador

de a lco h o l m e tílic o  o con una p la c a  c a l ie n t e  e l é c t r i c a  y que
******

10 p roporciona un humo exento de llam a. P ara  sim ular e l  "ahumado
*  *

húmedo" una c i e r t a  can tid a d  de agua e s t á  p resen te  en 'l^ Jb ám ara

donde se  produce e l  humo, con e l  f in  de humedecer la jjá t& ó sfe ra .

Se mide l a  tem peratura am biente con un termómetro. *. ** +
Para m ejorar l a  perm eab ilidad  a l  humo, se  ha propues 

15 t o ,  por ta n to , de acuerdo con la  in ven ción , a p l ic a r  l a  capa de

adhesivo se n s ib le  a l a  p re s ió n  no de manera g e n e ra liz a d a  sin o  

con in te rru p c io n es o e x c lu s io n e s . La capa de adhesivo se n s ib le  

a l a  p re sió n  puede a p l ic a r s e  también en t i r a s  o b a jo  l a  forma 

de un d ibu jo  c o n st itu id o  por una s e r ie  de pun tos, par ejem plo 

20 con un r o d i l lo  p e r f i la d o  que im parte una e s tru c tu ra  a l a  capa

adh esiva s e n s ib le  a l a  p re s ió n . E l r o d i l lo  aplicada? puede te  

ner una e s tr u c tu r a  t e x t i l  o una s u p e r f ic ie  de c e p i l l o .

La a p lic a c ió n  ob una d isp e r s ió n  de adhesivo se n s ib le  

a l a  p re s ió n , por ejemplo con una estructura de puntos r e g u la re s  

25 o de r e ja  l i n e a l ,  mediante im presión  g i r a t o r i a  con e s ta r c id o

o im presión con fo to grab ad o , que puede r e a l i z a r s e  a una v e lo  

c id a d  de h a sta  100 m /m in., e s  p articu larm en te  v e n ta jo sa . Un e s 

p e so r  de adhesi/o se n s ib le  a l a  p re sió n  de 25 a 30 con un 

recubrim ien to  s u p e r f ic ia l  de 40 a 50% da lu gar a una ex ce len te  

30 perm eab ilidad  a l  humo conjuntamente con una s u f ic ie n t e  r e s i s t e n
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c i a  de l a  zona de unión. Se obtienen  lo s  mismos r e s u lt a d o s

s a t i s f a c t o r i o s  con o r i f i c i o s ,  poros o p e r fo ra c io n e s  en l a  ca

pa de adhesivo se n s ib le  a l a  p re s ió n , y  s i  e s  con ven ien te , ^

también a l a s  re g io n e s m arg in ales de l a  h o ja , y e s  p o s ib le  que

e l  diámetro de e s to s  p aso s e s t é  in c lu id o  en l a  gama d e - la s

micrómetros o nanómetros. E s to s  o r i f i c i o s ,  poros o perfar& cija

nes pueden ob ten erse  mecánic mente, por ejem plo por estam pado,
*

engofrado, troquelado  de a g u je ro s , o p e r fo ra c io n e s  con a g u ja s ,
*  * .

a un diámetro de aproximadamente 0 ,7- 1 , 2  mm.Los p a so s  áp ro p ia

dos pueden también p ro d u c irse  por un procedim iento quífitReo, por

ejem plo d iso lv ie n d o  parcialmente la  capa de adhesivo s e n s ib le  a

l a  p re sió n . * -
*****

Además es p o s ib le  in co rp o rar en e l  adhesivo se n s ib le  

a l a  p resió n  una su s ta n c ia  p u lv e ru le n ta  que puede s é r *e x t r a d a ,  

por ejemplo un polím ero , t a l  como alm idón, p o l ie s t ir e n o  o azúcar 

o una s a l ,  por ejemplo c lo ru ro  d e so d io  o b icarb on ato  de so d io , 

y que, después de a p lic a c ió n  d e l adhesivo se n s ib le  a l a  pre: 

s ió n  a l a  t i r a  de p e l íc u la  o a l a s  zonas m arg in ales de l a  h o ja  

d isp u e s ta s  en e l  sen tid o  d e l e je  lo n g itu d in a l ,  se  d is u e lv e  p ara  

form ar p oros. Igualm ente e s  p o s ib le  m ezclar con e l  adh esivo  sen 

s i b l e  a l a  p re s ió n  un a d it iv o  perm eable a l  humo, por ejem plo 

una su sta n c ia  p orosa  o pigm entos o rgán ico s dotados de una e le  

v ad a  perm eabilidad  a l  humo o a lo s  g a s e s .  Las re a c c io n e s  de 

p re c ip ita c ió n  b ien  con ocidas en la  fa b r ic a c ió n  de p e l í c u la s  

y membranas m icroporosas pueden también m ejorar l a  p erm eab ili 

dad de la  capa de adhesivo se n s ib le  a l a  p re sió n  a l  humo o a 

lo s  g a se s . Con e s t a  f in a l id a d  se  mezclan adhesivos s e n s ib le s  a 

l a  p re sió n  en dos v o l á t i l e s  que son m is c ü e s  e l  uno con e l  

o t r o ,  se  d is tr ib u y e  la  m ezcla sobre una p e l íc u la  de so p o rte  o 

so b re  la s  zonas m argin ales que han de se r  un idas y se  evaporan



lo s  so lv e n te s , lo  que hace que e l  m a te r ia l p o lim érico  se  

co ag u le , formando una e s tr u c tu r a  p o ro sa . E l adhesivo s e n s ib le  J  

a l a  p re sió n  o l a s  p a r te s  p o lim é r ic a s  d e l adhesivo s e n s ib le  a 

l a  p re sió n  son d if íc ilm e n te  so lu b le s  o to talm en te in s o lu b le s  eh!- 

uno de lo s  so lv e n te s . En v a r ia n t e ,  tam bién e s p o s ib le 'á ig b lv e r  t 

o d isp e r sa r  e l  agente s e n s ib le  a l a  p re s ió n  en un so lv e n te  y * § 

por ejemplo después de la  a p lic a c ió n  a l a  s u p e r f ic ie  ge unión 3 

de l a  h o ja , es p o s ib le  t r a t a r  l a  so lu c ió n , p ara  su c o a g u la c ió n , j* * *  J
con un agente líq u id o  de p re c ip ita c ió n  m isc ib le  con e l*so lv en te . ¿

P ara m ejorar l a  perm eab ilidad  a  lo s  g a se s  y a l  humo.IzMBién ,j
* .*  ,e s  p o s ib le  añ ad ir a la  capa de adhesivo se n s ib le  a la .^d ?esion ,

m ate ria s  te rm o p lá s t ic a s  finam ente d iv id id a s  que fornfá&'Una*++ +
e s tr u c tu r a  m icroporosa en e s t a  cap a , a tem peratura e le v a d a ,

* *  +
mediante s in te r iz a c ió n . La perm eab ilidad  de l a  capa*dé* adhesi 

v o .s e n s ib le  a l a  p re sió n  a l  g a s  y a l  humo puede se r  m ejorada 

añadiendo g a s e s ,  por ejem plo a i r e ,  n itró ge n o , d ióx ido  de carbo 

no o h idrocarbu ros f lu c r a d o s , en la  forma de pequeñas b u rb u ja s , 

que se d i la t a n , s i  es p r e c is o , b a jo  l a  in f lu e n c ia  d e l c a lo r ,  

p u lv erizán d o se  e s t a  capa de adhesivo se n s ib le  a l a  p re s ió n , 

por ejemplo sobre  la s  zonas m arg in a le s. E l g a s  puede p ro d u c irse  

también añadiendo un agente que forma un g as ba jo  la  in f lu e n c ia  

d e l c a lo r ,  por ejemplo compuestos azo o carb o n ato s.

La capa de adhesivo se n s ib le  a l a  p re sió n  puede con 

ten er  también en c ie r to s  c a s o s ,  una estructura t e x t i l  en fo r  

ma de h o ja , en forma de t i r a ,  en forma de cadena o en forma de 

filam en to  , por ejemplo una su s ta n c ia  f ib r o s a  no t e j i d a ,  que es 

t á  unida mediante ad h eren cia , mecánicamente, o por medio de 

c a lo r ,  de f ib r a s  de h i la t u r a ,  f ilam en to s o h i lo s  de filam en to s 

m ú ltip le s  de m a te r ia l n a tu ra l o s in té t ic o  que se  d e p o sitan  a l  

azar  o de manera ordenada, o un m a te r ia l t e j i d o ,  una r e d , una



m a lla , o una esp o n ja  o una p e l íc u la  c e l u l a r ,  en p a r t ic u la r  

con una e s tru c tu ra  de poros a b ie r to s .  De manera so rp ren d en te , 

se ha d escu b ierto  que lo s  modos de r e a l iz a c ió n  d e s c r i to s  de J 

l a  en voltura tu b u lar  de buena perm eab ilidad  a l  humo en l a  re  

g ió n  de encolado son suficientem ente e s t a b le s  y presen&an.'Una  ̂

r e s i s t e n c ia  s u f ic ie n te  a l a s  fu e rz a s  m ecánicas y a l  c a lo r .
S i  se  desea f a b r ic a r  una en v o ltu ra  tu b u lar  .'impermea

;  "
b le  a lo s  g a s e s ,  l a  r e s in a  prom otora de adherencia in sQ lu b le*+ .
en agua c o n s is te  en una r e s in a  de v in il id e n o  usualm ente'presente 

a razón  de 3 a 12 g/m^. E s ta s  r e s in a s  in clu y en  r e s in a s  *de fo r  

mación de p e l íc u la  que se  ob tien en  m ediante copolim er^zgción  

de monómeros, conteniendo un componente por lo  menos;***pn grupo ) 

v in il id e n o . En g en e ra l pueden u t i l i z a r s e  r e s in a s  d e .y ip il id e n o  $ 

de form ación de p e l íc u la  que contienen por lo  menos* 5%* en peso 

y preferentem ente por lo  menos 80% en p eso  de c lo ru ro  de v i n i l i  

deno en l a  m olécula p o lim erizad a . Los comonómeros que pueden 

se r  mencionados son: c lo ru ro  de v in à io , bromuro de v in à io ,  a c e ta  

to  de v in i lo ,  prop ionato  de v in à io , c lo ro a c e ta to  de v in à io ,  

a c r i l a t o s  o m e ta c r ila to s  de a lle ilo  t a l e s  como por ejem plo 

a c r i l a t o  o m e ta c r ila to  de m e t ilo , e t i l o ,  p r o p ilo , b u t i lo ,  i s o  

b u t i lo ,  m e to x ie t ilo , o c lo r o e t i l o ,  m e t ilv in i lc e to n a , m e t i l i s o  

p ro p en ilce to n a , a c r i io n it r i l o ,  m e ta c r i lo n it r i lo ,  e s t i r e n o , 

v in i ln a f t a le n o , e te r  de e t i l v i n i l o ,  e te r  de b u t i lv in i lo ,  N- 

v in i l f t a l im id a ,  N -v in ilsu cc in im id a , N -v in ilc a rb a z o l, maionato 

de m e t ile n o -d ie t ilo , ác id o s o rgán ico s in sa tu ra d o s , t a l e s  como 

por ejemplo ácido  i t a c ó n ic o , o m ezclas de e s to s  com puestos. 

Además d e l c lo ru ro  de v in i l id e n o , e l  copolím ero puede contener 

de 1 a 3 de e s to s  monómeros.

La r e s in a  de v in il id e n o  puede contener l a s  c e ra s  

acostum bradas, por ejemplo aquellas que e stá n  b asad as en ác id o s
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montànicos e s t e r i f i c a d o s ,  c e r a s  p o l io l e f in ic a s  o c e r a s  b a sad as  -a

en o x a c e lin a , y /o  agen tes de r e lle n o  acostum brados, por ejem

p io  c a o lín , en p a r t ic u la r  c a o l ín  que ha s id o  dotado de una na

tu r a le z a  h id ró fo b a  ácido s i l i c í l i c o  o carbonato  de caLcio

(c re ta )  con un tamaño medio p re fe r id o  de p a r t íc u la s  d a .3.*^ 3 ¿ün.

La r e s in a  de v in i l id e n o , o una m ezcla de r e s in a  de

v in il id e n o  se  u t i l i z a  con o s in  o tr a s  r e s in a s  o con o.*sÍN. agente
i

p l a s t i f i c a n t e ,  t a l  como por ejem plo e s te r e s  de acido  f t à l i c o ,
* * .

- t a l  como f t a l a t o  de d ib u t i lo ,  o e s te r e s  de ácido  c í t r i b o ,  t a

le s  como t r i b u t i l - a c e t i l - c i t r a t o  o de ác id o  se b ác io  o 'd é  á c i
do t á r t r i c o ,  t a l  como t a r t r a t o  de d i i s o b u t i lo .

La r e s in a  de v in il id e n o  se  a p l ic a  a la  ho^3 *á e  sopor
+  *  *  +

te  con un agente de a n c la je  acostumbrado p ara  e s t a . f in a l id a d ,
+  *  *

por ejemplo con una de la s  r e s in a s  c a t ió n ic a s  termOenxíureci 

b le s  mencionadas más a r r ib a ,  en d urecid a, como agente de a n c la je ,  

o d irectam ente b a jo  la  forma de m ezclas acuosas o no acuosas 

t a l e s  como d isp e r s io n e s  o em ulsion es, b a jo  l a  forma de un la  

t e x , b a jo  la  forma de so lu c io n e s en agua u en so lv e n te s  orgá 

n ic o s , o b a jo  l a  forma de m a te r ia l en e stad o  de fu s ió n . La 

h o ja  de so p o rte  de c e lu lo s a  regenerada puede p re se n ta r se  en 

estad o  seco , en estad o  re-h um ed ificad o , o en estad o  g e la t in o so  

to d av ía  no se co . Después de l a  a p lic a c ió n , se  e lim in a  e l  agente 

de d isp e rs ió n  o e l  so lv e n te , por ejem plo por calen tam ien to  

con a ir e  c a l ie n te  y /o  r a d ia c ió n  in f r a r r o ja .  Generalmente la  

h o ja  se  se ca  h a sta  un conten ido de humedad in fe r io r  a l  15% en 

p e so , y preferentem ente de 5 a 10% en p e so . La s in te r iz a c ió n  

u l t e r io r  d e l rev estim ien to  a tem peratura e lev ad a es n e c e sa r ia  

so lo  s i  se desea  una adh eren cia p articu larm en te  firm e d e l re  

v estim ien to  en e l  so p o rte . En g e n e ra l, e s s u f ic ie n te  un espe 

so r  de rev estim ien to  in c lu id o  en tre  0 , 0 5  y 0 , 5  mm.30



Las en v o ltu ras tu b u la re s  p r o v is t a s  de una capa §

de a n c la je  de r e s in a  de v in il id e n o  son esen cialm en te &mper

m eables a lo s  g a se s  y son a p ro p ia d a s , por e jem plo, p a ra  s a l  -Wí

ch ich as dej. t ip o  de sa lc h ic h a  de h ígad o . i *

P ara  envasar p rod uctos c á rn ic o s  b a jo  l a  form&*de

com posiciones p ara  s a lc h ic h a s ,  como e s con ocido , s e  u t i l i z a n  ^

en v o ltu ras tu b u la re s  s in  so ld ad u ra  arru gad as que se  -desp liegan***'. ^
progresivam ente conforme se  in troduce en e l l a s  l a  com posición j

c á rn ic a  p ara  l a  salchicha. H asta  la  fe c h a , e s t a s  en v o ltu ra s  fru n

c id a s ,  llam adas también orru gas o b a r r a s  huecas en**él*grem io ^

se  han fa b r ic a d o  p artien d o  de la rg o s  tubos s in  soldQéfupa que

se  desp lazan  en la  d ire c c ió n  de su e je  lo n g itu d in a^ *y *q u e
* # * *

se  fruncen por medio de una fu e rz a  o p u e sta , sie n d o ..la^ lo n g l # 

tud de la  en vo ltura  producida generalm ente de 1 a * 3%*de su 

lo n g itu d  o r ig in a l ,  solamente.

De manera sorp ren d en te , se  ha d e scu b ie rto  ahora 

que la  en v o ltu ra  tu b u lar  de l a  p re se n te  inven ción , a  p e sa r  

d e l  incremento de esp eso r que se  produce en la  re g ió n  de en 

co lado  como re su lta d o  de l a  su p erp o sic ió n  de lo s  bordes o de 

l a  p re se n c ia  de la  c in ta  que cubre lo s  dos b o rd e s, puede se r  

producida de manera sorpren den te . Las en v o ltu ra s tu b u la re s  

fa b r ic a d a s  en lo s  ejem plos se  someten a  l a  operación  de fru n  

c id o , u t i l iz a n d o  por ejemplo e l  procedim iento d e s c r i to  en 

l a s  p a te n te s  de Los E stad o s Unidos números 3 .988 .804  y 4 .1 8 5 . 

3 5 8 , y u t i l iz a n d o  e l  d i s p o s i t iv o  d e s c r ito  en e l l a s .

De acuerdo con e s t e  proced im ien to , la  fu e rz a  que 

se  u t i l i z a  p a ra  e l  fru n c id o  se a p l ic a  por lo  menos por un e le  

mentó que g i r a  alred edor d e l e je  lo n g itu d in a l de l a  en v o ltu ra  

tu b u la r . En p a r t ic u la r ,  e l  elemento u t i ^ z a d o  p ara  e l  fru n cid o  

está continuamente acoplado en p o sic ió n  de tran sm isió n  de fu e r



za con la  en v o ltu ra  tu b u la r  durante l a  operación  de fru n cid o

y tran sm ite  a l a  en v o ltu ra  tu b u lar  una p re sió n  s u f ic ie n t e

p a ra  formar una orruga que e s r íg id a .  Antes de la  operación

de frun cido  propiam ente d ic h a , se  r e a l i z a  ven tajosam en te una ^

5 im presión en forma de h é l ic e  e x a c ta  y con tin ua so b re -á a  en
v o ltu r a  que ha de se r  fru n c id a . Es v e n ta jo so , an tes d e J la  ope

ra c ió n  de fru n c id o , a p l ic a r  un lu b r ic a n te  y /o  un ag e ñ tg 'd e  hu. . . -
m ed ificac ió n  a l  e x te r io r  de l a  en v o ltu ra  tu b u lar  que ha de

*  * .

se r  fru n c id a . Un d is p o s i t iv o  apropiado p ara  e s t a  operación

10 c o n s is te  en un órgano de fru n cid o  y una s u p e r f ic ie  de 'ápoyo ,

incluyendo e l  órgano de fru n c id o  un elemento anular*.qu^ ro

dea la  p ie l  tu b u lar  y que puede g i r a r  a lred ed o r de;& H & , y
*  *  *  *

con e l  cu a l e s t á  conectado e l  elemento que se  u t i l i z a ,  p ara
* * #

e l  fruncido  y e s tá  en co n tac to  con l a  en v o ltu ra  tu b u la r .

15 E l elemento u t i l iz a d o  p ara  e l  fru n cido  e s p re fe ren

temente un s a l ie n t e  de forma h e l ic o id a l  que so b re sa le  en e l  

in t e r i r  c i l in d r ic o  d e l elemento an u lar . En p a r t ic u la r ,  e l  e le  

mentó anu lar t ie n e  un su rco  in tern o  de forma h e l ic o id a l  en e l  

c u a l p en etra  un elemento de forma correspon d ien te  que sobre 

20 s a le  d e l lado in tern o  c i l in d r ic o  de l a  en v o ltu ra  b a jo  l a  forma 

de un h ilo  de ro sc a . E ste  elemento de forma h e l ic o id a l  se  

hace convenientemente con un m a te r ia l que p re sen te  p rop ied a  

des de d eslizam ien to  v e n ta jo s a s ,  y  e s t á  d iseñado como una 

r o sc a  de h i lo s  m ú lt ip le s . E l elemento an u lar  y e l  s a l ie n t e  de 

25 forma h e l ic o id a l  se  r e a l iz a n  generalm ente de una s o l a  p ie z a .

Para más d e t a l le s  re sp e c to  a e s te  d is p o s i t iv o  se  h a rá  re fe re n  

c i a  a la s  dos p a ten te s de Los E stados U nidos. S in  embargo, 

a le ján d o se  d e l procedim iento d e sc r ito  a q u í, en e l  c a so  de la  

en v o ltu ra  tu b u lar  de l a  invención  e s v e n ta jo so  no im pedir 

30 que l a  en v o ltu ra  pueda to r c e r se  a lred ed o r de su e j e ,  y con
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t r o la r  la  to r s ió n  con tin u a de l a  en v o ltu ra  a lred ed o r de su

e je .  E sto  se  o b tie n e , por e jem plo , u t i l iz a n d o  un m andril de

fru n cid o  de diám etro in f e r io r  a ld e l  m andril u t i l i z a d o  g e n e ra l ^

mente, de t a l  maneraqie l a  zona de un ión , que es relativam en&  1

g ru esa  en razón  de la  p re se n c ia  de l a  t i r a  adh esiva Ó *d e *la
* ^

su p e rp o sic ió n , se  s i tú e  en forma de e s p i r a l  a lr e d e d o r 'd e l  e je

lo n g itu d in a l de la  en v o ltu ra  tu b u lar  fru n c id a , sien d o  j> 3 s ib le

con segu ir una r e la c ió n  de fru n cid o  de 1 :70  a 1 :8 0 . ;

Los tubos fru n c id o s se  lle n an  (a  razón de aproxima
******

damente 20 m/min.) con carn e p ara  l a  sa lc h id a d e l t ip o  u t i l i z a
* * *

do p ara  la s  s a lc h ic a s  d e st in a d a s  a se r  e sc a ld ad as y \g ^ Jen ro

l ia n  mecánicamente, se  e sc a ld a n  aproximadamente a TÓ^Bpsc,

se  ahúman, y se  r e f r ig e r a n  con agua. *. *.
I * .*

Se obtienen salch ichas que tien en u n afo rm a uniform e 

y una p ie l  que puede se r  p e lad a  y que e s t á  s itu a d a  en l a  pro 

ximidad inm ediata de la  m ezcla do sa lc h ic h a .

S i ,  por e jem plo, l a  en v o ltu ra  tu b u lar  e s t á  d e s t i  

nada a productos a lim e n tic io s  f r á g i l e s ,  l a  h o ja  o l a  envoltu  

r a  tu b u lar  se  e s t e r i l i z a ,  u t i l iz a n d o  métodos acostum brados, 

t a l e s  como por ejemplo un tratam ien to  con c a lo r  o un t r a t a  

miento con ozono o r a d ia c ió n  a a l t a  fre c u e n c ia .
Las en v o ltu ras deacuerdo con la  invención pueden f a  

b r ic a r s e  a una v e lo c id a d  superior a l a  que e ra  p o s ib le  a n te r io r  

mente. En e l  caso  de fa b r ic a c ió n  de h o ja s  de c e lu lo s a  rege  

nerada por e l  procedim iento de v i s c o s a s ,  l a  operación  de con 

form ación puede r e a l i z a r s e  más rápidam ente, lo mismo que e l  

rev estim ien to  de la s  h o ja s  con la  r e s in a  in so lu b le  en agua, 

y l a  im presión . Además de. l a  im presión f le x o g r á f ic a  también 

puede r e a l i z a r s e  l a  im presión  por fo to grabad o  de a l t a  c a lid a d . 

Además, la  p ie z a  o l a  h o ja  puede se r  im presa con una impre



s ió n  que la io d e a  to talm en te  o con una im presión  en l a  p a r te

d e la n te ra  y en l a  p a r te  p o s t e r io r .  E l sab o r de l a  com posición

de sa lc h ic h a  no se  ve a fe c ta d a  cuando se  u t i l i z a  l a  envoltu  H

r a  como en v o ltu ra  para  sa lc h ic h a . La en v o ltu ra  p ara  s a lc h i  §

cha p re se n ta  una e levada r e s i s t e n c ia  a l a s  fu e rz a s  d e .a la r g a  4

miento y una gran  e s ta b i l id a d  volumétrica durante su  llgp ad o

con la  com posición p ara  s a lc h ic h a , durante su m anipulación  y
***** *

su tra tam ien to . También puede alm acenarse a b a ja s  tem peraturas
* * *

y  puede c o r ta r s e  fá c ilm e n te .
Ejemplo 1 ******

Una s u p e r f ic ie  de una h o ja  de c e lu lo sa  regen erad a

preparada por e l  procedim iento de v is c o s a  y que tie n e -u n  es
p eso r  de 38jum, un peso de 55 g/m , un contenido d$ apua

. . j
de ?%, un v a lo r  de hincham iento de 165% y una perm eab ilidad

2
a l  vapor de agua de 700 g/m cada 24 h o ra s , se  r e v i s t e  con una

so lu c ió n  acuosa a l  1% de una r e s in a  de m elam ina/form aldehido

m odificada (^Accobond de la  firm a ACC) en una unidad de re

v estim ien to  de t ip o  acostumbrado con a p lic a d o re s  c o n s t itu id o s

por r o d i l lo s  y p u e sto s de secado . Después de se c a r  l a  h o ja  a

1259C aproximadamente en una c o rr ie n te  de a i r e ,  se  forma en
2e l l a  una capa de r e s in a  que t ie n e  un peso  de 47 mg/m . La 

perm eab ilidad  a l  vapor de agua de la  h o ja  r e v e s t id a  e s  de 

710 g/m cada 24 h o ras, y por co n sig u ie n te  queda c a s i  s in  
cam biar.

En todos lo s  e jem p lo s, l a  perm eab ilidad  a l  vapor de 

agua se  determ ina por un método g rav im étr ico  de acuerdo con 

e l  procedimiento DIN 53 .1 2 2 , estando p re se n te  en la  cámara 

de v ap o rizac ió n  un clim a húm edo-caliente co n stan te  (DIN 

50 ,015 , 409C, 92% de humedad r e l a t i v a ) .  La unidad de compro 

bación  u t i l i z a d a  es un mueble de comprobación co n tro lad o  c l i
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mágicamente d e l t ip o  fa b r ic a d o  por l a  firm a  K arl W eiss,

Giejgen , Alemania.
La ab sorc ión  máxima de agua l íq u id a  a l a  taiperatu  . .y 

r a  ambiente después de 24 horas ("valor de hincham iento)"d*e 

term inada gravim étricam ente permanece tam bién c a s i  si% C am biar 

a 162%.
Los cambios d im en sio n ale s, e s  d e c ir  e l  cambio de

s u p e r f ic ie  (A) y e sp eso r  (B) durante l a  ab so rc ió n  de agua

(=  capacidad  de Lincham iento) como r e su lta d o  de mantener la
*  - *

h o ja  en agua líq u id a  a 75SC durante 10 m inutos, y lá 'e í im in a
** * * *c ió n  su b sig u ie n te  de agua como resultado de m antener.*!? h o ja

en un clim a normal (DIN 5 0 ,0 1 4 , 232C, 50% de h u m ed á^ 're la tiva)
- .

no se  ven sustancialm ente cam biados por e l  re v e stim ie n to  de la  

h o ja  con la  r e s in a  prom otora de adh eren cia:

Cambio de la  s u p e r f ic ie  (A) y d e l e sp e so r  (B) de la  h o ja  de

c e lu lo s a

(A) (B)

durarte ab sorc ión  de agua an te s  de re v e stim ie n to  +3% +128%

después de rev estim ien to  +4% +132%

durante e lim in ación  de agua an tes de rev estim ien
to  - 20% + 10%

después de re v e stim ie n to  - 16% + 12%

La h o ja  r e v e s t id a ,  que t ie n e  una anchura de 75 ,5  mm 
se  curva u t i l iz a n d o  p la n t i l l a s e i s  conform ación, p a ra  form ar un 

tubocue e s tá  soportado  por una tu b e r ía  que rodea e l  tubo. Las 

c a r a s  de lo s  bordes de l a  h o ja  d isp u e s ta s  en e l  se n tid o  d e l 

e j e  lo n g itu d in a l e stán  en co n ta c to . La s u p e r f ic ie  r e v e s t id a  

con r e s in a  e s t á  a l  exterior d e l tubo. Una c in ta  ad h esiv a  de 

12 mm de ancho que con tien e un adhesivo se n s ib le  a l a  p re sió n  

que c o n s is te  en una p e l í c u la  de t e r e f t a l a t o  de p o l ie t i le n o
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o rien tad a  por e stiram ien to  de 12ynm de e sp e so r  y una capa de 

adhesivo se n s ib le  a l a  p re s ió n  a base de un copolím ero de 

a c r i l a t o ,  con grupos c a rb o x ilo  con l a  u t i l iz a c ió n  con jun ta 

de a c r e lo n i t r i lo  (R  A cronal 85D de l a  firm a BASF) se  s i t ú a  -  

en la  unión formada poniendo enccntacto  lo s  bo rd es, ^átándo

c u b ie r ta s  sim étricam ente l a s  dos zonas m arg in ales. L a 'd i s -  ^ 

p ersió n  acuoso d e l adhesivo se n sib le  a  l a  p re sió n  tieR é  una 

v isc o s id a d  a 25^ C de 70 a 150 mPa (Reometro Contravéa, t ip o  j 

STV, B I I I )  y un v a lo r  de PH (DIN 53-785) de 2 a 3¿"A&licando 

l a  p re sió n , por ejemplo con un r o d i l lo ,  lo s  b o rd e s*en jC o n tac-J 

to  se unen con la  c in ta  adh esiva p ara  form ar una úhToh e s t á n - : 

ca a l  agua. . .
La r e s i s t e n c ia  a l a  tra c c ió n  de l a  unión se mide dé 

acuerdo con e l  método de l a  norma DIN 53-455, en una m uestra 

acondicionada en un clim a normal (DIN 50 .014 , 23SC, 50% de 

humedad r e l a t i v a ) .  La r e s i s t e n c ia  a l  d esgarre  e s  de 43 N/15 

mm y e l  alargam iento a l a  ro tu ra  (DIN 53-455) e s  de 35%.

Se determ ina l a  r e s i s t e n c ia  de l a  m uestra en e s t a - '

do húmedo, midiendo l a  r e s i s t e n c ia  después de que l a  mues­

t r a  ha sid o  mantenida en agua c a lie n te  a 809C durante 30 minu 

to s .  La r e s i s t e n c ia  a l  d e sg arre  e s de 7 N/15 mm y  e l  a la rg a ­

miento a l a  ro tu ra  e s  de 55%- Como m od ificación  d e l  ejemplo 1, 

también e s  p o s ib le  u t i l i z a r  una c in ta  adh esiva con una p e líc u  

l a  de soporte  hecha de h id ra to  de c e lu lo sa  ( T e sa film  101 

de l a  firm a B e ie sd o r f) , siendo esencialm ente id é n t ic a  l a s  -  

p rop ied ades mecánicas de l a  en v o ltu ra  tu b u la r .

Ejemplo 2

Una h o ja  de c e lu lo sa  regenerada p reparada por e l  

procedim iento de v is c o s a  y que tie n e  un e sp eso r  de 34yum, un 

contenido de agua de 7% y una anchura de 81 ,5  mm se  revisteen
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ambos lados con la  r e s in a  term oendurecible d e l ejem plo 1 , s ie n  ^
do e l  peso de 48 mg/m en cada s u p e r f ic ie ,  y se se c a .

Un rev estim ien to , que contien e en cada ca so  un adhe y
siv o  se n sib le  a la  p re sió n  d ife re n te , de aproximadamente 6 mm -ü

5 de ancho, se  a p lic a  a lo  la rgo  de uno de lo s  dos bordes* t lis
puestos en e l  sen tido  d e l e je  lo n g itu d in a l. $

E l adhesivo ap licad o  e s ,  en e l  primer caso^.ttña so í
lución  exenta de p la s t i f i c a n t e ,  a 30%, pre-entrecruza& p, que
se  entrecruzada rápidamente b a jo  l a  acción  d e l c a lo r ,  de un

10 copolímero de a c r i la to  conteniendo grupos carb o x ilo  en benci
' **

na, con una gama de tem peratura de e b u llic ió n  de aproximada 
mente 65 a 95SC(^ Acronal DS 3110 de l a  firm a BASF/<*,*J¡/a v is, 
cosidad  de la  so lución  a 252C es de 0 ,8  a 2,5 mPa ^y iscosím e 
tro  E ppreclt STV, C I I I ) .  En e l  segundo caso  e l  adhesivo se n si 

15 b le  a la  p resió n  es una d isp e rs ió n  acuosa an ión ica exenta 
de agente p la s t i f ic a n te  de un polím ero basado en a c r i l a t o  
de b u tilo  (^Acronal 4D d é la  firm a BASF). E l contenido de 
só lid o s  (DIN 53.189) es aproximadamente d e l 50% y l a  v i s c o s i  ^  
dad de la  d isp e rs ió n  a 259C (v isco sìm etro  Epprecht, STV, A I I I )  

20 es aproximadamente de 15 a 38 mPa. En e l  te rc e r  c a so , e l  adhe 
s iv o  se n s ib le  a la  p re sió n  es una d isp e rs ió n  acuosa anióni 

c a , exenta de agente p la s t i f i c a n t e ,  de p a r t íc u la s  f in a s  de un 
copolím ero, que puede en trecru zarse  en f r í o  cuando se  añade 

un a lc a l i  y que contiene grupos c a rb o x ilo , basado en a e r i l a  
25 to s  con la  u t i l iz a c ió n  con junta de a c r i lo n i t r i lo ,  teniendo

la  d isp e rs ió n  un contenido de só lid o s  (DIN 53.189) de aproxi 
madamente 50%, una v isc o s id a d  a 25^0 (Reometro C ontraves,
STV, B I I I )  de 100-200 mPa y un v a lo r  de pH de 4 ,5  a  5,5 

(^Acronal 80D do la  firm a BASF). E l adhesivo se n s ib le  a la  
30 p re sió n  mencionado en últim o lugar se  p o st-e n tre cru za  con



una so lución  a lc a lin a  acuosa después de la  a p lic a c ió n  sobre la  
h o ja . En todos lo s c a s o s .s e  elim ina e l  so lven te  o e l  agua 
con c a lo r . , ¡

A continuación con la  hoja se  forma un tubo cuya ^
zona m arginal que e s tá  exen ta de adhesivo se  superpon e*^  la  i
zona m arginal que contiene adhesivo. Las zonas m argin ales se#
pegan conjuntamente de e s ta  manera, formándose una líá e ^ -d e  
unión en e l  sentido del e je  lo n g itu d in a l. .

Después de l a  operación de pegado, la  prim era envol 
tu ra  para embutido se  somete a la  acción  d e l c a lo r ,  póf ejem 
p ío  h irv ién d o la  en agua c a l ie n te ,  lo  que da lugar a \la rfo rm a 
ción  del entrecruzam iento.

* * * * *

Las propiedades mecánicas de l a s  m uestras, apondicio ; 

nadas clim áticam ente (c lim a normal de 239C, 50% dé* humedad 
r e la t iv a )  en estado seco por una p a rte  y de la s  m uestras com 
probadas en estado húmedo después de haber sido  mantenido en 
agua c a lie n te  a 809C duante 30 minutos (estad o  húmedo) por 

Otra p a r te , son la s  s ig u ie n te s :

r e s i s t e n c ia  a l  desgarre

^Acronal 
DS 3110

^Acronal

4D

RAcronal

80D

(N/15 mm)
alargam iento a la

seco 35 38 39

ro tu ra  (%) 
r e s i s t e n c ia  a l  des

seco 68 75 80

g arre  (N/15 mm) 
alargam iento a la

húmedo 6,5 7 .0 7 ,6

ro tu ra  (%) 
Ejemplo 3

húmedo 58 71 79

Una hoja de 82 mm de ancho de c e lu lo sa  regenerada
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que ha sido  preparada por e l  procedim iento de la  v is c o s a  y 
tien e  un espesor de 40^um y un peso de 58 g/m se  r e v i s t e  en 
ambos lados con una r e s in a  term oendurecible y se  se c a , lo  
mismo que en e l  ejemplo 2. La r e s in a  es un producto de reac 
c ión  de2,6-poliam ida a l i g á t i c a ,  e t ile n tr ia m in a , y ep icloyo  
h id rin a  (^Resamin VHW 61/1  de la  firm a C a s s e l la ) .

j!

En una de la s  dos zonas m arginales d isp u e s ta s .e n  ! 
e l  sentido d e l e je  lo n g itu d in a l de e s t a  h o ja ,  se  peg^,comple 
tamente, una c in ta  que p re sen ta  una capa de adhesivo "sen sib le  i 

a la  p resión  basado en p o l i a c r i l a t o ,  en ambos lad o sy y ^ q u e  t i e  ! 
ne una anchura de aproximadamente 6 mm (c in ta  ^Scotchr'927 de 
l a  firm a 3M), y que e s tá  d isp u e sta  en e l  sen tido  d e l reje Ion

*  r  *  <r —

g itu d in a l, estando c u b ie r ta  l a  segunda su p e r f ic ie  adh esiva 
de la  c in ta  que e s ta  o r ien tad a  en sen tid o  opuesto coñ r e ía  
ción  a la  zona m arginal, c u b ie rta  con una capa de p ap e l s i l i  
conado. Cada capa de adhesivo tien e  un espesor de aproximada 
mente 50 um y una anchura de 6 mm. La zona m arginal c u b ie rta  
con la  c in ta  de adhesivo de doble c ara  y la  c in ta  adhesiva de 
doble cara han sido p erfo rad as con a g u ja s , formándose aguje 
ro s  de un diámetro de aproximadamente 0 ,9  mm y formándose una 
separación  media de aproximadamente 2 mm entre lo s ag u je ro s .
Después de separar l a  capa de papel de la  segunda capa adhesi 
v a , la  zona m arginal que e s t á  d isp u e sta  a lo  largo  d e l e je  
lo n g itu d in a l y e s tá  exenta de adhesivo se  s i tú a  sobre la

25 o tra  zona marginal superponiéndose a e l l a ,  y se pega en la  
segunda capa de adhesivo, lo que da lu gar a la  form ación de 
un tubo.

Después de R en arla  con carne para sa lc h ic h a  y después 
de un ahumado a 759C durante 30 m inutos, la  en v o ltura  para s a l  
chicha p resen ta  un c o lo r  uniforme ro jizo-m arrón  t íp ic o  del30
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ahumado, in c lu so  en la  reg ió n  de la  zona de encolado, lo  ^
que se atribuye a la  buena perm eabilidad a l  humo en e s ta  re  
gión  iguaLmente. ^

Ejemplo 4 . $
La h o ja , p re - tra ta d a  con resina term oendurecíblé d e l j 

ejemplo 3, se  r e v i s t e ,  sobre una anchura de aproximadá^ér^e § 

7 mm, con l a  so lución  de adhesivo se n s ib le  a la  p re s i^ n rd e l eje? 
p ío  2 a lo  la rgo  de uno de lo s  dos bordes d isp u e sto s ,é p  e l  sen í 
t id o  del e je  lo n g itu d in a l, u tiliz a n d o  un c il in d ro  fotograbado 
y una c u c h illa  ra scad o ra . E l c ilin d ro  fotograbado p re sen ta  
20 c é lu la s  por cm. Después de evaporar e l  so lv en te , "La^zona 
m arginal de la  h o ja  p re sen ta  un dibu jo  de rombos c o n stitu id o  
por adhesivo ap licado  en forma de puntos. Los punto$ de adhesi 
vo tienen un diámetro de aproximadamente 0 ,5  a 0 ,6  mm y t i e  
lien una a ltu r a  de 20 um, cubriendo aproximadamente e l  40% 
de la  su p e r f ic ie  de una t i r a  de 7 mm de ancho d isp u e sta  a 
lo  largo d e l e je  lo n g itu d in a l.

Las dos zonas m arginales s itu a d a s  en e l  se n tid o  del 
e je  lo n g itu d in a l se pegan conjuntamente, superponiéndose, p ara  ; 
formar un tubo. Después de la  operación delLenado acostumbra 
da con carne p ara  sa lch ich a  y después de l a  operación  de ahu 
mado a 75^0 durante 30 m inutos, la  en voltura tubu lar presen  
t a u n  co lor uniforme ro jizo-m arrón  t íp ic o  d e l ahumado, in c lu so  
en la  reg ión  de la  zona de encolado, s in  que pueda se r  recono 
c id a  una con figuración  en forma de rombos de la  carne para  

sa lch ich a  no ahumada que corresponde a l  adhesivo ap licad o .
Por lo demás la  envoltura tien e  la s  mismas propiedades que 

la  envoltura tubular fa b r ic a d a  en e l  ejem plo 2.

Ejemplo 5
Una d isp e rsió n  acuosa an ió n ica , exenta de agente



p la n t i f ic a n te ,  de a l t a  r e s i s t e n c ia ,  de un adhesivo se n s ib le  a 
la  presión  basado en un copolimero de a c r i la t o s  conteniendo 
grupos h id ro x ilo , teniendo dicha d isp e rs ió n  un contenido de 

só lid o s  (DIN 53.189) de aproximadamente 70%, una v isc o s id a d  j 
a 259C (Reometro Contraves STV, C I I I )  de 80 a 2.500mPa y un  ̂

v a lo r  de pH (DIN 53.785) de 3,5 a 4 ,5  (^Acronal DS 3163 de 
la  firm a BASF) se a p l ic a  sobre una de la s  dos m argin ales de
la  ho ja que están  d isp u e sta s  en e l  sen tid o  del e je  lo n g itu d !

^  *  *  *n al por medio de im presión con e s ta rc id o  u tiliz a n d o  u n -e sta r
cidor de malla 40 y una c u c h il la  ra scad o ra . Se aplica'M ñ^ capa
de adhesivo co n stitu id o  por puntos r e g u la r e s , te n ie n d o .lo s
puntos in d iv id u a le s  un diám etro de aproximadamente 0 ,4^  mm
y una a ltu ra  de aproximadamente 25 a 30jum, y cubriendo apro ^

*  *  *

ximadamente e l  50% de la  su p e r f ic ie  de una t i r a  de ünftm'de an. .. "
cho aproximadamente que e s tá  d isp u e sta  a lo  largo  d e l. 'e je  
lo n g itu d in a l. E l tubo se  forma de una manera an áloga*^  la  
d e l ejemplo 4. Da zona de encolado de e s ta  envoltura tubu lar 
e s también su ficien tem ente permeable a l  humo.
Ejemplo 6

La d isp e rs ió n  de adhesivo se n s ib le  a la  p re sió n  u t i  
liz a d a  en e l  ejemplo 5 se  d iluye con agua con una r e la c ió n  vo 

lum étrica de aproximadamente 1 :1 , se  p u lv e r iz a  con una tobera  
de p u lv erizac ió n  con a ir e  comprimido que tien e  un diám etro de 

0 ,5  mm y b a jo  una p re sió n  de 0 ,5  b a r , sobre un papel s i l ic o n a  
do, y se se ca . La capa de adhesivo se n s ib le  a la  p re sió n  r e su l 

tan te  tien e  una e stru c tu ra  de poros a b ie r to s  con o r i f i c i o s  
que a tra v ie sa n  completamente la  capa y en un diám etro in c lu í 
do aproximadamente en la  gama de 100 a 400 /im.

E l papel re v e stid o  se c o rta  en t i r a s  de 6 mm de an 
cho y se pegan la s  t i r a s ,  totalm ente en la  d irecc ió n  d e l e je
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lo n g itu d in a l, sobre una de la s  des zonas m arginales de una 
h o ja  de c e lu lo sa  regenerada que e stán  d isp u e sta s  en e l  sen 

tid o  del e je  lo n g itu d in a l, estando r e v e s t id a s  la s  dos supér 
f i c i e s  de una h o ja  con una r e s in a  term cendurecible c a t ió n ic a  
que ha sid o  endurecida por medio de c a lo r .

Después de formar e l  tubo por medio de un conforma 

dor, la s  zonas m arginales de la  h o ja  se  superponen en 7 mm 
aproximadamente. Al mismo tiem po, o después, se  s e p a r a *é l  pa 
p e í p ro tec to r  y la  segunda su p e r f ic ie  de adhesivo, quéjqueda
ahora a l  d e scu b ierto , se  une inmediatamente con la  ségypída zo
na m arginal de la  ho ja  de c e lu lo sa , por medio de p e s ia n , u t i
lizando por ejemplo un r o d i l lo .  La en vo ltura  tu b u lar  r e su l

* *.
tan te  tien e  una buena perm eabilidad a l  vapor de agua y a l  hu
mo y excelen tes propiedades m ecánicas.
Ejemplo 7

Se a g ita  c loruro  de sodio c r i s t a l in o  quq*^±ene un
-

tamaño de p a r t íc u la s  de 0 ,02  a 0 ,2  mm en la  so lu c ió n  de adhesi 
vo se n sib le  a la  p resión  d e l ejemplo 2 h a sta  a lcan zar una 
concentración de aproximadamente 30% en peso . La m ezcla hete 

rogénea se  a p lic a , sobre una anchura de 6nm, u tiliz a n d o  un 

d isp o s it iv o  de rev estim ien to , sobre una de la s  dos zonas margi 

n a le s d isp u e sta s  en e l  sen tid o  del e je  lo n g itu d in a l de una 
hoja de c e lu lo sa  regenerada, y se  e lim in a e l  so lv en te  por 
calentam iento. La s a l  se  ex trae  tratan do  la  ho ja r e v e s t id a  
con agua. A continuación se  seca la  h o ja .

Se obtiene a s í  una capa de adhesivo que t ie n e  una 
e stru c tu ra  porosa. Después de superponer y pegar l a s  dos 
zonas m arginales d e s c r ita s  en e l  ejemplo 2 , se obtien e una 
envoltura tubular con una buena perm eabilidad a l  humo.en la  
reg ión  de encolado.
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Los tubos obtenidos en lo s ejem plos se llen an  ccn 
agua y permanecen completamente cerrad o s en la  reg ió n  de la  
unión pegada después de almacenamiento en e l  a ir e  a l a  tempera 
tu ra  ambiente durante v a r io s  d ía s  y después de haber sid o  c o l 
gados en agua c a lie n te  a 80BC durante v a r ia s  h oras. Soportan 
también una presión in te rn a  de 1 b a r , l a  c u a l es producida con _ 
agua o a ir e  comprimido.

** *.
Las f ig u r a s  1 , 2 y 3 rep resen tan , en sección ,, unos

***
modos de r e a liz a c ió n  de la s  reg ion es de encolado de la *e n v o l ?

** *
tu ra  tubu lar a lo  largo  d e l e je  t r a n s v e r s a l ,  m ientraá**qje la s  
f ig u r a s  4 y 5 represen tan  unos modos de r e a liz a c ió n  d e * la  en 
v o ltu ra  tubu lar que son perm eables a l  humo, representándose 
también en e s te  caso  la  reg ió n  de su p erp o sic ió n , y  la ^  f ig u r a s  
6 , 6a, 7 y 8 representan  3 modos de r e a liz a c ió n  d e l.^ fó c e d i 

miento, para  con feccion ar l a  en voltura tu b u lar  segtnf'e!. invento;
En la  f ig u ra  1 , l a s  reg io n es de la  p ie z a  p Be la  

h o ja  4 que están  próximas a lo s  bordes 1 y 2 s itu a d o s a lo 
largo  del e je  lo n g itu d in a l se  pegan conjuntamente por super 
p o sic ió n , estando s itu a d a s  la s  capas 3 que contienen e l  adhe 
s iv o  se n sib le  a la  p re s ió n , entre la s  reg io n es su p erpu estas.

Las capas promotoras de adherencia c o n st itu id a s  por r e s in a , 

sobre la s  su p e r f ic ie s  de l a  p ie z a  o de la  ho ja  están  marca 
das 5, 5a y 5b.

En la s  f ig u r a s  2 y 3, lo s  bordes 1 y 2 de l a  p ie za  
u hoja 4 se  ponen en co n tacto  y se  unen, por medio de una 
capa 3 que contiene un adhesivo se n s ib le  a la  p re sió n  y una 
capa promotora de adherencia c o n st itu id a  por r e s in a  5 , con 
una t i r a  de p e líc u la  6 que cubre lo s  dos bordes. También es 
p o s ib le  que una t i r a  de p e líc u la  e s té  a l  e x te r io r  de la  en 

v o ltu ra  tubu lar y que una segunda t i r a  e s té  en e l  interior de
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la  en voltura. ;í

La f ig u r a  4 re p re se n ta  la  reg ió n  de encolado de una s 
envoltura tubu lar que ha de se r  pegada de la  misma manera que^g 
en la  f ig u r a  1 , teniendo lo s  números de re fe re n c ia  lo s  mis ^  
mos s ig n if ic a d o s . Los p aso s formados en la  capa d e l adhesivo § 
3, a trav é s  d e l adhesivo ap licad o  en una e stru c tu ra  p u n ctifp r  í 
ma, estén  marcados 7.

La f ig u r a  5 re p re se n ta  o tro  modo de r e a liz a c ió n  de ¡ 
la  región de encolado que se i l u s t r a  e n laA gu ra  4 . L ag jp erfo  
rac io n es formadas en la  reg ió n  de lo s bordes 1 y 2 se
extienden a tra v é s  de toda la  zona de unión, in c lu y e lo  la  
h o ja  4 y l a  capa de adhesivo 3, e stán  in d icad as por 8 .

Para mayor c la r id a d , la s  cap as i lu s t r a d a s  en la s
*

f ig u r a s  no se  represen tan  a e sc a la .

En la  f ig u r a  6 puede v erse  e l  d e s a r r o l l é / ^ 1  proce
dimiento de formación d e l tubo y de pegado de la s  le g io n e s

* .m arginales. La ho ja 10 que se  ex tráe  de un c a r re te  9 , y la  
c in ta  adhesiva 1 2 , que se  ex tráe  de un c a r re te  11 y que se  
pega en la  h o ja  10 en la  reg ión  m arginal de l a  h o ja  1 0 , pa 
san a tra v é s  de una p a l n t i l l a  de conformación 13, que se  re  
p resen ta  en sección  en l a  f ig u r a  6 a , y un equipo a u x i l ia r  
de superposición  14. E l soporte  de p ap e l 15 se  se p ara  a con 
tin uación  de la  c in ta  adh esiva 12 y la ie g ió n  m arginal ín te r  
na de la  h o ja  10 que p re sen ta  ahora una forma tu b u lar  se  pe 
ga  en la  su p e r f ic ie  ahora l ib r e  de la  capa de adhesivo se n sib le  

a la  p re sió n , pasando l a  h o ja  10 a tra v é s  d e l tubo de soporte 
16 que se rep resen ta  esquemáticamente con el.m anguito  17 que 
lo  rodea.

En la  f ig u ra  7 , e l  tubo se  forma por medio de un re  
borde de conformación. U tilizan d o  un procedim iento análogo a l



que se rep resen ta  en la  f ig u r a  6 , la  h o ja  10 se  p ega , en la
reg ión  de lo s  bordes, en una c in ta  adh esiva 1 2 , que p asa  por
unos r o d i l lo s  18 y que . toma la  forma de un tubo en e l  rebor i;
de de conformación 19 . Después de se p arar  e l  soporte  de papel

15, la  su p e r f ic ie  l ib r e  de la  capa de adhesivo se n s ib le  a l a  j
p resión  se  pega en la  reg ió n  m arginal interna de l a  h o ja .

La f ig u r a  8 re p re se n ta  o tro  d e sa r ro llo  d e l procedí
miento, en e l  cu a l se a p l ic a  directam ente e l  adhesivo a * í a

h o ja  p lan a . *
Una hoja 10 de c e lu lo sa  regenerada se  h ace .p áaar

a p a r t ir  d e l c a r re te  de almacenamiento 9 a un ap licad o^  de
im presión fotograbado que c o n sis te  en un r o d i l lo  de a p lic a

* * * . \  "*

ción  20 con una con figu ración  de e s ta r c id o , una c u c h i l la  r a s
cadora 22, y un r o d il lo  de apoyo 21. La so lución  o Y a-disper
sión  de adhesivo se  d e sp laza  desde e l  tanque de ahAa&ghamiento

23 h asta  l a  cubeta 24. E l adhesivo, que ha sido apílicado en
*  *

la  forma de t i r a s ,  se se c a  en e l  tú n el de secado 25. Se da 
a la  hoja 10 la  forma de un tubo con una lín e a  de unión super 
puesta  lo n g itu d in a l por medio de la  p l a n t i l l a  de conformación 
13, del tubo de soporte 16 y del manguito circundante 17, y 
se a p la s ta  con dos r o d i l lo s  de a r r a s t r e  26 y es conducida 
a l  d isp o s it iv o  de bobinado 2 7 .

En resumen, e l  p re sen te  Modelo ¿e U ti l id a d  que

se s o l i c i t a  deberá re c a e r  sobre l a s  s ig u ie n te s .
REIVINDICACIONES

1 . Envoltura tubu lar para productos a lim e n tic io s , 
en p a r t ic u la r  sa lc h ic h a s , que incluye una p ie za  rec tan g u lar  
de p e líc u la  en forma de h o ja  o una h o ja  s in  f in  de p e líc u la  

que p re sen ta  una forma curva alrededor de su e je  lo n g itu d in a l 
y cuyas reg io n es m arginales s itu ad as en e l  sen tido  d e l e je



lo n g itu d in a l e stán  unidas por medio de una unión pegada, te  1 
niendo la  envoltura tu b u la r , por lo  menos en la  unión de la  
reg ión  pegada, una capa que contiene una re s in a  promotora de 
adherencia esencialm ente in so lu b le  en agua, c a ra c te r iz a d a  
porque lo s bordes (l, 2) d isp u e sto s  a lo  largo  del e je  lon gitu d i 
n a l están  unidos e l  uno con e l  o tro  por una capa (3) que con ^ 
tien e  un adhesivo se n sib le  a la  p re sió n . 1

2. Envoltura tu b u lar  según la  re iv in d ic a c ió n  1, ca  

r a c te r iz a d a  porque la s  reg io n es de la  p ie z a  o de l a  hógá que 
están  próximas a lo s bordes d isp u esto s a lo  largo  deL*&je 
lo n g itu d in a l están  superpu estas y pegadas la  una c o n -ia  o tr a , - 
estando s itu a d a  la  capaq ie  contiene e l  adhesivo se n s ib le  a la  i 
p resión  en tre  la s  reg ion es su p erpu estas.

3. Envoltura tu b u lar  según la  re iv in d icac ió n * i ,  ca
ra c te r iz a d a  porque lo s  bordes d isp u e sto s  a lo  larg& .'áél e je
lo n g itu d in a l se  ponen en contacto  y se  unen, en lam parte ex* * .*  *
tern a y/o l a  p arte  in te rn a  de la  en voltura tu b u lar , por medio 
de t i r a s  de p e líc u la  d isp u e sta s  a lo  la rg o  d e l e je  lo n g itu d in a l 
y que cubren la s  reg io n es próximas a lo s  dos bordes, estando 
s itu a d a  la  capa que contiene e l  adhesivo se n sib le  a l a  pre 

sió n  entre l a  t i r a  (o l a s  t i r a s  ) de p e l íc u la  y la s  reg ion es 
próximas a lo s  bordes, y estando s itu a d a , en cada c a so , la  

capa promotora de adh erencia, entre e l  adhesivo se n s ib le  a 
l a  p resión  y l a  ho ja  y , s i  es p re c iso , la s  t i r a s  de p e líc u la .

4 . Envoltura tu b u lar según la  re iv in d ic a c ió n  3, ca 

ra c te r iz a d a  porque la  t i r a  de p e líc u la  y l a  zona m arginal (o 
la s  zonas m arginales) de l a  p ie za  o de la  hoja c o n s is te n , en 
l a  región  de su perposic ión  de la  t i r a  de p e líc u la  y de lo s 

bordes que e stán  en co n tac to , en un m a te r ia l permeable a l  
humo y/o que tien e  una e s tru c tu ra  permeable a l  humo, por
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ejemplo una e stru c tu ra  en forma de o r i f i c i o s ,  in te rru p c io n e s , j 

p a so s , in te r v a lo s , poros y p e rfo ra c io n e s , y porque, con e l  
f i n  de m ejorar la  perm eabilidad a l  humo, l a  capa que contiene ^  
e l  adhesivo se n sib le  a l a  p resió n  p re sen ta  in terru p c io n es y /o  4 
p a so s , por ejemplo en forma de p o ros, o r i f i c i o s ,  in te rv a lo s  l 
o p e rfo rac io n e s , y /o  in clu ye una e s tru c tu ra  t e x t i l  en forma i 
de h o ja , una espon ja , una e stru c tu ra  c e lu la r ,  una p e l íc u la  
m icroporosa o una membrana.

5. Envoltura tu b u lar  según l a  re iv in d ic a c ió ñ 'É , ca
ra c te r iz a d a  porque la  capa que contiene e l  adhesivo se n sib le
a la  p re sió n , en la  reg ió n  de su perposic ión  de la s  reg io n es

m arginales y , s i  es p re c iso , la s  reg io n es m arg in ales, t i e
nen in terru pcion es y /o  p aso s por ejemplo en forma de ^o ro s,
o r i f i c i o s ,  in te rv a lo s  o p e r fo ra c io n e s , con e l  f in  dé-m ejorar

*  *  *

la  perm eabilidad a l  humo. *
6 . Bmoltura tu b u lar según una c u a lq u ie r a 'd é 'la s

*  .

re iv in d ic ac io n e s 2 y 5, c a ra c te r iz a d a  porque la  capa en fo r  
ma de hoja que contiene e l  adhesivo se n s ib le  a l a  p re sió n  es 
t á  c o n st itu id a  por una e s tru c tu ra  t e x t i l  eni&ma de h o ja , una 

espon ja , un m ateria l c e lu la r ,  una p e l íc u la  m icroporosa o una 
membrana, con e l  f in  de m ejorar l a  perm eabilidad a l  humo.

7. Envoltura tu b u lar  según una cu a lq u ie ra  de la s  

re iv in d icac io n e s 2, 5 o 6 , c a ra c te r iz a d a  porque una t i r a  de 
p e líc u la  d isp u e sta  a lo  la rg o  del e je  lo n g itu d in a l y que t i e  
ne una capa de adhesivo en ambos lados e s t á  s itu a d a  en tre  la s  

reg ion es su p erp u estas, estando c o n st itu id a  por lo  menos una 
de la s  capas de adhesivo por una capa que contiene un adhesi 
vo se n sib le  a l a  p resió n .

8. Envoltura tu b u lar  según una cu a lq u iera  de la s  

re iv in d icac io n e s 1 a 7 , c a ra c te r iz a d a  porque la  en v o ltura  tu



bu lar c o n s is te  en c e lu lo sa  regenerada que ha sid o  fa b r ic a d a , 
en p a r t ic u la r ,  por e l  procedim iento de v is c o s a , y porque in c lu í 
ye opcionalmente f ib r a s  de re fu erzo .

9 . Envoltura tu b u lar  según una cu alq u iera  de la s  
re iv in d icac io n e s 1 a 8, c a ra c te r iz a d a  porque la  r e s in a  promo, 

to ra  de adherencia in so lu b le  en agua s itu a d a  sobre l a  super 
f i c i e  de la  ho ja  y , s i  e s p re c iso , sobre la  su p e r f ic ie  (o la s  
su p e r f ic ie s )  de la  t i r a  de p e líc u la  contien e o e s una r e s in a  
c a t ió n ic a  term oendurecib le,endurecida, en p a r t ic u la r ,u n a  re  
s in a  de u rea/a ld eh id o , melamina, a ld eh id o , o fenol/ád^íiido  
o un producto de condensación de p o liam id a-p o liam in a,;p o liam i 

na o poliam ida a l i f á t i c a ,  y h a lo h id rin as bifuncionales-. o 
derivados de la s  mismas, t a l  como la  e p ic lo ro h id rin a ...

10. Envoltura tu b u lar  según una cualquier^a'de la s  
re iv in d icac io n e s 2 a 8, c a ra c te r iz a d a  porque la  resiA b  promo 
to ra  de adherencia in so lu b le  en agua contien e o e g ttn  polímero 
que contiene grupos v in ilid e n o  y , s i  e s  p re c iso , e s t á  anclada 
con, por ejem plo, una r e s in a  c a t ió n ic a  term oendurecible, en 
durecida.

1 1 . Envoltura tu b u lar  según una cu a lq u iera  de la s  
re iv in d icac io n e s 1 a 10 , c a ra c te r iz a d a  porque e l  adhesivo sen 
s ib le  a l a  p resió n  co n tien e , como r e s in a  de b ase , un p o l ia c r i  
la to  o un p o lim e ta c r ila to .

12. Envoltura tu b u lar según la  re iv in d ic a c ió n  11, 
c a ra c te r iz a d a  porque e l  adhesivo se n s ib le  a la  p re sió n  contiene 
r e s in a s  que pueden se r  en trecruzadas por medio de c a lo r  y /o  
químicamente, y que incluyen preferentem ente un copolím ero con 

monómeros re a c t iv o s  y , en particu lar, una r e s in a  basada en un

copolímero de a c r i la to  que contiene grupos c a rb o x ilo .
13. Envoltura tubu lar según una cu a lq u ie ra  de la s
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re iv in d icac io n e s 11 o 12, c a ra c te r iz a d a  porque e l  adhesivo 
se n sib le  a l a  p resión  contien e una r e s in a  basada en un homo 
polímero o un copolímero con unidades a c r i la to  y a c r i lo n i t r i  

lo ,  en p a r t ic u la r  con a c r i la t o  de b u t i lo  y /o  a c r i la t o  de 2- 
e t i lh e x i lo .

14. Envoltura tubu lar según una cu a lq u iera  de la s  
re iv in d icac io n e s 1 a 13, c a ra c te r iz a d a  porque la  envolíú^a 
e s té  fru n c id a , estando d isp u e sta  la  reg ió n  de encolado*jeh 
forma de e s p i r a l  a lrededor d e l e je  lo n g itu d in a l de l¿ .e n v o l 
tu ra  tubu lar fru n cid a .

Y
.ú,.

15. Se r e iv in d ic a  por ú ltim o como o b je to  sobre 

e l  que ha de recaer  e l Modelo de U tilid a d  que se s o l i c i t a :  

ENVOLTURA TUBULAR PARA PRODUCTOS ALIMENTICIOS, ENJ^ARTI 

CULAR SALCHICHAS.

Todo conforme queda d e sc r ito  y re iv in d ic á d o  en 

la  p resen te  memoria d e s c r ip t iv a  que co n sta  de cuaren ta y 

sij=¡te p ág in as m ecanografiadas y d ib u jo s  ad ju n to s.

 ̂ Madrid, 3 a b r i l  1 .981  
BERNARDO UNGRIA
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