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' . La presente Patente de Invención se refiere,

' - como se indica en su enunciado, a unas mejoras en la

fabriese ión de láminas* flexibles ' compuestas. -  -  -  f

En el revestimiento.de superficies interiores 

de habitaciones, vehículos, escaparates, muebles, estu­

ches, .etc.,/con carácter decorativo, convienen láminas- 

que? aparte su favorable aspecto ornamental, presenten ' 

condiciones prácticas de instalación, permitiendo amol­

darse fácilmente a los relieves, así como adptarse en 

diversidad de circunstancias, incluso constituyendo bor­

dones de tapizados y otras aplicaciones similares. - .  -  - ^

Interesa asimismo que las referidas láminas o- 

frescan larga duración sin acusar desgáste o señales de 

roces y otras violencias," soportando el medio ambiente 

...sin" su frir .'alteraciones sensibles, y que sean capaces de 

-  /permitir un lavado.superficial. Todo ello sin descuidar 

la  necesaria ligereza de peso y que el costo de fabrica-

.. ción resulte razonablemente reducido para poder fa c i l i -

.tar su uso ..en e scala extensa./- -./-  ̂-  -  -  -  — - --------

 ̂ . / Existen diversidad de artículos laminares que

en principio pretenden responder a las/aludidas exigen­

cias, pero no ha sido realmente lograd o el tipo qué l le ­

gue a reunir en conjunto las condiciones expresadas, lo 

cual implica evidentes dificultades dado que determina- 

' das de ellas son de carácter antitético y, por lo tanto, 

-/d ifíc iles de armonizar., -  ---- '



Investigando sobre la  cuestión planteada se 

ha llegado a alcanzar un tipo de lámina compuesta su­

ficientemente dotada de aspectos favorables como para 

cumplir a satisfacción las mencionadas exigencias, Las..:-." 

mejoras en la  fabricación de. láminas flexibles compues-, 

tas, segón se exponen en*la.presente Patente de Inven­

ción, se caracterizan por el .hecho de llevarse a c abo 

mediante, un proceso continuo en' el que se parte de una 

pieza base .de'materia celulósica,"como elemento sopor­

tante, sobre;' la  cual e s ;depositada.y .fijada una capa de 

materia, metálica como elemento propiamente activo la." 

función básica de la  lámina, siendo ambos elementos"des­

bobinados de sendos carretes, circulando bajo, tensión.":... 

longitudinal, afirmándose la  unión entre ambos por el 

paso a través de los cilindros de una calandria y pro- 

cediéndose seguidamente, c°n carácter potestativo, a una 

acción de gofrsdo sobre la  superficie metálica para lo­

grar unos relieves decorativos^ aplicándose finalmente 

un recubrimiento a base de barnices o materias p lásti­

cas transparentes como elemento protector de la  capa 

metálica, realizándose eventualmente una operación com­

plementaria de secado, obteniéndose la  lámina compuesta 

queissultá de'consistencia flex ib le , la  cual es bobina­

da, interviniendo en el referido proceso continuo unos 

rodillos direccL onales que guian la  marcha de la  lámina 

.en formación." -  -  -  - - -  ---------------  -  -

* También se'caracterizan porque sobre la  pieza 

base soportante se aplica una.lámina metálica, con pro­

piedades de ductilidad" y agradable presencia, procedién­

dose ..seguidamente a  las pertinentes operaciones de. ca-
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landrado, gofrado, ^ liceoión  de la  capa protectora y se­

cado final. ' - , - ' - 7 ' . ' , - . ' -  -  -  ..-7-* -  -  -  -  -  -  -7;-.'

7 . Otra característica es que sobre la  pieza base "

soportant e es, : aplicada una. sustancia adhesiva, medíante, 

disposi t Ivo "adecuado de rasqueta; o rodillo de contacto, 

-apta para la-fijación, de una ce.pa de polvo metálico re- 

.gdlarmente . esparcido, 7cóhstituyendo-el elenient.ó -"propia- -"7 

mente activo, ̂  -.efectuándose seguidamente las .p ertin en tes '. 

ope^raóiones' 4s,.:.cáiandr.ad'p,;.  ̂ con

cap a . p'rot ect ora t ransp arent e'7'y"' s;e cado "final .7.-,. -  -  -  -

. '"i"--.'.: Bs también... oaraoterlst.ico^-'e^ hecho de' que a la  ̂ "7. 

láRi.ina.r.compuesta...obtenida ..partiendo de una pieza base l'.'i 

de 7imat cria celulósica sobre la  cual ha sido fijada, 

oo n intervención de una sustancia adhesiva,", una. materia 

metálica, la  cual,, después, de eventuales .acciones de ca­

landrado y gofrado, y re cubierta con- una capa protectora ; 

transparente, se le aplica por su cara dorsal una materia 

autoadherente destinada a la  fijación de la  lámina comr. 

puesta sobre laslmperficies. de aplicác.ión, siendo po- - 

testativamente protegida esta capá, hasta ¿L momento de 

utilización dé l a  lámina, mediante una lámina antiadhe- . 

rente. -—  -  *—

Para fac ilita r 1a comprensión de; las ideas "expues­

tas, dando .a conocer al "mismo tiempo ' diversos ¿etalles de*., 

orden constructivo,.7'se describe seguidamente. una7 forma de; 

realización de la. presente " Patente de Invención,, cuyos 

.detalles;,-dado7sú fin  primordialmente ilustrativo., ..debe- . 

"rán ser interpretados como.desprovistos de todo alcance



- ..  ̂ -'.y'
limitativo respecto a ía  amplitud de, la  proteóción le ­

gal que se so licita. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  —'

- El elemento base esconstituldopor una pieza 

o'.*tira de'*papel. o - tela,, singulármenté pepe!, de empapelar*. 

,habitaciones,í' suficientemente -resistente sin detrimento 

-de''su.'flexibilidad,!Esta base soportante- es recúbierta

por una capa, .sea de polvos o de lámina metálica, siendo!, 

el; material más adecuado el aluminio., sin exuluir otros ,

que en d eterminados casos puedan ofrecer condiciones in­

teresantes; e l aluminio es ventajoso en cuanto a su as­

pect o, .precio ,. peso y.maleabilidad, siendo además apto... 

para amoldarse y a copiar se a los rest antes elementos que 

forman la  lámina compuesta, La f i j a d  dn de e sta cepa me-, 

tálica sobre... la- pieza base se hace, eorrientesente / por "* 

me dio 'déun. adhe s ivo ..disc ue s t o sobre la  áltimaaht es d e ; 

aplicarse los. polvos o lámina del referencia. De', este mo­

do; al ser desenrollada la  pieza base contenida en una bo

bina, sé va extendiendo bajo -ie r ta  t ensión mecánica, y ; - 

se le -dispone la sustancia adhesiva mediante un di sp o sí - 

tito adecuado de rasqueta o de rodillos, hecho lo cual 1 

se aplica en la  misma cara la  capa de polvos metáílcos, 

o en su caso la  lámina metálica, : con el concurso /de un -

tamiz esparcidor en el primer caso, o de una bobina qué 

desenrolla la  lámina en el segundo caso. - - - - - -  -  .

". Aplicada- la  c apa'metálica," que;'constituye..,el. ele-' 

mentó o factor realmente' positivo, por ser meramente au­

xiliares del mismo los restantes, se procede, si hay lu­

gar a ello , a una operación de calandrado de modo que al



ser pasada la  lámina entre los correspondientes rodillos 

se afirma la unión entre pieza base y capa metálica evi­

tándose la  formación de espacios de aire antre las mismas.

- : Acto seguido y dentro daL mismo proceso continuo

es indicada una'operación de gofrado mediante la  cual se 

practica, sobre .la  superficie metálica- de la  lámina ob- .. 

tenida,.. una grabación „de - relieves/ dey carácter decorativo, ; 

-qué-*pue.'de'nbconsis'tir;/desde.,'...d hasta la  "

Tépreáentación de 'figuras, d iv e r s a s Esta... operación.se y/y/ 

lieva 'á oabo, -por prensado "'entre cilindros','l'uno,.' "blando 

'.'y 'liso,.,fpor debajo, de la  pieza, basé, y otro, duro y. gra- J,. 

badó,;;..por.:.éhcima' de la  capa* metálica. ,y;"^,-y ry

En -lá''fase,.;n'n de confección de' la,,lámina:- se. pro-. 

cede a la  aplicación sobre la  capa metáLica de un elemento 

protector que, presumiblemente, será a base de un barniz . 

o resina sintética, o bien efectuando .una plastificación  

con artículos transparentes para no empanar o desiucir - 

el efecto proporcionado por la  capa metáíica; entre las 

mát érias /plást icas/ adecuadas 'se cuentan los; polivinilos 

politénos, etc.. Queda como intervención áItima la  que :z 

permite un;rápido secado, si es procedente, la  cual es 

factible pasando la  lámina bajo, el influjo de un emisor 

de ,rayos;-.4nfrarfo jo.s dirigidos. .Mola =*la ::.cara*''.'de la-.-piaza^ -' 

base de papel ' .o tela si se trata de secar el adhesivoy -y- 

o Íiácia . èl'.matéfial recubrimiento-protector si es ás- 

t e el que r equiére ser secado, /Esta 'óperác ióh," co mq'se- ' /.... 

comprende, ' puéde'.llevarse'a cabo por ,otros medios ordina-;' 

ríos conocidos. -  r - - - - -  - - -  ;
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Con lo expuesto queda terminada la  lámina com­

puesta, l à -cual, una,,vez ,bobinada/ queda disponible ' .

. para su'empleo, .resultando, lo,.suficientemente f l e x i - . ','-/" 

ble para permitir las más diversas aplicaciones en, 

rabaj os ..análogos - a los - d e tapleería, indùso la  pr e-'//t; 

-paracid.n;:,de bor<l)nes, Jcpn de cordel, -para los

bordes o divisorias ' que "se .disponen en - los.' recubrí- .. rjc- 

mientos de mueblesj ydemás superficies. -  -  -  -- --

. Con el fin- de "facilitar la  aplicación de las .... . 

láminas-compuestas.^ sobre las superficies aludidas, se.," 

prevé la  "posibilidad"- desproporcionar a aquellas láminas 

un elemento autoadhesivo, el cual será aplicado como'; 

operación, complementaria" dentro dei expuesto proceso 

-continuo de preparación de las. mismas. En *iaL/;caso se//:.-, 

deposita sobre la- cara del elemento base una sustancia 

pegajosa, tal como las empleadas en usos corrientes, :

' siebdo dispuesta sobre e lla  una leve lámina u hoja , . /,/; 

protectora,- o ,sea;.para evitar que la  adherencia tenga 

lugar- contra,-.la propia lámina compuesta a l ser enro­

llada./.Est a - hoja prote ct ora, normalmente de papaL, será ; 

; fácilm.ente,; ext-yaída. al' i r  a proceder a la  aplicación ','/ 

de l a . Íáminá.,';.Pe,rtáL-, modo , se 'consigue' .apíicar la' lámina'' 

de referencia-".sin necesidad;;: de. otras operaciones de pe- -'

; ' gado o clava'dq-, ; /p ò r ,1o ..que' su presene i a'"' qu eda" me j orada : - ' 

/ál.hd' intervenir elementos,; accesorios, ext^ fija -",

'.cióñ, ,,al-- tiernpp que se/abrevia, -.¿/trabajo .de/,colocación.

, - 'Por cuanto se ha expuesto se comprenderá que / 

con las "presentes aejeras ..para la ' obtención de la. l á - ., / 

mina .compuesta se alcanzan todas/las; ventajas enumera-

¡K

"
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das en el comienzo de esta memoria, eludiéndose, por ende, 

los inconvenientes en e lla  apuntados. -  -  -  -  -  -   ̂ **

Habiendo descrito suficientemente las caracte- 

risticas^ ventajas y realización ..de las mejoras segón la  . 

presente Patente do* Invención, debe hacerse constar, en ... 

resumen*, que en la.misma podrán introducirse "cuantas va-**. 

riantes.de detalle la  experiencia y la  práctica puedan 

aconsejar, en.cuanto a dimensiones, ndmero de piezas in­

tegrantes, materiales.-empl'eados'"en la.'construcción, de las*" 

^mismas, "forma.de ..acoplamiento 'mótuo y émás';.circunstahci&'s'"".. 

accesorias, siempre. qú.e" con ella, no se- decvlr^^.e sq e.s.en- 

. cialidad", que es ..la que' se.--'concreta  ̂en la. .primera, de* las "

1 reivindicaciones que alguien, ya sea considerada- aisíada- 

mente,' ya sea considerada, junto con* una o--varias de las " " 

reivindicaciones restantes. -  -  —— '— . -..- ------- --- -  -

* 1 * , N 0 T A ' "
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"7""""'*rl.*. Se declaran de novedad y propiedad para España 

y todos sus territorios y plazas .de soberanía, ..las s i -  

- :"guientes: -  — r -  -  -  n  -  * - * . ^

i' '  n ^ - - 1-R 'E I V I ñ^D''I'C-y C" i'''0 -N E S - d

. .--'"pd .*-"'Mejorás en ;'lá 'fabricación de láminas fle.xi-

' bles compuestas,..caracterizadas por̂  el .he cho d e lle v a se  ' 

. . .7  a 'cabo "mediante unlprocesó*''continuó -en e l qte.' se - parte, de'. 

,1 .. -„una pieza- basé;'de';;matefia:..'celulósica,'. .'c'omO''.-.áléme''ntól so -1 

ó... por&ante, la'. ..cuál. es desbobinada circulando baj o - t ensión 

"p.' longitudinal,isobre . la ic a l '. ; §#: i-d.ejp'o'sit.á'dá * nna- capá'* de '..ma-
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fe ria  metálica como elemento propiamente activo en̂  .r;--;

'ifllsn* .^ádió^^ásicá- .dá--ia'll^ihaí!-',áfirm^dpsé!!áventu^m^tel* 

la  unión leiitre ambos^pllementos- por el paso entre los. ro- " 

..".dilíos .defuha calandria,,.precediéndose" seguidamente^

,11 - conrcar'á.cter potestativo a una .'operación-de gofrado con-* .11 

'1 düc.enfé a larea lización  de r elieves, decorativos en la. ...

superficie metálica, .aplicándose finalmente sobre, dicha 

' superficie una capa protectora a base de materias tales 

corno barnices y. plásticos transparentes, realizándose, 1 

optativamente, una operación de secado antes del rebo- p- 

binado de la  lámina Obtenida. -- -  -  -  -  - l -11- -  1- -i

2 .- Mejoras en la  fabricación cb láminas f le x l  

bles compuestas, segdn la  reivindicación anterior, ca- - 1 

- racterisadas porque sobre la.pieza base soportante se - 

aplica una lámina metálica', con propiedades de ductibili- 

.. dad y presencia favorable, ..tal. como de aluminio, proce- .1̂ 

diéndose seguidamente a las pertinentes operaciones pre- 

/ vistas. -— ' t- -  -- -  -  -  -  -  -  .---- -  -  -  - -  -  .- -  -

1; 1. 3. -  Mej oras en la  lf abricación de lámise. s f le x i-  -

-  bles.compuestas, segdn la  reivindicación primera, carao -' 

terizadas porque sobre la  pieza base soportante se* apli­

ca una capa de polvo metálico, ta l como de aluminio,!

" regularmente distribuida,' constituyendo el elemento pro­

piamente activo de la  lámina compuesta,...:la cual .es fi ja-*  

l^da por la-previa aportación de una sustanciaradhesiva.en 

la  correspondiente; cara, de la pie.zarbase,1'prpcedióndose ',-"1 

. - a continuad, ón a la. realización d e 'las pertinentes ope- * - 

. raciones de calandrado, gofrado, aplicación de una-mate-!.
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ría  protectora - y secado final. -  --- *i;

... . ;. '4.** He joras en labfabrí cación dé. láminas f le x i- -

bles.compuestas,,segán las anteriores reivindicaciones,' 

bcaracteiizadas po'rqú^**'.'á-'*.lá'íá '̂n^O¿b§eni^a.! partiendo de 

buna, pieza -basé de..lmateriapceluláslca, .tal'.como.' p ^e l- o -b" 

;t.eíá'.',.,sbbye.j,la-.c.uap.ha.n capa metálica, con' .

intervenci ón de una sustancla 'adhesiva, "cabe - las pert i-, -. 

inentes operaciones, de calandrado, gofrádo y .apórtación de 

una.'. capa "proteotoña, 1 ,es". aplicada, p'or 'su."cara,.do ¿sal,41':una 

-capa': de sustancia autpadhesívh destinada a faclllt-ar. ,lab;b .̂ 

ulterior fijación debía lámina;'siendo protegida esta 

capa, hasta e l momento de -aplicación dé la  lámina, me- -

diante'una. lámina 'cubr'iente.'ant¿adhesiva. --- - .-b

-3.-" "MEJORAS EN ,ÍA..FABRIC4CI0N-HS .L ^ n (A S -;M E X I- ;  ,< 

.BIES COMPUESTAS"'..^'- - n  -ir ''..-.

, ' ' - . Todo ello tarcomo se describe y reivindica'en b . *''

"-la-presente.; memoria que'.consta de diez, hojas"'foliadas "'* 'i 

y.mecanografiadas por una sola de sus caras. ,b

^5 %3
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