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La presente inven cidíi se re fie re  a un nuevo 

procedimiento para aplicar acabados sobre paredes, a 

base de un material p lástico y de manera qüe los reves­

timientos obtenidos permiten imitar varios tipos dé pie 

dras y otras superficies análogas.

Se caracteriza el procedimiento que se descri­

b irá porque consiste en llen ar un receptáculo de contor 

no correspondiente al de la  seocián de paramento que - \ 

se desea aplicar sobre la  pared y dotado de un miembro 

moldeador de superficie correspondiente a l paramento



de dicha sección, y en forzar todo e l material contení 

do por e l receptáculo contra la ,su perfic ie  de la  pared 

de modo que se une a e lla .

Preferiblemente, antes de llenar e l receptácu­

lo con e l material p lástico , se recubre la  superfic ie 

del miembro moldeador con un material f le x ib le  que evi 

ta  la  adherencia de dicho material sobre e lla , cuyo ma 

te r ia l ,  convenientemente,' es.relativamente delgado a 

f in  de permitir la  reproducción de las características 

de la  superficie moldeadora. Estas operaciones son re ­

petidas en zonas yuxtapuestas de la  superficie de la  

pared, de manera, que se forman secciones de pared que 

cubren totalEiente la  superficie de la  misma. Por otra 

parte, a f in  de evitar una deshidratación demasiado 

rápida de las secciones de material plástico aplicadas 

se ap lica  sobre la  superficie de las mismas, á l forzar 

las hasta su posición, una cubierta que cubre Su cara 

v is ib le . .

Otro objeto de la  invención lo  constituj^e un 

aparato para la  puesta en práctica del procedimiento 

y consiste en una cubierta que tiene un frente abierto 

y está dispuesta para contener la  cmitidad de material 

p lástico a aplicar, dotada de un émbolo móvil dentro 

de e l la  para forzar dicho material contra la  pared y 

d.e medios' para el accionamiento del émbolo que,  a su 

vez,". .está' provisto de. dispósitívós^'para..limitar ,su, 

movimiento y el' grado de compresión, a que se somete 

e l material. '""'''...r','"..'"*"'-'-"..,".,..'". .



. .. Pe p referencia .los dispositivos ..limitadores 

del.movimiento del émbolo están dispuestos en forma mé 

-v il en un mango que sirve de empuñadura para e l émbo­

lo , de manera que pueden re tira rse  fácilmente de su po 

sicién  de trabajo y,hacen posible la  extracción de "la... 

cubierta mientras e l émbolo" es mantenido aplicado con­

tra  e l material. ...

* De. preferencia e l receptáculo..tiene .un respal­

do cerrado, á través del que sobresalen medios para, 

rec ib ir  en disposiclén g ira to r ia  almango que, a su. 

ven está conectado con un d ispositivo que se.'mantiene 

en contacto con la  pared posterior para lim itar el. mo­

vimiento hacia fuera del" émbolo y  está montado* en".

disposicién mévil con respecto a dicho mango.

Los dibujos adjuntos muestran, a t ítu lo  de ' 

ejemplo no lim ita tivo  del alcance de ía invenoién , 

una forma práctica de lle va r  a cabo e l procedimiento 

y de los medios empleados para la  puesta en práctica 

del mismo.

En dichos dibujos: La figu ra  1 es una v is ta  

alzada de una porción de pared formada de acuerdo con 

e l procedimiento; la  figura 2- es una.vista en seopién 

transversal, tomada según la  lín ea  11-11 de la  figu ra  

1; la  figu ra ..3 esruna v is ta  en ̂ perspectiva del-apara-.

to u tilizado para la".'puesta en.práctica deí procedí-'..';

miento;" la  figu ra  4 es una sección transversal tomada.

según e l plano IV-IV de la  figu ra  3, y muestra la  ma­

nera de aplicar e l material p lástioo .a un listonado



metálico.;' la  figu ra  5, es. una sección transversal segán 

e l glano V-V''de la  figu ra  d, estando al:; aparato , en.,po­

sición retraída, .antes; de*ser retirado, y la  figu ra  6 

"es'una vistá.-sim ilar a la  figura. 2 w'strando .el mate- 

fialgde'acabado' aplicado= 'sobre dna'capa in fer io r  de. ;.', 

yeso o mat er ia l análogo. ..

, En los dibujos, . la  referenc ia  -5-; representa 

una* pared de construcción convencional, provista de 

un listonado metálico o de otro material apropiado re ­

sobre e l que.se ha,de aplicar la  su p erfic ie .ex te r io r ' 

-7- que es hecha de un material p lástico , aplicado 

por medio de un aparato -8- que da a la  superfic ie o

paramento v is ib le  una gran semejanza con la  piedra.

Hasta la  fecha ha sido imposible obtener un

acabado-de este tipo , pero e llo  puede ser realizado fá  

clímente mediant e , e l empleo, del ...recipiente o cubierta 

-9-, abierto por.su frente y que tiene una pared pos­

te r io r  -10- provista de una abertura -11-. La cubier­

ta -9- es, preferiblemente, de chapa.metálica y recibe

en disposición, ájustada-un,émbolo .-19- cuyos lados se - 

adaptan a las' paredes in teriores de la  cubierta y cuya 

superficie ' exterior está 'configurada a semejanza .de"/

piedra labrada toscamente.: Loe -bordes periféricos  de * 

la  superf ic ie  exterior sobresalen .a modo de cuentas- 

-1.3- qué sirven para dar forma al material p lástico , 

de modo que representen e l mortero, entre las piedras 

de la  pared terminada. -

En la  pared posterior del émbolo está asegura-



do, pop medio de los to m illo s  -15-, un marco de .aside- 

,270- -14- -.éh" í'orma ' de U. cuyas. ramas laterales, 's e ext i  en- - 

den a. través de la  abertura —11— de dicha pared poste— 

-Tío?,/siendo, el" ancho  ̂de/dicho .m.ar.co algo menor que .la/, 

longitud de laabertu ra , de modo .que, lo s , lados del mis-, 

mo/'queuah en .posicién inni.ediataáeíite adyacente a lod  ' 

extremos -de _iá misma. Loa .extramos.^/aás".sobresalientes 'de 

los', lados del marco lleva ii montado/mi mangó' -16- por 

medio lie un pasador" -17-, fi^ o  en. e l mango y que sobre­

sale a.través d e lasab ertu ras  ..alineadas, ..formadas en 

dichos lados, ambos extremos del pasador presentan -  

una abertura,/ ta l como /la -19-, 'para rec ib ir, en dispo- 

sicidn-corrediza unas espigas de,tope -20-, ajustadas, 

de f  orma que no. pueden,,moverse con respecto del pasa-., 

dor y, del mango, per. medio de.- tuercas' -18-. enroscadas . 

en los extremos exteriores del pasador. - , "

-"/:/ Tal como se ha representado en la  figu ra  4, 

los extremos in teriores de.las espigas -20- están d is - / 

puestos para entrar en contacto con la  superficie ex-, 

-terior de la  pared -10-, limitando con e llo  e l.d esp la -. 

zumiento del émbolo,hacia dentro; "el movimiento de es­

te último hacia fuera queda, limitado de modo ajusta- / 

ble, por un par de tuercas -23- enroscadas en tachones . 

-21- corredizos en abertur/as -22- formadas en la  pa­

red -10- y asegurados al émbolo para desplazarse con. 

éste., , r-'""""./' - '

- '. En e l empleo del aparato, e l émbolo se encuen­

tra  retraído en la  posicíén de la  figu ra  4 y dentro



de la  cubierta se coloca un trozo de papel enoerado 

-24- u 'otro material flex ib le *  apropiado para cubrir la  

superficie exterior desigual del émbolo. La cubierta

que queda fuera 'del émbolo ae llen a , entonces de mate­

r i a l  p lástico -25- que consiste, principalmente, en 

cementoo material análogo , y se coloca en posición ' .  

apropiada con su frente; abierto aplicado 'contra e l l i s ­

tonado, metálico de la  pared. El ém bolo-9- .es "forzado, 

entonces, hacia dentro por medio del mango .-16-hasta 

que las .espigas de, tope .-20-, que han;sido -ajustadas -f 

previamente de acuerdo.con e l movimi aito deseado, e n - .

tran en contacto con la  pared de la  cubierta -10- y, 

en consecuencia/, lim itan e l movimiento del émbolo, ha­

c ia  dentro,, Está movimiento-fuerza e l material plásti.-:

oo contra e l l is to  nado y ,. -al mismo tiempo, deja e l ma­

te r ia l  en e l estado ue compresión deseado.. — - . - f

;f-,Ál..ser. llenada ihdividualmehte la'..'cubierta, ' ' 

que'fen realidad constituye, un molde,'.-.'.'se''' puede obtener. . 

una combinación de color:.'muy atractiva. Mediante: e l -'.l.-.l 

uso de materiales plásticos de uiferentes colores par-a 

cada ..aplicación realizada' en71a forma' des.crita:. anterior 

mente'!/- ... i.;-.:/' ' i*//:///," ' '.''"/-i"..:

-j."'*.ñ-Él papel encerado'u, otro- material, flex ib le/ade­

cuado.';-que cubre e l émbolo" para evitar..'que e l material . 

se adhiera a .é l, se deja pegado sobre"la .superfic ie del 

m aterial comprimido arfin  de cubrir la  pared terminada.

Esto tiene por objeto que e l material fragSe desde den­

tro y haga posible obtener una deshidratación más com-



-  7

i - V,

y

p ie tà  del miatao, produciéndose de esta' manera un.á su 

perf ic ié  más consistente y duradera. Esta capa de papel 

encerado s irve , también, para-evitar que e l material i  

p lástico recién aplicado se deforme por su propio peso.'

.- 5. ' J Para re t ira r  la  herramienta, e l mango -16- y

. .'con "él las espigas de tope -20-, son'sacados de su po­

sic ión  alineada con'los lados del marco asidero,.segdn 

se aprecia en la' figu ra  5, " a f in  de que la  cubierta // 

./ pueda ser retirada de la  obra' sin a lterar la  posicién 

10. del émbolo que se encuentra apoyado.sobre la  superfi- - 

c ié  de la  sección de material p lástico queacaba de ser 

aplicado sobre la  pared. Manteniendo e l citado émbolo 

.... y e n la p o s ic ió n  descrita m ientrasse efeotáa la  retirada  de... 

 ̂ .''y """la cubierta,'-'''sà.'.evita:là pps.ibiii'dad^de'la deformación"./d..

1 5 . de' aquel'material, y se faciíita''grañdément.e; la. r e t ira -  

da 'del aparato. Uila'vez retirada de la.sección be má- 

d ^..t.teríal;'''áplicado'''la'.-bubiertá-, ' é l  émbolo' puede, ser sepa- - / 

" .,,../rado.con*;toda fao ilidad/ la  ^superficies O; paramento'de. '/ '„f ".' 

^ y lá^nisma',' " inclináhdo lo 'l ig e r  ament.e '.hacia. arriba - y ha- ; . ',

.. .20... - cía"' abajo. Oon e l .objeto .de evitar.,.la.'formación' de va- 

. cfóhentro de la  '.cubierta ;du'rán't e!'/e2J'-wyimibht^ de .avan- *

y c e  del ,émbolo, las paredes la tera les '.de la  misma soh V:

.,./'r'yy-'-"-'y dotadas de una serie de aberturas la tera les &26- por -

-i' .. las que, puede entrar',,,eli. a ire; , e l ,material plástico., por 

y/;;y25'." otra parte, no puede penetrar en dichas aberturas por 

, : - r e l  hecho de- que' las'.'mismas se,.mantienen recubiertas y,

- por la  hoja de papel encerado. ; j:y  - - / ;y ,yyy*y-yy i.̂ . <

y-í..-'-- y ..̂ .ŷ  - Es de notar que los tachones -21- están provis-

^  'i.

g fí *

-
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tos de cabezas -27- que entran en contacto con la  pared- 

-10- y lim itan e l movimiento de la  cubierta hacia fue­

ra, .evitando., as i, su.moyimiento .hast.a más.allá. del..ém-, 

bolo.-Es evidente, también, que las -espigas de tope -20-. 

a l lim ita r.e l' movimiento del émbolo hacia dentro'permi-. 

ten obtener una densidad y espesor uniformes en e l ma- ; 

t  erial- de acabado sobre toda la  p a r e d . ;* ....

-S i-se desea,"el" material de acabado pueda se r . 

aplicado,.. tal." como se. indica'.en ' la " figura' 6 /sobre * una . 

c ap a. in fe r io r  -28 -  de... material apr op i  ado,. t a l . o orno,, y e - ." 

so .o sim ilar. Dado :que e l .material de que'está hecha 

la  capa de acabado es rioa . en cemento,.' resu lta r e la t i ­

vamente costosa y,''por consiguiente, este método de - 

aplicaoién, a l perm itir obtener una capa de material re la ­

tivamente más delgada, reduce considerablemente e l cos­

te del procedimiento.

Cuando se emplea una capa in fer io r  o de base, 

las espi¿^ás de tope -20- y las tuercas -25-, que lim i­

tan e l movimiento hacia dentro y hacia fuera, respecti­

vamente, del émbolo, se ajustan de modo que la  canti­

dad de m aterin ire  cibida.en la  cubierta y e l movimiento 

del . émbolo sea menores' a. comparacidn Con. eÍL . caso. en

que^eí;materi¡ai de* áoab'ado-,,e.s'. 'aplicado directamente'

sobre e l listonado de metal..

Las ventajas.''de.r.iprocédimi asi

como las que s e . derivan del empleo del aparato ilu sr

trado en los dibujos para la  puesta en práctica del . 

mismo, he- desprendenclaramente de la  descripcídn que. - - /-



...antecede., siendo" digno. d.e hacer .^oonstar '̂que.'- todo.;- e llo  I'-.;''':

' conduce a- la  obtención de acabados de. paredes con todo, 

'"aí .asp acto*, de materiales' noblesen -selecc iones.. de coló -  ¿ 

ridos;.;que ' son' totalmente impos ibles * de. obtener por los 

-medios-usuales de aplicación de ¡mat e r ic e s 'r p lá s ^  .

-oohs triiot ivós'-;a; paramentos' f ru tos# ; --ybd- 

-p '.̂ .:... '?.-Por̂  lo-demás, .aeléán 'Independiente.^ 

de 1.a invención los deta lles y- características'construc­

tivas del ja r a to ,  así como los pormenores del procedí-'

miento, necesarios en. cada,, cas o. particular de aplicación, 

por quedar todo e llo  comprendido dentro del esp íritu  de 

las-sigu ientes reivindicaciones. S-:-.. I-*-'-"*

N O T  Á

Se reiv ind ica  como objeto de. la  presente patente

de introducción: - ' ', - '

1. Procedimieiito para aplicar acabados sobre 

paredes, caracterizado esencialmente por e l hecho de l l e ­

nar un rec ip ien te de contorno correspondiente a l de una . 

sección de paramento a aplicar sobre la  pared y dotado 

de un miembro - moldeador de superficie correspondiente - 

al.paramento de dicha sección, oon un material p lástico ,

fraguable y susceptible'.de adherirse',-a*:.di(^a p.áred ' o - - 

aJ...una'.oapa -'base.'previamente; aplicada'sobre .,1a misma, . 

forzando "luego- todo e l material contenido en dicho re - dd,-



óeptáoulo contralla  -pared-y repitiendo "estas.' operaciones 

Icón- seooipnès..del á3y.%oép,tes.'{-Rast^',ódbrir * tó'd .

'la  superficie* de acabado deseada. ^1-"' . '  1

?..;:* 11 ,..,ll'"2. :;..Prq.cedimientp''para/apÍic^ acabados''"sobre'"1 

paredes /* seg^ -la -'.^é i^ iád iC M i^ fli/; cara.cteri zado-'por-;; 

que. antes de llenar e l recipiente con e l material p lás- . 

t ioo se recubre la  superficie del miembro moldeador .con 

.una * lámina de material f  1 exi'ble su fi o i  en t emen t e delga- 1 

da para -.permitir* *la 'repròducclóh * de las carao terfsti-; ; 

cas dé dicho miembro y que le v ita  ùna.*..exce.siya-'lldeshi.dr4r - 

t  ación'"'d e l; 'm a te r ia lia & lio a d ò -f-d ;:r'.-.!l." 1 '."-d.,.- **..

-l/!!'"!"-.r''3. Procedimiento para aplicar acabados sobre 

paredes^ .segdn la  re iv in d i oación 1 ̂ caraoterizado por- 

que e l forcamiento del material plástico..contra la  su.-- 

perí'ic ie  de la  pared se l le v a  a cabolmediante uñ solo. ! . 

movimiento del ámbolo o miembro moldeador/ efectuado ' 

perpendicularmente a la  superfic ie  de dicha pared.* -n 

4.. Procedimiento paralaplicar acabados sobre -1 

paredes^ segdh la  reivindicacidn 1̂  caracterizado por­

que e l miembro moldeador es mantenido aplicado contra 

la  sección.de material p lástico reciónntermihada/ la  

cubierta o recipiente es retirada  de dicha sección mien­

tras e l átnbolp es .mantenido en la  posición descrita y. 1. 

filialmente este dltimo les retirado del paramento de di-_ 

cha* sección cuando * la  cubierta mencionada ya no* se. en- ' 

cuentra en contacto con la  misma.*' . .

" "5. Aparato para" aplicar "acabados sobre* paredes,

para la  puesta en práctica del procedimiento según las *



reivindicaciones' irá ' 4, jcaráct erizado;, <&$FqügK.c bmp̂  

una cubierta,.o.?re'oipiente,,''provisto 'de un.' frente abierto 

'disp u es t o . p ai' a .. cont en er, l  a "c ant i  dad" de ''material p 1 ás t  i  ó o 

a jap íicar, ...-dolada;. dé^uñ .̂-émbolo 'móvil dentjro .de e l la  pa­

ra forzar d%cho..-mateíiáí'. contra la* pared ó una superfi­

cie de base* previamente aplicada sobre la  misma, y de .rJ. 

medios para e l ..acdionámiento - del;;; émbolo que, de su par---.' 

t é',---*es td; pr p vis.tó;' de.; disp Os i  tivos p ar a limitará su' carr e- 

r.a de avance y;'eÍ-grado;de compresión ,a que somete e l ma 

-teriu l plástico.- 'aplicado d.ohtr'á;.Ía^ pa-" :

red. * '  _

6. Aparatopaía^^-% acabados sobre paredes','-;,

segtín la  .reiyiadicaciéh '5 /^caracterizado- porque los d is ­

positivos limitadores, de la  carrera del émbolo están. " 

dispuestos en forma movible en unmejigo que'sirvé de 

empuñadura para e l émbolo, de manera que pueden re tira r-, 

se fácilmente do su posición de- trabajo ŷ hacen,pos ib lé;; 

la  extrae o ión de'. 1 a cub i  erta ;mi ent r a s e l  Ómb o 1 o es . man- . 

-tenido;"aplicado sobre' e l material. ''n-;'';-:;-'

7. -Aparato pera aplicar' aoabado's-'so.bre' paredes"^!-

segón las reiviudicaoion.eS' 5 y - 6/ -caracterizado,-porque ' *- 

e l receptáculo o cubierta presenta un respaldo o pared.' 

posterior cerrado, a través del cual sobresalen medios 

para rec ib ir  en disposición g ira to r ia  e l mangoque, de ' 

su parte, está conectado con un dispositivo que se man­

tiene en contacto con dicha pared posterior para lim itar, 

e l movimiento hacia fuera del émbolo. .

* 8.. Procedimiento con su, apárate correspondiente



para aplicar acabados.sobra paredes.

'. .... La presente memoria .descriptiva consta de doce

hojas, fo liadas, escritas a;, máquina por una sola cara.

.... * . Barcelona, a 31 de enero de 1961. . ..

' ..-" : ' ..... ... THPanW^ÍONAL LTD.
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