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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un nuevo pro­
cedimiento para el tratamiento por un agente líquido:y en 
especial la tintura y/o la estampación, de fibras querati- 
nosas, y en especial de lanas, caracterizándose en esencia
este procedimiento porque implica la combinación, nunca u- 
tilizada hasta el presente, de dos tratamientos sucesivos,
el,primero teniendo por efecto modificar las propiedades

... físico-químicas del material, y en particular, sus propie­
dades de resistencia al énfieltrado 'y de'.'afinidad al agen--' 
te líquido, por .ejemplo su-aptitud' a la tintura,'-.y el según- 

. do teniendo luego por efecto facilitar la aplicación de es­
te agente líquido,. por ejemplo la tintura y/̂ o la estampa-
cióh del material.) en unas condiciohes . de rendimiento ynuy 
mejoradas' con r elación, a las ̂-condicionen actuales ;de- tra- - 

. tamientó por el; mismo .agénte - líquido^ - -r-''-

Conviene precisar .que 'con' l'á - e x p r e s i ó n . . y  
quera tinosas", se design'an.los artículos 'terminados, tales 

.como tejidos, géneros de punto, fieltros y pieles, asi co-" r 
' mo.j las. propias, fibras. en las. .diversas etapas de su trañsfor-h 
g..maoi<$n,- a. saber,.' en forma de cintas "de lana peinada,...de. hi- ' j 
los,'- dé 'mechas, de 'madejas, ó.-ú.e.'materiales'' en 'rama y' ahálo-. 1 
gós,' siendo tratadas , estas ...fibras.- ya .'sea-én estado... puro , yá.,g 

'.- sea"mezcladas con fibras dé fdistinta' haturaleza química-i !', g

Es sabido que la estructura superficial de. las fi- 
oras querat'inósas" so caracteriza por la presencia en la su-gg 

I* pérfido de .-escamas de -uña' papa' extraordinariámenté delga- *g 
- da (de un espesor' del orden' de 0,01 a 0,05 mieras), dé .una Ot- 
1 sustancia - hidrófoba' que -ha ' sieio' designada'. por- "epicutícula" .gg



Essabido asimismo que el tratamiento de las

bras queratinosas.mediante descargas eléctricas en atmós­
fera enrarecida durante un tiempo limitado, tiene por efec­
to mejorar las propiedades físicas y químicas de estas fi­
bras, y eñ particular, sus propiedades mecánicas.:- - - - -

. ^Uiora bien, e studios minuciosos de las fibras  ̂
así tratadas mediante-descargas eléctricas en atmósfera en­
rarecida, y en especial su observación conamplificaciones - 
de hasta 150.000 en el microscopio electrónico, han reve- 
lado que, como consecuencia de un fenómeno resultante del. * 
bombardeo iónico de la superficie de las fibras, ésta se 
encuentra decapada ( os decir atacada) en.un espesor de 
algunos centenares de Angstroms, de tal.manera que la epi- ¡
' cutícula ha qdedado eliminadaSegún ha demostrado - ía.. e::- - i 
perienoia, resulta de este fenómeno .que las .fibras..trata-i 
das mediante-descarga han perdido' su carácter liidróíobbq .i. ''r 
que sus velocidades de mdjádo'y de.absorción resultan pró-. 1. 
fundamente modificadas, y que, eii* especial,.-la velocidad^ i 
de difusión de.los''colorantes" en estas fibras' se encuen- ' f 
tra considerablemente aoelerada-.-en medio acuoso.-- -- - - ¿

Así pues, la presente invención consiste en apro-L. :̂; 
vechár ésta constatación para perfeccionar el tratamiento
de las fibras, y en especial los procesos dé tintura y de i- 
estampación. - - - - - - - - - - - - - ------ - - ^

Además, debido a la modificación de la estructu­
ra.superficial de las fibras, se presenta asimismo una 
modificación de sus propiedades de- rozamiento; en efecto,



en -las fibras: rizadás i.de :e structura. b -los;, eoefi- ....
cientos"- de /rozamiento s e haden. iguales por todo el contorno
de las fibras y a  causa de:este hecho" pierden la mayor par­
te de su poder enfieitfante. Una ventaja fundamental del 
.procedimiento" .'que constituye ,;él ob j eto de- la ;pr es ente inven.' 
ción se deriva pues, del hecho de. que, _ademas..de-una nejo-;, 
ra dé'las condiciones de tintura;o d eestampación,seob- 
tienen al mismo tiempo, después de la primera.etapa.del 
procedimiento,-propiedades notables de.ínenfieltrabilidad 
que confieren a.los articulos hanufacturados a partir d e ; h- 
.estás: fibras una. excelente estabilidad dimensional. -' -

" ' .Í3n.otros términos,, la ejecuci6n.de procedimientos
combinados, de-descarga de "efluvios y de. tintura ,o']R e . estam- ¡ 
'pación, según la invención','tiene como .consecuencia hacer ! 
innecesario cualquiera de;los;tratamientos que habitUalmen-; 
te se aplican a la lana, o a las fibras queratinosas dlstin-;
tas de la lana, destinados á conferir una- cierta "inencogi- < 
bilidad*' a. los artículos fabricados a partir dé éstosnna- , 
teriales.. - --- ..---."---. --- . --- - - - -

... - . La presente, invención consiste pues, en.un proce-;,:, 
dimiento de tratamiento, en especial para la tintura y la-
estampación de fibras queratino.sas, que. consiste, en una - h  
primera fase, en someter un material constituido al menos- ; 
en parte por estas fibras a. un bombardeo, iónico bajo la ac-R' 
ción:de;un efluvio eléctrico.en atmósfera enrarecida'," des-..;,; 
pues,, én. una," segunda' fase, en someter ai;material' a un tra-;a 
t¿miento en medio líquido, y en particular acuoso, tal co--̂  
mo tintura y/o estampación. -------------------- -— --



'jM
' ̂s? ,'4

# g

-.
-H#

85.

90.

95.

100.

105.

. ; i ; . - ' - .. Desde el punto de vista práctico, en numerosos 
.ñ casos,''.esta/se#^ e specí áir'.lü*"tíR'türá", ...irál/áŝ
':'guictá''de* operaciones usuales .de yapórizádo / o'eventualmen-

.: te de termofijado de la materia .colorante,

... . enjuagado y de un secado. - —  - - -----
de lavado,.. d e

. r

" La ejecución^ este procedimiento,permite dedu­
cir la influencia de por lo menos tres fadores principa-

. . Por lo demás, los" dos primeros de estos' factores
tienen que ser considerados conjuntamente: se trata, por

. una parte, del grado de exposición del artículo a la pri­
mera fase, "es decir, al bombardeo iónico, y, por otra par- 
te, de. .la intensidad de actuación del baño de tintura. Di- j 
cho grado d'e exposición puede ser modificado ̂ yá 'séa- hacien*

- do variar"su duración para una intensidad dada -del campo.. e-¡
- léctrico, ya sea haciendo variar esta intensidad para una - '
- duración dada/de la exposición. La intensidad de actuación 
del baño de tintura puede también, a su vez, ser modifica- / 
da, en especial haciendo variar la temperatura del baño. .., ; 
y/o la duración del .paso por el baño. - - - - —  —

Sin embargo, conviene hacer notar que, de todos 
modos, el paso de la lana por la primera etapa del proce- i. 
dimiento permite reducir en una medida considerable, a la ' 
vez la duración y la temperatura de tintura con relación A; 
a'las" que se .emplean, a igualdad de las demás-condiciones 
para un artículo idéntico, cuando este artículo no ha sido
sometido al 'bombardeo iónico p r e v i o ^

.... ' - * .. . * ' .' i-'?:



1 i para un tejido de sarga, de lana designado como calidad ¡
"Merino 110" (según la cíásificáción f rancesa DAÉTZER. y.- , 

11$. . ' 30BHRICH y que corresponde, según las normas A.S.T.H.,óa
'.r..*.'.;.".'.. una lana de calidad 70's) teñido en barca de tintura-a..'*

*-,.,'8ÓCÓ. con colorante de tipo metálico, vendido"por CI'BA '(azul 
* neolán 2 G), la cantidad de. colorante fijada en 15 miau-- . 

tos para una muestra sometida previamente a la acción d e 
120. un efluvio (3*5 EV, 100 mi Hg, 500 Hz; distancia entre

electrodos 10 mm; una capa de estabilización, de vidrio, t 
-" de espesor 3 mm) corresponde a la cantidad de colorante

fijada por la misma muestra no tratada por bombardeo ió- 
r i-r; nico;en un baño d e tintura idéntico' (relación de baño ;  ̂,
""12$̂  - . '-1 a"'50,*:concentración;dél 'colorante* ácidpysüliúrico- j-

*' ' sulfato sódico 15^ respecto al peso, de la lana)" después- de i
* una hora de tintura a'ebullición. La evaluación Re la pro- ; 

fundidad de colorido Obtenida en el curso de la. tintura , Ü

130.

135.

se hace fácilmente por examen visual comparativo de las ' í 
muestras después de la tintura. - —  - r- - -— -- ;

Él tercer factor que presenta gran importancia 1 
en la ejecución del procedimiento según la invención, es *
la situación del material sometido al efluvio eléctrico 
^nfunción de las condiciones de formación de este efluvio.); 
Conviene; recordar que ...el campo eléctrico que-se establece
entre las armaduras de un condensador, que será designado ) 
en lo sucesivo como "reactor" de efluvios, varía no tan so-¡(¡
..lo con la tensión .aplicada a' los bornes de este condensa- , ))
dor, Sino también^ con- la ñaturaléza,. espesornúmero' "y', si-, ̂  
tuación ..d e las., capas dieléctricas de estabilización de ma- y)



terial aislante intercaladas entre estos electrodos., - -

Se comprenderá mejor esta influencia consideran- .. 
do el fenómeno dé la formación dèi campo-entre los electro­
dos durante un semiperiodo de la corriente de alimentación ;

* 1 i -i -- Si,. en un/.primer, caso, ' él dispositivo pr esenta, / - - . 
dos ̂ capas de e stabilización análogas, dispuestas cerca'-.! 
de los dos electrodos, el campo eléctrico qué se estable­
cerá én el curso de un semiperiodo en el espacio situado i 

éntre las capas de estabilización tendrá, durante'un j.n-- i
tervalo de tiempo determinado, ,el mismo,.valor medio' en ¡ 
cualquier punto, de este espacio., prescindiendo de. los *efoc-;, 
tos de los bordes."La inversión de la polaridad de los elec­
trodos durante el semiperiodo siguiente no provocará nin-. ;; 
guna modificación de esta distribución del campo eléctrico, '; 
de manera que se 'puedo considerar que puede colocarse el - 1 
material'ü'tratar en"un sitio cualquiera, entre las capas - 
de.éstabilización del reactor ̂;de*-.efluvios--y que las fibras 
.son/tratadas entonces'todas ellas en las mismábncpndiciQ^^.-/^. 
hés durante su pasó /por. esté, reactor! .Lista disposició.n.e s 
cómoda para - él' tratamiento .¿''é!#'an̂ es!másas-''de'''.fi-b'nés*,̂ cuan̂  
do . el. material' sé presenta ., en una- .forma muy - abierta-,"por / -n 
ejemplo en forma dé cintas ó -dél napas.de fibras o ¿ e arti- 
culos de contextura muy suelta; este material puede i entón- 
cés ser sometido a la primera'fasedeltratamiento según ./ 
la invención entre unoovarios pares de electrodós oonec-. / 
tados en paralelo, calculándose la. longitud del .trayecto ... - y 
de aváhce del material entré las placas del condensador . _ - 
en función dé la "Velocidad de éste avancé, de manéra que



se logre la duración .deseada para 1.a primera fase: del' 
tratamiento. - -.-'j- -----'** r -

'-Y . . La ejecución del procedimiento antes descrito
- ' puede tener lugar en una instalación que presente en 'com- 
. .... binación, por una parte,- al menos uno de tales pares de

175..

180. -

185.* .

195.

' electrodos .alimentados por corriente, altefna .de .manera" co-- . 
nocida con.miras a la formación dé''un efluvio' eléctrico en" , 
atmósfera enrarecida, y medios.para hacer avanzar un na- .. ' j 
ferial entre estos electrodos, y, .por otra parte, medios ... ¡ 
para aplicar luego a este.material' un tratamiento en me-' ' .¡

: dio"acuoso'y en .especial de ̂ tintura o de. estampación. -

i - . - ' " En un s egundo caso, si se supone que el di'sposi- j:
. tivo . presenta úna capa de estabilización], ánica- 'situadap"̂ .,.- tí 
cerca de la- armadura puesta a potencial, positivo:, el va- . ¡y 

'' lor del, campo eléctrico durante.' el s emiper i o do co íis id era- -.1 
do pasará por un fnáximo muy elevado"' cerca del electrodo . 
opuesto., que se encuentra n potencial negativo*, de mane^ 

**'eátad z'ona apárete un.'gradíente 
. ta'iííbien muy- elevado qué . determina una; 'influencia-^ -
. deránte; del campo d.eléc'&̂ icO*-'cerca.' d.el -elé'ctrótíndnegntiyo^ ' .-t- 
t'Este fenómeno 'se reproduce', á" ¡cada, semiperiodo' 'y- $o,rr'áspp¿r.'t"*" 
t'de'a esta .distribución ¿élpotenciales ].íê los' electrodos, f  t

-En'.est é" casó p'áfticular, 'la'"eficacia-de. la pri-." y 
i: mera ' fasé"-del* tratamiento]. variará] *,en''- función dé la sitúa-; ú 
. CíÓn del género en el espació, interelectródico,. y lás fi--' / 
bras situadas en lá zona de gradiente .de potencial mu^ é-̂ ^ '

. levado, es decir cerca del electrodo opuesto] al que* está *

C'm'ifhj
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.'-'recubierto-. por ...la capa "de estabilización,'*resultarán tra-'- 
tadas de una manera mucho más intensa que las demás.* Si 
se desea un tratamiento uniforme, convendrá.pues,- en prin. 
cipío, ..reunir las. fibras en e sta . zona a una* distancia tan 
constante como sea posible del electrodo.-Esto convendrá .

/ .en .el caso de un artículo/relativámenté delgado, -tal como..- 
/unttéjido, y, , en consecuencia cabe/' pyéve^rUh/se^ - m p - ;, 
dó de realización'de la-instalación, que .enlespecialieá"''^ .; 
conveniente'paraf la aplicación* de /la* primer a" fase - del* t'ra- 

.rjbami.éhto'. por'^paso segdRYán .trayecto. :relatiyamentercprto.t--;;
- dentro de Im.r eactor .'de'/efluvios,'. diferencia
reactor" con réláción* al prirdéro por. él/hecho d'e que ; el * .../
- condensador'. o. losrcondensadores.' no presei-r&an mnás_;.qu'e. 
sola./capa de cstabilización y por elahechó do que el ar- - 
tí culo -queda sometido ál .efluvio; avanzando. cei-ca .del elec- 
t'roáP/'/opuesto;a la capá dé estabilización...

- -  ̂La/ípnisación del gas, que se/Zmanif restar en el ' 
campo eléctrico con la aparición de un efluvio,. .va acón- 
-panada ,de.rlá /producción'dp.; trenéá/de*'impulsos de- co..rrieip-; 
.te/ que- se suceden a inte^aí^Br^uy -coraos^ del."orden,.de 
1/100.000 d'e.'seguhdp^-y'-que 'bonst'ituye/p!.'úh.-fenómen̂  ape­
riódico de alta frecuencia. -I;-''',?-"?- /

. ' Se.ba comprobado.! que-el. decapado ae la. superfi- ¡ 
cíe de las. fibras por las partículas ionizadas del gas :. 
queda estrictamente localizado en los sitios donde se ' / 
producen estos impulsos de corriente cuando tiene lugar 
la descarga eléctrica."Está comprobación ha conducido a 
'una aplicación extraordinariamente importañté' de la* presen­
te invención en el'campo de los "tratamientos, diferencia-



les" y /especiálmenté - en"reí:' caso *de., la tintura .diferencial.-

*- ; 1 / Así pues,' en' vez d.e exponer ..el artículo a "un. eflu-
- . * vio/uniforme, "f esultante - pon.ejemplo iiél̂  ??'.
. . de electrodos planos,; podrán utilizarse eicctrodos de forma

oj.defconstitución diferentes, - por, ójciiplo, pcrfórados'*'ségún 
uh motivo '-^áficojespecial o presentando -este motivo en . , ...

--f';':;-;TeÍieye-í';',La''descar sobre*'
r las partes metálicas de la superficie dél electrodo y?-su-. y
.?",- intensidad será función de las eventuales variaciones lo-,.

cales de distancia elitre los dos ; electrodos en el caso ; de.; _ 
; que uno de estos últimos presentase relieves, de inodo que 
los efectos de este efluvio variarán* localmente según elz /

' aspecto del motivo gráfico o.del dibujo citados.' En la so- ,
"..--gunda fase "del .procedimiento'/ estas? diferencias- de,..efecto 

del efluvio darán lugár;a'que el colórante üiohté..-dé manera ¡
"gpl.jdifefáiite -.en, íás?'fibras/.de'""mo'dp'''quQ';, se,:Obt.endrá.,/ ya.sea . ¡
y/f úna ausencia completa de .colorante frente á las perfora- -  ̂
-':.-̂ '--',¿ieñ-es"'*deÍ/el'ectrbdo., ya sea-efectos de-intensificación ó" " 

de debilítación"'eh.lo's sitios-correspondientes a las. varia- / 
clones de relieve del electrodo. .- - - - - -

En lugar de que los electrodos presenten perfora- 
ciones ó relieves, lo cual exige una- perforación precisa ';

. de los electrodos para cada motivo gráfico y un cambio;de, y 
' - electrodos para cada cambio- del motivo, pueden asimismo'" * -?-/ 
utilizarse desvanecedores o plantillas- dei'estar-oir .de ma- y 

..- t'eríal* no conductor- que''-pr'esenten; dé .manera análoga un'. - f 

. "Emotivo" - gráfico-o"-dibujo -en p.erfof'acióñ* o* 'en' relieve;-" estos 
elementos se.colocan directamente sobre lh superficie del. 'y
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.artículo trátalo..-,.¡¿que. su ves so apli.cá "..sobreel. elec-- 
tr.odo. no revestidlo do' capá.;! Re estabilización. -En estas ''*1' ̂ 
condiciones 'se producirá'.ttn. fenómeno, .comparable, sin.'que 
íos efectos del efluvio intervengan más que en ios sitios - 
no protegidos,.y la' imagen !'latente" producida sobre el., 
artículo, resultará igualmente "revelada" con lá tintura.-^.

;13n los dos casos^ la segunda fase del procedí-, g 
miento que hace aparecer* así dichas imágenes latentes po- . 
drá condtLCirse ya sea en barcas de tintura en: caliente, en 
cuyo caso .se obtendrán efectós ide * color -sobre color, yá 
sea por foulardado, ya sea por. impregnación descolorante' 
a baja temperatura, en cuyo-caso se obtendrán reservas to­
tales '.sobre las partes situadas enfrente* de las perfora­
ciones del electrodo 6 recubieftas,,pOf -la plantilla.;d'urán-j 
-te la primera fase..-----------.......- - -1.--;'- ¿

--y uSntre las', aplicaciones de este''procedimiento, pus.-! 
¿e citarse' la reproducción de* motives o. dibujo..spco'n.s't'i'tuí-_j; 
dos por plantillas de. estarcir de" material,,no...conductor..- - 
tal***6ÓB!o'. papel ,Y*,materla-', plásmica,." encajes' "y guipures de, 
hilo o' algodón,--papel: decorativorperforado,: papel'".ondulador 
papel gofrado, hojas de." diversos materiales. cortadas a * tro-' 
quel, o. "análogos,' etc.-' -*

280.

A este propósito hay* que-hacer, notar que la-apli-- 
cación de la primera fase únicamente a ciertas zonas del 
articulo tiene cómo consecuencia que solo estas, zonas se^ ; 
hacen resistentes al encogimiento, de modo que para evitar ; 
encogimientos parciales durante la segunda fase, resulta, d 
indicado para ciertos artículos* efectuar después'de :ia tih-H



-

^ /n,.

285.

290/

295.

300.

..

/ / / ' g / i  / s ; ; / Y / Y - s ' / / * #  .^.^¡g^r
tura de las partes tratadasun segtmdo paso por el reactor, 
de. efluvios/.Inversamente, ..puede ¡ser ̂ conveniente aproyeCiíar - 
estas diferencias de facilidad de'encoigi'mieUto;pár'a^ obtener 
- ef ectos especiale's de encogiraiento entre . las. ̂ distintas zo­
nas del articulo. - - - -  - /j./ .;---- - ' r /

" - asi "pues, la invención af ecta/asimismo"''a/un prqce-
dimiento que .permite - obtener / pór efecto d.e'la simplo./expo-- 
siciónde zonas parciales-de un artículo a un-..-efluvio,-;no. ¡
tan solo zonas, de aptitud preferente ¿Tía tintura y a la- Y/ 
estampación, sino también zonas de aptitud .preferente,al, 
encogimiento. bin este último caso, la yuxtaposición rde zo- 
ñas de contracción diferencial puede dar origen a efectos i 
de crespado (semejanza a un crespón) o de-gofrado-del aftí-1 / 
culo., Tales, zonas" pueden -resultar- de la exposición, de- ún- . _ 
artículo acabado..á .un. efluvio eléctrico'.con interposición ' t 
de una plantilla da estarcir o de una pantalla ̂ presentando, j 
escotaduras convenientes, o por tisaje,. tricotado, o simi- „./ 
lar, de, fibras, que hayan experimentado esta exposición jun- 
io. con otras fibras que no la hayan experimentado, o que § 
la hayan experimentado en distinto grado. - - - -- - - /

, , / .Una, aplicación industrial interesante de este pro-//
cedimíénto d.e. tratamiento "diferencial puede "tener" lugar me-// 
diante el empleo de un condensador cilindrico que permita, / 
por ejemplo,.- el'.'desarrollamiento de grandes.longitudes,.con- 
-tínuas de- tejido y la impresión.o la reproducción dé motivos./ 
gráficos o dibujos también.de grandes longitudes, yá sea por/j 
rcp'rcducción de - un/no tivo - corto repetidosaf-Ínter vál.os-' regu-̂ '̂  
láreŝ ,yá... sea .-por reproducción. yRe. un/iotivó de - gran' longitud//;



dispuesto--en; una 'plantilla"qué""-'se desarrolle sincronica- ,
"gente."con ."él,articuló.;a"'*t̂ á;tar.-- - - - * *"- t "

- ." ... - Por..'otra parte, en el-caso de aplicación" de moti-
. vos gráficos con empleo de electrodos perforados,, se nota­
rá que el efecto.obtenido sobre el artículo será contra- -

- rio según la posición del tejido... respectóla este electrodo
- perforado: habiendo intercalado una sola "capa-de ̂ estabi- -

- - lización entre los electrodosél-motivo aparecerá en"pe-- 
. sitivo-.cuando el .tejido se' desplaza, junto al electrodo per-

... forado pero por el exterior', del espacio interelectródico ;
, .o bien en negativo., cuando se desplaza junto al electrodo .. 

perforado, pero dentro del espacio interelectródico.-Cuan-
- do-"el motivo;..está"dispuesto en una plantilla no- .conducto-, 

:.rá, basta que se desplace junto al tejido y sincrónicamén- r
- te con .el mismo entre los dos electrodos. Asi ..pues; la in-* : ' 

; ; 1 vención puede, ser .realizada asimismo enun dispósitivo pará'd
la reproducción de motivos decorativos sobre tejidos, dis- ¡ 
positivo que comprende, en'primer lugar, un condensador ¡! 
entre cuyos-electrodos se desplaza sincrónicamente, por una 
parte, el articulo sobre el que se desea reproducir el mo- 1 

. tivo y, por otra parte, una plantilla de estarcir .-presen- 
"" ' tendo' el motivo a .répfpdudir',' y, ;.en segundo!

tema de aplicación de .colorante por. barcas'de tintura, -'-.'por ;
Ir-r- foulardado, por impregnación o por estampación.

g-..- .. áí procedimiento según ; la invención, es sus capti- -
ble de recibir otras numerosas aplicaciones.resultantes - 

. *;'. de las distintas afinidades hacia un iáismo - colorante dé! . í!
r-ff-r-las'"fibras, sometidas'a!tratamientos;; por efi.uvi
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de intensidad y duración'. distintas . Por e j emplo, podran -
- someterse los artículos a dos - o más- tratamientos ;sucesivos 
r'segón la invención, de manera que se' obten^' sobre el al-- ^
' tí culo, la superposición de diferentes motivos y diferentes,
coloridos y que se produzcan así efectos polícromos. Para, 
ello se procede, por ejemplo,' de.la manera siguiente: el 
tejido no teñido o previamente teñido en tono claro, se ex-[ 
.pone Una primera vez. a la acción de un .efluvio. Esta, acción, 
que tiene que ser de corta duración,- seilocaliza en las re- ¡ 
giones no protegidas, por la plantilla que lleva el primer .. ! 
motivo á reproducir. En condiciones operativas normales,.
- es decir, a 4 KY-de corriente alterna',* 10Ó mm Hg, 500* Rz y . '[ 
"ÍOrmm: de' distancia '.entré .electrodos '.(capa da"*estabilización. : 
de bakelita de un espesor de 3 Lim), la duración .de'l.''.'prim.er '.'5.' 
tratamiento" es del orden de. treinta segundos a un minuto yy. 
para una lana de tipo Éerino. La tintura se hace aconti-' - 
nuación en tono oscuro, preferentemente por impregnación ' y._ 
en caliente;(60 a 702C) y la duración de aplicación del óo-i. 
lorante sobre las y'partós' tratadas es de unos. 5 'á'yT^y^é^
. d o s .lia. fijación del ..colórante se hace por secadodel; teji-  ̂
do "a -1102 en .éátúfa. Des.púós'..''de'5seeádQ:f.fpl(; tejido "sê iñtyo-.-y_ 
du'c'e de' nuevo, en ály.réa'ctor
..segundo tratardien'ijbi.Lya'.;̂  mótiyp -- d.iStintOy.^plPpri-
meróy'fyRŷ eáp.cph''*(e'̂ imismó' iipiivo' pero* des'plazádĉ ó'lbre-y.el'.r 
t'e'j..í]dct̂ édp'ectp"*'áí'Jpri*mer .dibu jo y'por.péjemplo. g Pr -y* -y

-y,'y,,..* .y p-Entoncé's se aumenta, respectó ál primer tratamiento^., 
la intensidad yyo la, duración de la descarga' dé efluvios en. .i 
la primera fase -de esté .segundo, tratámiento, (por- ejemplo 'rP.yy:.

. P'4 ' 'P!



3 minutos de descarga, en vez de 30 segundos, en las mis­
mas condiciones que anteriormente). En la segunda fase del 
segundo trátaiaiento se tiílé .el tejido, por impregnación^en^ 
frío (2030) en tono claro. Entonces el colorante solo mon­
ta sobre las partes expuestas a los efluvios durante' el' 
segundo tratamiento y no monta sobre.las partes expuestas 
a los efluvios: durante el primer tratámiento, que--se hablar, 
ya.. tenidas en - tono, o s.cúro'¿ ' Después,..dél-''segundol trata:;ii'ento ' 
de tintura,' el .tejido.--se lleva -de nueyó al lá*'.,taápeiatufa. . 
de 11ÓSC.¡durante lO;: a 15"minutos, luego' es" enjuagado ."a.pun-*-'" 
dantomente y por último socado..- - - . "1

íi; ejemplo' la' 'reproduc-' * .
ción de un motivo d e : tipo escocés" sobre un genero, "no' te-! 
jido" tal cómo un fieltro ligero: ,r - - i

Se parte de un fieltro ligero previamente teñido 1 
en. amarillo ; en el primer; tratamiento combinâ ^̂  'desear-f
gá de efluvios y de'tintura, se hacen aparecer Sobre el 
fondo amariilo. unas' bandas -de ..color verde resultantes . do - 
la superposición * del amarillo de origen y de;un colorante ^ _ 
azul utllisadó/para ló tintura de las partes tratadas du— 
rante la primera descarga, de efluvios.

 ̂ En el seíymdo^ tratamiento, combinado de descarga^ 1 
de efluvios y de tintura, se .hacen aparecer -so'bre .el teji-Ne 
do unas * bandas p ef pendiculares' a .las bandas verdes. Utili- 
zando uncoloranté" rojo, estas bandas quedarán'Coloreadas' y 
alternativamente en ro jo-anaranjado y en pardo . por la .su- 
perposición del color rojo con los dos colores, amarillo ¡.i; 
y verde, del primer tratamiento. -



395.-- - f..--.-""*". - i!n otra aplicación del esté procedimiento, se po- ..
^g,.:7 drán mezclar fibras; de distìnta sensibilidad a los efluvios v
Jf eléctricos, que .. tomaran coloraciones dé. distiñtar-inténsidád
- < en la segunda fase ;del procedimiento, o también mezclar i'i-

-'bras^de^las 'cuaíeé.'tan "sólo nlgunas"'hayan'expérime 
^00. ' -'éfluyib,''l'Ppmetiená.plaS':'-coñÍ̂ ^

procedimiento, de manora tal quo sólo ciertas fibras queda- ,, 
r" rán cqléreàdas,; etc. - - . . r. - - - — - ** -**' *'̂"**''*;**. . -i

41.0,

y #
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415.

420.

;, - ' .. A título de ejempio de aplicación éspecial, pue-. .1

de' citarse la aplicación del proceso según, la invención, al . .... 
.pî -óedimi'e'nto''.de';.éstámpación".sobrej-cintas*,d'e-̂
-';!lamad(ÍR'Viéo^ r.'

di pròpedimipn^ en si;'7 -,
mismo, consiste en estampar sobre cintas de lana peinada! ,7* i; 
ñn^s bandas de colores separadas p'eri;ódicámenfe.,,..con'lo cuál ;; 
los hilos obteñidoepa partir. dé estas* cintas .presentan ,un , * q."
' éf.éctP de'-mezcíaidé'jfibras ^^e3Lidá(eflq'§é^<ia ,a ;i
los arti culos fabricados, con estos ni los un aspecto "chiné" .-'.R 
Las cintas de lana peinada destinadas ál..; tratamiento - s e- . 7. 7

gún el procedimiento .'"Vigoreux" "previamente tratadas ..por 
descarga de efluvios, permitirán aumentar él rendimiento 
de... la ̂ estampación cuando s e'aplica el "procedimiento. "Vigo- R * 
réúix", .-proporcionando",2* con una mayor velocidad de-paso por- i; 
la' máquiná de estampar, una mejor penetración, del- coloran- 
te en la cinta. Por consiguiente, a pesar de ciue el- proce- 7 ;
. dimientó;"Vigoreux" no se-utilice más'-que. para la . p b t é n ^ 1. 
,ción de efectos "chinés", su combinación con a l ' prooá'diiiiieñ- 
to de descarga de efluvios aplicado a la etapa de cinta -de. ,r!4

i?'; *



lana peinada antes del tratamiento"Vigoreux", permit ira- - 
no solo obtener una K!é jóra cualitativa y cuantitativà del.: 
rendi*mientp',t.sinó;,.̂  
la-%'a'natàsiitratad'a'ì.

Puedon citarse, comò/: otros ë j empló's de variante * t 
del procedi! dento 'begun la invención, la éo'mbinàciod del .. 
trai arid eaió. .de" dés carga d e,-ef 1 uvio s con la aplicación a -  ̂
las*-fibra^:.^ dp distintos agentes medio
cuóso ,' tales^ corno agentes .prò tec tores .contra la^putrefac-. - 
ción, agentes/abtipoliìla. o agentes, d'erhidrpf ugación*. -

.presente
Ño* obstante,ilas ' payaet eristi cas "esenciales..pel-., 
pro cédimientp'per:.ianecen constant es, y. 'á pontiñua-

ción 'yan.-a"s con* mayor detalle gracias*:'al .oibá
jo adjunto y a ios ejemplos que signen: - - - - -

p,.' -1 La figura-1 es mia vista de conjunto de una inp-
talacien paradla- ejecupión'...dal'procedimiento . se#n la .in­
vención de manera continua. *-n - - ** "P** -**' .**- - r_ r

-La figura *2 representa mía-instalación para de-\- 
producir -de" manera continua um ..motivo, decorativo sobre "'un*"' 
tejido, segdn la... invención, .

"r :.'-.r.'t*;i'-'Las. figuras 3 .y 4 muestran los efectos inversos
p_up pueden, ob ten e rse .**modiiipanó.ó la uisposlcion.del.teji—-- 
'dolrespéctp* a la capa" .de'̂ estabiliaa.cion .a ispuesta-, entre 
ios electrodos.''-"-' - —'*-'- -..----**** ** ** **'.**-."* **-.

La figura 5 representa las curvas de absorción de 
ufi colorante por unas fibras én función de la temperatura



de tintura. -

í,i./ía fi-gura 6 representa una curva semejante en . Í y /  
función dQ.-la''-duracl'Cn. dé ,exposición, para* un éiluviO'ooter—'

.iàinado.

' n : La figurad?, muestra una primera disposicién de
las capas de éstabili zaoión r aspecto 'a 3,os electrodos de 

-7-unreactor dé efluvios. - - — - - - **,** **," **"'*7*

, La figura 8 es un gráfico qué muestra en, relación 
-con la'figura 7, - las, variaciones' del campo^eléctrigo entre 
ios electrodos. **'**''.-*".** **',"*f̂ *̂" - -r .

* / ' g l,. La figura 9 es una segunda representación de ios ,,}
electrodos con una sola capa de estabilizaqio'hy -* —

La figura 10 es tui gráfico análogo ai de* la í'igu- ¿
* ..... ra 8 y corresponde a las variaciones dei campo eléctrico ...7 ,7,

d̂urailte- un semipèriodotén el condensador -de figui-a $. -',v j p  ;

' figura,'ir*3ê Ha representado .esquóm/hin'am'en-
té/el-'coñjunto dél"áispositívó. para la ejecución d el proce- 7.. 
dimiento según la invención.. -Este dispositivo presenta, e- 7 

;... 7'sencialmente en T  un sistema destinado .a. someter un tejido'' g 
' - que se desarrolla de una bolina R a la acción ,de un" bombar- g, 

déo ' iónico, éh' átaósfera enrarecid,a.%.-A este' efecto.-/ el-j t e^7-7 % '
- -jído f- después,de pasar-a través, de una esclusa 10, desti-, .¡g 

.. - ' náda.-a,mantener . enrarecida'' la .atmósfera, es "conducido * gra- gf 
olas a unos rodillos' 11 y 11' entre,las armaduras 12 de,un.''. /

, grupo 'dé--'pcn&naad'ór.ea;pl-ános; la longitudbdei trayecto en- 1-7- 
.7'- - tre., estas armaduras está, en función de la velo cidádyde de-



4 7 5 " / ;  sarrollo. del téjido- de maneradque:.propdrcioná una. duración 
ué paso sufrcrente. ^siy on„ un caso par^rculaí y las- câ .ac—*

... ;; ,7.,-r' ll^teristicáside ̂¿ste' sistema' son las slguie.nté&: el-reactor,.*-.- 
. " / de efluvios presenta'un grupo de doce condensadores cons—

.- ;  ̂ * / '-Iftituido'.̂pqr.124. placas";.'.d.e-duraluainio 'de'*4d--'x. l5Ó cm-cón .
480;.-'.- " i un éspesor 'de 4 mm y de 24 placas/de.^baltelitá^de-6C-x 16^ "
.3 ' ' -,cm con tm espesor de 2 mm, y él, cóh júnte jcomprend'e unr-di^--

- * .positivo de arrastre mecánico del tejido eoiifl4- Tod'iIl6,áv7.-gj*_
-/ . ̂ 3 : de reenvió, motor y variador de velocidades, .y un bastidor

o de soporte montado sobre un carro con plataforma.. J3l.. gru- * 
485. 3- * po de condensadores presenta pues, en total, 12 pasos,.ca- ' 
/././ ,.,.y . ; da uno de 46 cm o sea 5' 5 m de trayecto útil. Siendo de

3 minutos la-duraciónmédia de aplicación del tratamiento,
'/' /-/,,.-̂ el aparato entregará 20 x 5' 5,m o sea 110 m de tejido por 
....3 J :. hora. La capacidad del aparato está calculada para 5 0 m 
490. de tejido de 140 cm. de ancho, con un peso máximo del or- -

. donde 500 g/a2, que serán tratados en 30ldinutos. r-

. di b de consumo de energía se establece a ra­
zón de 16 kV(/ii para una superficie de 140'm2 de tejido ..trá-

495.
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500.

.' .331. féactór/está alimentadô  por un Agrupo ' convértido'í\.':y
de 50/500 Hz equipado con un motor trifásico 19 y un alter-; -33 

nador 20 cuya tensión d o excitación se regula con ayuda de 3' 
/ún'/.tfánsformad.or''yáriábIej2l;//úna^tensión/ âcadayr--̂ '-y.,
Ide:los: hbrnes-del alternador...áe /cónecta/a ;los*''*hórnes de^ 
/primario de un transformador monofásico d e alta /1ensión - ** / //.
23^'cuyo, secundario' proporciona la tensión de<. 2 ^
"cesária paráf ei'*-'fuñciónamiehtó''-'dei reactor-ldé i'i/
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abarato comprende ademas u n  pupitre de maiiiobra que.reune, 
los aparatos, de control y de regulación del vacío creado 
por una bomba- 27,".yac<̂ r̂ci.iadc)teñ .26 ,"*d e.,la ,tensión .y_ de..,.,-.:* -.- 
la velocidad de paso deí--.material-;por^el reacto^;do..-:éflu-

- - A la salida deí sistema I. el tejido pasa altravés
de uña esclusa 13 a uñ sistema II de tintura en frío, es­
tando asimismo elegidas las dimensiones del sistema II en 
función del colorante utilizado y de las características 
del tratamiento aplicado en el sistema I, de manera que la 
duración d e .paso 'del'.tejídó': por elt-sistema II dea* suficien- '! 
te. 3 1 'tejido seguidamente a un dispositivo de'vapor . ^
rizado^-14, después. a un dispositivo de lavado _Í5,. á* uñ dls-  ̂
positivo enjuagador 16, a unos rodillos escurridores Í7 .y , . ¡: 
a un. s ecaderó 18, antes' de 'ser recogido en uña bobina R '. . - -

" La figura 2 'representa esquemáticamente de qué . 't  

manera, lacias a la invención, puede obtenerse por simple 
foulardado un efecto de impresió.n.coñtíilua. en. un tejido. '
El tejido.iü se desarrolla de una bo bina H y pasa.entro las 
armaduras di y d2 de un. condensador sincrónizadaíüente con 
un d esvanecedor. o plantilla de estarcir P representada a- 
quí -en-forma de.una banda, sinfín que: jira en* contacto con- . % 
el tejido entre,los electrodos uly C 2 .  La primera fase ", t 
;<íeí.' tra%^ientó-;;se condñceben las ^^didlóñesgc^á^g^an?^,it 
terio'rmentby. a propósito -por ejemplo .de la figurá-l," des- ..-y- 
.̂ uéá''el-'.* tejidojqú "llevan de esta';manera*la imagen latente 
de la- plantilla'P se envía .a Un 'dísppsitiyo'̂ de.r'f 
qu'e,,presenta un baño, de tintura B , cuyo .'contenido seapli-"' ' It"



ca.mediante un.fóular.d F ál tejido T aprisionado entre .nos 
cilindros ¿1 y' K2;. A la salida de este dispositivo ne-ob­
tiene un tejido "que* presenta el motivo de la plantilla.P. -

' En las figuras 3 y 4- se ha representado a título 
indicativo.,"-d e que manera- es posible, por medio -de una mis­
ma plantilla de material conductor que hace el papel d e eloc
trodo^ obtener motivos.en "Positivo" o en "negativo" por , 
simple inversión de la posición de los elementos de la pri­
mera etapa del procedimiento. - - - - i

-y-, En eatas figui'as se ha desigiiado por T el tejidó, 
por P un electrodo perforado, por S una. capa de estabiliza-^ 
Ción, y'pó'r E' ún electrodo... no perforado.. Tal como se obser­
va, -lá capa de ̂ és.tábí liz'abi on'.E - sá..i encuentra ..áiempr et entreid 
los..'dq'3-.íélectró'dcs',yperoqa te.jidd'ise,..encrent
-fusrâ* dél'-;ëWp'aci.cfr i)sjÉeybí áotr^dioq .,(fí'd̂ á*'l3'y\'c*.d̂ n.̂ oydTely. 
'-.BspacidñiñtéreÍ%ctrÓdlcO'-' '(rfî rá:-:'4)' ;y ,b'dnstant.e&̂ ^̂  
'/contacto-'-eon el electrodo perforado P, se obtendrá un _teji- 
''dô yTl.:7o';'.̂ **tejiddj*ÍT.2J.'que:bpréáa;ntâ  ̂
iYÓ'.'''-eI'jmq*tívd,**ddiíá'S'iperfdraciqnes-,del-electrodq;rP.ŷ

- .. Por dltimo, puede preverse a título de ..variante. 
interesante de bs-Re procedimieñto la -utilización d e . la ac­
ción localizada dé : unefluvid . rneíyante^el;-emplQo 'de íni el.ecr 
tirodo pu^^iformé^iaóvil^.'pbr .*̂ <313 del cual pueden dibujarse, 
p03?...b'lemplo,:*á¿maaóbó" .áec.ánicam'éntó';"' ;una inscripción- ojun di-, 
bUj.o.'..''latente só'.bre un' tejido que desean^ 
tro do plano haciendo ;el papel de -tablero. Después, de pasar' ' ; 
por eí- bañe- de rtihtura,pR^qdier Jpnnt'ñ^ . ;
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electrodo-tablero y el electrodo puntiforme-aplicado.contra 
t*".',.el tejido dará 'origen,, a una zona'-puntifori-ie coloreada. so- -y 
. bre el tejido.. -*- ' - -M. - —  ;- r-t.-; t - y-g,.

t Haciendo referencia a là.figura 5y se"ha-represen­
tado en la, misma por 1, la curva de la Cantidad de -coloran-.. ' 
te absorbida por uñas fibras en función de laftempeí%tUrá .-. 
de un .baño d"e tintura, ' y por. *2, la curva correspondiente ..y 
obtenida con la ejecución del procedimiento s e y ^  .la inven- 

- ción, es ..decir medianie el paso de las -fibrás por \ei .miŝ
- baño-, però despues-dehaber -s;ido _sometiüas a un bombardeó; - 1

570.1'

575.

58o.

-585,

j î üico".-^̂ íásfsÍ-g^ont'^"'¡.c^dicioñds^'-rsa.cto''^i^.jBfluvíós^rf'..'. 
nresentándouna -sola'capa- de..ástabilizaci-6ñ .dsil̂ uítellt 

.ll.espesór̂ y,'!;íá;..:,á̂  Íá^M',*"tensi$n';^^. * .-
: ' alterna 4 kV-î eo.rñiifí'pr'e en 'eíd recento 100 t*ji Hgq at- . r y
.-mósf eraáire ,ldúración del *nntahñ(nitÓ; variablá; eiTcreyO' y " .y
"'̂ ylO';riiínut'Ô  .baño de t'intúfa ̂ alcanza c'í'/*";' '
¿'1 â f§ámi'.éntb*'''totaí¿rJes decir ̂ cuanto . la-totalidad de lascan- -̂ /,-* 
"-tld^d--'Q-"'de" c oÍóran't.e "inicialmént e .pontenid^eh. el- baño lía.-" . 

quedado fijaday'en 'Íd-*íaña.yñ 1 - .-..-..-yy-, ,

" -de-- íi^'.fígu^^i^díca.'-;Máñeránse=-^ \
mejante la cantidad de colorante'fijada.por tintura en frío J* 

.';--('áO'áO)*''*gégáidá denní teraofijado a 110SO durante 15"íninu- 
tos sobre uñas fibras de lana, en fmición d e la duraciónyen' * 
Minutos* del paso de. estas fibras ...por el bombardeo .iónico".. ;1 

" .'-realizado. .en'-la&- condiciones"'precifadas. Se. observa-que a - 1 
partir'"d̂ una'''duracló'ñ'**d'e unos . 5 minutos' el Colorante i.m5pry - 
ta-prácticamente hasta-el.máximoc y que después- h a y / y á r ? y  

."riacián muy .pequeña al-aumentar l$.,duracióñ--d*el tratamiento, ..yy-
'dl



r 590.

"595.

600
j ;  ' ;

605.

-'5 'A
".'1.
--.Í.

*.-̂ '.*Las..l.óúrŷ e d e^lás'yfigdf ás 75'-\ŷ 6 
marcha general del fenómeno, que aparte de las condicio- '-: 
hes lSe:f^^erimehtáeÍóñlant*e&^óscri.tás-p^épend'&'WiiBismor. j 
'dé.^*^''^^urale'za - y d e jla - prócedencia-^déjias fibras, así - 7
Cpme¿ye las., eventuales .alfefaqiónes .Jqüímicas.yque éstas * J. i! 
hayan podido experimentar antes de laíaplicación d él trá^" ;*y; 
támientó por descarga de efluvios ̂ La.ápreciación de;la . r 
variación dé la cantidad de colorante fijada por. las- fibras i 
en función de estos 'distintós' parámetros se ha efeet¿ádó--1_ 
poh examen vi'sualydeímuestras*;! re-,Ly;;
feridas condiciones de trataciiento y de tintura. Debe b'a-.' 
cerse constar que el valor efectivo de la.-Cantidad de co-^/f. 
lofante fijadapor las fibras varí a en>c*áda caso partícu^ . ji 

 ̂de upa manera inás ...o.:.'meno*s. .impertaiíté.-- constir-
2i$n*"ĵ nlíiíi'̂ á* Re^ádAt^la; coloi'aute -hp-licada,.̂ .- - y '..'

lai, 
tución ' /' í

./ "
m'o'dí-;;d;;,

ficaeión'.-sí;q)erficiaí. de; las- fibras, es "irréversible, y qué" g 
la segunda .fase;'del, tratamiento á egdn 'lĝ ìnvenoiÓ.h"Ìpu.ede"* * -
seguir a" la -primera'después, de;uñ'prolongado intervalo de q'

A proposito de las curvas de lafiguraó, se ob-. r 
servará" que para una temperatura de 20SC, : ciertas fibra^; 
no- son todavía sensibles a ciertos colorantes,, cuando no- "fly 
han" sido sometidas a la .primera fase dei ".tra 
invención. ( punto .A.) án -tanto : que; i'toman' .uua'-'.;cantid'áct" apfe- 
ciable de., colorante. después. de e sta "primera ' fase*' (íñinto.'.-'B) ; ' 
esto permito explicar la obtención de reservas practicamen-;-.;.¡ 
te incoloras en* loé tejidos .sometidos* a la primera fase, de ¿ó



615.

la .invención con interposición detdesVí¿.ecedores,/ó bien '. /."' 
presentando fibras-.que .ho/'líaŷ /''#P erimontado esta' primera :.
*"-- "*** "** " Hayan sido iht ro.ducidas después; en,.-su .totalidad̂ ,

de éste colorante. - - r
fase y que 
en un balo

i W -W # '

§ #

sKF?áj
'§#

# #
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#
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620.

- 623.

630 i

635.

6 4 0.

?.'/2":-? "" Con r ef érencia: a las figuras 7 y ,8; sé ,ha repre- ; '/'' 
sentado , en; El. y 32 los dos ele c t r ó dos de un condensador, ' 
y en SI y S2 las capas de estabilización asociadas: a estos 
électrodos/.- '"-' d*-.3̂ .- d .  ̂- .- -- - '3 ---di -''/-I

En la figura 0 se ropréseiita la ./curva de variación, 
del campo eléctrico éntre.los electrodos,/nonva que-Mues­
tra lá" uniformidad deléámpo'én el espacio situado^ éntre 
íás capas de -estabilización .y qué' permite hacer.'desfilar ' 
un género espeso, tal como el*representado?^es^.uem§ticamén- -* 
te en ;A (figura 7 ).,....d e manera/que se . sométa"uhiformémente 
a la acción del efluvio. - - - - ---- - - - - -

- En las figuras 9 y 10 se ha representado un dis­
positivo que no presenta más que una sola capa de. éstabi- / - 
-lización SZ cerca del electrodo posÍtivo,:y'3u e^men- mues­
tra que, por el contrario", la curva representativa de la . 
variación del campó eléctrico entre los electrodos del con­
densador tiene un-aspecto muy distinto y que ofrece-interés 
hacer desfilar el género por la zona en dond.e es mauimo el 
gradiente del campo, tal como se observa en T de figura 9,
Es en esta zona en donde tiene que colocarse, ún desvanece- 
.4or*lb ;'plmitilía/de''.'-..es'tarcír .dé material no.', bonductoi'.. so'brér?, 
el. tejido-con miras a loó.ali$ar los efectos de las'desear-,.
. gas eléctricas para .obtener'-.luegoen la" tintura, la répro- 
du'cción de .los,motivos--.que se corresponden con "los. de-éste'? ;

.r 1

'ht.



de pasa ahora a explicar* la aplicación'^
de', casos-par- "-

645. r ticulares gracias-a. los ejemplos , que siguen,rque a su yez *̂ 
quedan ilustrados con las muestras adjuntas: - —

^ í. - .... RJ^FLO 1 .x f't j.;." _

. ., .. Usté, ejemplo...ilustra la estampación"; demotiy
decorativos sobre unos trozos de fieltro ligero adjuntos , 

650. a l a  presente descripción y que constituyen' él Anexo'Iq.
, Las condiciones ,.d e oót ene ion de las dos muestras sonlas " , 
' siguientes:' - -i— - - - --

Muestra; superior: Fieltro ligeroppreviainénté itenil'.P - 
' " . do én amarillo, después;expuesto-a.los. efl.uvios.,.duranté._í .....

655.. minuto 'a 4 kV con una plantilla de papel presentando, el- 
: '! '..'motivó decorativo. Segunda tintura en frío (20aC)de las

, partes tratadas .— colorante "Rougesulfacide lumière" de - - y
la StéFRANCOLOR— . Termofi jada del colorante rojo a lioso 

did".;;:;!. durante Ì5 minutos. - - - - .-... 'd

665.

. . .Muestra'inferior: Fieltro ligero previamente, te- . 
nido en bei'ge,. después expuesto' a los ,efluvios durante;'!, .- 
minuto a 4 kV. con una plantilla de papel-presentandoel' 
imotiyó'"decorativ'o. degunda tintura-*en .f riod(^ÓBO-)' denlas-. - 
'.partesytratad'as;--colorante ''asüd̂ 'ñeolán'; .2'':'íl'-de .la 'd'ó'óié'té--:- 
ODIA--Termofijadp del colorante azul* á 110^0 durante , ;
15- minutes', -.pl-r-'.;,-; -r--- r — - **
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' dJüMPLO 2
_ '' "..,7 ̂ ... .., =- Este' ej emplo ilustra las dos . etapas de la "estam-..

pación" de un motivo bicolor de tipo "escoces" . -Unidas al -

670. Anexo Ig se encuentran dos muestras, de las cuales la pri- *
".* ,. mera ilustra el aspecto dél pyoducto-tratado después de l á -

s r- * ' primera etapa del proceso y y la segunda. ilustra él. aspecto
,, I - - í del. producto terminado después de. la segunda etapa. - -. *

.tt r. 'r ; Las condiciones son las siguientes:' - - - --  - -

675# .̂ . f A) Primera etapa: ..el fieltro, "ligero, ̂previamente g i
tenido" eñ amarillo, en barca dé* tintura en.caliente, se. $ 

.̂..." expone a los' efluvios con interposición de -una. plantilla --
- ' en forma de banda de papel, después es teñido por í.onlarda- ¿
- do en frío én un baño que contieno él. colorante azul (azul- ?. 

680.-. neolón *2 d, Sociéte CIPA), que .únicamente monta en las par- q 
- . . tes del'fieltro no protegidas, por la plantilla. Térmofij&r- *
. ''dé del" colorante a llOtC durante. 15 minutos. - - - -y - -* r

-7:ñ.7i.7'v"' ' - ' t ' ' B) Segunda.' etapa:--'déspué's'..de.genj.uagdda, ./é
777—7 77:.777l':y*,s.'-ecada'.,- ía7'#té's'traLA^e^''iRt%oducerd el¿ reápto.ír'..̂
685. de efluvios y s'e.'trata-pomq:;'eñ. daf.. ,7 .

la pí&tlll¿-^r^da7§<3S.M^iñtura.¿se?bab¿7igualmente 
. - ' frío utilizando, colorante rojo (^"ñcuge sulfacide 7

"" Sté 1'liANCÓÍDlí) . Tenraofij-ado del colóran¡:,e. a.;llQSC- ¿ui'ai-te; - .r..
. '':"'-;,:.;.¿'-ñ"7;:.-.''-\15'.''minu r.'.pi*" "t" 1* "'it

g$0. . 7 ; ñ-'v'ñt-*7,Dé.be'''hacerse .ppnstár'que "Í'ó's"é -'anteî éreSg.. 7̂ *"
- 'alguno. L'n espéeiâ "̂ ié§t7'''".p;;.'

qjpnípíoá-de.^ ligero habrían^pori--^.
dctréal3̂ árjŝ 'ésóbre\góné'rqá.'-te'-^ ..A ..este. i'esp'éctélsét'í' ^

efecto^'entre.-úña'lyéi^
69$. '''téstampáción'p-ytéipresd^
" ,̂ '-j.,-̂ 'f"'-'ihi(̂ ciónrŷ díbal.eápécÍ&ÍJmcnte.''en- el̂ .KqeÍMr-̂ e7rgug.7én, la .pré-̂-y!.



700.

705,

7lo.

715.''

sente 'invención un tejido-*puede reoibir un.---m'b.ti vo;. qolóreadc 
en todo" su espesor, es..decir,' 'que es te' ¿ib tivo - aparee e sobf e 
las dos' caras del tejido,' igual coció aparece en el caso 
"de-motivos coloreados-tejidos con hilos"de color, mientras - 
que en los rbe jidos'estampados por los proejedi'midhtos clá- . 
sipos, elimo tivo. no. aparece,más'que sobre una sola' cara 
del tejido, es decir la cara súmetida a* éstámpapién, que-y, 
dando la otra .cara prácticamente inalterada; - - - - - -  - -*

.' Por Ultimo, se observará que en.la"aplicación.del
- procedimiento^ para la obtención. de efecto s de* relieve, son 
posibles dos variantes. Un ía primera, elmaterial so- . 
metido localmente al efluvio se sumerge,luego en,un baño ' 
que' contenga Un agente capaz de provocar. un éncb.giíaient o vn 
de las'fibras que -lo;absorban.,Las * fibras sometidas al 
efluvio sáfan; las,-que e^sorber este a-t. q
gente y las que más se encogerán; las otras no se. éneo{_,e- ' 
rán más que débilmente. Por el' contral-ib, eñ^la segunda," * -. 
el material sesunierge simplementé en nn báno ̂ ebf i el Lian­
te', y entonces serán'''Ía^"flb3^s"Rcr.soideti^^.^7efluvi'b- 
las' que más se encogerán, j en t ánto que por el contrario el,_ 
efluvio tenderá a oponerse .al enfieltrámiento. --- . - — q - -

observar -qúe; por. rá'á's-;''qu;é''"'7
"se ..háya,.hecho,"rá 
-'türáî ic.'tras'.''vece'ŝ '̂.''ía',,está!q
,'náble, t a n t á - i ñ ^ u r a r ' á á 'en foulardy como adía ' 
estampación en todos sus modos de aplicación, así cómo a 
ía aplicación más general de.cualquier* de
-'trataBiiento,- - endel- que .gráo.iáá, al ,,trRtá!íiiento.¡por desear--



#-;dètefìuviós;..sé' -favorezca, la rabàorción d e- Tasi fibras. "

*'"-/; ' Habiendo efectuado T a .descripción-que precede d e-.
be hacerse' constai" que el objeto a que se contrae la*presen­
te Patente de Invención es el que queda : definido.en los 
.términos, de.la primera de las reivindicaciones que siguen, 
ya sea considerada ai3ladaL'i.3nte,...ya - sea considerada. junto i" 
con unáió.]y^íaa-.,d$ *^asireivi^d'i]3acion^.; ̂ stánt^a.-eñi^Ü3..i/ 
Gombina'cipiies./técñicam

Se- declaran dé/Bp^$.d^y/ p.po^dad-'-énl^^d^r.".' - 
3us territorios y plazas ldé'-''épbéráhía, las simientes.- : - .

0 1  C 1. Ü H ij* " ̂

* 1.- Procedimionto -para.. ti'atamiento d e-fioras'qúé-_ * 
ráti-nosasy'Tíótipréndiendo' la/aplicación d e un agente.r-dé- tróí- 
ita^ento- liquido ., a ; Lmma tefi'al ; qué-: pr co er t a - -f ibi'as.quéra-^

hacia "dicho- a$obLte/ -sdmetieháó éste nWteriul, a/Zun bq.rnbar-. 
déó íióMco,.^^ jp'/la qa'óción d p /un e ilUYlô  ̂/eióctrico.̂ .en át*""' - - 
''mcs.f.era enrarecida, - y. des'pués,--.en/-Uha *sé'yund^..fasey en - /  
a'píiÓari.eT/â éi^^ líqúi'déqa^-dichp /matqri .i -

l/..-'i'i'Pl.--iro.eedimiéHto caracterizadp/pprqne"/i./.
el agente., dé tratamiento líquido ...consistel̂ en* un bailo aguó- .

- - '̂ rocediÉ¡iento.-s-egón..l, "caracterizado/porque -- j



i

&̂ .'S
ÜU-„ c.̂

- M 2

750.:..- ella gente de tratamiento, liquido consiste en un,.colorante. it"
- - acuoso, siendo la temperatura y/o la duración de la apli-- - 

caoión de este colorante en la seguida fase menores que. . .. 
i -*.- -las ectigidás para obtener , el'rmismb' efecfo'sobrel ol mismo ll- 
' f material én. ausencia de la primera fase.¿ - - - -— = — -

755. „ 4.- Procedimiento según 3, en el cual laiaplica-.
cíón del colorante va seguida de un vaporizado, ded^'e^^íy 

tttjgli -juagada y de, un secado.------ ----------r -------1-^*:- .*

;il-* . --pyo cédimiento ".'segiínl- 3,1 en ilél, cual i.á"a'plicáy.-ti -

'-"llt̂-''ú\'';.;;.̂Jldiónl;dellle&jiu
760. .it¿4uagád6i^ ** -.,*-1̂-%-'-*:̂  -- ̂

"'l',.;.l7"ll-;ll:rr'--,q,y' - l̂..-,-' b4*a PrÓpediriiiento s ei;ún 1 , caracterizado porque - ' .
. ' el material sój^etido ál-oombardeo ',iónico\en .la primeral-fal 1 t

se no constituye más que ciertas partes predeterninadas '.*-"" r 
- - ''. del' material final, con miras a obtener, .Arante la, según- 1.  ̂

765. - da fase, unos" efectos . dif ereñciá'les entré estas' partes y; Ir 
. el resto dél material filial no sómetido a bombardeo ionicé.-

.11111 - . Procedimiento - -según 6, cáract.eri.zade..,-porqúem,r.: 1

i"" J'- * la segunda f'aa'el'consisté énila aplicación de_un- baño déñ" ..,,-
tu .1;,-. tintura ''co.n.lmiras a o'Í3.t.9Rer $ y.con- - di cho ""band^. Uno s -efectos---

770. de coloración de'intensidad distinta en las zonas o partes y 
- respectivamente sometidas y no sometidas _%1 - bombardeé"

'' .1 i.:i_, ' " , -8.-' Pro-cedimiénto.,segúni61̂ y.;7.', caracterizadol.-por--r'i,:
' '. que el material está formado por fibras ue las. cuales, sola- 

775. - . 1 '  mente algunas1 son -.fibi'as --qU3ratinosas.. que han lexperimenta--. 'P3



tóy--oóHP-mia?aS"'-a-..-o-btener y---durante la segunda fase, ̂ efectos - 
de' e.§Mrapa^ -afecten' respectivamen, e ̂a"'i
las fibras^sometidas y á las no sometidas al Jiombardeo-lo-

- " 9.- Procedimiento según 6 y 7, caraoteí'isado/porl*
.qué los efectos del,., bq.mbayd"ép.'.'f -fase'L"',
se localizan en ciertas sonás de un-généfp'que comprende 
fibras''' queraí^ ¿ando el - . que ','da
origen, a rèste- -b'ombàfààó.,,^ .-zonascon
''.lo..-roual'''esta'ilocalizaci'ón, '-enr-là;,'segtmda--''f as'è'à dà' lugar a-- 
-*ê .e'ótQst#.iíèreneiaì'e'S'- entre -las zonas- así "def iñirdas "y, el ""
resto"" d e l , - - - .^"-,

' 10."-" 'Procedimiéñfó según- 9,,cara'ctef izado porqué 
el campo- eléctrico se localiza por medio do una pantalla
de material .aislahté que,presenta en forma.de perfoi^ácío- - 
nes los motivos correspondientes a, estas zonas. -

-- 11.- Procedimiento según,9 y caraO'tefizado''porque
el-campo "eléc.trico'-"S,e.".;10'caliza."-;.ppr. me p'áMalla-r '
de mafefial'eléctricamente conduptorqpres.:eutando"'perf̂ ^̂  
cienes que delimitan unas.,ponas.- de"la pantalla correspen­
dientes a dichos motivos. - - -.---y ---

Í2.?- J?roced.imiento "según 10, caracterizado porque 
la., segunda'fase consiste en un tratamiento de tintura,por- 
medio del cual dichas zonas toman coloraciones de distinta 
Intensidad.-' - - -  - - p..v ** p i **'..* "* -

d3.- Procedimiento según' 6,- 9 y.--10, "caracterizado



porque la segunda fase: consiste en la aplicación de un : .. 
tratamiento que .provoca, normalmente. un encogiiaientb de - 
las fibras queratinosas con miras obtener efectos de 
relieve entl^'láéGZÓnas ''qu.e^háyaU.dx'pe^ .
d'á'l'bombardeo iónico localizado y las demás zonas'd,'.éi mar-ir- 
terial final. - - - - --.,r

i^.- Pro:cedimiento';según 6," caracterizado' porque . 
'la .segunda....f.ase consiste, en Ia'l'apiic'aci6n/de un "tratamiento
que provéca -normalmente .un encogimiento..de las- fibras-que---
ratindsas con .miras-a.obtener., - por .éneo glníi éntoldl'f erenr'
c'ial muy ...débil'.o' nulo'' de .las fibr.as"'-de- las... 'ẑ a&'".'nd.rádm-̂ .
metidas-al -bombardeqliónico, . y "por .'-eU&ô  notable.,.. L
de las fibras .„do las zonas sometidasa este bombardeo ió-- 
nioo," unos" efectos de crespádo oogefrado. j- ,r7%.'.r.*'rc-̂ r'l'l---

r - 15.- -Pro'oedimi'eñtb'g#é'gán-y- 
-pérque el Diaterial ésta., formado por fibras de las cUales .- 
soíaménte. ¿lgur^á' *áon" fibras-queratinósaa que lian experi-- 
mentado el.bombardeo, iónico en la.primera fase del proce­
dimiento^ con miras a obtener, durante la.segunda fase, 
efectos .de d'inchado y/o de,relieve en el .material. "- -----.

'-'' '-f.-''''' ÍÉ;--" Pi^cédi&ienfo' según 1 1, caracterizado per- - 
qué -después, "dé-;haber aplicado al materiaí .ól .tratamiento : - 
dé' bombardeo, iónico localizado mediante .mía-pantalla-y-. - ... 
un tratamiento por. un priníer..colorante," se. le: áaoéoexpe-. .- 
riméñtar';Un'réegiuidp 'tratamiento.' d'e- bombardeo,:ióniq'o- medí-- - . 
f i cando la'i'-'disposic'íónb.dé ia pantéllá..r -al mate- *.
r-laí.:,., y- después nn tratamientÓ./porguñ';sñ^nídéf' colorante



830.

835.

' 840.

845.

8. ;850.

855.

i'r'8 ' .: '
' :'«. r-

-. '. '.i:-.;-;.:-: ...d ., i djú-.d , , ' , - -
coa.mipae^a qbteP^r^^por-QRpérppsiciqn.á.e las senas colo-

-.'r.eada3 ''.rcspec.fi'ya;tentd'for.Gl 'primero y.por ¡el secando co-
^orbR^eyp^nod.bípp^ós debqra^ivqqétaleS;CqmQ-nótivos de. *'

' . '-i','.:"':''.. ',. .... , .: t'-, ' ','. . '/i''. , S -S . '. '.
:17d-nrró'eédí^ientqy3Q¿unpl6y^caraetofiaadodpprqRé '-},d.d'Pss.':.' y-y\,p ydb'i,.'. i..\'.'i'- ' .''d, d. p.

sélmRltipli8ádeI^Rámpyodde^pars:-s8dc'traéaúientó\de bombar- , 
;d : d''b'.,'̂ /id:d.''di / , d ¡ M \ d . \  d'--f
' ' . .'.'deb lánicolyddolaqcíán dedRRpúo48raRte4\modiílcando;cada,
' ryea^la'disposición^ qq lá^paR^alIay^coh-minaá'a'obtener'p-
d'-i'i'i'' ''di- -di"'', di yid-a.? ":7d':iiy/d.idd,<\'. '''' , ' b
^diéciosidecoyativós^bomplejos^initicoioyés.1---' -
'' ' d-'d; ..d.,S''d.'.-.;.¡d d '..':'¡.,;i. .'¡'di'.''. d''' ' O' .

: d''' .'d'd

''i.'.'

s d'"'. 'i; r" 'd .n d i. d-dd..' ..¡.,d -dd- " - a:- ' . : -
l.'i;did''iiÍlÍ.r,'ÍrócedimÍQntq'S.e¿mn 1/,'caracterizado porque',
d,la&'cohdicionesdrespeeii70S;dedddyaÓipR,y:de.iRten3Ídaá' , o
- .dde.los tratamiéniós^en'las dÓ's'fasC''s*A..spcesivas son elépi-

das de manera .tal .que ciertas ,zonas del.pónero no tomen .
ninguna coloración apreciable durante la seymea tase.

''i :Í9i- .Procedimiento ;seáún, "uñá de las-reivinaicacio- 
¿esiprecedéntes,' caracterizado,porque el material censas- 
te en:un género tejido. -.̂ d"'."" ^ **, y '

i di. i 20+- Procedimiento.seguniunalde;las.yeivináicacdó-
i nes l a  18, 'caracterizado porque,'el material. consiste, en 

una reunión de,fibras noitejidasydenfieltra^as 0 encola- ,
d daS.'-^fd-U-;-d^d---0-:-;-,-d^dt,"df\- *"'f, '

1', -'-.i' '''< -i '.i.', ' .'d ' .'"'i
'y - d

d d,iqdó .'ei.ló' Confdr^etseiá93cribody^iiii^^t^i^' "n(
:1a .presenretmei^ria,dqne.conetáÍáe'treinta.y.'tros .
....d',.: ytd'\'' U d"it-:.'d' .'.'d-.' d'
,foliadasrydnocanolrafiadas' por-uñádsela de. &â . c^ia^ ¿.,ĉ

A ,d
n-d.
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