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a favor de fon Antonio BAEELLA SABATÉb, de nacionalidad
española, 
1020, ...por

residente en SÁO PAuT.0 (Brasil), fíua Iuíxq,. 
"NUEVO PROCEDIMIENTO, 'PARA LA PABRICÁCIÓN DE

AlcOC DE PISTÓN»'.

MEMORIA -DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un nuevo 
procedimiento para la fabricación de. aros de pistón 
brutos-o.e fundición, es decir a un sistema para obte­

ner prezas brutas de- fundición .aptas para obtener di-
únos^aros, cupo procedimiento^ fundado en una;extre­
mada simplicidad. y en,un especial, principio - laboral', 
presenta varias e importantes-ventajas prácticas con 
relación a todo lo conocido hasta la fecha, ya que se 
consigue' una evidente economía de material y-, de manó*
de , obra y un me jor acabado de las piezas' resultantes.



Esencialmente, ..el referida procedimi-er
-i ar ütilisación ase un. molde de mate-^j sil
ai vi di do; en una ■ o sias-;par’tes,• cada; una
-se halla dotada interiórmente de; cana:

;'-’:íCr- :"e -^r :

-;-.pS- CÜ;?Uf 5S"i/CCn:-̂ n papa ,de ooláda^general-caii
d 'n°'~,:; z aci'cis el material, poseyendo ..tales cana -
ú.les;Una :?feiars'3 .. colectoras! 1 1 ^ ^
:-;^acho. cilindrico ouo actúa; -de- núcleo runa la oonfcr-

Queda; pr¿vist0. el .que sea 3ste.:' ■' 
d^ismonmacho. el' gue - posea; canales anuíeres;'; exteriores,'

-n coi i eopondencia con los ...conductos, individuales de..’
C 0 1 cid 8. , Phl pur r-. o ,0 .-• . - 1—  oCv -4 ex propio, macho o. en una'de las .

...partes, constitutivas del molde.■ - ■- •' -.. -lúv. e
■ I -. ' -•Para la mejor comprensión déla presente'me-"
; aioria. descriptiva, se acompaña'un dibujo, en el. que/' '

tan SÓ"° a tlXUlc de -B,. representan unos.L;
sos prácticos,de ejecución del-procedimiento de lar - 

' demandé..';' • " ' ' u  ■■■ ,. ''

■ ■ ^ r  a í :dlph0 la- figura l es una vista .r
pj"- ® cen óos , que componen -un molde para -̂ ' 

i  ^ala^ar. sj, proceuiEíiento- en .posic iónvab ierta j

" V- .-i^uxc £.. cpx-i-eup.onde a una planta de lar . 
rx.pura anteriorp -

-  la  fig u ra  3 p era lte  a p r e c ia  1ES o t e s  

anulares condicionaclas p o r . e l ' j^ceo .ció que dSevons 

rl re fe r id o  molde-; ■•' ' ' ■ ' ........■'■'
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a., figura 4 muestra este molde cerrado y ' ' 
/. /en perspectiva? -p. /'■•/■•■ / ;

// - &U1 a  ̂ es: Vj:1 a e * a--!- Z .©• ■ a aay o r  esca la ""
cus indica con-’vpan el •'n--; m

1 - 1  . ., ■ ■ i "  qj-m,iatíd -cüs().se:!reali2a el m ol-
4 , ..ieo- ge los aros?,- 7 4-... f n-r. ; H ;  v ;..l' 'V-,;

1 . - 1  " : 4 4 4 i s u r a .,6 ; corresponde* (a .una.'pi4 a <,üa. : ■

Pñ&.sóla pieza;" • ; 4 --' . -■ 4 ;•-. :~4. :"4:. 4",

Z.1 '. ■/' 4 4 :'"' í^Ui-'c- - en:-- seccióniun' moldé .con
.4: cámaras- bebedero ; - /j.4-'-f-4 : 1: ///; / .  4./,. 4--4. /;•/'.

' ■ /■ :f ^  S issioe err nl:r 1;x riCí~ac " ■ ̂
: /  la; f igu ra  6 ; /'ib- ' "  4 4''/ - . 4  ; 4 -/ ■

r y / ^ ^  en" planta-'
■ ■' ■■■-?::un ̂ 0ĵ e:^^tipfe/dei- tiPc:;'citado'» y Z ;;;: -

r 4/4;./'--.- :4Í%: r £Ura.IP./indica;/^ variante en la QUe "'
las-canales de moldeo ^j:orrorr 4'r,.. 0-¡ - .
terior. - ' 7 " i.l ;...:/v.o/-:. 4-: .

.;//!'? 1 , 4  a=“ê o  con el objeto de la ̂ ¿ , ^ 4

utiliza un molde, n ,  dividido>Sdos: oimásiartesl V ' 
obtenido de un material conveniente (metal, arena 01 ^

• similar s e *  el-proceso CC2 "Sliell molding" u'otro : :
.-equivalentey;: - .. -

1 *1C™  “wlao -l-> de forma prismática o no
1  ÍtVÍÍÍá0 90 altates 0 «> *» mayor námero de"compo­
nentes, se malla dotado de una paso lonsitudinal ÓlO
Mnarioo -2-, eUya pared. presenta: un3: pluralidad de :
canales "seari circtü p7’pc4 4' 4 '■■. ■■ ■■■-■ , g J-> loe, al;cerrar el molde,
darán lugar a otros tantos tulliosfompletoe./. . 4 - - -

/ v i , .
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, :CaAa °ariEl -i- sa halla en comunicación 
: OOEduoto a-aciial indiridual: -4-, „ue desea- j

l.; boca en..ulm-perforaei6nallmentadopa.e dé colada ■ d '
. .1 --ó-, poseedora de un calado descolada -6-/en el 
. ■ liU3 se .verteré el metal'fündido. lar su ejecución, ' 
.. o, más siuple , o'sea de dos mitades acopíales, las.

cciiducclones -4- y -5 -/  son^e nedla: cada y al su-: .
1 perponerse, dan lugar a conductos ccapletanente ci-

.”  ‘deduce' del eránien de las figuras. "=
..^  CaS° da4° O 3 podría Prescindir do los 'canales-4-

rib81;;1” 0018:43 "5:' eS furaadaUansencialmente:'con res- '
:'SCt0 :.}°s canalea. semi circuí ares- ■■ i -• í

' J : ' ' '41"0'a ei4aplde --1- -coopara' un macho ■ uílirK^l--3-.
3 ■ > '  utuduiarí Vl-Odeodifeairojencericr ' ooin- :
3 cidenie ' con el interior; delUaso' -3-, duro nacno ° M a  
. 'res introducido 'en .el nolae. Ííi^ra 3.) íor1M, una pal : 1 

;Í''“ pana, las canales anulares -Jn,iflue. se con-
" U r g y U  g-l SÍ'0Í^3S;jdoaoopais.'jc'áiieras¡ cerda.da^ en conu- ■ 
;uioációngeon..laé Perforaciones ■ latérales no-goúe del"":: 
■̂■■sémbpcanOer, Ía^olaáal-5-.:3 3Óp . u / ; 1 . J-i V  .: ; il" p

■ 7 .4 7 ' -7: ;.;l-;"-1;:i1 iq-L-Geo.00-i loe elcí.u'íii;os diseñadcsreii' ias ' 7 
CflgurasOl_5,l8e;:a e s p r é ^ é > :id :̂ g i  balando ií-"

o oi'^ue :i  puf al ,f uncido.Uéeyierg8 en. ti3lnudG' --o- 4:

r-soa. rí- y rellenar las correspondientes cáiáaras' a«„- ■
ol®es. establecidas;Por' lar cUales nireularesduj: v :i i 4

pared: depje.Uo r 7 _ , U n  "éétas'. condiciUes qusdG7f7iaá-4:’ 
'los .una. .coluda de .material8- ; deñtrole Id conducción 1 :
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' • 5- y. lo s  enlaces -Q- r-n-- rl.-. -
? -  ocupan .LOS pasos ra d ia le s -

ipiuiailaados en - .• -. ... - .; • ', ' ' ' “O^uessa “1c“í -.que r e l ie - .
Han-las cañóles — (-Piñ-urg

■ d . ~ “r a' p'-°§oUnar una. buena cir culación, .del' ̂ e..

■ pueden preverse,-- en^comunica- n-
-:“ 3- . o ír  as  ̂i  antas ''V' ^

prcanaras indi vi Pin-o «i • ,:r - p .-■■'■ --VI' ■■'■ - - n
. p ,■ y 0 -11-  f i g u r a  7 ),  uní- -

. . aEs - eoní aouéXlas por "papos de poca seo c ifoO ig -- . .' P  ■

P  ' ■ Sabe utilizar una. cuñal común'-1 í_ 1"

: . . I p H : ; p “ p e)™
••■'- vn-os, nresentón — m-no -..-p . ‘ VI . rP  ■
: ■ pú--',... ' Id-a -raol.de,. ;una:tlrá'lon-:'v':
a ' gi‘CudiñalV~Í4-a -sr-n u  n olí" Vp ---■<•■ P.PP- V e ■■• ■.

o. r y  i ; ' ‘ -. V- ' * 7 a  - s cola cu; de s i  Inervación
~-:~ r (vi.?.::.o; ufanara 8) . i'- "pv ■ V" v.-. "pdd-V-n-pp-v ■ 'V' . r- - '
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"las v-asnales ■ -d-
en .lunar de; estar 'labradas

-ppvrUas.^itades del a!oldepy_„ r u o d ^ ' - y "' ■ \ ' ■- i >  ' r .--i:.. ■■■.■•:■..■ -■■ .,. .... .-■■•■■ . .. . -1-- -.-LtaUu. .n. agualiaen-
S8p.sobre 'ip ■ tvp-pí fn'-.--i p ." 1 'V .V.;.. - —■•• - ~ xaacno r-pi —,v;o0.. *iyv\ • •- ...'■ •■- -■ .: .. 1 -v-J-aUxa j.u J, ~en

p u y o  .pao i as cismas so ban n  -coinoidir b-n Vo0v ' ^• .. ' - - . - ,--r- • W*LJ- J-Q-fc! T3»HÍ3:0S---

1 1V a - in ^ — -''u,"nbü':-e4 ®l.V.cúerpú\'dé^ ■"■■
■ tÉnibiénien él nisord ̂ a c b o ' :'-1^ ^";naV.:;p  -■ :’Vp p • •—  ejecución, lpG v'
uparedes;.de;dicno.nclde"-l-'¿on :iP-'-o:,. - - di - n!' d: .■ i Vp ::-::dd 1 -n; .̂ü.eAlorm-e^tevil.iaas ylv:
e.-..HcuC,io -/_5 :,a los efectos.' del- desrolPno ’ 1' 'r ".u u-'p:. p :;p.. -p .. :■ r ' J claeoa-8n -uso da-d
..uo puede constar de veri^q - - " . ' d' : . .-■. d'd:... ■•■' -■ .. j  - tes, a c o p l a d a s . v  -; ;p p.

" ‘i"‘8 í°dcis las veri ante a rio ' . ■/'■■ ■■■ P. ,-■■■■- ú- de ... ..a^cc^de ejecución, ... el. mol-"
u-.e. podrá ser-' tino sjmnla ( -&■ , \ 'ai-gura 4) o., coarouesto - ( f i _ - ■
e-p-i' i_ 9 ) 5 cons uando ..en esta iíu-,-»- - . ..6aüu UJ-tina realización eir-' • -■■ o - v a r i o s  ■
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' ej-upoo coniormadores del ..tipo explicado , todos ellos 
' alinentados por un aonducto; común En el caso de
- Jiiacho.íanurado^se- puede, llegar, si l,.s ociaros son 
tangentes a las canales circulares, a hacer el mol-'
dé una sola pieza con las.consiguientes '
ventajas' de manejo. .. ’ ■ _

rl procedimiento reporta .raa número de 
■- ventajas ■■sobre, las: conocidas, por ejemplo .el llama- ’
dq^'-einzelguss1' ,,: entre las' cuales se puedo citar 

^..dna,gran'economía: de materiales, tantoC:de -colada"v
;■ como desarena y ;\ca.jris,;;más. regularidad:de. las p i e - ' -
Za,s cundidas y menores rip'->yP- <-.-0 0r- n . • ■ .■,, o.e.mo:,bias para la; mecaniza- ■ 1

. ción. ■ ; • _'

-. Serán independientes, del objeto de la in- 1 
vención nos metales empleados, características de"los ' 
o.ldcs utilizados, disposiciones auxiliares y-demás
0.0 G cll _L G ¡3 -OLG o^d'p'ó o ¡o rvnrT i---» ̂:aenv>.ecuiido-,mo que.no aiecten-a su eser-
.cialidad. 1 ,... .... - . y y.. ,.

1ÉÉI

1-. . ..1 ■ 1 ■ N...C .T A;d,l"l - - t

C orno v OÍD jet o de - 1 a . presente 1 
■atente -cíe.Invención:/ , r--' y-- y y.. :;;/l-'--y 1-.- ;1- 1’

1 . 1  j:.;* :J¡&ev; K y s h ; y P o y ¿ y ' h ' : ' f l r i o a e i l :
e; ar.oa; %  j y g n j j u a  c o i m y g  esenciykh-te tS ¿i,-
enerve si o sd últ imo s... nt illa ando yuiyloi de ̂‘d e :¿at si; i ¿1 ■'
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di vidido - eirdos- '.o-:'más.-partes- .aiusta-'. - 
--wlcs poseedora cada, .una de elias- de; "un recinto-'-'d 
-■ i.Qb eni.or púyá pared se - halla 'ocupada' -por .-una nlu— ■ ■ 
d r alidacl-íle /canales :;semle ir guiares, -en- ■ comunicación 
-con-las cuai.es- existen unos, conductos- laterales aue. 
.q.e o embo can; en una perforación común, destinada a la 
. cols.ua--del neta,! fundido que ■ se-verterá. -en el molde.
perforación que. es portadera, para-tal operación, 
de. un embudo excreía.o de carga, quedando completa­
do -el -molcie ; con un . macho.--cilindrico,; de- diámetro 
exterior equivalen!e al interne"..-del- recinto 'antes"
citado y previsto para actuar- de pared ■ iiiterua;pa- 
ra las cámaras conformadoras determinadas por las

■ . ■ d" '
a distintas canales rellenables por. el;-metal -flúido.

- .a *. fuevo . procedimiento.- para la fabricación 
asearos. de.-pistón, sepún la' reivindicación 1 , qué hse 
-caracteriza :por el hecho-ole ; que ;para': dar’: escape al 
. .oía o al sobr-anu e , coir vi-st as .a.--una- buena repartí ci ón 
■del .mismo y a una eliminación de 'las...posibles', burbu- 
j as ■ o -impirrezas, las cuñales, circulares confórmado-

..ras comunican lateralmente;;-con- otras■'tantas cámaras 

.-auxiliares individuales o bien condula común, que se 

...unen a. las cenóles-, al igual qué la perforación ;ali~
 ̂meucadora, por.. canales o, por ian^endia, '• y por pases - 
reducíaos que facilitarán el acabado..por desprendió 
míenlo iPrzsuq^.dé.- Ipsádisti-nfos -aroshn O,..,'

p3. huevo procedimiento^pará; lapf abrióación- 
de ares; de-pistón, - según la reivindicación" 1, carao



terisadc.. poxrue - la -asociación -de dos' o más .grupcs.de 
molpiés .; inai vi dual e 3'' o ' múlt ipiés,- -'con.' canal alimenta-
aur o. w.c .u-cuaua ceiiuraj. y

bcr;8Ja.aenne o "en .el-interior -del. pl'opipbdmaclio--'corread 
:pendíeirie.n--'l-'-i.l-im ■ 1 ' ■ .;:g u; 1 ;.- , id-1-5 . /1.

-gldtddi- 1  ;.4..:;;;luaY0 procedimiento' para-ía fabricación 
.. de... arps -ae-pistón, "según las -ráivindicacióñés'■ 1 , y  2 , 

;. qüe se.. carao¡;erica per si necio de que 2.as can los 
- comcunaadci.- as son.normadas; en. 1-a perif eria- del -ore—  - 
pip„ uiaoiiG....cillndrico ,'uen -cuyo... caso -aquéllos;c b inó i-r­

ed irán con los paaosdaliraent.ador.es,' abiertos ya sea
rep. e.l cuerpo; del mencionadomolde- o. bien- e n ■el. mismcl- 
.maenc'. ; 5

g" -líuevo -procedimiento' para: lálfabricacióñ
de ares de pistón, según la reivindicación:1, carac­
terizado, porque en - el caso-de que "los conductos- de- 
-alimentación y - salida : son tangentes-a. las ■ canales .de '• 
lo.s aros, el molde exterior puede ser -de una sola pie

6. Nuevo procedimiento, para la fabricación
de--aros.de pistón.' ' .•-■ g . . ;d-\ ...-

lid -p ía presente;memoria, consta.-,de ocle .lionas- 
foliadas, escritas ,a. máquina por una'sola cara.' ' 1

-■.lai’celona, 25' de enero de '1951.''' ' ' - . . -

”• ''Antonio" SAHEilA SABa II^;; --
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