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trechada por ajuste a presidn de un tubo en el otro.

B T

Haojn num. L

El objeto de la presente invencién es un dispo-
sitivo de acoplamiento a tope de dos tubos del mismo dia-
metro exterior, por medio de un manguito de unidén de did-
metro exterior mayor, cuya funcidn se efect(ia mediante un
movimiento de vaivén.

Cuando se quieren acoplar a tope dos tubes..
fijos o una tobera presente en una méquina con un tubélf¥~
jo, o también cuando estos tubos tienen una longitud tai'
que son de dificil manejo, o cuando se quiere sustitu?h_”

una longitud desgastada en una canalizacidén, o tambiém..

cuando se desean acoplar tubos con racores tubulares multi
Svage

1

direccionales, en todos estos casos, por consiguiente, .sg

saben practicar soldaduras a tope, o disponer manguitas:
libres que seran pegados o soldados, pero no pueden néili-

zarse manguitos cénicos sin holgura.
Ahora bien, se conoce una técnica de acopla-
miento de tubos segin la patente FR 2.556.465, en la que

el acoplamiento se efectla sobre una parte cilindrica es-

El objeto de la presente invencidn es un
dispositivo de acoplamiento, que utiliza el principio del
ajuste a presibdn de los tubos, pero mejorado por la utili-
zacién de un wanguito que forma un acoplamiento estaﬁco y
resistente, que permanece en su lugar después del acopla-
niento.

El manguito utilizado para el acoplamiento
de los dos tubos, tiene una parte central cilindrica de dif
metro interior minimo, siendo este didmetro inferior al

diametro exterior inicial de los dos tubos, y de longitud

al menos igual al doble de este diametro. Esta parte cen-
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tral estd prolongada en cada extremo, por un Anima céni-

ca, que va ensanchindose cada vez mas, hasta un didmetro

al menos igual al didmetro exterior de los tubos.
El &angulo de las generatrices de este anima

cénica con el eje del manguitp es,de preferencia, del orden

de 72,

De preferencia, una de estas animas coniceas
»
oe*® o

se prolonga por una parte cilindrica, cuyo didmetro inte-

rior es ligeramente superior al de los tubos, siendo., .,
L

este didmetro igual al didmetro exterior de los tubos,.

aumentando con una holgura que permite la introduccidn
‘l..‘.

fidcil, sin rozamiento, o con rozamiento suave, de uno
L J

teniendo esta parte cilindrica en prolon=’

gacidén una longitud, al menos ighal a la mitad de 137

parte cilindrica central del didmetro minimo del maigui-

u otro tubo,

to.

Cada uno de los dos tubos es acoplado por
ajuste a presidn a ambos lados del manguito, cada uno
sensiblement2 hasta la mitad de la parte central del
diametro minimo. El extremo de cada uno de los tubos,
que debe encontrarse ajustados a tope en el manguito, ha
sido previamente achaflanado cOnicamente, con un angulo
del orden de 72.

El acoplamiento de los dos tubos se efec-
tha por alineacidén de uno de los dos tubos con el mangui
to, presentando el exfremo achaflanado de este primer
tubo frente a la parte cilindrica de didmetro interno ma-
ximo del manguito.

El tubo se introduce sensiblemente sin rozami
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- t0, en esta primera parte cilindrica del ﬁanguito.

Se prosigue el ajuste. del tubo, forzbndolo a
atravesar el manguito, hasta cnrasamiento en el extremo
opuesto del manguito. El ajuste se efectda por cualguier
medio conocide, tal como una pinza'de mnordazas cilindri-

por otra parte, una porcién del manguito. Si el mangni%e:l

-

es delgado y corre el riesgo de dilatarse, se le aprieta

en una matriz indeformable. : R
De este modo, el primer fubo se estrecha en el
curso del ajuste a presién, sin que el manguito se @iTate,
al menos de forma apreciable, de modo andlogo al procédgl
mient6 descrito en la patente framncesa 2.356.463, :}:}
Se ﬁresenta entonces el segundo tubo en aliha;p
cibn sensiblemente a tope con el primero, su extremo acha-—
flanado enfrentado con el del primero, ocue se ha estreché~
do 2l pasar a través del manguito. EL seguﬁdo tubo puedé
ser alineado a tope con el primero, tanto por desplazamien
to lateral coﬁo longitudinal.
Se mantienen los dos tubos inméviles, se hace reg
troceder el manguito respecto al primer tubo, una paréién
estrechada del cual se desprende de la parte de didmetro
interno minima del maﬁguito, mientras que el extremo del
- segundo tubo es ajustado a presién:en el mangullto. Se avan
za el mangmito, hagta que los extremos de los dos tubos
enfrentados, se encuentren sensiblemente en la mitad de 1g

parte central de didmetro minimo del manguito.

Ta invencidén serd mejor comprendida por la si-

guiente descripecidn de un ejemplo de realizacibn ilustrado

cidin oo L

cas que aprietan, por una parte, una porcidén del tubo I <

A

ot b ps e w7k
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por las figuras.

La figura'1 refresenta un manguito posicionado
delante de uno de los tubos presentedo en alineacibn an-
tes de ser ajustado a presibén en éste. E1 otro tubo, no

representado, se supone suficientemente separado para per

nitir el posicionamiento del manguito.
CEL I

Ia figura 2 representa el manguito en el qué-el

primer tubo es ajustado a presibn haste enrasamiento en

el extremo opuesto. - e
|

Lé figura 3 representa el segundo tubo aline&do
con el mangﬁito immovilizado en la prolqngacidn del Mrimes

tubo anteriormente ajustado. E1 segundo tubo estd diégﬁég

to para ser ajustado a su vez en el manguito, por un{goii
miento de retroceso de éste, respecto al primer tubd;_ﬁ
mientras que los dos tubos permanecen inméviles.

La figura 4 representa los dos tubos definitiva

~mente ajustados enfreﬁtados,

La figura 5 representz un ejemplo de acoplamien
to obtenido con tubos bimetdlicos, y un manguito realiza-
do en el mismo metal que la capa interna de los tubos.

Lag figuras 6 y 7 representan una posible va-
riante de realizacién, y corresponden, resfectivamente,'a
las figuras 3 y 4, en el caso en que el didmetro minimo
interno del menguito tenga una dimensién inferior al aid-
metro interno del segundo tubo a acoplar. N

En la figura 1, se ve un tubo (1) de aluminio,
de didmetro exterior D, = 18 mm, y de didmetro interior
D, = 16 mm, que es presentado en alineacién con un men—

guito (2), asimismo de eluminio.

El extremo (3) del tubo (1) es de achaflanado

'4

Pty l'{!l».:\
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—macho, segin wm Angulo L , con el eje dcl tubo de T2,

El manguito (2) lleve una parte central cilindri]
ca (4), de didmetro minimo D3 inferior a D1, en este caso

Dy = 16 mm. Esta parte cilindrica tiene una longitud

L1 = 40 mm. Se prolongn, en cada extremo, por 4nimas cbni-|

cas (5-6), cuyas generairlces forman, con el eje XX! gel *-

menguito, wn 4dngulo o4 de 79. Una de las dnimas cénicaB-{b

estd prolongada a su vez por una parte cilindrica (7), &

didmetro 1nﬂerlor Dy = 18,2 mm. ' ,5.“
Ld parte cilindrica (7) de mayor dlémetro inte—
rior, tiene gna longitud L, = 22 mm.superlor a 5 L1. EI"‘
didmetro extérior Dy del manguito (2) es de 20 mm. ..
El extremo (8) de esta parte cilfndrica (7). ﬁﬁé—
de ser utilizado como resalto para.empujar axialmentq“¢$
manguito. Por razones de estética o de mejor resistencia
mecdnica, los dos extremos del manguito (2) pueden estar
acheflanados, como se fepresenta en las figuras 6-y 7.
Se.evitah, de este modo, las variaciones bruscas
de didmetro en los extremos del manguito. ‘
En la figura 2, el manguito (2) ha sido empujado
en contra del tubo (1), en el sentido de la flecha ¥,
obllgdndo al tubo (1) a penetrar, primeramente sin dificul
tad en la parte cilindrica (7) de didmetro D4 superior a
Dys & continuacidén, estrechdndose en la parte cilindrica
central (4) de didmetro reducido D;. El menguito he sido
empujado hasta que el extremo (3) del tubo (1) enrasa el
extremo del manguito en el ledo de la parte cénica (5).
En la figura 3, el otro tubo (3) estd alineado

en la prolongacidén del tuho (1). Se presenta de tal modo,

que enrase a tope el extremo estrechado del primer tubo.

i e
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nismo dngulo o4 que el primer tubo (1). A efectos de cla-
ridad del dibujo, los extremos enfrentados de los dos tu-
"bos han sido representados a wna ligera distancia uno de

otro, pero, en la medida de lo posible, los dos tubos son-

puestos a tope.

En la figura 4; el manguito (2) ha sido empﬁﬁﬁ?’

do en el sentido F,, opuesto a F1, en vna longitud alge )

superior a % L1, de tal modo que los extremos de los dbsg *

tubos (1) y (9) se encuentran enfrentados sensiblemente”

en la mitad de la parte central (4) del didmetro minimo.

Los dos tubos se encuentran sélidamente acoplados a t&ﬁé:

por el manguito (2). Y

Se comprueba que, en el curso de las 0peraqiogés '

sucesivas de ajuste a presién de los dos tubos, las conicl
dades de los extremos (3-10) de los dos tubos (1-9), se
han invertido y transformzdo en embocaduras ensanchadas
hembras. Esto concuerda con 135 instruccionés de la paten-
te FR 2,356.463. La deformacidn de las secciones sucesivas
de cada tubo varfia en funecidn del espesor correspondiente.

La retirada déi.manguito en ei sentido Fy, ha de
Jado libre. ssnsiblemente la mitad de la longitud estrechaF
da del tubo (1), fuera de la pérte central (4) del difmetxd
estrechado del manguito. .

Se dispone de un volumen anuler hueco (11) alre~
dedor del tubo (1). Este volumen hueco estd felizmente pro
tegido por la prolongacién (%) del manguito (2).

En el caso representado, la parte (4) de didme-

tro interior wminime del manguito, tiene un espesor relati-

vamente grande, y es realizada en una calidad de aluminio
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dilata en el cursoc de los ajustes a presiénu»

Cuando es nepesario, para manguitos mis Gelga—

dos, se les aprieta en una matriz resistente.

En la figura 5 se ha representado el acoplamien

to segln la invencidén de dos tubos bimetdlicos. Se come .

& v

L4

prueba que, de acuerdo con las instrucciones de la Fri::?
2.356.463, los extremos achaflanados machos de los dos-ﬁg
bos (1') y (9'), se han estrechado y transformado en Bais

ma cénica formando embocaduras hembras. - e

Las capas internas (12) se ensanchan en el ex»

tremo de cada tubo, y forman un labio gue protege lag ga-~|

pas eéxtbernas (13) del contacto con el fluido que se 8=+

Si, tal como se representa en la figura 5, el

cuentra en el interior de los tubos (1'=9').

manguito (2) es reclizado en un metal semejznte al de las
capas internas (12), el fluido permanece en todos los pun
tos en contacto con un mismo metal compatible, incluso si
no hay vn intervalo (14) entre los extremos de los dos tu
bos (1'-9'),

El dispositivo de acoplamiento segln la inven-—
cidn,rpuede utilizarse para el acoplamiento de cuadros es

maltados, por ejemplo cuadros de bicicletas. Estos cuadro

(%24

de bicicletas estén constitufdos por tubos acoplados por
cuatro racores miltiples. Cada racor lleva conteras tubu-
lares, que se presentan como prolongacién de los tubos a
acoplar. Se disponen los cuatro racores sobre un montaje,
a fin de fijarlos a los cuatro en sus posiciones relati-
vas definitivas. Se aplica en czda extremo de los dos tu-

bos un manguito (2) hasta enrasar el extremo del tuwvo,
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como se represgnta en‘la figura 2. Se presentan los tu-~
bos entre los \acores. El extremo de cada tubo enrasa el
jontera,correspondiente de un racor milti-

ple, tal como se representa en la figura 3, donde el ex-
tremo de la éon%era se encontraria en la posicién del tu
bo (9). ' o
Por medio de siétemas de gatos adecuzdos, I ::

- > w

manguitos (2) son empujados en direccién de los racores,

y adoptan una posicién que corresponde a la figura 4;:El
acoplamiento de todos los tubos & racores puede efeéfﬁég
se simultdneamente en une sola operacién muy rdpidas- 1o~
silla o‘pintura protegen los intersticios (11) de lé&ﬁ@%
rrosién. | . . D

.
y P

El dispositivo de acoplamiento objeto de :‘La:g_p_
vencién, permite acoplar juntos el complejo de tuberias
¥y racores multidireccionales, sgiendo la biciclets sola-
mente un ejemplo indicativo.

Este dispositivo es especialmente-interesante
cuando los tubos (1-9) no pueden desplazarse axialmente,
sino solo lateralmente, por ejemplo tubos en una trinche

]

ra o tubuladuras de depdsito.

El dispositivo es también utilizable incluso
si los tubos (1) y (9) son ovaladoes. .

Como caso limite, pueden utilizarse ménguitos
(2) ovalados, e incluso tubos de ﬁeocidn poligonal, a
condicién de utilizar manguitos de seccién correspondien
te.

Las figuras 6 y % corresponden a una variante
de realizacién del acoplemiento en que el didrocro inter

no minimo (D3) del mangvito (2) es inferior al didmetro
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interior (D6) del segundo tubo (9), mientras que wm li-

gero desplazamlento axial de uno de los tubos, al menos,|.

es posible.
Debido a ello, el extremo del tubo (1), des-
pués de estrechemiento por paso por el manguito (2), pue

de penetrar en el interior del tubo (9). En el cursoraga

la operacién de presentacién del tubo (9) en la alindm=’

*

cién del tubo (1), en vez de hacer enraser los dos tubes

L d v

enfrentados, como se representa en la figura 3, puede”-.

adelentarse un poco més el tubo (9), y hacer que pene=

tre ligersmente en el 4nima cénica (5) del manguito:--3&

logra as{ cierto recubrimiento de los dos tubos, conrp'_' se '

“"aa,

representa en la figura 6. . ' ~ s
Cuando el manguito (2) es empujado segﬁn{ﬂ?g),
Gel mismo modo que en la figura 4, el extremo (10) el
tubo (9) se contrae,; y aprieta el extremo adelgazado del
otro tubo (1), como se representa en le figura 7. '
Se tiene un acoplemiento con ajuste a presidn
del extremo del tubo (1), en el extremo del tubo (9), de
donde se deduce uﬁa resistencia mecédnica y una estanqui-
dad -ain mejoradas por esta unién directa de los dos tu-~

bos,
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Los puntos que como caracteristica de nove- %

dad se presentan para que sean objeto de esta solicitud . g

de Modelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son *1Q¥

+ .
-t

que se recogen en las reivindicaciones siguientes: I

12.- Dispositivo de acoplamiento a tope:de.

- 10 dos tubos, cuyos dos extremos.estadn achaflanados, ¥y que

tienen el mismo didmetro exterior inicial, para su ajuste

~
[ TN

axial en un manguito, cuya parte central cilindrica tiene

un didmetro interior inferior al didmetro exterior inidial

de los dos tubos, prolongandose esta parte central, éﬁ?;
{ . 15 cada extremo, por un anima cénica que va ensanchénddéé
5 hacia los extremos hasta un didmetro méximo, al menos igudl
al didmetro exterior de los dos tubos, caracterizado por-
que una de las Animas cdnicas del manguito, se prolonga
. , por una parte cilindrica, cuyo didmetro interior es igual

20 al didmetro exterior de los tubos aumentados con la holgu-

ey g o

ra que permite la facil introduccidn de un tubo, y porgue
el extremo de cada uno de los dos tubos ha sido estrecha-
do en el curso de su ajuste axial a presidn en el mangui-
to, sensiblemente hasta la mitad de su parte central de
25 diametro minimo.

22.- Dispositivo segln la reivindicacidén 12
car acterizado porque el didmetro interior minimo del man-
; guito es inferior al diametro interior del segundo tubo.
; a,~ Dispositivo segin una cualquiera de

las reivindicaciones .18, 28 O 3#, caracterizado porgue loé
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_ tubos acoplados son tubos bimetdlicos, y porque el mangui+4

to es realizado en el mismo metal que las capas internas

de los tubos.

42 ,~ "DISPOSITIVO DE ACOPLAMIENTO A TOPE DE
DOs TUBOS".

Tal y como se ha descrito en la Memoria .gque

'3 - ~ R
antecede, representado en los dibujos que se acompanan j}

con los fines que se han especificado.

=~
-

Esta Memoria consta de once hojas escritas-

a miquina por una sola cara.

Madrid,

P.A.
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