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La presente memoria'descriptiva tiene como fin  la  decía-;, 

ración del objeto sobre que. ha de recaer el p riv ileg io  "de-ex­

plotación industrial y .comercial exclusiva, en-el .territ orio. ' 

nacional de una Fatante' de'Invención, conforme a la  le g is la ­

ción vigente en materia de Propiedad Industrial que, 'según ex--.

presa el- enunciado, trata - de. un. nuevo procedimiento de xsólda-..'^^' 

dura'para. materias plásticas termosoldables.  ̂ '

E l procedimiento de 'soldadura para plásticos, más emplea-

do en la' actualidad es e l electrónico. Este, procedimiento con- '/

siste en hacer pasar mía'corriente eléctrica de a lta  frecuen-.^-...
"

externas de la  parte a soldar. Existen.una extensa gama-de má-¡-

eia mediante dos electrodos que se . aplican en. las superficies

quinas de."soldaduras de este tipo'.^para las más,variadas.aplica*-fyi'. 

clones. ' ' * '

Sin embargo, los procedimientos actuales tienen una
- -- . .. "" - ' -  p o ­

tación en la  soldadura de algunas piezas que por su forma o ca¡4^x

racterísticas no son accesibles las superficies de aplicación

dé los electrodos..

Un ejemplo característico de dicho caso se encuentra en 

la  fabricación de muñecos, concretamente en la  soldadura del " 

casquete soporte del pelo a l  resto de la  cabeza. En este caso 

e l pelo y la  forma sensiblemente esférica y perrada de la  ca- 

beza hace, d i f íc i l  la ' aplicación de procedimiento de soldadura Llí., 

electrónica normal.'

-Para solucionar'el caso del ejemplo indicado, as í como 

otros casos existentes, se ha ideado -el presente procedimiento 

.de soldadura, que en esencia consiste en aprisionar entre , las , 1*

-
í"'

N'*

varas correspondientes de las piezas a unir una.espiral de re -

sistencia, eléctrica que. caldeada.por. el^paso de una corriente '

30.- , .. ' 'tie lectrica dé frecuencia apropiada produce en las partes en cón-^^,
- .  ̂ ----- .4".

t ac t o. la  t emp er atura de íUs i  on caract er í  st ic a p ara que se unan ¡X
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_ íntimamente y formando una^sola pieza Tas'^partes. a unir. 'El 

aL emento de caldeo queda en el interior de la  soldadura ima ve^;§^§' 

realizada ésta. 0

Se t ra,ta por tanto de un procedimiento sencillo^ comple­

tamente inédito de soldadura de plásticos, que representa la  

solución adecuada a los problemas planteados en varias indus­

t r ia s . * ;

Con e l fin  de f ic i l i t a r  la  interpretacion más.éxapta del 

objeto sobre que iia de recaer e l presente p riv ileg io , en el

w S '

,

-

plano adjunto complementario de l a  presente exposición,:. se re -P áy #

. presenta una foima práctica para la  realización industrial y:

únicamente a t ítu lo  de ejemplo y,.por consiguiente, sin  b a rác -R ^#

ter exhaustivo sino meramente informativo. 

En este plano:

F ig. la ,  disposición de las piezas a soldar con el e le - , ^ -

Amento de..caldeo., * .

Fig. 28, desarrollo del elemento de caldeo.

Fig. 33, encaje de las piezas a soldar, antes de su so l-,  

r dadura.

.. F ig , .§3, detallé, de la  soldadura ya realizada.

En las expresadas figuras, , las referencias , corresponden:

(1 )  .^Pieza' donde , encaja la resistencia eléctrica. '

(2 )  .-Pieza que.comprime la. resistencia eléctrica.'

... (3 ) . -Resistencia eléctrica. .

( 4 ) . -Alojamiento-de- la  resistencia eléctrica. .

: (5 ) . -Extremos de la'" resistencia e léctrica.'

. - Para la  aplicación del presente procedimiento, de soldadu- ¡
 ̂ * . ..- - ... . .  .
.. ra, la  conformación de .los bordes de las piezas a soldar ha de

..... - ' . . ' ' ' "... ' ' '
. ser "la adecuada para permitir e l alojamiento entre las partes i

de' estos puestos en contacto de un elemento de caldeo electrice'.'''-í
,....- " "r ' ; " ,. " ' ' .........  ^- " * .......  4̂ <*

- _ " bn e l ejemplo, propuesto, la  pieza superior, (1 ) presenta-

'f

¡' ' i
L -V', 

'4t, .
' ^ í S'V
! ̂  ** y

! TH? -t
!

Pj¡,
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.a lo  largo de todo su.-borde el cajeado. (4 )1  La pieza in ferior

(2) tiene la  forma adecuada 'para que, su borde encaje en el ca-M

i '-

- La primera ope-ación consiste en introducir la  resisten - 

cma.eléctrica en e sp irá l.(3 ) en e lca jead o , t a l.y  como. se mues-( E 

tra  en la  figura-23, dejando sus extremos (5 ) .accesibles para 

su .conexión à la  fuente de su rg ía  eléctrica. r.: -j, j

i - ; La segunda operación consiste en encajar el.,borde de la  * ^

parte in ferior en e l cajeado (4) de la. parte superior aprisió -} \ 

pando entre ambas e l elemento de caldco (3) os decir,; tal y *, ;

como se indica en la  figm-a 3&, conectando s eguidamente los

extremos. (5) de la  resistencia ;a la  fuente de" energía, eléctr i? 

oa, la  cual le. suministra la  intensidad, de .corriente necesariaL ! 

y a la  frecuencia adecuada para elevar la  temperatura de la  . ^

materia p lástica lo  suficiente para fundirla y unir,íntimamen-/. (

te las partes puestas en contacto, quedando la  resistencia en  ̂ ;
; . ' - " - *' - 

su interior una vez solid ificada como se muestra en la  fig .4^ . !, ^

Sin variar ' l a  esencialidad-del invento puede .aplicarse ,el 

presente procedimiento de forma,...diferente que el ejemplo pro­

puesto, pero en cualquier caso lo  fundamental del mismo es i ñ - L
- ' í: '

variable , es decir e l hecho de u tiliz a r  un elemento de caldeo r  : 

eléctrico en e l lugar mismo donde se rea liza  la, soldadura y 

dejarlo en su interior después.en ésta una. vez so lid ificada .

f "?

b -

"  ̂r

R E I V I  N D I  C A C I  O N E S

90,.

1 3 ).-"NUEVO PROCEDIMIENTO DE SOLD/LDURA-PARA'MATERIAS PÍAS) : 

TICAS TERMOSOLDABLES" que se caracteriza por e l hecho de ap ri- ^  

sionar un elemento de caldeo eléctrico entre las partes que . < 

han de unirse por soldadura, cuyos terminales del elemento 

de caldeo son unidos a una fuente de energía e léctrica apro--
<  ̂;



piada, para que comprimiendo laß dos partes a.unir simultá­

neamente a la  conexión del. elemento- de caldeo eléctrico se

'.-A3S

produce .la 'fusión  de ,1a' materia' termpsoldable ' por _ efecto del . ' :^S'  

nalor desarrollado; por. die ho elemento de 'caldeo y "por .tanto - ' 

la  mezcla de . la  'materia fundida procedente de. ambas ; partes a . ; . - ^  

unir, de forma que a l fraguar quede so lid ificada en mía sola. 

pieza en cuyo seno se -de. ja  -I dsspuea - de'*' c.umplir ...s m àis ion' '.el-.-e'le^'^. 

mento de caldeo .eléctrico.  ̂.r

mÓCEDÍnim'TÓ *DE. Spi^^OíiÁ'.-PARA' '^ T ^ R IA S P M S ^ -  

ÍIQAS . TBiMOSOLDiiBLES"

.' . r La present e memoria descriptiva consta de cinco hojas fo - *;̂ f ' 

liadas .y. me cahógraf iadas/ por una sola c ara , , componieh do im t o-

tal. de''ciento'"cuatro líneas,''inóluídas éstas ¿ L , . '.
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